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Bsta invencion se refiere a un procedimiento

continuo pare la produccion de un producto en particulas '
¥, mas particularmente, & un procedimiento continuo para §
la produceidén de un producto en particulas secado por pulé
verizacion y al equipo para ello.

Le produccidn de productos en particulas tales

como composiciones detergentes conteniendo cuentas o ¢

i
]
1

desde boquillas colocadas en un distribuidor anular noloca-

particulas similares secando por pulverizacién liguidos
do en la poreidn superior de una torre de pulverizacion %
o rociado es bien conocida. Los liguidos son pulveriza- ;
dos 0 rociados en forma de una pluralidad de gotas las §
cueles son secadas & la forma de particulas sdlidas por |
la accidn de un gas secante que pasa a través de la torre%
de rociado. Se pueden usar dos sigtemas para el secado, :
ya sea el sistema de corrientes concurrentes o del mismo
gsentido en el cual el gas secador pasa en la misma direc—;
cion o en direccidn concurrente a la direccion del rocia-
do o el sistema de contracorriente en el cual el gas se-
cador pasa en una direccidén opuesta o en contracorriente
con la direccion del rociado. Cade sistema tiene sus pro-:
pias ventajas, y particularmente en la produccion de de~ '
tergentes secados por rociado, el sistema de contracorrieﬁ
te se ha encontrado que es mas ventajoso que el sistema dé
corrientes del mismo sentido en el que se producen menos
finos, hey mayor economia de calor, y el producto es mas
granuloso yMmenos desmenuzable.

Cuando se desea preparar productos en particur
las tales como los detergentes multi-coloreados, deben i

tenerse en cuenta consideraciones adicionales. El propd-
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- distinguibles, dando preferiblemente un color un tondo

i gado colorante. En el caso de detergentes el color natu~-

| ral esisuelmente blanco y este color provee un fondo

' clarc es también agradable a la vista. El material colo-

sito del multi-color es el proveer un producto para el
congsumidor que sea agradable a la vista. Por lo tanto,

las particulas diferentemente coloreadas tienen que ser

para el otro. Para proveer wnghezcla distinguible y sin
embargo adherirse a procedimientos economicos y simples,‘
el material de fondo conocido como matriz estd general-

mente presente en unaproporcion alta y en su color natu-

ral, lo cual simplemente significa que no se le ha agre-

excelente a pesar de que se ha encontrado que un azul

reado es generalmente el mismo que el de la composicion

de la matriz, a pesar de que puede ser diferente, con un
colorante aifadido. Estéd usualmente presente en una pro-

porcién mucho menor y es de un color que contrasta agu-

demente con el de la matriz. Por ejemplo, azules

oscuros destacan muy bien, especialmente contra un fon-

do blanco o azul claro.

Teniendo en cuenta lo anterior, se trato de
preparar un producto en particulas multi-coloreado usan-
do un sistema convencional de secado por rociado en con-
tracorriente y materiales de colores agudamente contras~
tantes, siendo el objetivo, entre otros, el obbtener un
producto en el cual un color era agudamente distinguible
del color del material de fondo. Se encontro que las par-
ticulas que debian contrastar con la matriz no desta-
caban como era esperado. En su lugar tenian una aparien-

cia "polvorienta" y la mezcla no era agradable a la vista
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Examinando de cerca estas particulas se revelaba que la
capa "polvorienta" sobre las particulas estaba compues- |
ta de finos que son particulas que pasan a través de una :
malla 100. Estos finos eran de material de fondo o ma- ?
triz,.

Para solucionar el problema de los finos, se
propuso el instalar un sistema de eliminacion de finos
mas sofisticado pero el alto costo de la eliminacion de

i
la pequefia cantidad de finos con tal sistema es prohibi- |

{ tivo. 4 este respecto se debera notar que un gran porcen-

taje de finos proceden de gotas muy pequefias que g2 for- .
man en la boguilla de rociado. A pesar de que el tamafio
de casi todas las gotas pueden ser mantenido dentro de
ciertos margenes ajustando la presion y el tamafio del
orificio de la boquilla, no se puede evitar un nimero
pequeilo de gotas muy pequeilas. Otros finos son produci-
dos por el choque de particulas unas con otras y contra
la pared de la torre de rociado. Debido a gque el efecto -
reciproco de las corrientes de aire, por ejemplo en formé
de remolinos, de las temperaturas de la torre y de la gra;
vedad, hace que los finos se muevan en una forma no pre-:
decible en la torre de rociado, cualguier c¢osa gque no
fuera el secado por rociado separado de la matriz y las ‘
particulas coloreadas, no resultaba préactico ni ecandmi-
CO. _

Ademds del problema de los finos resultantes
del secado por rociado en contracorriente de un produc-
to en perticulas multi-coloreado, existe un problema
adicional de aglomeracidn especialmente cuando se jun-

tan una o mas particulas de la matriz y el producto co=-
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loreado. El resultado en este caso es similar a la capa
"polvorienta" de finos descrita arriba ya que lasg particum

las coloradasg no son distinguibles. Problemas de 1é'na-

2

turaleza antes descrite se ponen asimismo de menifies%o

5 en relacidn con las técnicas de secado por rociado en

contracorriente que tienen por objeto la provisién de pro:

3

ductos en particulas ya sean de un solo color o de otro

modo desprovistas de finos aglomerados y similares.

Eg por lo tanto un objeto de la presente inven-
10 | cion el proveer un procedimiento para la produccicn de
! productos en particulas en el cual los problemas anterio-
res son eliminados ¢ por lo menos mitigados en un grado
substancial. ;
Otro objeto es el proveer un procedimiento parak
15 la preparacidn de productos en particulas por el cual el
producto estd compuesto de particulas discretas substan-
cialmente libres de aglomeracion.

Otro objeto es el proveer un procedimiento

para la preparacion de un producto en particulas multi-

20 coloreado en el cual se evita que los finos se adlieran a

las superficies de las particulas que tienen un color di-

ferente que el de log finos,

Otro objeto es el proveer un equipo de torre
de rociado el cual es capaz de llevar a cabo el proce-— ;
25 dimiento inventivo de una manera efectiva, econdmica y
gimple.

Otros objetos y ventajas serd evidentes por la

descripeion siguiente.
|

i

De acuerdo con la invencion, se ha encontrado i

30 un procedimiento para la produccidn continue de un producto

|
- |
19.8.68 _5 - |
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en particulas en un sistema de secado por rociado o ato-
mizacidn en contracorriente que comprende los siguientes
pasos:

1. formar ung primera corriente de una matriz
liquida capaz de ser convertida en particulas sdlidas
mediante secado por atomizacidng

2. pasar la primera corriente a un punto pre- :
determinado de entrada en la parte superior de una torre %
de atomizacion; %

3, formar una segunda corriente de una matris
1{quida y capaz de ser convertida en particulas sdlides
mediante secado por atomizacion; ;

4, pasar la segunde corriente a un punto de en-é
trada en la torre de atomizacién a un nivel por debajo del
punto de entrada de la primera corriente, en el cual sm.‘ns-3
tancialmente todos los finos formados en el punto de en- i
trada de dicha primere corriente han sido sobstancialmenté
secados y a2 un nivel por encima del fondo de la torre de
atomizacidnbuficiente para secar substancialmentelas go- E
tag formadas por la segunda corriente;

5. pasar una corriente de gas secador hacia
arriba a través de la torre;

6. atomizar simulténeamente las dos corrientes
desde sus puntos respectivos de entrada, hacia abajo,
en forma de une pluralidad de gotas liquidas, dentro de
la corriente de gas secador, que fluys hacia arriba con

1o cual les gotas son secadas y convertidas en particu-
las sdlidass y
7. separar el producto secado que contiene una

mezcla homogénea de particulas substancialmente discretas
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! zacidng

es decir, que se diferencian visualmente con facilidad.

' de ser convertido en particulas por secado por atomiza-

! paz de ser convertido en particulas por secado por atomi-

§7
desde el gas secante. En aguellos casos en que sg-{oréparan

productos multi~coloreados, cada una de las corrientes

regpectivas de alimentacion serén de un color distinto,

El equipo de torre de atomizacidén que puede ser

usado para llevar a cabo el procedimiento descrito arri-
ba comprende:
1. Una torre de atomizacion verticalj

2. medios para proveer un primer liquido capaz

cibnj

3. medios para proveer un segundo liquido ca-

4. medios para alimentar el primer liquido a un
punto predeterminado de entrada en la porcion superior
de la torres

5. medios para alimentar el segundo liquido a
un punto de entrada situado en un 15 a2 un 60% por deba-
jo del nivel del\punto de entrada del primer liquido eg-
tando basado el porcentaje en la distencia desde el fon-
do de la torre de atomizacion al punto de entrada del pri-
mer liquido;

6. medios para atomizar cade uno de los ligui- |
dos desde sus puntos respectivos de entrada dentro de la
torre de manera tal que se forma una pluralidad de gotas |
1{iquidas; ]

7. medios para pasar wna corriente de gas se- |
|
cante en forma de contracorriente a través de dicha torre |

pare secer las gotas y convertirlas en particulas; y

- T -
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=N

8. medios para retirar las particulas secas de i
la tqrre. |

El procedimiento anterior cuando es utilizado
para la produccidn de un producto en particulas multi-
coloreado provee particulas de un color substancislmente
distinguibles de las particulas de otro color; se avi- :
ta substancialmente que los finos se adlieran a lag super-f
ficies de las particulas que tienen un color diferente qu;
el de los finos; y las particulas son discretas estando |

i

substancielmente libres de aglomeracidn.

Es sorprendente que la adherencia de los finos .

v la aglomeracién son llevadas & un minimo debido 21 he- °
cho de que los finos de la matriz pasan por el mismo lu-
ger cuando se usa un nivel de atomizacidn y las gotes co-

loreadas contrastantes del nivel inferior son expuestas

e los finos cuando tales gotas coloradas estén en un esta-

do himedo, pegajoso, cuando son convertidas en particu- |

las secas. !

Un resgo preferido y imico de esta invencidn
es el uso de une atomizacidén fina en el nivel superior
parae proveer particulas finas (primera corriente) y un
atomizado relativamente grueso en el nivel inferior para '
proveer particulas relativemente gruesas (segunda corrien=-
te). Las atomizaciones diferentes son generalmente obte-%
nidas ajustando la presién y el tamafio de las boquillas, -
lo cusl estd descrito en detallems adelante. Les ato-
mizaciones pueden ser definidas en términos del tamafio
de las particulas que resultan de las gotas formadas pori
la primera corriente que son de un tamefio suficiente pa-

ra proveer particulas de malla -20 a +60 en una propor-

-8 -
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cion mayor y las gotas formadas por la segunda corriente
que son de un tamaiio suficiente para proveer particulas
de malla -8 & +20 en una proporcidn mayor. Usando este
rasgo se encontrd inesperadamente que las particulas ,
mayores no atraen finog debido a su tamailo y son aﬁﬁ‘mas
distingubles por su color que cuando la matriz es ds un
tamafio similar sl de las particulas coloreadas contras-
tantes.

Con referencia al dibujo:

La Unice figura as una viste diagramatioca de ;
lado mostrando un sistema o aparato de torre de atuni- é
zacion convencional modificado para llevar a cabo el pro-é
cedimiento de la invencidn. ;

Un ejemplo de un equipo de torre de atomizacion
que puede ser sometido a modificacion pera su uso en es-
te invento se describe en la patente de los Estados Uni-
dos n® 2.851.097 concedida a Ledgett el 9 de Septiembre
de 1958. Esta patente describe un equipo pera secar un

producto suministrado continuemente bajo presion dentro

de un distribuidor anular con una serie de boguillas de

descarga que se prolongan dentro de la torre. La torre
de la patente de Ledgett y la descripcion dada en la mis—g
me. pueden ser usadas para suministrar cualquier detalle |
del sistema de atomizacion los cuales son inherentes al
procedimiento y aparato de la invencidn actuel.

Le siguiente descripeion detallada del proce-
dimiento y equipo de la invencién con referencia al di-

bujo estd explicada en términos de un rasgo preferido de

esta invencidn, es decir, la produccidén de un producto

1
1
{
'

detergente en particulas, multi-coloreado, a pesar de que

!
)
1
!
|
-9 - i
i
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cuglesquiersa materisles liquidos que puedan ser capaces
de ser convertidos en particulas por secado por atomiza-
cidn, es decir, de wn solo color, multi-coloreados, stc.

estin considerados POY sSu uso aqui. De esta misma forme,

a pesar de que se consideran todos los diversos cclores
contrastantes, la metriz es ilustrada mejor por una com-
posicidén detergente liquida no coloreada o azul claro,

la cual puede ser secada por atomizacion, estando defi-

nida la matriz como la base o material de fondo la cual

estd presente en una proporeidn mayor en la composicidn.

La matriz liquida no tiene color cuando no se le agrega

color durante el proceso. Generakente lag composiciones

detergentes que no han sido coloreadas son blancas y, porf

tanto, proveen un buen fondo para wna mezcle de parti-

culas con una apariencia distinguible. Como regla general:

se usan matrices blancas o azul claro en las composicio-
nes detergentes muliti-coloreadas, no solamente porque
proveen un buen fondo, sino también por razones de faci~§
lidad y economfa. EL liquido usado en una proporcidn me=- %
nor puede ser ilustrado por un liguido cuyo color provee ;
un contraste agudo con el fondo blanco o azul claro. Son ‘
particularmente deseables los tonos oscuros de azul.
Generalmente tanto la matriz como el liguido coloreado
contragtantes estan en forma de lechadas o suspensiones
las cuales contienen los componentes necesarios para una
composicion detergentes completa. :
Refiriéndose a la figura, los diagremas 1y 2 ?
representan las fuentes de lechadas de la matriz y del 7

1iquido coloreado contrastante 3 y 4, respectivemente. Es-

tos diagramas se entiende que incluyen un sistema conven- .

- 10 =
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cional de batidores o mezcladores con medics pare coloreaé.
Sistemas convencionsles de batidores incluyen tipicamenteé
tolvas para almacenaje de materias primas,tansportadores,
dispositivos para pesar, un batidor, un depésito, un o=
5 lador o dispositivo filtrador, un molino o emasadora y un
desaireador. §
Cuando embas lechadas 3 y 4 son composicionres
detergentes completas, las mismas pueden ser preparadas

en el mismo sisteme batidor, separadas en las proporclo-

10 'nes deseadas, dando una porcidn un color contrastante, |

| siendo el colorante usualmente afiadido de un depdsito y

siendo mezolado uniformemente con esa porcion de la le- |
ichada sntes de que sea rociada dentro de la torre. Como
una elternativa es ventajoso el usar una matriz que sea
15 una composicidn detergente completa y un liquido contras-
itante coloreado gue sea wna lechada de los compamntes ior-
ganicos de une composicion detergente. En este caso la
metriz es preparada en el sistema batidor y la lechada
1iquida coloreada contrastante es preparada en un siste-
20 ma mezclador separado el cual es similar al sistema bati-
dor descrito. Generalmente puede distinguirse la baticion

0 batido del simple mezclado en que el batidor tiene una

camisa a través de la cual se pasa agua caliente para man-;

tener la temperatura de la mezecla y un agitador eSpecialmeh-
25 te efectivo, el cual mezclaréd satisfactoriamente los com-
ponentes orgénicos e inorganicos de la composicion deter-

gente,

Un procedimiento tipico de baticidn usado para
proveer la lechada para detergentes secados por atomize-

30 cion es mostrado en los siguientes ejemplos.

19.8.68 - 11 -




La lechada liquida sin color 3 es bombeada &
traves del sistema de baticion el cual esta representado
por la fuente 1 a través del conducto 5 por medio de una
bomba reforzadora 7 y una bomba de alta presion (triplex)
5 8 a lag bogquillas de rociado 9 las cuales estén gererel-
mente presentes en una pluralidad de 5 a 12 colocadas en
la poreion superior de la torre de atomizacidén 10 en -una
configuracion circular. Se puede usar un distribuidor en |
formea de anillo o boguilles geparadas. La lechada bajo

10 presion es atomizada dentro de la torre 10 desde las bo-

quillas 0 toberas 9 en forme de gotas liguidas. i

La lechada liquida de colores contrastantes es E
bombeada desde la fuente 2 a traves del conducto 6 por E
medio de une bomba 11, la cual no es una bomba de alta ;

. |
15 presion. En este caso, debido a que se usan bejas presiones,
|

se puede evitar una bomba triple. La lechade es bombeada ;
i
a la(s) boguilla(s) 10 en donde es rociada bajo presidn E

dentro de la torre en forma de gotas liquidas. Se pueden ;
ugar relativamente pocas boquillas, generalmente una o doé,
20 en el nivel inferior el cual en este caso estd 25% por de%
bajo del nivel de las boquillas de atomizacion 9. EL ato—%
mizado desde las boquillas 9 y 12 es conducido simulténea{
mente. é

El diagrama designado sistema de entrada de :
25 aire-soplante-calséntador 13 provee el gas secante, en es-%
te caso, aire, para el sistema de contracorriente de la
torre de atomizacion. El aire caliente es soplado dentro
de una camera impelente 14 la cual es parte del sistema

13 y a través de cafierias 15 dentro de la torre de ato-

30 mizacidén hacia arriba para encontrar las gotas de las bo-

1908068 had 12 el
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quillas 9 y 12 ez decir, el aire se mueve en una trayec-

toria vertical contra la corriente de las gotas que naen,

secando las gotas y convirtiendolas en particulas s3li-
das.

El punto de entrada del liguido coloreado con-
tragtante o el nivel inferior de boquilla se ha defini-
do antes. Este nivel esta alrededor del 15 al 60% por
debajo del punto de entrade del 1iquido matriz o nivel
superior de boguilla. E1 porcentaje estd basado en la
distancia desde el fondo de la torre de atomizacion al
punto de entrada del liquido matriz o nivel superior de
boquilla. Les boquillaes superiores estén designadas por
el 9 y las boquillas inferiores por el 12. Con el propd-
gito de medir la distancia, el fondo de la torre esta
definido como el punto en donde el gas secante penetra

en la torre (en las tuberias 15). El fondo de la torre

puede tambien ser definido como el extremo inferior de la

pared verticael de la torre de atomizacion la cual estd
en aproximadamente la misma posicion que la entrada de
aire o tuberias 15 del sistema de contracorriente. Los
lados verticales tipicos miden 18 y 30 m. de largo. Los
porcentajes preferidos para la posicion del nivel infe-
rior de boquilla son de alrededor de 18% y alredecor del
35% mas abajo del nivel superior de bogquilla siendo los
més utiles niveles de 20% y 33-1/3%.

La corriente de aire o gas secante lleva los
finos mas pequefios hacia arriba y fuera de la torre de

diomizacion al sistema de finos 16 en donde la poreidn

3

reusable es devuelta al sistema de baticion. Los finos mas

grandes que siguen el mismo camino que el producto en pare

19-8-6&]3 - 13 -
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ticulas y que debido al procedimiento del invento no se »
adhieren al producto, caen en el transportador 17 jJunto cén
el producto y son separados hasta cierto punto en el gis-

teme colector 18. Sin embargo aperecen finos en el pro-

ducto finel. Las varias partes de un sistema colector ;
!
convencional son transportadores vibratorios y de aire, ven-

tilador, ciclén, odémara de perfume, cribas y bidones recep~
i

‘taculos no especificados en el diagrama. ;
i

Las proporciones de matriz y particulas colorea-
das contrastantes en el producto final pueden cubrirv mér-%
genes amplios y son preferiblemente desde alrededor de i
85% & alrededor de 98% por peso de particulas de matriz é
y alrededor del 2% a alrededor del 15% de particulas colo-
readas contrastantes. Las proporciones 6ptimas son de al-}
rededor del 93% & alrededor del 97% de matriz y de alre-

dedor del 3% a alrededor del 7% de particulas coloreadas

contrastantes. La seleccidn de los mérgenes oOptimos es
wsualmente hecho con una prueba del consumidor para deter-

minar le mezcla mas placentera a la vista. lLas proporcio-

nes no son criticas excepto que la matriz este general-
mente presente en una cantidad de por lo menos dos veces
le de las particulas coloreadas contrastantes para asi

1ograr el efecto apropiado. Lios materiales iniciales son
seleccionados sobre la base de la proporciones deseadas

de matriz y particulas coloreadas contrastantes. Cuando v
56 use para ambos la misma composicion detergente, excepto’
por el color, las proporciones se aproximarén a las dadas
arriba; cuendo haya presente en la matriz materiales orgé—%

1

hicos e inorgénicos y solo inorgénicos en el 1liquido colo-':

]
i

%eado, habré una variacidn pequefia de manera que haya pre-—

- 14 -
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sente suficiente detergente orgénico en el producto fi-
nal.

Condiciones tipicas de torre de atomizacion gue
pueden ser usadas para llevar a cabo el procedimienno:
inventivo son como sigue: temperatura de entrada en la
torre: 3152 a 3702C; temperatura de salida del aire
de la torre: 932 a 1109¢; tamafio de boquilla (medido por
el didmetro del orificio de la punta en mm. 3,75 a 6,25 mn
en el nivel superior y 5,0 & 6,25 mm en el nivel inferiorj
.numero de boquillas: 5 a 12 boguillas en el nivel sups-
'rior las cuales son usadas para introducir la matriz'y
runa 0 dos boquillas en el nivel inferior para la introduc-
jcion del 1iquido coloreado contrastante. La(s) bogquilla(s)
3anterio(es) puede(n) ser introducidas ya sea dentro de
la posicion designada al final del conducto el cual es
gllamado lanza, siendo insertada la lanza desde la parte |
alta de la torre o abriendo un agujero en la posicion de-
seada en la pared de la torre; la presidn en laboquilla
superior es de 28 a 70 Kg/'c:m2 y preferiblemente 31,5 a
38,5 kg/cmz; la presion en la boquilla inferior es de 4,2
e 9,8 k.g/cm2 preferiblemente de 5,6 a 7,7 kg/cm2.

Los tamafios de las gotas son importantes puesto

que gotas finas y relativamente gruesas rociadas a dife-

rentes niveles, como se indicd antes proveen un rasgo So-

bresaliente de esta invencion. El tamafio de las gotas es
determinado por la presion, por el tamafio del orificio de
la bogquilla y por la insercion de la boquilla y esta dado
en terminos de la particula seca debido a que el ajuste

de la presion y de la boquilla se hace en la préctica de

acuerdo con la particula final en lugar de por medicidn

-15 -
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inferior, puede ser tal que se forman particulas de malla
1 -8 & +20.

‘en agua y tienen unsibtituyente hidrdfobo de cadena larga :

del tamafio de la gota. La presidn del nivel superior y
las boquillas son ajustados para proveer gotas finas y
la presidn del nivel inferior y la(s) boquilla(s) son
ajustados para proveer gotas relativamente gruesas siendo
une proporcion mayor de las gotas del nivel inferior ma=-
yores que una proporeidn mayor de las gotas del nivel su~
perior. La proporcion mayor y preferiblemente alrededor
del 60 al 80% por peso de las gotas del nivel superior,

pueden ser t2l que en el secado se forman particulas de

malla =20 a +60 y la proporeidn mayor y preferiblemente

alrededor del 60 al 80% por peso de las gotas del nivel

Se pueden usar varios detergentes anionicos y i
no idnicos y mezclas de los mismos en el procedimiento 2

inventivo. i

Detergentes anidnicos apropiados son solubles

i
que contiene por lo menos 8 &tomos de carbono, general- %
mente de 8 a 26 Atomos de carbono y preferiblemente de 12%
a 18 carbonos, en su estructura molecular y por 1o menos i
un grupo solubilizante en agua seleccionado del grupo que%
consiste en sulfato, sulfonato y carboxilato para asi é
formar un detergente soluble en agua. Logbulfonatos de é
alquilo arilo son preferiblemente usados como el deter-
gente anidnico, prefiriéndose el tipo lineal de alquilo
gsobre el de cadena ramificada. Tipicos de esta clase de
compuestos son aquellos en los cuales el nucleo arilo es ;
derivado del benceno, tolueno, xileno, fenol, cresol y §

maftaleno y los substituyentes de alauilo son derivados

-6 - 5
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de los dcidos grasos. Ejemplos del grupo alquilo son el
decilo, dodecilo, tridecilo, miristilo y hexadecilo.
Alquilos mixtos de cadena larga derivados de los acidos
gragos de aceite de coco y acidos grasos de sebo pueden
ser también usados junto con olefinas de parafina crac-
keada y polimeros de monolefinas inferiores. Los grupos
alquilo, como se sugiere, pueden ser saturados o0 no sa-
turados. Ejemplos de otros detergentes anidnicos alifé-
ticos son los ésteres de decido sulfirico y alcoholes
polivalentes no completamente esterificados con acidos
grasos superiores, ya sean saturados 0 no saturado&,.
particulermente aguellos cuyos grupos acilo contienen
desde 12 a 18 atomos de carbono, por ejemplo, monosulfa- !
to de monoglicérido de aceite de coco, monosulfato de
monoglicérido de aceite de coco hidrogenado, monosulfato
de monoglicérido de sebo; sulfatos de alquilos superiores
de cadena larga puros o mixtos de 12 & 18 carbonos, por
ejemplo sulfato de laurilos, sulfato de cetilo, sulfato
de alcoholes grasos superiores derivados de 4cidos gra-
sos de acedite de coco o de sebo hidrogenados o no hidro-
genadosy los ésteres de dcidos grasos superiores y de
dcidos hidroxi alquilo sulfdnicos, por ejemplo, esterss
de acidos grasos superiores y de dcido 2,3 dihidroxi pro-
pano sulfonico, amidas de &cidos grasos superiores y de

acidos amino alquilo sulfdnicos, por ejemplo emida de

deido oléico y de dcido amino metilo sulfdnico y la ani-

de. de acido laurico y de taurina. Otros sulfatos o sul~

fonatos alifaticos de cadena larga pueden ser usados in-
cluyendo los sulfoacetatos gragos, por ejemplo, sulfoa-

cetatos de alcoholes grasos de cocoy monoetanolamides .

- 17 -




de acilos grasos sulfatados, por ejemplo, monoetanolami-

na de lauroilo sulfatado; sulfoacetamidas grasas, por ;

et Aot —— i i 12 @ o W o (o |

ejemplo, sulfoacetamida de laurilo; sufosuccinatos de alquilo
i inferior, por ejemplo, sulfosuccinato de dioctilos aceiteé
5 grasos sulfatados o sulfonados, tales como el aceite rojo§
sulfonado o sulfatado y ésteres de alquilos inferiores y f
de acidos grasos superiores alfa-sulfonados, por ejemplo,g
ester metilico de doido alfa-sulfo miristico, sal sédica. :

Detergentes sintéticos con un grupo carboxilato y, parti-

10 cularmente, las amidas de 4cidos grasos superiores y com—

puestos aminoacidos alifaticos de cadena larga pueden é
también ser usados tales como los arcosinatos de &cilos 5
grasos superiores de alrededor de 10 a2 18 carbonos, usual{
mente de 12 a 14 carbonos, en el radical de acilo, prefe-;
15 riblemente las sales solubles en agua de N-lauroil o de 2
N~cocoll sarcosina. i
Otros materiales son las amidas de acidos grasoé
superiores y de amino &cidos polipeptidos obtenidas por 2
hidrolisis de proteinas. Sulfatos apropiados que contienen:
20 eter que puedan ser usados son los sulfatos éter de 2l- ‘
guilofenol poliglicol por ejemplo polietilenoxi, sulfatosé
de lauril fenol y sulfatos éter de poliglicol y alquilo,
por ejemplo, etilenoxisulfatos de laurilo, cada uno con-
teniendo alrededor de 10 a 18 carbonos en dichos grupos

25 elquilo y alrededor de 2 a 10 moles de oxido de etileno,
usualmente de 3 a 4 moles por molécula. Estos varios deter;
gentes anionicos son usados en forma de sus sales solublesi
en agua o digpersables en agua, tales como las sales de ;
aminas de metales alcalinos y de metales alcalinotérreos. g

30 Ejemplos son las sales de sodio, potasio, magnesio y las

1908068

- 18 =



10

15

20

25

30

19-8.68

gsales de amonio, de monoetanolamina, de dietanolamina,
y de trietanolamine y mezclag de las mismas.

Como detergente no idnico se pueden usar en la
composicidn de esta invencion cualquiera de los detergen-
tes convencionales, no ionicos, solubles en agua. Estos
detergentes no idnicos pueden estar en forma liquida o !
pastosa.

Generalmente tales detergentes no ionicos tie-
nen un grupo hidrofobo con por 1o menos 8 &tomos de car—
bono y preferiblemente de 8 a 30 atomos de carbono. Una
clage en particular de tales detergentes es la formada por
la oxialquilacion de dcidos grasos, alcoholes,fenoles,
mercaptanos, tiofenoles, aminas y amidas con dxido de
etileno, Oxido de propileno y otros 0xidos de alquileno
afines. Tales materialesuwsualmente tienen por lo menos
5 moles de Oxido de alaquileno y preferiblemente 5 a 30
moles de 6xido de alquileno, dependiendo del grupo hidro-
filo particular que se desee. Representativos de estos
meteriales son los condensados formados por condensacion
de oxido de etileno conm alquilo fenoles o alcoholes. Par-
ticularmente preferidos aqui son los condensados formados
por la reaccidén de un mol de nonilfenocl o de una mezcla
de alcoholes de 012 a C48 seturados, alifaticos, de cade—:
na recta con 8 a 12 moles de Oxido de etileno contenien-
do los condensados un promedio de alrededor de 8 a 10 gru-~
pos de 6xido de etileno por molécula. Algunos ejemplos |
especificos de este tipo de detergentes no idnicos son
como sigue: condensados de nonilfenol-dxido de etileno
con un promedio de 9,5 grupos de oxido de etileno por

moléculas una mezela de alcoholes alifdticos saturados
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[P

teniendo desde 14 carbonos a 18 carbonos en sugtadenas
¥ un promedio de 8,5 moles de Oxido de etileno por molé- |
cula; condensados de 6xido de etileno-zlcohol de sebo .
teniendo un promedio de 9 moles de Oxido de etilens por

molécula y une mezela 1:1 de alcoholes alifédticos satura%
dos de 012 ¥ C44 teniendo un promedio de 8,5 moles de .

0xidos de etileno por molecula. Otros condensados de al- '

‘

: !
quilofenol son 10s de diamilfenol p-ter-—octilfenol, 2,4

diciclohexilfenol, m-pentadecilfeno y bencil-o-hidroxibii
fenilo. Otros condensados con 0xido de alquileno son losg
de aceite de resina o de tall, alcoholes alifdticos de :
cadena ramificada de Cyg & 017, lanolina, cera de abe-
jas, bis-fenoles, cera de parafina oxidada, acidos naf-
ténicos y alcanolamidas de acilos grasos. Se consideran
mezclaa de varios detergentes mo idnicos solubles en
agua. v ;
Las sales mejoradoras de detergencia que pueden
ser usadas en este procedimiento son materiales bien
conocidos. Tanto las sales inorganicas como organicas so%
lubles en agua, basicas ¥y neutrales, estén incluidas en
este grupo. Entre las sales inorganicas me joradoras de
detergencia, los fosfatos mejoradores de detergencia son
defiso comin. Ejemplos de fosfatos mejoradores de deter-
gencia son los tripolifosfatos y pirofosfatos de metal ;
alcaliv de los cuales las sales de sodio y de potasio son '
generalmente usadas ya sean solas o en mezclas. Otros
ejemplos de fosfatos mejoradores de detergencia son el
tripolifosfato de sodio; fosfato de sodio, tribasico;
fosfato sédico, monobdsicos fostato sddico, dibasicos

pirofosfato sdédicos y pirofosfato sbdico, écido. Las sa-
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. damente que el materiel de fase 2. Otras sales inorgdni~

les de potasio correspondientes pueden también ser usa-
das junto con mezclas de las sales o las correspondientes
sales mixtas de sodio y potasio. De los tripolifoéfatps

se prefiere un material de fase baja 1 y es convencicnal

pare las operaciones de secado por atomizacion. El mate—}
riel de fase baja 1 es un tripolifosfato de fase £ esociaL
do con un méximo de alredecor de 8% de tripolifosfato de !

1
:

fase 1, siendo la forma cristalina de fase un materiul d@

elevacion a temperaturas alta el cual se hidrata mas répi~;

cas mejoradoras de detergencia estan ejemplificadas por
i

los sulfatos defietel alealino tales como sulfato sodicoji

: cloruro sddico; carbonato sddico; metesilicato sodicos

silicatos sodicos en donde el promedio de Na,0 a Si0p 2
es desde alrededor de 1:1,6 a alrededor de 1:3,2; borax i
y carbonato de amonio. EL idn de potasio puede ser subs—%
tituido por el iém de sodio en donde sea posible y se qon;
sideren mezclas de las sales mejoradoras de detergencia
enteriores. Los mejoradores de detergencia organicos in- '
cluyen sales de &cidos organicos y, en particular, las

sales solubles en agua de dcidos aminopolicarboxilicos.

Lag sales de metal alcalino tales como las de

sodio, potasio y litio; sales de amonio y amonio subs-

tituido tales como el metiloamonio, dietanolamonio y

trietanolamonio; y sales de aminas tales como la mono-di-
y trietanolamina, metilamine, octilamine, dietilenotria-

mina, trietilenotetramina y etilenodiamina son eficaces.

La porcidn acida de la sal puede derivarse de los &cidos
tales como dcido nitrilodiacetico; écido N-(2-hidroxieti-|

4 rd ’ ’ s
lo)nitrilodiacetico; acido nitrilotriacetico (NTA); acido!

- 21 = {
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etilenodiaminotetra~acético (EDFA); dcido N-(2-hidroxie-
t1lo) etileno diamina trimcético; deido 2-hidroxietilo imino
diacético; dcido 1,2-diaminociclohexanodiacético; deido
dietilenotriamino-penta-acético.

Se pueden incluir en el procedimiento ablan~
dadores o suavizadores sales como las sales de amonio |
cuaternario. Estas estén ejemplificadas por la siguientei

formula general:

+ -
Ry— § —R, X |
| |
Ry 3
— L ;
1

en donde R1 gon grupos alquilo cada uno conteniendo des-f

4

de 1 a 3 &tomos de carbonos Ry ¥ Ry son grupos aliféticos!
cada wno conteniendo desde 12 & 22 atomos de carbono y

i
!
|
X es seleccionado del grupo que consta de cloro, bromo y§
|

sulfato de metilo. Estos compuestos son rapidamente dig-

persables en agua. Ejemplos especificos son los siguien—

tess; cloruro de diestearil dimetil amonio cuaternatio; |
bromuro de diestesril dimetilo amonic cuaternatio; metile

sulfato de diestearil dimetil amonio cuaternatio; oloruré

de dicoco dimetil amonio cuatermarios cloruro de dimetil

araquidilo behenil; amonio cuaternario cloruro de dial- §
quil dimetilo, amonio cuaternaxio, los grupos de alquilo |

i

de los cuales comprenden una mezecla que consiste esencial-
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mente en 24 partes de hexadecilo, 75 partes de octadeci-

lo y 1 partes de grupos de octadecenics el ultimo clururo

de amoniocuaternario es también conocido como clururo de
gdimetil disebo deshidrogenado amonio y es particularﬁehte
épreferido. Se pueden emplear si se desea mezclas de dos

|

'o mas agentes ablandadores ¢ suavizantes catiénicos.

(E1 término "coco" se refiere a grupos de acidos grascs for-

mados en &cidos grasoa de aceite de coco. Tales acidos

contienen desde alrededor de 8 a alrededor de 18 atomoz

‘de carbono por molécula con predominio de dcidos de Cypm

C14). Otros ejemplos son el cloruro de dimetilo disebo i
{

;hidrazinio y metilo sulfato de dimetilo disebo amoniv cua-:

1
]

iternario. Debe tenerse también en cuanta que las sales

idnicos en composiciones detergentes suavizadoras. Otros

i

! |
‘cuaternarias solamente pueden ser usadas con compuestos noj
5

13

1

i

suavizantes que pueden ser usados con detergentes anioni-

cos y no idnicos estén ejemplificados por los amino 6xidos§
caracterizados como Oxidos de mono aminas, alquilo superio%e
aminag, di-alquilo inferior-aminas o hidroxi-alquilo-aminaé

de la formula general:

en donde Ry es un alyuilo de por lo menos 18 atomos de |

carbono y preferiblemente de 18 a 22 atomos de carbono y i
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R2 h's R3 pueden ser independientemente alquilo inferioxr o 2
hidroxialquilo de desde 1 & 4 4tomos de ecarbono y una sal%
mejoreda de detergencia soluble en agua.

Entre log amino oxidos considerados estan:

oxido de esteril dimetilamine
6xido de estearil dietilamina
oxido de estearil di-n-propileamina

dxido de estearil di-isopropilemina

oxido de estearil di-n-butilamina

dxido de estearil di-sec-butilamina’

oxido de estearil di-tert-butilamina ,

éxido de eicosil-1-dimetilemina 3

6xido de docosil-1-dimetilamina

0xido de estearil metil etil amina

oxido de estearil metil isopropil amina

oxido de estearil etil isopropilamina i

0xido de estearil isopropil isobutil amina

0xido de docosil metil etil amina

6xido de docosil dietilamina

0xido de docosil diisopropil amina

6xido de estearil bis(2-hidroxietil) amina %

0xido de estearil metil-2-hidroxietil amina E

Auvngue los amino 0xidos que se prefieren son :
los ilusgtrados arriba, sé pueden también emplear como ra-%
dical Ry un grupo mono 6 di-insaturado con la condicidn -
sin embargo de que por cada grado de inseturacion se encuep-
tre presente un 4dtomo extra de carbono por encima del mi- é
nimo critico de 18 &tomos de carbono. Por lo tanto R, puede
ser eicosenilo, docosenilo o tricosenilo. '

Verios otros aditivos pueden también usarse en el

- 24 -
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! azulante. Una composicion para el lavado total puede tam-

bien prepararse si se desea incluir agentes blangueentes,

g Sesrevz B

procedimiento inventivo. La carboximetilcelulosa de metal
alcalino puede ser ventajosamente introducida, asi como
perfumes blanqueadores y agentes azulantes. Ejemplos de
blanqueadores son los estilbenos, por ejemplo triazoles
y cianuricos y bencidina sulfonas siendo preferidos los
estilbeno triazoles. Un ejemplo de un agente agzulante

es el azul wltremarino, el cual puede ser usado pare ser-

vir un doble propdésito es decir, como agente colorante y

con los componentes antes mencionados. Generalmente 1cs

agentes blangueantes son blangueantes de oxigeno siendo

i
{
1

ejemplos tipicos los perboratos de sodio y potasio y el |
persulfato de potasio. Agentes suspensores de la suciedad
teles como el alcohol de polivinilo asi como antioxidantes
pueden tembién ser incluidos si se desea.

Las proporciones de componentes que estan tipi-;
camente presentes en el producto final, en partes por pe-!
80, Bon como sigue: detergente alrededor de 5 a alrededor
de 30 partes y preferiblemente de alrededor de 7 a alre~
dedor de 15 partes; sal de amonio cuaternario de alrededor
de 2 a alrededor de 8 partes y preferiblemente de alrede~
dor de 3 a alrededor de 6 partes (si se desea una compo-
sicidn detergente ablandadora); sel mejoradora de deter-
gencia ~ de alrededor de 15 a alrededor de 87,5 partes
y preferiblemente de alrededor de 60 a alrededor de 85
partess carboximetilcelulosa de metal alcalino ~ de alre=-
dedor de 0,1 a alrededor de 5 partes y preferiblemente de

{

alrededor de 0,2 a alrededor de 3 partes; colorantes, per

fumes, blangueadores, agentes azulantes; agentes de suspen=-
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der la suciedad; jabones y entioxidantes - peso total de
0 a alrededor de 4 partes y preferiblemente de O a alre- |
dedor de 3 partes; agentes blanqueante - de 0 a alrede-

dor de 10 partes; preferiblemente de 0 a alrededor de 5

5 partes (si se desea un lavado total. ;
Hay usualmente desde alrededor de 1 a alrededor é
del 15% por peso de agua y preferiblemente de 7 a 12%. E1;
contenido preferido de agua depende del material que se
va a secar por atomizacidn siendo secados los materiales
10 organicos hasta un 1% o menos del contenido de agua. 3in
embargo un secado substancizl es considerado ser de alre-
dedor de 15% o menos. ‘
Colorantes estables al calor deben ser elegidosf
para su uso dentro del procedimiento dehido a que los ma-?
15 teriales colorantes son expuestos al calor del secado poré
atomizacidn., Los colorantes son deseablemente estables a i
los medios alcalinos y no tienen substantividad ninguna, %
0 despreciable, para las telas. Pueden ser tintes, pigmen{
tos inorgdnicos o pigmentos organicos. Lo siguiente es uné

t

20 lista de agentes colorantes apropiados incluyendo tanto 10%
tintes como los pigmentos: ?
Azul: Azul de Ptelocianina (Azul sdlido Monas- :

tral, Azul heliogeno), Ultramarino, Azul :

Patente A, Erioglaucine, Indigo, Azul Bri-

25 llente FCF. ;
Rojo: Lacas de alizarina, Pigmento de Rodamina,é

carmesi EMB, Rojo Litol, Rojo. azoico.

Naranja: Naranja de cromo, alizarina %
Amarillo: Amarillo indantreno, Amarillo de cromo,
30 . Awmerillo Naftol, Amarillo Metani, Tar-
trazina, Amsrillo Hansa. 3
20.8.68
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Verde: Verde de Ftalocianina (Verde solido
Monastral, Verde Helidgeno), Pigmento
Verde B, Naftol Verde B, Verde de .
Cianina Aligzarina. .

Violeta: Violeta lana, Violeta Antraquinona.

Los materiales colorantes pueden ser usados
como soluciones 0 suspensiones en un solvente apr&fiﬁ-
do, usualmente agua. Sin embargo, cualquier solvente
puede ser usado en uns concentracion apropiada la cusl
no presentara un peligro de explosién en la operacién
de atomizacion en la torre.

Usualmente las soluciones o suspensiones .de
material colorante contienen alrededor del uno al cinco
por ciento por peso de material colorante.

Los siguientes ejemplos en los cuales las par-
tes y porcientos son por peso son ilustrativos de esta

invencidn.

EJEMPLO T

Este ejemplo es llevado a cabo usando el equi-
po cegerito arriba.

Te mezcla de baticion es como sigue:

Componentesg: Partes
Ague 38,0

Benceno sulfonato de tridecilo
linesal 10,0

Alcohol etoxilado lineal de 034-015

4

conteniendo 11 grupos de oxid
de etileno 2,0

Jabdn sbédico 2,0

- 27 -
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Silicato sddico 7,0
Carboximetilcelulosa de sodio 0,5

Alcohol. de polivinilo 0,2

Tripolifosfato sddico 34,0

Blanqueadores antioxidantes,etc. 0,45

Azul wltramarino 0,15

Sulfato sdédico 35,0

Vapor & une presifn atmosférica es dirigido 5
continuamente contra la camisa de un batidor el cual es~§
10 ta equipado con un mezclador de paletas. BEs introducida 3
agua dentro del tatidor a alrededor de 502C. El deter- ;
gente es entonces afiadido sin agitecion y después se co-.
mienza una agitacion del medio a& 150 rpm.

Entonces se afiaden azul ultramarino, carboxi-
15 metileelulosa de sodio, blangueadores, alcohol de plivi-'

nilo y antioxidante. Despues de lo cual se afinde el sul-

fato s6dido y el silicato sddico. La temperatura es en-

tonces elevada a 652C, seguida por la introduccidn del

tripolifosfato de sodio con un aumento en la agitacion

20 a alrededor de 350 rpm. El tiempo de baticidn es de al=-
rededor de 15 minutos. La lechada resultantes es enton=- g
ces separada en 95 partes dehatriz (azul claro) y 5 partés
para el coloreado. Las 5 partes son entonces mezcladas i
con 0,075 Partes-de azul de ftalocianina para obtener uni
25 color azul osouro. '
La lechada azul claro es entonces bombeada al
nivel superior de boquilla y la lechada azul oscuro &l :
nivel inferior de bogquilla bajo las siguientes condicio-{

nes de la torre de atomizacion:

30
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aire en la torre

Temperatura de salida del
aire en la torre

Orificio de la boguilla =~ 4,5 mm.
nivel superior
Orificio de la boguilla - 5,5 mm.
5 nivel inferior
|
‘ Nimero de boquillas - nivel 6
superior
Nimero de boguillas - nivel 1
inferior
i 7 . . 2
| Presién - nivel superior 49 Kg/em”
i presidén - nivel inferior 7 Kg/on?

; digtribucion de tamafios de
particula en el producto
finel resultente del nivel

guperior
% Tamiz U.S. Sieve No. G
I
+ 38 1,5
-8 + 20 27,0
~20 440 42,0
~-40 460 20,0
-60 +80 4,0
-80 +100 2,0
~100 35

Distyibucién de tamafios de
particula en el producto
final resultante del nivel

inferior

}
-8 420 mayor del 60%
-20 440 mayor del 20%

Note: la desingnacidén de menos (-) significa

el material que pasa a través de la malla y la designa-

- 20 -
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cidn de mas (&) significa el material gque se queda en la

malla,

Distancia desde el nivel
superior al fondo de la torre 1,6 m.

distancia desde el nivel su-
perior al nivel inferior 1,2 M.

El producto resultante es una mezela homogénes !
z

de 95 partes de particulas de matriz azul claro y 5 partés

de particulas azul obscuro las cuales son substancigl-
mente distinguibles contre el fondo de la matriz. Las
particulas tienen wm contenido de humedad de 8,5% y son
discretas sin que se adhieran substancialmente fince a

la superficie de las particulasezul obscuro y sin aglo-

meracidn. l

EJEMPLO II

Se repite el Ejemplo I excepto que una lechada ;
de componentes inorganicos es mezclada separadamente,

coloreada y atomizada desde el nivel inferior de boqui-

lla. La lechada azul claro es usada en una cantidad de 96
partes y la lechada inorganica azul obscuro es usada en

una cantidad de 4 partes. Los componentes de la lechada

azul oscuro son silicato, sulfato , tripolifosfato y
azvl de fitalocianina en las mismas proporciones gue en ef
Ejemplo I. é

El resultado es el mismo que se describe en elé
Ejemplo I excepto por la ligera diferencia de proporcio-°
nes entre el azul claro (96%) y azul obscuro (4%): g

EJEMPLO III :

Se repite el Ejemplo I excepto que se afiade
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azul ultramarino a la lechada azul obscuro. La matriz es,
por lo tanto, blanca.
El resultado es el mismo que en el Ejemplo I

excepto que las particulas de matriz resultante son bLlan-

cas.,

EJEMPLOS IV y V

Se repite el Ejemplo I omitiendo en un caso el

detergente sulfonato y en el otro caso el alcohol etoxi~
lado detergente manteniendo sin embargo la misma canﬁidad
total, es decir, 12 partes de detergente. é
Los resultados son los mismos que en el EBjem- |

plo I.
EJEMPLO VI

Se repite el Ejemplo III excepto que el azul
de ftalocianina es omitido en la lechada azul obscuro.
Fl Ymico colorante es azul ultiramerino, y por lo tanto,
la tonalidad de azul no es tan oObscura.

El resultado es el mismo que en el Ejemplo III

excepto por la tonalidad azul de las particulas colorea-

das.

EJEMPLO VII

Se repite el Ejemplo I excepto que no es gfia-
dido colorante a la muestra de 95 partes de matriz ni a
la muestra de 5 partes dehatriz. Los resultados obteni-
dos son similares a los descritos en el Ejemplo I, es
decir, el producto en particulas estd substancialmente

libre de finos y de agomeracion.

-3 -



Esta solicitud que corresponde a la presentada%
en Estados Unidos de América, con fecha 19 de Julio de
196%, Ne 654.423, Se acoge 2 los beneficios del arifculo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.r !

N O T A

10

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se
i

i presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-

tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE aflos, son los

i
15 siguientes: i

1.~ Un procedimiento para la produccion conti- E
{
(nua de un producto en periiculas en un sistema de secado

por atomizacidn en contracorriente, que comprende formar

una primera corriente de matriz liquida capaz de ser con-

20

3
!
vertida en particulas sdlides mediante secado por atomi- %
1

zacidn; pasar la primera corriente a un punto predetermi-
nado de entrada en la porcidn superior de una torre de ato-

mizaciong formar una segunda corriente de matriz 1iquida

y capaz de ser convertida en particulas sélidas mediante
25 secado por atomizacion; pasar la segunda corriente a un
punto de entradsén la tone de atomizacidn a un nivel por

debajo del punto de entrada de la primera corriente en el %

cual substancialemente todos los finos formados en el pun-3

t0 de entrada de dicha primera corriente han sido substan—§
30

{

cialmente secados, y a un nivel por encima del fondo de 1a§

1

20.8.68

t
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torre de atomizacion suficiente pare secar substencial-

mente las gotas formades por la segunda corriente; pasar
una corriente de gas secante hacia arribae a traves de la
torre; atomizar simul‘téneamente las dos corrientes desde
sus respectivos puntos de entrada hacia abajo en forma ‘
de una pluralidad de gotas liquidas dentro de la corriens
te de gas secante que fluye hacia arriba con lo que les

gotas secadas y convertidas en particulas sdlidas; y se-

parar del gas secante el producto secado que contiene

una mezcla homogénea de particulas substancialmente dis— :

cretag.

2.~ El procedimiento definido en la reivindi-
cacion 1, en el cual el punto de entrada de la segunda
corriente estd alrededor del 15% a alrededor del 60% por
debajo del puto de entrada de la primera corriente estan-
do basado el porcentaje en la distancia desde el fondo
de la torre de stomizacion al punto de entrade de la pri-
mera corriente.

3.~ El procedimiento definido en la reivindi-
cacién 2, en el cual las gotas que resultan de la pri-
mera corriente son gotas relativamente finas comparadas

con las gotas que resultan de la segunda corriente.

4.~ El procedimiento definido en la reivindi- j
!
cacion 3, en el cual las gotas finas son de un tamefio su-

I
ficiente para proveer una proporcidn mayor de particulas
de una distribucidn de tamafios entre alrededor de una
malla de 20 y wna de 60, y las gotas producidas de la |
i

segunda corriente son de un temaiio suficiente para pro-

veer une proporcidn mayor de particulas de una distri-
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- tergencia.

bucidn de femfios entre alrededor de una malla de 8 y wna !

de 20. i

5.~ Bl procedimiento definido en la reivindica~

cion 2, en el cual los 1iquidos son composiciones deter~ .

. i
gentes que contienen un miembro seleccionado del grupo i
que consiste en detergentes anionicos y no ionicos y mez-!

clas de los mismos. é

1
6.~ E1 procedimiento definido en la reivindica—i
cion 5, en el cual la composicidn detergente contiene adi%

cionalmente una sal mejoradora de detergencia seleaciona-!

I

! da del grupo que consiste en sales mejoradores de deter- ;

I
gencia orginicas e inorganicas. ‘

T.- El procedimiento definido en la reivindica—é
cidn 2, en el cual la segunda corriente tiene una compo- %
sicion inorgénica que comprende sales mejoradoras de de- §
|
8.- El procedimiento definido en la reivindi- z
cacion 2, en el cual dichas primera y segunda corrientes %
son de un color contrastante. 1

9.~ Un equipo de torre de atomizacidn que eowprqé
de una torre de atomizacion vertical ;s medios pare proveergun
primer 1iquido capaz de ser convertido en particulas me- f
diente secado por atomizacidn; medios para proveer un se—i
gundo liquido capaz de ser convertido en particulas mediaé~
te secado por atomizacions medios para alimentar el prime%
1iquido a un punto predeterminado de entrada en le porcié?
superior de la torre; medios para alimentar el segundo
1{quido a un punto de entrada alrededor del 15 al 60% por;
debajo del nivel del punto de entrada del primer liquido,g

estando basado el porcentaje en la distancia desde el fonéo
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de la torre de amtomizacion al punto de entrada del pri-
mer liquido; medios para atomizar cada uno de los 1iqui-
dos desde sus puntos respectivos de entrada dentro de la

torre, de manera tal que se forme una pluralidad de gotas

l1iquidas; medios pare pasar una corriente de gas secante
1

‘en forma de contracorriente a través de dichae torre para
isecar las gotas y convertirlas en particulas; y medios pa-
|ra retirar las particulas secas de le torre.

; 10+~ Un procedimiento para la produccidn conti-
f;nua de un producto en particulas.

: Tal y como se ha desorito en la Memoria que an-
%tecede’, representado en los dibujos que se acompafian y
.para los fines que se han especificado. !
Esta Memoria consta de treinte y cinco hojas
escritas a maquina por una sola cara,
Madrid, 27 M5O a0

P.A.
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