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PATENTE
DE.
INTRODUCEGION

& favor de REDOSA, S.A., euntidad-espafiola, domicilige
da en Moncada (Barcelona), Cartetera de Barcelons a
Sabadell, 8/n. por "MIQUINA PARA SOLDAR VARILLAS".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lg brésente patente se refiere a una miquina
pars soldar varillas, que presenta una eficacia funclo-
nal superior étlas de aquéllas méquines afines wtiliza-
das hasta hoy en dfa.

6. - En efecto, la méﬁuina en cuestidn posee una
estructuracidn en la que se incorporan los medios de
soldadure directa, asi como aquéllos otros deterninati-
vos de un posterior tratamiento térmico de recodido que

‘elimina las tensiones perjudiciales iAherentes a la sol-

- 10, . dadura.
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Todo ello Se consigue mediante wn racional
montaje consistente en uné estructura desplezable so-
bpe ruedas, la cual posee una bandeja o plataforma so- -
bre la que se disponen los medios de soldadura, y los

2medios que determinan el referido tratamiento térmico.

El accionamiento se lleva a efecto mediante
palaﬁcas,.teniendo lugar le accidn de soldadura al
@ispoﬁer los terminales de las varillas en una posicidn
adeéuada, accedieando haéta:la confluqqcié de los mismos{
los éorrgspondientes electrodos asoéiados a séndas'mof— .

dazas.
Bstas Gltimas, se accionan mediante palances

regidas por resortes, los cuales por su parte se hallan

ligados mecénicamente con un vastago articulado eon la

palanca de accionamiento.

' Este Gltima posee sendas posiociones fundamen—
tales, déterminativas respectivamente de la soldadura
directa, y posteriormente del bordoneado de la misma
con Lo que se completa la accidn de aguella.

Por otra parte, el tratamiento térmico de re-
cocido se realiza en diépositivos asociados, log cuales
se activan mediante el correspondiente pedal, y reali-
zan su accidn al disponer la zona soldada, en una posi-
qién apta para recibir el impacto térmico que determing

tal tratemiento térmico eliminador de las tensiones per

judiciales que aparecen en toda operacidn de spldadurd.
Esta operacidn, es de naturaleza térmica, es

decir, que la unidn -se resliza por fusidn. EL calor
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necesario para producirla, se engendra mediante la

provisién de energia eléctrica que se transforma

-en encrgia térmica por procedimientos convenciona-

les,
Los dibujos adjuntos muestran, -a titulo de
eaemplo no llmlbatlvo del alcance de la patente, unas

fOﬂmas preferldas de llevarla a la prictica, en repre~

_senbaclones esquemiticas,

¥n dichos dibujos: las figﬁra 1y 2, se co-
Yresponden respectivamente con los dos alzados fronta~
les de 1é méquina para soldar varillas oﬁjeto de la
presente inveﬁcién; al tiempo que lés figuras 3 y 4
representan por su parte los pertinentes alzados late-

rales; la figura 5 muestra una planta parcial de la mé-

-quina en cuestibn, particularizade pera el digpositivo

total de soldadura, asi como el dispositivo de recogi-
do; y finalmente, las figuras 6 y 7, se han arbitrado

en correspondencia con los respectivos alzados fronta-
les y parciales, efectuados con el ntBocleo central del

dispositivo de soldadura,

Segliin tales dibujos, la méqﬁina ilustrada es-
t4 constituida por una estructurs -1-, provista de rue-
das -2- de desplazami=nto, asi como de una bandeja o
plataforma superior —3-, o

En la correspondente cara frontal, figura un
pedal -4-, dé accibn sobre el vistago ~5- asociado al

dispositivo de soldadura, incluy’ndose un nuevo pedal

. =6~ relacionado con el dispositivo de recocido,
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El citado véstago ~5-, se asocia a un nu-
cleo ~T-, el cual dispone de brazos de anclaje de
los. resortes ~8-, los cuales por sus extremos opues-
t0s se anclan en brazos giratorios ~9-,

_El sistema anterior provoca rofaciones de

. las mordazas —10-, las .cuales poseen nlcleos -ll- de

adaptacibén contra eiementos soporte -12- constitubi-

_Vos del sistema de soldadura._

Como elementos integrantes del siétema de :
control de los movimirntos de las referidés mordazaé;
figuran un tornillo -13- de tope acgionado DPOr un nl-
cleo 414-; incluyéndose por otra parte un resorte -15-
gue actha sobre el pedal de mando de tal dispositivo
de soldadura.

En 1la cara froatal posterior de la méqgipa;

figura la puerta -16-, con una empuiisdura -17-, al

_tiempo que en una cara lateral se dispone el regula-

dor de tensibn de entrada -18-; incorporéndose final-
mente a la mfgquina, en posicibn superior, y sustentas~
do en la bandeja de apoyo, un dispositivo -19- de re-
cocido de la rueda de coatrel -20-,

'De acuerdo con las enumeracionns precedente-
mente expuestas, la méquina para soldar varillas, obje-
to de la presente invencidén, posee un simple funciona-
mientd que se inicia disponiendo las varillas a soldar
sobre los elementos sustentadores -12-,

Esta operacibén psrmite la eficaz oporativi-

.dad del sistema de soldadura, el .cuval se activa acclonando
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el pedal -4-, con cuya seccibn se hace descender el
vhstago -5~ y por ende se deriva un movimiento ané-
logo para el ntcleo -7- flexionéndose los resortes
~8- asi como los brazos gifator;os ~9—,

Todo este movimiento combinado determina el

_acercaniento. de las mordgzas .-10- sobre tales varillas,

y consecuentemente, andlofo efecto de los élementos
activos ~11l~. Bl pedal ~4~ =std solicitado por el re-
sorte 415; que determina su elevacién y por 1o tanto,
la desactivacién del sistema de soldadura, '

Eéta oporacibn, es de naturaleza eléétricé,
originandose un intonso desprendimiﬂnto de energia
térmica hasta que las>varillas g soldar alecanzan tem-
peraturas prézimas a su punto de fusibn, lo que deter-
mina gue se suelden directsmente.

Una accibn mas intensa ejercida sobreél re-
ferido pedal -4-, susceptible de s=r efectuada a causg
de la pertienente amplitud de los Organos mecénicos
asociados al-mismo, lleva inhfrente la produccibn del
bordoneado de la soldadura, con lo que la unibén alcan-
za la solidez deseada en cuyo momento activa el disparo
eléetrico ~-21- de regulacién manual por m-dio del torni-
1lo -22- cortando lz alimentacibén eléctrica de las mor-
dagad -10-.

71 conjunto de las anteriorss opzraciones es
susceptible de s-r regulado, a causa de la existencia
del tornillo -13- de'tope, accionzdo hor la cabeza -l4-

y que linite el movimisnto de giro de las mordazas -10-,
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ILa eficiante labor realizada por medio del
descrito dispositivo de soldaduvra, se ve complementa-
da satisfactoriamente por 1§Aexistenoia del dispositi-
vo de recocido; en efecto, la soldadura requiazre la

accién intensa de un impacto tirmico determinativo

de canbios estructurales en la naturaleza de las vari-.

llas, lo cual lleva consigo estados anormales de ten-

siones que de no ser homogeneizados, podrian originar

efedtos irprevistos, siempre desagradables,

Bl recodido tiene por misién el conseguir -tal

‘homogeneizacidn, y se lleva a cabo con el dispositivo

-19~ accionado por el nsdal complementario ~6-.

Este iltimo estéd asociado con el regulador
de tensién -18- con el que se regula el voltajc de en-
trada a la méquina, y por lo tanto el control preciso
sobre esta variable fundamental. Para el recocido se
llevan las soldaduras hasta el referido dispositivo,
en donde las unionss se elevan a la pertinente tempera~
tura, permaneciendo en ella todo el ftiempo que sea ne-
cesario, y en su caso, efectuéndose el enfriamliento has-
ta temperatura smbiente, segin la velocidad més indica~
da.

Dado que existen discrepancias en los tiempos
de opefatividad de uno y 6tro dispositivos fundamentales
complementarios, se habilitan dos dispositivos de reco-
cido peora mejorar la funcionalidad total de la méquina
en cuestidn, :

Serén indepsndientes del alcance de la present-
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invencién, los detalles constructivos y demds carac—
teristicas que no alteren su esencialided, uiiliza-

dos en .su puests en préctica, por quedar todo ello .

comprendido dentro del espiritu de las siguientes

5. . reivindicaciones,

’ " ¢

Se relvindica como objeto de la presente'
patente de introduccidn: '
1. Miquina para soldar varillas, caracteri-
zada porque en una estructura.mévil Ynica se incorpo-
10. ran medios dé soldadura y para el r=cocido de las va-
rillas, los cuales acthan sucesivemente en el orden
expuesto, siendo activados mecénica ¢ independientemen~
te por medio de palancas de pie, las cuzles en sus mo-
vimiznios provocan el pertinente suministro de energia
15, eléctrica para que =n cada caso, y convencionalmente
se transforma en energia térmica que provoca la solda~
dura entre varilles y ellrecodido de tales unionses, ha-
biliténdose un regulador de tensibn para control del
voltaje, asi como madios mecdnicos que por su parte
20, COn@rolan'los referidos distsitivos complenentarios.
2. Miquina para soldar varillas, segim la
reivindicacién ant:rior, caracterizada porque los me-

‘dios de soldadura estén constituidos por un dispositivo
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qQue inicialmenté prbvoca la unién perti_nente, a2l tiem-
po que después determina el bordzado, rigiféndose la
opsracibn total por medio de un pedal de mando cﬁyO'
movimiento contira un resorie restvaurador, se transmite

a través de un véstago hastz uno$ resortes planos, cuyos

- estados de ténsidn se traducsn en'giros de brazos de

mando de sendas mordazas, las cusles disponen de ele~

.mentos activos que se ubican en posicibén adjunta a los

elementos soporte de los terminales a unir, al tiempo
que los medios de recocido astén constituidos ppr_ﬁés
de un dispositivo convencional, dirigidos por ei'perti~
nante pedal de mando,

3. MAquina para soldar varillas,

La presente memoris consta de ocho hojas fo-

liadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona julio de 1968
REDOSA,

~
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