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PATENTE
DE
INVENCION

g favor de Dofia Marfa Teresa GARCIA-MANSILLA LLANECES,,
de nacionalidad espafiola, residente en Barcelona, calle

Mendri, 32, por "APARATO PARA LA FORMACION DE TERMINALES
DE CABLES". '

ME/ORIA DESCRIPTIVA

La presente invencldén, se refiere a un nuevo e
inédito aparasto, especialmente diseflado para la formacidn

de terminales en cables.

Actualmente el sistema ntilizado para la forma-

eién de terminales en cables, se basa en el deshilachado

0 apertura radial del extremo del cable en cuestién, sobre
el que se efectia la fijacidn, mediante soldadura, de un

terminal de naturaleza plumbica.
Evidentemente dicho sistema implica un trabajo

¥ una pérdide de tiempo, por lo que, ademds, de ser de
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carécter diffeil y ejeduciénllaforiosa, su realizacién
es més o menos costosa, en cuanto a economia se refiere.

Con ei aperato para la formacidn de terminales
de cables, objeto de la presente invencidn, se elimina
totaelmente la anterior dificultad, al mismo tiempo queA
se obtienen unas ventajas adicionales que se desprenden
de la siguniente descripeidn.

Esenclalmente la funcidn del aparato en cuestidn
es producir la total fijacidén mediante prensado de dos
casquillbs dispuestos y sﬁperpuestos en el extremo final
del cable con lo que y de esta forme se le da al mismo
la configuracién de un terminal, .

Para la consecucién de lo descrito, se emplea

un dispositivo en funciones de hilera en el cual es intro-

ducido el extremo del cable sobre el que se disponen los
dos referidos casquillos, estando el primero de ellos pro-
visto de una regate longitudinal pare permitir la introduc-
cién del extremo del cable aunque este aparezca con un6
de sus hilos componentes separado del contorno y cuerpo
del mismo, siendo el otro el que realiza la total penetra
¢ién y compenetracidn entre los ires elementos.

Una vez as{ dispuesto dicho extremo es obligado
a efectuar sk paso en sentido inverso al de introduccidn
en el dispositivo de hilera, mediante el efecto de un ci-
1indro hidrdulico susceptidle de ser un mecanismo conven—
cional de impulsidn, por lo que y en consecuencia dada
la forma cénica del referido dispositivo de hilera se

produce la estampacién de los citados casquillos sobre
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el extremo del ceble contenido en ellos, y gquedando fijados
al mismo por su légica introduccidn en las rugosidades pro-
pias de la constitucién trenzada del cable debido a la
presién de estampacién producida durante su paso a través
del dispositivo de hilera anteriormente citado, |

La constitucién y formacién de los susodichos
casquillos de introduccidn, se puede efectuar con material
formado por una leacidén de plomo o bien por otro material
de idénticas propiedades ductiles y maleables como puede
ser una composicidén aleatoria a base de un acero determina
do, para dar al conjunto una mayor consistencia de poste-~
rior aplicacidn y fijacidn.

Tos dibujos adjuntos muestran,.a t{tulo de ejem~
plo no limitativo del alcance de la presenté invencidn,
una forma preferida de llevarlo a la practica, en represen
taciones esqueméticas.

En dichos dibujos, la figura 1l muestra una vista
en alzado de la totalidaed del conjunto en el monmento de
aplicacidn; la figuras 2 muestra una vista en algzado del
dispositivo de hilera; la figurae 3 es una vista en alzado
del casquillo de disposicidén externa; la figura 4 muestra
una vista en alzado del casquillo de disposicién interna,
donde se puede apreciar la regata longitudinal que lo
caraéteriza; la figura 5 muestra una vista en alzado del
elemento sobre el cual se apoya el extremo del cable una
vez complementado por los referidos casquillos, y que es
unido extremsmente gl véstago del cilindro promotor del

movimientvo de retroceso.
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Tal como en ellos se éprecia el aparato formador
de terminales en cables, gue nos ocupa, basa su funciona-
miento en la total fijacién, mediante un efecto de prensa-
do o estampacidn, de dos casquillos ~l- y -2~ dispuestos

¥ superpuestos en el extremo final del cable -3-, median%e

‘el paso del mismo a %ravés de un dispositivo de hilere ~4-,

Inicialmente se efectda la penetracién del ex-
tremo del cable -3~ a través del dispositive de hilers -4~
y se le proveé de los dos referidos casguillos -l-y -2,
introGueiendo el conjunto extremo asi formado en una cavi
dad -5- dispuests en ei extremo finél de una pieza longi-
tudinal -6~ unida directamente sobre el vistago ~7- de
un ¢ilindro hidriulico -8-. Asi dispuesto, al efectuar el
movimiento de dicho ¢ilindro hidrdulico -8~ se consigue
un deslizamiento inverso al de introduccidn del cable -3-
con lo que y dadas las caracteristicas cénicas del dispo-
sitivo de hilera -4-, al efectuar su paso a través de la
misma se produce una estampacidn de los casquilios ~l- ¥y
~2- sobre el mismo asi como un efecto de la minacidén exter-
na, quedando, por propia condicidn y constitueidn formado
el terminal del cable -3-. '

El casquillo -l-, estd provisto de una regata
longitudinal -9~ para permitir la introduccidn del extremo
del cable -~3- aungue este aparezca con hilos componentes
de su cuerpo separados del contorno externo.

La fijacién del terminal asi constitufdo, queda
asegurada por la légica introdugcién en las rugosidades

propias de la superficie externa del cable -3- de los
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referidos casquillos -l- y -2-, por efecto de_la estampa-
cién producidé mediante su paso por la hilera ~4-,

El dispositivo de movimiento del ceble durante
su extracci&n y formacién del consecuente terminal es sus-
ceptible de ser producido por un cilindro hidrdulico -8-,
‘como el caso éue nos oecups, ¢ bien estar constituidowpor
un mecanismo de impulsién de tipo convencidn.

Serén independientes del alcance de la presente
inveneidn, los detalles accesorios y las caracteristicas
constructivas empleadas en su puesta en préetica, por que
dar todo ello comprendido dentro del espiritu de las si~-

guientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn :

1, Apargto para la formacidn de terminales en ca
bles, caracterizado por el hecho de comprender ung hilera
cénica receptora del extremo del cable y un érgano empuja-
dor, conectado con un mecanismo de compresién, el cual se
aplica contra dicho extreno de cable y lo fuerza a pasar a
través de la matriz cdénica junto con dos casquillos hendidos
superpuestos al citado extremo, de forma que éstos son la-
minados j enpotrados en la superficie nervada del cable.

2, Aparato para la formacién de terminales en ca
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bles, de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracterizado ?or
el hecho de que el movimiento de extraccidn del cable a
través de la hilera es realizado pof un dispositivo de..gato
accionado por fluido a presidén mediante la previa introduc-
cién del extremo del osble debidamente complementado en la
cavidad del elemento iﬁpulsor propiamente dicho;

3. Aparato para la formacidn de terminales en ca-
bles, de acuerdo con las reivindicaciones ly 2, caracteri-
zado por el hecho de que la fijacidn del terminal formado

viene asegurada por la penetracién de los casquillos so-

‘bre la superficie rugosa propia de 1la constitucién del ca~

ble.

4. Aparato para la formacién de terminales en

. ¢cables.

La presente memoria consta de seis hojas foliadas
escritas a magquina por una sola cara.

Barcelons, 28 de junio de 1968,
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