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Este Lrveats 86 refiere a métodos y aparatos de manipu-
lacién de articulos.

El invenio se relaciona particularmente con el proble-
ma de manipular articulos que ofrecen poca rosistencia al deteriow-
r0 superficial por oontacto oon otros cuerpos. Este problemg surge
por ejemplo en ol ourso de fabricacién de artioulos en forma de
planchas los ocuales, una vez terminados, debon ajustarse a normas
de muy alta calidad y que durante dicha fabrioacién pasan por un
estado en el oual se estropoan facilmente gus superfioies por con-
tacto con otros cuerpos. Diversos productos de vidrio llso enmarcan
en esta categorfia. El migmo problema se plantea al manipular articu-
los manifacturados que poseon rovestimientos de superficle altamen- .
to songibles, por sjemplo revestimientos sensibles a la luz,

Se ha propuesto un mistema para suatentar planchas rigi-
das de material en una linea de¢ produccidén en mase sobre un lecho de
£laido sobrecargado mantenido alimentando gas & presién por debajo
de las planchas a través de una pluralidad de tubos de descarga orien~
tados haocla arriba.

Do acuerdo con el invento, un articulo es sustentado al
menos en parte por una pluralidad de chorros de gas que desecargan
hacia arriba en direcolén al articulo a partir de orificlos de des—
carga en tanto que éstos se desplazan horigonitalmenite o con un com-
ponente horizontal de movimiento,

Cuando ge utiliza un método de sustentaocién como el pro-
pueato hasta ahora en el cual el articulo descansa sobre un lecho
amortiguador de gas ostitioo o sonsiblemonte eastdtico, se ha oconpro-
bado que la estabilidad del elemento de sugtentacién depende del ares
de superficie del articulo expuesto al citado lecho amortiguador, ¥y
egto supone un inconveniente en una instalaocién de produccién en ma~

na sl so manejan arii~ilop sucesivos de diferente tamafio. Bl efecto
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indeseable a que se haoe referencla no se produce, o no en el mis-
mo grado, cuando el gas sustentador emana de orifiocios que me des-
plazan de aouerdo con el invento,

El invento permite aloanzar un grado muy notable de
uniformidad de la presién de sustentacién. En particular, ouando
el artioulo no se desplaza, el lnvento es el tnico medio conocide
para ofeotuar dicha uniformidad de presién. Es olerto que la pre-—
sién varia en oualquier punto durante el periodo del clolo defini-
do por dos momentos oonseocutivos en los cuales las condiciones son
idénticas, pero este periodo puede mer tan reducido como se deses,
¥y de cualquier forma, en general, el articulo no puede desplazarse
bajo la influencia de esta variaclén de presién, por cuanto la iner-
ola no lo pemite., La supresién de esta variacién ofolioca de lapre-
sién es imposible sl me desea la uniformidad en el espacio y en el
tiempo porque la evacuacidén de los gamses debe ser prevista en pun—
tos repartidos por toda la superfiocle del objeto entre loa puntos
de sustentacién por chorros de gas, Esta evacuaoién va acompafiada
necesariamente de una disminuoidn localizada de la presién. Latdnica
posibilidad de evitar los efectos de esmta disminucién local es des-
plazarla rdpidamente, lo oual se realiza en el ocaso del invento.

Un efecto del desplazamiento de los orificios de pulve-
rizacién & chorro es que lan fuerzas ejeroidas sobre el artioculo
por los chorros de gas poseen oomponontes horizontales. Esto puade
contribuir a la estabilidad del elemento de sustentacién. Se promue-
vo partioularmente una estabilidad de sustentaocién independiente del
tamafio del articulo si se hace aportacidén de medios para evaouar oon-
tinuamente gas a partir del amortiguador de sustentaoién correspon-
diente desde lugares disiribuidos por la rona de sustentacién.

Si loms oomponentes horirvontales de los chorros de gas

rresentan la misme direccién, los chorros de gas tienden & desplazar




10

15

25

30

el articulo en dicha direccitén y por lo tanto es posible aplicar .
ol invento de tal modo que un articulo es a la vez éuatentado N4
transportado por los chorros de gas. El desplazamieﬂto horizontal
del articulo puede evitarse so ge desea desplazando diferentes ori-
ficlos de pulverizaclién a chorro en distintas direcciones de tal
modo que las fuerzas impuestas sobre el articulo estén equilibra~-
des, o mediante un cuerpo en contaoto con el articulo.

S1 se desea transportar un articulo mientras se halla
sustentado por los chorros, ol transporte puede tnicamente reali-
zarse por los chorros de gas segtn se indioa enteriormente, Asi-
mismo, el articulo puede ser itranmsportado positivamente mediante
rodillos, correas o similares en los lados de la trayecloria de
desplazamiento requerida. Una presién muy ligera contra los ledos
o bordes del articulo es suficiente. .

La scoién sustentadora de los chorros puede suplemen-
tarse por medios de soporte positivos. La presién del artioculo so-
bre los medios de soporte puede reducirse por medio de los chorros
de ges a un valor tan reducido que el articulo no resulie perjudi-
cado por este contacto fimico. El artioulo puede sustentarse conve-
nientemente en parte por medio de uno o més rodillos, Tales rodillo
0 rodillospueden ser libremente giratorios para ofrecer poca o nin-
guna resistencia al avance del artioulo bajo fuerzas ejercidas por
los chorros de gas, y/o pueden disponerse medios para acoionar el
rodillo o los rodillos y producir o colaborar al avance del artiou—
lo. Si se proporciona un dispositivo para retener tal rodilleo o ro-
dillos contra rotacién entonoces puede usarse este dispositivo de fro-
no para mantener temporalmente el artioulo contra avance bajo la ao-
clén de los chorros.

Puede cambiorse la direococién de avance del artioculo, o

retardar o detener dioho avance en una direcclén partiocular oambiando
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la direccidén de desplazamiento de los orificios de pulverizacién

a chorre o de algunos de ollog. Asimismo puade controlarse el gra-
do de desplazamiento del articulo acelerando la velocldad de la
descarga del gos y/o ol desplazamiento conjunto de loa orificios
mencionados. Es mejor superar la inercia del articulo al menosen
parte mediante la accién de log ohorros porque el contacto friceio-
nal del gas con el articulo es mucho monos perjudicial que el con-
tacto friccional que se produciria como congecuencia de cualquier

deslizaniento entre el articulo y un rodillo o rodilles de contac—

" to. Tal deslizamiento es m4s probable que oourra ouanto menor sea

la presién de contacto entre el articulo y el rodillo(s) y es ine-
vitable si se confia en rodillos sucesivos que giren a diferontes
velocidades para acelerar o retardar el avange del artioulo, Tam-—
bién es conveniente el control de movimiento por los chorros de gas
porque hace la precislién de cualquier rodillo ¢ rodillos de susten-
tacién con rospecto al terminado o didmetro de la superficie de mu~
cha menor consecuencia que lo geria de otro modo,

Bl desplaz:-iento conjunto de los orificios de pulveri-
zaoién a chorre puede ser ¢ una direcoidén horizontal. Por ejemplo
el gas puede desoargar hacla arrive a partir de una cémara a través
de aboerturas provistas en wna correa sin fin montada de ‘tal manera
gue ung extengién de la misma se desplaza horizontalmente msobre la
citada cémara. Asimismo Jos orificios de pulverizacidén a chorro de
gas pueden desplazarse clclicamente a través de trayeotorias arquea-—
das que se aproximan y retroceden con respecto al artfculo. Asi el
gas puede alimentarse a una serie de rodillos transmisores que po-
sean orificlos de descarga de gas ¥y giren en torno a ejes horizon-

tales por debajo del artioulo.
Si so desea, los chorros de gas pueden descargarse ha-

ocia abajo asi ocomo hacia arriba sobre un ariioulo., Esto puede sor



10

15

20

25

30

particularmente ventajoso cuando el artfculo ha de moverse en una -
direccién particular bajo fuerzas impuestas por el gas, puesto que
los orificios a través de los cuales se descargan los chorros diri-—
gidos hacia abajo pueden también tener un movimiento o componente

de movimiento en tal direccifn y los chorros descendente; pueden ayu-
dar a prevenir la slevacién del artfculo si se aumenta la velocidad
de descarga del gas para acelerar el avance del arifculo,

El método segln el invento es muy apropiado para manipu-
lar materiales en forma de plancha por ejemplo planchas de metal, -~
material pléstico, vidrio y cerimica, Las planchas pueden ser planas
o curvas, S5i han de manejarse planchas curvadas puede planearse la
disposicién espacial de los orificios pulverizadores de gas a chorxo
de manera que ge conformen a la ourvatura de las planchas, Por ejem-
plo puede descargarse el gas a través de orificios practicados en ro-
dillos giratorios con superficies convexas o céncavas de revolucién

que correspondan en curvatura con la de las planchas, El método se-—
gin el invento puede usarse también para manjular materiales de otres
formas geométricas,

El invento incluye un aparato susceptible de ser utili~ ’
zado en la realizacidn de un método sogin el mismo como se define
anteriormente, El aparato manipylador de artfculos segtin el invento
comprende un dispositivo de alimentacidén de gas provisto de una plu-—
ralidad de orificios de descarga respectivos los cuales son desplaw
zables a fin de mantener una sorie de ellos moviéndose horizontalmenw
te con un componente horizontal de movimiento por debajo de un ar-
tfcule susceptible de ser sustentado, y medios para suministrar gas
a presidén a dicho dispositivo de alimentacién durante tal desplazaw
miento de tal modo que el gas descarga continuamente haola arriba -
en forma de pluralidad de chorros contra la parte inferior de un ape
tIculo & través de orificios que se mueven horizontalmente o con un

componente horizontal de movimiénto,
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El dispositivo de alimentacién de gas de tal aparato
puede comprender ol menos una ctmurs ogtaclonaria y un elemonto
distribuidor de gas desplazable en forma de corres con aberturas
segin se ha mencionado anteriormente., Un sector de la correa puede
pomeer ranuras y moverse junto a una pared superior de la cémara
provista de ranuras a su vez que pe interseocan con las de la corrss.
Como alternativa, un seotor de la correa de aberturas puede real-
mente formar una pared de la cémara estacionariea,

Otra forma de dispositivo de alimentacién de gas que
puede emplearse comprende &l menog una cémara giratoria que dicpo-
ne de orificlog de descarga de gas periféricos y comunioca por un ex—
tremo con una fuente de alimentacién de gas a presién, Asi pues, los
aparatos sogin el invonto pueden comprender una serie de rodillom
sobre los cuales puede reposar un articulo y algunog de los cualeso
todos forman cdmercs periféricamente perforadass segin se indloca. Se
pronueve particularmento bien le evaocuacién continua de gas & partir
de puntos distribuldos debajo del arilculo ouando se utilisa un apa~-
rato alimentador de g . de este tipo.

Cuando se usan rodillos huecos con orificios periféri-
cos pare descargar el gas, pueden uimponerse convenlentemente log
orificlos de tales "rodillos insufladores" en perie helicoidal en
torno a los ejes respectivos de tal modo que los espacios enire los
planos de rotacidén normales e los ejes de los rodillos de dos ori-
ficios contiguos pertenecienties a la misma serie helicoldal estén se~
parados por ol plano paralelo de rotacién de un orificio de al menos
otra serie helicoldal. De esto modo pueden hacerse muy préximas las
gonas de incidencia sobre el articulo de la pluralidad de chorros
sin que sea tan pequoils la separacién de orificios contiguos en los
rodillos quo éstos resulten indebidamente aflojados meoénicamente.

Se ilustran varias formas de realizacién de aparatos de
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acuexrdo oon el invento, & titulo de ejomplo, en los planos esque-—.
méticos anexos, en los ouales:

la fig. 1 es una vists en planta de un aparato de ma-
nipulaocién de articulos sagin el invonto;

la fig. 2 es una secoién vertical sobro la linea II-II
do la fig. 1;

la fig. 3 es una vista en planta de otro aparato;

la fig. 4 os una secoién vertical sobre la linea IV-IV
de la fig. 3;

la fig. 5 es una seccién vertical sobre la linea V-V
de la fig. 3;

la f£ig. 6 es un alzado en seccidén trangversal de parte
de un tipo diferente de aparato manipulador de articulos en el que
so emplean rodillos lnsufladores;

la fig. 7 es un alzado en seccién transversal del apa-
rato manipulador de articulos de la fig. 6, slendo el plano de meo-
cién el VII-VII de dicha figura. La linea secoional VI-VI de la fig.
7 indica el plano de peunibn de la parte correspondiente del apara-
to de la fig. 6;

la fig. 8 es un alzado en secoldén transversal de parte
de otro aparato manipulador de articulos en el que se emplean rodi-
1los insufladores;

la fig. 9 muegtra una serie de rodillos insufladoras en
secclén transversal;

lag figs. 10 y 11 muestran detalles de dos rodillos ine
sufladores;

la £ig. 12 es un alzado de parie de un aparato para ma-
nejar planchas curvadas; y

las figs. 13 y 14 son vistas en planita de los rodillos

superior e inferlor respectivamente de los aparatos de la fig, 12.
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Log diversog aparaton serdn descritos como utilizados
para manipular una plancha de vidrio pero por supuesto pueden ser
ugsados para manipular articulos de otro material, ya sea 0 no en
forma de plancha, ocomo por ejemplo articulea fabricados de metal,
material pléstioco, o ocerdmica.

La ingtslacidn iluatrada en las figes., 1 y 2 compronde
una ocdmara de distribucién 1 dispuesia entre doa tambores cilindricos
(2) que sustoﬁtan una correa sin fin 3. La instalacién compronde
también, en poslciones siiuwadas antes y después de la correa 3 con
referencia a la dlrecoién de iransporte indicada por la flocha 4,
rodillos transportadores horizontales de los ocuales solamente se
representan dos, designados 5 y 6. Las partes superiores de los ro-
dillos 5, 6 y ol soctor superior de la correa 3 se hallan sensible-
mente en ol mismo plano horizontal, Una serie de ranuras longlitudi-
nales 7 so balla presente en la pared superior de la odmara 1, Esta
ofmara comunica oon un depbésito de alimentacién de gas 10 que dispo-
ne de una vilvula roguladora de entrada 1l, por medio de dos conduo—
tos 8a, 8b provistos de vAlvulas 9a, 9b.

En la correa 3 hi, ranuras 12 distribuidas por toda la
zona oorrespondiente. Estas ranuras se hallan dispuestas en hileras
que ge extlenden a lo largo de la correa de tal modo que las ranurss
de cada hilers cruzan wa de las ranuras 7 situada en la pared supe~
rior do la cdmara de distribuoién 1,

La instalacién representada en las figs. 1 y 2 funeciona
como sigue: Ante todo se abron las valvulas 9a, 9b a fin de admitir
gas sometido a presidén, por ejemplo aire comprimido, en la cfmarade
distribucién 1, tras de lo cual se acclona uno de los tamhores 2, a
través de un engranaje de reduccién (no reprosentado) haciendo que
89 desplace la corren sobre la cémara 1 en la diroccién de la flecha

4. Se colooa una planche de vidrio 13 sobre los rodillos transporta-
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doras 5 que la impulsgan por encima del sector superior de la correa.
La prosién de gas en la cémara 1 se mantiene a un nivel +tal quo "los
chorros do gas quoe descargon haola arriba a partir de los aifiocios
14 formados poxr la intersecolén de las ranuras 7, 12 sustentan la
plancha 13 o corta distancis por encima de la coxrrea. Estos orifi-
cios se muovon continuanmento ¢l ia a.roceién deo la flecha 4 de modo
que el amortiguedor de gas gque susienta la plancha es mévil y lanmue~
ve en dicha direccién. Cambiando la velocldad de movimlento de la
correa, la plancha de vidrio sustentada pusde acelerarse, rotardarse
o detenerse en un lugar predeterminado & lo largo de su trayectoria
de movimionto por encima de la correa.

El aparato representodo en las figs. 3~5 oomprende una
cadena gin £in 15 dispuesta en la parie interior de una océdmara de dis-
tribucién 16 cuya pared superior es transversalmente curvada segin
aparsoe en la fig. 5. En el interior de la cémara de disiribucidén 16
1a correa 15 estd sustontada por una paxrte por dog tambores 17 que
poseen generatrices ourvadas, y por otra parte por una serie do peque-
fios rodillos auxiliares 18, estando reprosentads una serie en la fig.
5, do medo que el sector superior de la correa 15 se muove en posi-
cién contigua a la pared superior de la odmara. Epta clmara se mantie-
ne llena 4o gas & presidén y el gas se desoarga hacia arriba como una
pluralidad de chorros & través de orificios 19 formados por la interw

gsecoién de ranuras transversales 20 de la correa 15 oon ranuras lonw

- gltudinales 21 dispuestas en la pared superior de la odmara de distri-

buclén 16, Los rodillos tvansportadores 23, 24 que poseen generatrie-
oes curvadas como los ‘tambores 17 se disponen en posiciones situadas
antes y después deo la oémara de distribucién 16 para transportar plan-~
chas de vidrio ourvadas como 22 & y desde el amortiguador de gas sobro
el cual las planchas son sustentadas y transportadas mientras se en=-

cuentran sobre la cémara 16.
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Nos referimes shore & las figs. 6 y 7. El aparato ro-
presentado en eptas figuras compronde una serie de cilindros huo-
cos 26 montados en disposiclén giratoria entre elementos horizon-
tales 27 unidos o los soportes verticales 28. Las paredes perifé~
ricas de los cilindros 26 estdn formadas con perforaciones 29, Los
cilindros 26 emtéin abiartos por sun extromos 30a, 30b los cualen
comunicen con el interior de cajas dimtribuidorss de gas 3le, 31lb
respectivamente a través de aberturas 32a, 32b respectivas. Los ex—

tremos de los cilindros 30a, 30b poseen pegtafias 33a, 33b y cierres

“hermétiocos a los flaGidos que se forman enire dichas pestafias y las

cajas 3jlay 31b.

Las cajas de distribucién 3la, 31b comunican por medio
de tubos 34a, 34b que poseen vilvulas reguladoras 35a, 35b con un
depbsito de almacenamiento de gas 36 qus dispone de una vélvula ro-
guladora de entrada 37 y quo se mantiens lleno de gas ocomprimido a
una temperatura determinada, por ejemplo temperatura amblente, Otros
tubos 38a, 38b, que disponen de védlvulas 39a, 39b, ponen en comuni-
caclén los tubos 34a, 34. respectivamente oon otro depbésitc de alma-
cenemiento de gas 40 que disp: @ de una védlvula reguladora de enira-
da 41 y que pe mantlene lleno de gus comprimide & une temperaturs di-
ferente de la del gms comprimido contenido en el depésito de almace-
naniento 36,

Dursnte el funcionamiento, se hacen girar los cilindros
huecos 26 en la direcoién do la flecha 42, quo corresponde a la di-
recoibn de movimiento requerida de la plancha de vidrio 43, o sea la
direccién indicada por la flocha 44. A continuacién se abron las vil-
vulas 35a, 35b, 39a, 39b para admltir gases a presién y temperatura
predetorminadas en el interior de los oilindros huecos 26 a partirde
log cuales se escapan a través de las perforaciones 29, Tras esias

operacionos preliminares, se iniroduce la plancha de vidrio 43 en el
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extremo antorior do la ingialacién, Dospubs se hacoe avanzar la
plancha a través del aparaso on la dirocciénde la flecha 44 pox
lag fuerzes horiszoniales sjdroidss eobro la plancha por los coho-
rros de gas quo deoscargan continuamonto a partir de las perfora~
ciones 29 do los cilindros giratorios 26. En virtud de esia xota~
oién las perforacionos so mueven ciclicamenie a lo largo de twa~
Yyectorias arquoeadas que se sproximan y reiroceden con respeotoal
ariiculo. El gas que ha osisbleoido contacto con la plancha 43 pa-
sa libromente lejos de la misma, entre los cilindros sugesivos,
Los espaciog entre los cilindros estén parclalmente ocupados por
rodillos libremento giratorios 25 que ayudan a sustentar la plan—
cha 43 y la conducen 2 medida que es deaplazada por loa choxrrosde
gas. Lags fuerzas ascondantes ejorcidas por los chorros de gas pue-
den ajustarse a Val valor gue la presién de contacto entre la plan~—
cha 43 y los rodillog 25 es muy ligera. Por supuesio podrian omitiy~
se log rodillos 25 y sustentar la plancha 43 enteramente poxr el gasz.
Puode modificarse ol efecto de empuje de los chorrog de
gas utilizando oilindros inpufladorss cuyss perforaciones estdn in-
clinadas con respesto a log radios de los cilindros o desviando los
chorros sobre un lado de uno o més de los cilindros por medio do las
vélvulas 109, o tapando log oxifiocios de un lado con pantallas 110.
Duranie su avance, la plancha 43 puede ser gulada con-
tra desplazamiento lateral por medio de una guia marginal situada
en uno o cn cada uno de los bordes laterales de la plancha., Tal gula
marginal puede por ejemplo tomar la forma de un rodille o corroa que
gire en torno a un oje o ojes vorticales. En la forma do realiza-
cién representada en las figs. 6 y 7, so mantiene la plancha 43 con-
tra desplazamiento latercl fuera del ocurso de los cilindros por las
paries superiores de log elemeuntos horlizontales 27 que se proyeoban

ligoramonte por encima del nivel de la parte inferior de la plancha.
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Puede variarse la velocidad de avance de la plancha
variando la velooidad do rotacién de los oilindros 26 y/o la po-
tenola y prosibén del gaz,

La fig. 8 muestra parie de un aparato segin el invon-—
to en la cual hay series inforior y superior de cilindrog insufla~-

dores 45a, 45b respectivamenic. In el curse de la utilizacién se

nueve una plancha enire las dos series de rodillos segfn o ro~

presenta, Lags dos series de oilindros giran en direcciones opucs-
tas segn se indica por medio de las flechas 48a, 48b. La plancha
es sustentada por los chorros de gas que emanan de los cilindros
inferiores 45a y transportada on la direcoién de la flecha 47 por
dichos chorros y los quo emanan do los cilindros superiores 45b.
Puede mrogularse la potencia y presién del gas independientemento
para las dos series do cilindrosm.

Se explicard con mayor detalle la acoién de los chorros
que emenan de los oilindros ingufladoros ocon referencia a la fig. 9
que mueptra una plancha 60 que demcanss sobre los cilindros 61, 62,
63 provistos de perforacloncy poriférioas 64. Cuando se llena el opm
paoio intorior 65 de tal cilindro con gas a presién y el cilindro gi-
re répidemente en la direccidn indicada por la flecha 66, el gas que
descarga a través do cada perforacién poseo un componente de volociw-
ded tangenoial tal que ol gas es desoargado a partir del cilindroem
una direccidén 6T que no es radial al cilindro sino tangencisl a un
cilindro imaginario co-axial de menor tamafio 68. El chorro de gas
quo ha descargado a partir deo una de las pexforaciones no me extion=~
de por supuesto a lo large do una trayectoria recta 67 sino que se
ourva hacla atrés a partir de la perforacién en une direccidén opues—
ta a la direccién de rotocidén del cilindro. Cade chorro que golpea
la plancha 60 ejerce sobre la misma una fuerza vertical y (debido a

la fricoién) una fuerza horizontel, Si las fuerzas vertioales ojor-
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cidas por los chorros de gas son mayores que ol peso de la plan— .
cha, 6ata es levantada a2 partir de los oilindros y se la hace
avanzar bajo las fuerzas borizontales que ejercon sobxre la misma
los chorros de gas, debido a la fricoibén, De otro modo la plan-—
cha pormanece en contacto con log cilindros ¥y se la hace avaanzaxr
mediante la aocidén combinada de loa cilindros giratorios y los
chorros de gas, siendo aliviada la presisn de los cilindros sobro
la plancha en proporocién a las fuerzas sscendentes ejerclidas por
los chorxos.

Una disposicién proferente de perforacionos én un ro-
dillo insufledor es una en la cual dichas porforaciones son en una
o mis series helicoidales en torno al eje del rodillo, Con tal dis~
posioidén, las trayeotoriaz esireohas barridas por los orificios co-
locades en posioiones sucesivas a lo large del rodillo pueden gi-
tuarge muy juntas o incluso sobreponerse, sin que los orificios con-
{tiguos estén tan juntos que se debilite indebidamente la rosisten—
¢ia mecdnica del rodillo, En lag figs. 10 y 1l se ropresentan dos
disposiciones apropiadas de las perforaciones. En la fig. 10 las es-
pirales son de pequefio paso; la distancia axial entre circunvolucio-

nos inmediajas puede ser por ejemplo de 10 mn, Las perforaciones pue-

den estar separadas de modo que el plane de la trayecioria circular

de una perforacién de una hélice por ejemplo plana T3, se extiende
entre los planos (74, 75) de las trayoctorias circulares de dos per-
foraciones inmediatas do otra hélice. En la forma de realizacién se- '
gtn la fig. 11 bay seis espirales de paso myy amplio y el hueco en-—
tre los planos de las trayectorias de dos cirounvoluciones inmedia~
tas en una hélice o esmpiral eatd dividido por los planca de las tra~-
yootorias do al menos dos perforaciones que pertenscen a oiras héli-
ces. AsZ, los planos 76 y 77 de perforaciones en las dos inferiores

de las tros espirales que aparecen en la fig., 1l so hallan enire los
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planos 78, 79 do las trayeotorias de dos perforaciones immediatsa
en la hélice superior designada T2. Los huecos 80 entre los planoa
76, 77, T8 ¥ 79 pueden adomfis ostar divididos por los planos de
trayeotoria de perloraciones en otras eapirales que no aparecon on
la figura.

Cuando so usa una sucesidén de rodillos insufladores pa-
ralelos, es conveniente mea tal la fijaoién angular relativa de los
rodillos sobre sus ejes que si el articulo sustentado se mantiene
estaoionario, las zonag de puperfioie Eorrospondientes con las oua-~
les chocan los chorros (procodentes de rodillos inmediatos) que po-
seen el mismo plano de trayectoria no se superpondrén.

Ll aparato objeto de las fige. 12 a 14 comprende una so— .
ris de rodillos insufladores inferiores en forma de barril y wna se-
rie de rodillos guperiores con un perfil céneavo complemeniario, pa-
ra manipular planchas curvadas. lags figuras solo muestran el conjun-
to de rodillog en una posicién a lo largo del eparato, De hecho hay
una sucesién de tales conjuntos de rodillos. Los rodilloes inferio-
res en forma de baxrril 10l estén construidos como rodillos insufla-
dores, pero no se representan las uniones & una fuente de swministro
de gas 8 presidn y las perforaciones de los rodillos, Los ochorros de
gas procedentes de estos rodillos sirven para sustentar & ayudar a
la sustentacién de planchas curvadas tales como 102 que poseen una
curvatura que corresponde a la de las generatrices de los rodillos
10, las posiciones de los bordes laterales de le planche son lndi-
cadas por las linoag digcontinues 103 de la fig. 13. Los rodillos su~
periores 104 poseen perfiles céncavos complementarios a log perfiles
convexos de los rodillos inferiores. Los rodillos superiores 104 pug-
den ser rodillos libromente giratorios o acolonados que ayudan sin-
plemente a gular la plancha 102, o bien pueden construirse como ro-

dillos insufladores para sustentar las planchas 102 entre amortigus-
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dores de gas.

Las planchas 102 pueden colocarse en posicién lateral
nés positivamenio medianie un dispositivo de gula marginal que com—
pronde un rodille 69 suscoptible de girar sobre un eje vertiocal 70.

Pueden disponerse rodillos auxiliares tales como ol ro-
dillo 105 entre los extremos soparados de log rodlllos en forma de
barril para facilitar un soporte més continuo de las planchag., Ta-
les rodillos 105 pueden construirse como rodillos insufladores si
8o desea, Del mismo mode, pueden disponerse rodillos superiores suxi~
liares 107 entre los secotores centrales espaciadog de los rodillos
superiorses 104, siendo estos rodillos 1b7 sugsceptibles de girar en
cojinetes suspendidos 108.

Los aparatos ilusirados estén digefiados prineipalmentoe
para manipular materisles en forma de plancha., Para manejar articu—
los de otra forma, por ejemplo artlculos en forma de cilindrog o tu=
bos o bloques clblces o de otra forma, la disposicién del dispositi-
vo de descarga de gas puede ser diferente, a fin de adaptarse a la
configuracién del artioulo. Asil, pars manipular artioulos de forma .
oilindrioa, pueden utilizarse rodillos insufladores con sus ajes de
rotacién dispuestos sobre el arco de un olrculo de modo que puedan
rodear parcialmente el artloulo cllindrioco, Puode hacerse que log ro=
dillos insufladores giren en la misma direceitén, en cuyo caso los
chorros de gas pueden dar la vuelisa al articulo suspendido, o bien
86 les puede hacer girar en direcolonss diferentes. El ariticulo pue~
de desplazarse axialmente, en posicidn paralela con respecto a losg
rodillos insufladores, en tanio que el artfculo es susteniado total
o parcialmente por los chorros de gas,

En resumon, la Pstenie de Invencién que se solicita de-

beréd recaer sobre las sigulentes:
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REIVINDICACIONES

1, Un método y su corresgpondiente aparato para mani-
pular articulos en cuyo mdtodo el artfoulo es sustentado al menos
en parte por una pluralidad de chorros de gas que descargan baola
arriba en direcoién al artfoulo a partir de orificios de demsocar—
ga mientras éstos se desplazan horizontalmenie o con un componen-
te horizontal de movimiento.

2. Un método segiin la reivindicacién 1, en el cual se
desplazan los orificios cfclicamente a travée de trayectorias ar-—
queadas que se aproximan y retroceden con respecto al artfculo,

3. Un método segin la reivindicacién 2, en el ocual los
orificios estdn en la periferia de al menos un elemento cilfndrioo
que gira en torno a su ejo,

4. Un método segln ocualquiera de las reivindicaciones
anteriores, en el cual no todos los orificios siguen la misma di-
reccién de movimionto en el plano horizontal Y le fuerza horizon-
tal resultante ejercida por los chorros de gas sobre el artioulo
es nula o genseiblemente nule,

5. Un método segln oualquiera de lag reivindicaciones
anteriores, en el cual el artfoulo es puesio en contacto con al me-
nos un elemento giratorio que gira para hacer avanzar dioho artfcu-
lo en una direccidén partioular,

6. Un método seglin la reivindicacién 5, en el cual hay
uno de diochos elementoz giratorios en forma de un rodillo el oual
pustenta parcialmente el artlculo,

T+ Un método segtn la reivindicacién 5, en el oual el
artfculo ez desplazado por al menos un elemento giratorio en con-

tacto con un lado o borde respectiivos,
8. Un nétodo segin ouslquiera de las reivindicaciones

1l a 3, en el cval los desplazamientos de los orifiocios en el plano

horizontal son tales que los ohorros ejercen wna fuerza horizontal so~
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bre el artfculo en una direceién particular y el artfoulo avanza
en esta direccién total o percidmente bajo la aceibn de tal fuere-
2ae

9. Un método sogin la reivindicaclién 8, en ol cual el
artioulo es parcialmente gustentado por al menos wn rodillé.

10, Un método sogin las reivindicaciones 8 o 9, en el
oual el avance del artfoulo es guiado por al menos un elsmenso en
ocontaoto oon un lado o borde respectivo,

11. Un méto&o sogin cualquiera do las reivindicacionea
anteriores, en el ocual el articulo es en forma de wna plancha.

12, Un método segin la reivindiecacién 11, en el cual
la plancha es plana.

13, Un método y su correspondiente sparato para mani-
pular arﬁiculos cuyo aparate comprende un dispositivo de alimenta-—
oién de gas provisto de una pluralidad de orifioios de desocarga,
los cuales son desplazables para mantener una serie de orificios
noviéndose horizontalmente o con un ocomponente horizontal de mo-
viniento por debajo de un arifoulo que ha de ser susitentado, y me—
dios para suministrar gas a presién a dicho dispositivo de alimene
tacién durante tal desplazamiento de modo que el gas desoarga con=
tinuamente hacia arriba como una pluralidad de chorros contra la
parte inferior de un artfculo a través de orificios que se mueven
horizontalmente o con un componente horizontal de movimionto,

14, Aparato manipulador de arifoulos segin la reivine
dicacién 13, en el cual dicho dispositivo de alimentacién de gas
comprende wna cfmara & la oual puede suminisitrarse gas a preosidn
¥y al menos un elemento que es desplazable con relacién a dlcha cd-
mara y estd provisto de orifiolos de descarga de gas que permiten
el escape de éste a partir de dicha cdmara.

15, Un sparsto manipulador de arifoulos segin la reim
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vindicacién 14, en el cuﬁl dicha cdmara dispone de una pared su-
perior fija provista de ranuras y como dicho elemento movible -
existe una correa giratoria uno de cuyos sectores se mueve pré-
ximo a dicha pared superior y posee Tranuras que §e oruzan con =
las correspondientes de dicha pared.

16. Un aparato manipulador de artioulos segin la rei-
vindicacidén 13, en el cual dicho dispositivo de alimentacidn de —
gas oomprende 8l menos una cémara hueoa giratorie oon orifiocios
de descarga formsdos en su pared periférica,

17. Un aparato manipulador de artfoulos segin la reim
vindicacién 16, en el cual existe al menos una cémara husca gira-
toria en forma de rodillo,

18, Un aparato manipulador de artfoulos segin la rei-
vindicacién 17, en el cual existe una pluralidad de tales ofmras,
en forma de rodillos, montadas en relacidn paralela espaciada,

19, Un aparato manipulador de artfoulos segfin cualquie~
ra de las reivindiocaciones 13 a 18, en el cual se disponen medios
para guiar positivamente un artfculo mientras es sustentado total
o paroialmente por gas descargado a pariir de dichos orificios.

20, Un aparato manipulador de artliculos segin la rei-
vindicacién 19, en el ocual dichos medios de guia comprenden al me—
nos un rodillo para ayudar s sustentar un artimlo,

21, Un aparato manipulador de artfoulos segin las roi-
vindicaciones 19 o 20, en el oual dichos medioe de gufa ocomprenden
al menos wn elemento giratorio susceptible de ser puesio en contao=-
to oon un lado o borde de un artfoulo,

22, Un aparato maqipulador de artfculos segin las rei-
vindicaoiones 20 o 21, en el oual dichos medios de gufa comprenden
al menos un elemento giratopio oon ol cual va asociado wn disposi~-

tivo de transmisidn,
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23. Se reivindica por Ultimo oomo objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invenocién que se solicitas "UN METODO-
Y SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA MANIPULAR ARTICULOS",

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memorias degoriptiva que consta de veinte pdginas meoca-
nografiadas y dibujos que se acompafian,

Madrid, 9 de Julio de 1,968,

BERNARDO UNGRIA
PeDPe
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