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PARA EI TRANSPORTE EN ESPECIAL DE AGENTES MUY VISCOSOS
(Clase Internacional F17d)
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“porte de tornillo sin fin para el transporte en especial
.de agentes muy viscosos, con uno o varios tornillos sin
s ’ . . :
' fin de uno o mas pesos, dispuestos en una caja con parte

' de admisidn ensanchada.

‘tes muy viscosos un dispositivo de transporte de tornillo

71 invento se refiere a un dispositivo de trans-

e e

Te conocido el emrlear para el transporte de agen-

1 s

“gin fin, que consiste sustancialmente en un tornillo sin

fin y una caja circundante del tornillo sin fin, con uﬁ&,?

§ R4 .7 T
“parte de admision ensanchada y una parte de evacuacion

itente cstadounidense n® 2.805.627). In este dispositi?ﬁfl

élos filetes del tornillo sin fin estan adantados a 1a;§a45

i que presenta un didmetro constante por todo su largo (Pa-

red interior de le caja, ¥y el nteleo del tornillo sin{fiﬁ;

PRI

; ’ o . a2 - :
" esta hecho en forma conlcea en la zona de admision del. tor-

‘pillo sin fin. 1 dispositivo se conecta verticalmente por

debajo de un reciniente lleno con el agente a evacuar. Pug-
de estar provisto adicionalmente de un tornillo de aletas,

3 - ’ nys .
gque ha de ayudar a la admision del agente. ¥n la préctlcai

' se comprueba que en este dispositivo conocido de transpor-

' te de tornillo sin Tin se puede producir, especialmente

f . ! . .
~en la evacuaclon de masas fundidas muy viscosas desde un

‘recipiente de vacio, una pronunciada corriente de retroce-

‘g0 de la maga fundida, que tiene como consecuencia una

" 0] ’ - .
interrupcion de la corriente de material. En agentes cuya

viscogidad dinamica es de anroximadamente 250C Poises y

- superior, ya no es posible una utilizacion del dispositivé

conforme a su finalidad. En ensayos se ha determinado que§

la ruptura de le corriente de material se produce sobre

}
i

todo cuando se trota de vaciar totalmente el reciplente f i

-2 -



-

10

15

20

25

en el que no tenga lugar una ruptura de la corrlente de ma—
terial en la zona de edmision, incluso al vaciarse totalmen—
te el recipicnte de material o al producirse burbujas de
aire o de vapor en el agente trunsportado.

ILe solucion del problema provuesto tiene luger, con-
forme al invento, mediante una zona de admision en la que, .
e vertir de la abertura de entrada, y nor 1o menos & lo'Tﬁé—

go de una parte de la zone comprendida entre el borde del’’

fllete de csda uno de los tornilleos sin fin y la caja, es%é
dls”uesta una hendidura libre en al menos un lado del tor-,
hillo sin fin. Se consigue con ello el que a la parte de°'§
evocuacwon del disvositivo de transporte sin fin le sea, aki-
mentada continuamente, de manera forzosa, masa fund1da.§ufg
ficiente, y el que las burbujas de aire 0 de vapor que_ﬁﬁeﬁ-
tu 1mente puedan formarse, tengan ocasion de escspar hdUT
arriba desde la zona de sdmision en el recipiente. Tal Eéé;
ma de realizzcidn del tornillo sin fin con la caja, DfOpOr»
clona una sctuscion alternente de los filetes del tornlllo
sin fin sobre el agente. Wl agente es comprimido alternati-
&amente por una espira del tornillo sin fin, en cada revo-
iucién de éste, unz © varias veces, sezun el numerc de henQ
didurss, y es impulsado en direccion al ternillo sin fin dé
évacuacién, despuds de lo cual es dejado de nusve en liber%
tad, pars su distension parcial, o tambien total. Por con-
éiguiente tiene lugar alternativamente un treansporte del |
égente en la varte de evacuszcion del tornillo sin fin, lo
oue va unido & una comiresiodn, y una liberscion del avente;
que 1leva inherente una distension. Dsto ultimo ayuda al es-
cape de las burbujes de gas, que tambien se forman en pr1—~

e

mer término en la hendidura. %n un dispositivo de transpor~

_.4__. i
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(@]

gulos muertos, en los que se puedan fijar partes de la ria-°

sa fandida.

te de tornillo sin fin empleado especialmente en disposi-
cidn vertical para la evacuacion continua de masas fundi-
‘das de polimeros myy viscosos desde un recipiente situado
bajo vacio, es conveniente dar a la hendidura una seccion

transversal en forma de media luna. Se evitan con ello an-,

. ..
.

con o

31 tamafio de la hendidura se adapta al agente a °

tratar. fn un agente con una viscosidad ruy alta, es favos.

« .

Tablp hacer la hendidurs mas pequefia, para con ello conse-

gulr un mayor rendimiento de trsmsporte del tornillo S3pe

4
s

fin de admision. A este particular hay que cuidar de qﬁg .

o.k

la hendidursa no resulte demasiado pequefia, con el fin de.-
que queda asegurada la afluencia lateral del agente a ﬁdsi
pascs del tornillo sin fin de admisidn. In un agente en eli
que se forme un mayor numerc de burbujas de zas, se elige % !
hayor la hendidursa, para que las burbujas de gas puedan es- |
éapar mejor. 1 eczcape de las burbujas de gas y, con ello,
ﬁambien el rendimiento de transporte, pueden ser fomentados
haciendo que la hendidura se agrande continuamente en di-
?eccién a la ebertura de entrada.

De maners conveniente, la hendidura se forma median~
te un ensanchamiento de la caje y/o una reduccion de la al-
tura de los filetes del ternillo sin fin. Asi, por ejemploy
se pueds construlr el dispositivo conforme al invento de
tal modo, que la parte de admision del mismo tenga uno o
&arios abombamientos que sobrepasen la gltura de los flle—%
%es del tornillo ein fin. De acuerdc con otro procedimien-

3

%o, los filetes del tornillo sin fin, situados unos debajo

. Y 4 . . TR |
de otros en una disposicion vertical del dispositivo, pue- |

-5 -
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den en uno o varios lados del tornillo sin fin estar redu-- i

tornillo gin fin de la zona de admision puede tener una ma+

| . . ’ .
cidos de manera continua en la zona de admision, bien sea

en forma uniforme, o bien en forme escalonada. Pinalmente

03 . ’
es posible tambien una combinacion de las dos clases de

‘construccion.

Para ayudar a la accidn de transporte, la parte.del

tev e

yor profundidad de paso que la parte del tornillo sin fin

: .
de la zona de evacuacion. .

- L]

Si el dispositivo de transporte de tornillo sin fin

.

esta provisto de variss hendiduras, entences resulta falds:
rable disponer las hendiduras simétricamente. Una forma.de.

Tealizacién especialmente ventajosa del invento se condie .

LI

gue disponiendo dos hendiduras, una frente a la otra, a8’ .. é

modo que lag superficies de la seccidn transversal de La°“; |

o'co

gona de edmision tengan una forma ovalada o eliptica.

—

La parte del tornillo sin fin de la zona de admisién

et

nuede ester unida con la perte del tornillo sin fin de la
zons, de evacuacion, formando una unidad. Los nucleos de los
iornillos sin fin pueden a este particular tener un mismo
diametro. Para fines especiales puede ser favorable que la:
@arte del tornillo sin fin de la zona de =dmisidn penetre ;
en el recipiente. En una pluraelidad de agentes muy viscosoé,
es conveniente caldear el dispositivo, de la manera en si
conocida,

1 invento sera explicado =a continuacion mas deta—é

> 0 . . 3 ’
1ladamente a base de varios ejemplos de realilizacion, mos-

i ¢
H 5

3 . 4 » » ’
Le figura 1, una seccion longitudinal a traves de

le zona de sdmigion del disnositivo de transporte de torni-

-6 - |
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1lo gin fin, segﬁn l1a linee I - I de la figura 3;
3 s 0] . ’
la figura 2, una seccion longitudinal a traves de

1a zona de admisidn, sesim la 1inea II - II de la figura

3% |
5 le figura 3, una vista desde arribe sobre el digvor ‘
: L Y i
sitivo conforme a las figuras 1y 2; e i

. 4 R . ’ L W Y :
la Tigurs 4, una secclon longitudinal a traves de . ‘

. <7 . . . cu-i
una zona de admision de un dispositivo de transporte de dor-

: . *
mnillo sin fin, caldezdo; .y %
10 la figura 5, una seccion transversel a truves del

. P . L4 4 ;
ispositivo conforme a la figura 4, segun la linea V =Y.

. . ! N s 4 s aL
la figura 6, una seccion longitudinal a traves de <

otra forms de realizacion de una zona de admision con file-
tes del tornillo sin fin reducidos en un lado del torniide’ i

) 15  sin fing :

%
la figura 7, una vista desde arriba sobre el dispo}
;sitivo conforme a la figura 63 ;
1a fizurs 8, una seccidn longitudinal a través de
Zuna zona de admisidn con un tornillo sin fin cuyos filetes

20 ‘estén reducidos en dos lados opuestos entre si;

la fisura 9, una vista desde arriba sobre el dispo-
}sitivo conforme 2 la fizura 8; |
’ la figura 10, una zona de admisidén con un tornillo
fsin fin penetrante en el recipiente; |

25 la figura 11, una vista desde arriba sobre el dis—é

i
I

positivo cenforme a la figura 10, ¥

las figuras 12 a 16, una serie de fcrmas de sec-

H R . .7
cion transversal de otras zonas de admisicn.
El dispositivo de transporte de tornillo sin fin | ;

30 conforme a las figuras 1 - 3 consiste sustancialmente en | :

26.7.60 -7 - 3
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‘de entrada 4 y la parte prolongada 8 gel tornillo son fin '

el tornillo sin fin 1 y en la caja 2 del tornillo sin fin;

4 . . .0 .
con 1ls parte de evacuacion 3 y la parte de admision ensan-—

chade 4. A trovés de una brida 5, el dispositive esta fija-

do = un tubo de salida 7 previsto en la parte extrema in-

ferior del recipiente 6. Bl tubo de salida 7, con la parte,

* L)
.

»

LI L

: . + ’ a
1, existente en ella, forman la zona de admision del dispo-

‘sitivo de tremsporte de tornillo sin fin. Bs posible, natural

. ’

: . ., ' ]
‘mente, disvoner la brida de union 5 directamente por debéﬁ
fjo del recipiente 6, de manera que la zona de admision &B-

té formada exclusivamente por le parte de entrada ensanché-—

re =

ida 4 y la parte 8 del tornillo sin fin 1. Por razones toc—

‘nicas de fabricacidn, no obstante, es més favoravle la,'foh-

v s !

. :
e

j . 4 .
ma de realizacion mostrada en el ejemplo. R

La parte § del tornillo sin fin tiene el mismo

digmetro de ntcleo que el tornillo sin fin 9 de le zona de

{evacuaoién, que comienza por debajo de la parte de entrads

4., ¥1 nucleo de la parte © del tornillo sin fin puede es- !

gtar unido de manera recarbiable con el tornillo sin fin 9%
‘de la zona de evacumcion. Los filetes 10 del tornillo sin?
fin de le zona de admisidn estén elevados. Estan por lo
?pronto conducidos hasta las superficies interiores de for-
%ma cénica de la parte de entrzda 4, prolongandose seguidza.—-i
‘mente con la misma altura de los filetes hasta el extremok
Zde la parte & del tornillo sin fin. Ademas tiene los file-
'tes 10 de la parte 8 del tornillo sin fin en este ejemplo
de realizacidn un éngulo de vpaso mayor que los filetes 11

‘del tornillo sin fin de evacuacion 9. En este lugar es de

?hacer observar que el vaso de los filetes 10 del tornilloé

‘sin fin y su altura se adanten en cualquiera de las formas

-8 -
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“invento al agente a evacuar del recipiente 6, parsa alcan-

.’
‘gar el resultado mas favorable de evacuacion.

Bl tubo de salida 7 tiene una seccidn transversal a

aproximadamente eliptica, existiendo la forma eliptica de -

: . . 5
la seccidn transversal mas pronunciada en su parte acopla-

. "

da directamente al recipiente 6. En direccidn a la bride.<
§5, su seccidn transversal va adoptando una forme cada vez:?
Emés redonda, pera finelmwente convertirse en un eireculo jﬁh—
40 a la brida 5. Mientras la parte de entrada 4 del diépoi
?sitivo de transporte se ensancha, por consiguiente, en f?ﬁ—

‘ma coénica por todos lados, el tubo 7 del recipiente 6 esta

Ty o4k

‘equipado exclusivamente con dos partes de pared enfrentq~j

LIENPE

rd -
.das entre si, gue se ensanchan en forme conlca. e v
E .QI. .

En la figura 1 puede apreciarse este ensanchamieneg

PO
ta gt

;to conico, mientras que en la seccion conforme a la figu-
ira 2, lag dos partes de pared enfrentadas discurren pza,ra.—:i
‘lelas entre si. En la figura 3 puede apreciarse claramen—i
‘te 1la forma eliptica del tubo 7, existente en el fondo deﬁ

irecipiente. La forma geométrica de la caja de la zona de

Eadmisién es, en esta forma de reslizacidn, un tronco de :
.piramide puesto de cabeza, con superficie de base elipti-i
¢ca y superficie de cubierta circular. El recipiente 6 y el
Etubo de selida 7 son de pared doble. El espacio comprendi-

‘do entre las paredes se llena con un agente de calefaccion.

La misma forma de realizacidén de la zona de admi-
isién, ha sido representada en las figuras 4 - 5 . Entre
‘o1 tubo de sslida 71 del recipiente 61 del dispositivo de |

}

transporte de tornillo sin fin, ests dispuesto un trozo de

i

tubo 12 con una trampilla de cierre 13, El dispositivo de;
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‘les demas partes del dispositivo de transporte, asi como o

Epared doble, de modo que todas las piezas son caldeables
‘mediante un liquido o un vapor. Todas las paredes interit-

‘res y exteriores de las partes mostradas presentan, en seb-

‘bridas 15 y 16, pasa = secciones transverssles de forms -
eliptica en su costurs comin de union 18. La costura dé ',

‘union 18 se encuentra, en el ejemplo de reslizacion, por

f81 del tornillo sin fin esta provista, al igual que en el :
‘ejemplo ya descrito, de un nucleo que tiene el mismo dié—§ !
imetro que la parte 9I del tornillo sin fin de la zona de

1evacuacién, Yy estd equipada con filetes 10I mas altos.

‘ma de realizacidn de la zona de admision, en la que las
'secciones transversales de la parte ensanchada de entrada
4YT §el disvositivo de transporte de tornillo sin fin y

;del tubo de salida '7II del recipiente 6II congervan su for—

ttransporte esté provisto de una pieza intermedia 14, queen
- sus extremos, presenta bridas 15 y 16. A través de dichasi
‘pridas 15 y 16, le pieza intermedia 14 esta unide con el %
“trozo de tubo 12 y la parte ensanchada de entrada 4IVde lé

caja ol , Tanto la pieza intermedia 14, como también todas

’ e
.

el trozo de tubo 12 y el tubo de sslida 71 estén hechos ‘de’

i
LR

2]

; 4 R . LS
'cion transversal, la forma de unea circunferencia, a excep-

cibn de la pared interior 17 de la pieza intermedia 14‘qué,

. 2

‘partiendo de secciones transversales circulares de las:,;

LI}

va ooy

et

“encima del extremo superior del tornillo sin fin. La parté

En las figuras 6 y 7 ha sido representada una for;

‘ma redonda. La hendidura entre los filetes lOII del tormi-
1lo sin fin y la pered interior de la zona de admision, prie-

fcisa pera la purga del aire y la buena admision del agente,

‘ge consigue mediente una altura disminuida de los filetes

- lo - ;
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‘hendidursa entre los filetes 10

'namiento del filete 10

'de 1lega hasta la zona de evacuacion.

~dos hendiduras. La caja 2

isal redonda. E1 nucleo de tornillo sin fin

'se ha propuesto en la solicitud de patente V 31.912 X/39a

‘miento de los filetes 1

B owrs st

"del tornillo sin fin. Aproximadamente 2 lo largo d;-la ﬁi-
" tad de su periferia, los filetes 10™ 1 gal tornillo sin fin.
“estan avlanados en un lado del tornillo sin fin 811. Estez
iaplanamiento no se ha practicado en el ejemplo tan solo |
a lo larzo de la parte de la zona de admisién, que en losé
;ejemplos de realizacion esta formada por los tubos de sglir
 da 7, 71 & por el trozo de tubo 14, sino tembién dentrios

~de la parte de entrada 411 de la caja 211, de modo que '1&"'

I de1l tornillo sin fin v

'la pared interior de la zona de edmision, precisa paralIaﬁ
‘efectividad del dispositivo al tratarse de visoosidades';ﬁ
%altas del agente transportado, se extiende a todo lo laygé

‘de la zona de admisidn. También se aumento todavia el gplé-~

Yr et

It existente dentro de la parte 4e's

4 "

. entrada 411, de manera que una hendidura relativamente.g?ép-

. d
1% a %

I1T

En las figuras 8 y 9, los filetes 10 del torni%

illo sin fin han sido aplanados en dos lados opuestos de

ﬁla parte 81T ge1 tornillo sin fin, con lo que se consiguén

I

III, con la parte de entrada 4II ’

fy el tuvbo de salida 7III tienen paredes con seccion transver

11T estd pro-

‘visto, en la zona de transicién entre la zona de admisidn
:y la zona de evacuacidn, de una escotadura 19 gue propor=-
.ciona una mejcra adicional del efecto de mezcla y de trang-—

%porte del dispositivo. Esta escotadura 19 es, tal como yaﬁ

4

?

ide forma de ranura y esta conducida aproximadamente una

%vez en torno del nucleo del tornillo sin fin. El aplana-

OIII esta llevado a cabo hasta den—

- 11 =
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tro de la parte de entrada 4III, de modo que en la zona

. ’
de evacuacioén terminan las hendiduras gque estan enfreta-

I4
das entre si.

i

Las formas de realizaciorn del dispositivo de trans-

porte de tornmillo sin fin representadss en las ultimas cua-
tro figuras pueden consitruirse de menera sencilla mediag@e'
la reforma de dispositivos ya existentes, para mejorar .su,,

'3 K3 « 7 s B
capacidad de admision y de purga de sire. o

Otra posibilidad de mejorar la capacidad de admi- ;

'sion y de jursza de aire en disvositivos existentes, ha Si-

"do mostrada en las figuras 1C y 11, Aqui el tornillo sin

IV viaah

. 4 N . . . N < 7
cfin 1 esta provisto de un tornillo sin fin de admision, .

TBIV, que penetra hasta dentro del recipiente 61V, En el

: - 1

. 3 .
e

I

‘recipiente 677 estén insertadas dos paredes 20 y 21 que:d%§

§curren varazlelas vy que estan dispuestas junto gl torniiié&‘
sin fin de admision 8IV. Estas paredes 20 y 21 estan corrf—
idas ligeramente entre si en sentido opuesto a la direccion
de giro del tornillo sin fin 11V, 1 tornillo sin fin 1IVJ
18 parte de entrada 41V y el tubo de szlida 71V no varian%
'y siguen giendo redondos. Las hendiduras precigsas para 1a§
purga de aire y la admision del agente estan formadas, en !
?esta forma de realizaoién, entre log filetes 1OIV del tor-
nillo sin fin y las paredes laterales del recipiente 6IV
dirigicas hacia arriba.

En las figuras 12 - 16 se miestran varias seccio-
mnes trensverssles de distintas formes de realizacion de zo;
nee de admisién, que proporcionzn una buena purgs del aire%
¥ una buens admision de agentes de gran viscosidsd. En to-é
ﬁas las formas de realizacion, la hendidura o hendiduras

@owprendidas entre los filetes 10 del tornillo sin fin y

§
i

{

i

JR—
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; I3 (] 4 . I3 .
'1a pared 22 de la zona de admision tienen forma similar

L i
o uvns media lune. Bn las zonas de admision conforme a lag!

figuras 12 a 14 se han previsto, en cada caso, un tornillo

; L.
gin fin y dos hendiduras. La zona de admigion conforme a

1a figura 15 tiene tres hendidures. En la figura 16 se

B ] g 3 -’» » p K3 3
muestra une zona de zdwision de un dispositivo de transs

porte dotado de dos tornillos sin fin. Das flechas inditen

»

» e

XYY

log sentidcs de ~iro de los tornillos gsin fin.

Con el dispositivo de trensporte de tornillo s:l.n.i

 fin conforme al invento, fueron transportados agentes con~,

viscogidades de hasta 60.000 poises desde recipientes pugs-

tos bajo vacio, sin que se produjera une ruptura de la o2,

rriente de materisl. El transporte de agentes con viscdsi-,

dedes todavis mas altas, no ofrecen ninguna dificultad ,&dm

el nuevo dispositivo. Las burbujas de gas que se producen*

;cia lateral del asente a transportar. En el extremo infe-‘
;rior de lg zona de admisién, preferentemente dentro de

.la parte ensanchada de entrada del dispositivo de transporte,
:1a hendidura corprendida entre los filetes del tornillo

"gin fin y la pared de la gzona de,admisién, o bien se su~ i
-prime del todo, o bien se reduce de tal modo, que sea ejef—
;oida ya una presién considerable sobre el agente, siendo
;el agentes empujado forzosamente a présién al interior de<

: .’ o PO
la parte de evacvacion del dispositivo.

;tﬂda en la Republica Tederal Alemana el 16 de Septiembre

pueden escapar sin estorbo de la zone de admision, y los

L]
‘e &

LI

te g3

rasos superiores del tornillo sin fin tienen una afluen-

3 5

La presente solicitud que corresponde a la presen=-

de 1.967, con el numero V34.459 Ic/5%e, se acoge a los beq

neflclos del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Prople-

- 13 -




dad Industrial.

" sentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten%gf

. tes:

1o

NoTaA

. > ’ 3 H
Los puntos de invencion prople y nuevea que se pre-

3

e

[N SN

de Invencidn en Esvafla por VEINTE afios, son los siguien-—

19.- Un dispositivo de transporte de tornillo sin.

fin vara el transporte en especial de agentes muy viscosdd

: . s ! v
‘dispuestos en una caje con parte de admision ensanohadak:"

. . . ’ !
con uno o varios tornillog sin fin de uno © mas pasos, &

*

) - . . ? 30
caracterizedo por una zona de admision en la que, a pariir:

15

‘parte de la zona comprendida entre el borde del filete de

“de la abertura de entrada y por lo menos g lo largo de ﬁﬁﬁ.

ts 4

~cada uno de los tornillos sin fin y la caja, esta dispues—

.ta una hendidura libre en al menocs un lado del tornillo

sin fin.

20

°,- Un dispositivo de transporte de tornillo sin

¢ . . . . .
fin, especiclmente en disposicion vertical, para la eva-

: . . . 4 s :
‘cuacion continua de masas fundidas de polimeros muy vVis— |

‘cosas desde recipientes en que existe el vaclo, de acuer-

H 3 . 3 . ’ 3 :
‘do con la reivindicacion 1, caracterizado porque la hendi-

25

: - 0] ’ -
dura tiene una seccion transversal de forma de medis lunsa.

g8,~ Un dispositivo de transporte de tornillo sin

03 3 . 3 . ’ v
fin de acuerdo con las reivindicsciones 1 o0 2, caracteri-

zgdo porgque la hendidura se ensancha de manera continua

? . . 2 ‘ 3
.en direccion a la aberturs de entrada. i

30

i

26.7.68 |

4¢,~ Un dispositivo de transporte de tornillo sin




lo

15

20

.25

30

26.7'68

- lada o eliptica.

1 al, caracterizado porque la parte del tornillo sin fin

; fin de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones

: 1 a 8, caracterizado porgue los micleos de los tornillos

fin de acuerdc con una o varias de las reivindicaciones VEVA
1 a 3, caracterizado porgue la hendidura esta formada pore
un ensanchamiento de la caja y/o una reduccion de la al-
tura de los filetes de los tornillos sin fin.

5¢,- Un dispositivo de transporte de tornillo sinz

fin de acuerdo con une o varias de las reivindicaciones. "
2 RS
. . . ,‘b‘i'u

1 a 4, caracterizado porque la parte deltornillo sin fin
b2 3P

de 1o zona de admision presenta uvna profundidad de paso |

LSS 1

 mayor que la parte del tornillo sin fin de la zona de eva-

LI
fe

P

6¢.— Un dispositivo de transporte de tornillo sih

.’
cuaclon.

fin, con varias hendiduras, de acuerdc con una o variag -
s s #
de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizadc porque las, .’

[ Y

. ’ . s .2 . ¢ ;
hendiduras estan dispuestas simetricamente entre si. - %

0.~ Un dispositivo de transporte de tornillo 4ix .
LR S

fin de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones
1 a 6, caracterizado porque las superficies de la seccion

» - ’ .
transverssl de lz zona de admision tienen una forma ove-

§¢.- Un dispositivo de transporte de tornillo gin :

fin de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones

de la zona de admision forma una unidad con la parte del

E

tornillo sin fin de la zona de evacuacion. ;

9¢,- Un dispositivo de transporte de tornillo sin

(3 . . K3 4 2
gin fin tiene un diametro igual.

102,~ Un dispositivo de transporte de tornillo siﬁ

fin de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones : ;

- 15 -



1o

26.7.68
MTR.

1 a 9, caracterizado porque la parte del tornillo sin fiﬁ
de la zona de admisiodn, penetra en el recipiente. :

11¢.- Un dispositivo de transporte de tornillo %
gin fin de acuerdo con una o verias de las reivindicacio%
nes 1 & 10, caracterizado porque el dispositivo esta ca—%

lefaccionado de le manera en si conocilda. :

"

x’qs

12¢ .- Un dispositivo de transporte de tornillo
l»’l-%&l

sin fin, para el transporte en especial de agentes muy |

L.F
s

viscosos. Lo

LK

Tzl y como se ha descrito en la Memoria que anr’{‘
A’.}
tecede representado en los dibujos que se gcompafian y .

para los fines que se han especificado. e
. . ey

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas.

- Lad '3‘

4 . » .

a maquine por una sola cara. N
fage

. 41
“1.
H

Madrid,

- 16 -
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