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PATUNTE DB INVENCIOY
por 20 #fios

por "Un perfeccionemiento en los tubos flexibles arma-
dog de materiesl eldgtico para la conduccibn de 1fquidos

a presifn y, 0, a sgpiracién® = - = = = = = = = = ~ - —

@ favor de PIRELLY, Societh per Azioni, de nacionslidad
iteliana, domicilisda en Centro Pirelli, Plazza Duca d'Aos-
ta, n® 3, MIDANO (Italia).
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MEMORTA  DESCRIPIIVA

La presente invencifn se refiere a los tubos flexi-
bleg &e material elfstico, por ejemplo de goma o resina
gintdtice, y mfs precigemente dsta considera log tubos
armados aptos para conducir sgua u otros lfguidos por age
piracién y,0, por envio.

Tubos de osgte género encuentran empleo en varloa
campos de actilvided, como en las instelaclones de riego,
en lag obrag de saneamiento, en la slevacifn de agues, en
la osrga y descarga de depdsitos., Tales tubos deben presen-
tar una buena rigidez radial y una sugtancial robuagtez.
De otra parie log citados empleog exigen que el tubo puew
da ger ourvado muy fécilmente y sin inconvenientes.

Para responder & tales requislitos estos tubos presen—
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tan, oomo ermsdura de refuerzo, grupos de inserciones
textiles asl como una espiral de hilo de acero, incorpo-
rada entre dichas inseroiones textiles, y presentan tem-
bién superficie externa ondulada, que favorece la flexi-
bilidad del tubo no obsgtante la rigidez de la amadura
de refuerzo.

A oousa de la superficie externa onduleda es nece-
pario confeccionar el tubo en las extremidades con manguie
tos ligos, reforzedos solaménte oon inserciones textiles
(es deoir privados de espiral metélica), al fin de permi-
tir que los empalmes metdlicos aplicados sean sélidemente
fijados con sbrazaderas estreche-tubos mot&licas.

Puesto que no siempre, el momento de la fabriocacién
del tubo, es conocida la longitud en la cual el tubo mige
mo deberd ser empleado, es préctica corsiente que los tu~
bog de tel tipo suministrados en rollos, o sea en eleve-
das dimensiones de longltud, sean confeccionsdos tembidn
con manguitos intermedios, de modo que, cortando el tubo
a une pieza mfs corta, se pusda tener iguslmente con manw
guitos a lag extremidades. Teles mangultos intermedios se
suceden regularmente a una determineda distancia, por ojomw
plo a intervalos de dos metros, tienen longitud doble que
aquellos ierminsles y estén normalmente reforzados sole-
mente con inserciones textiles.

En definitiva estos tubos en rollos estén provistos
de une ammadura de refuerzo, en la cual la espiral metfli-
ca so presenta a espacios interrumpidos por una cierta dis-
‘tanoia que corresponde a log manguitos.

Log tubos en rollos provistos de manguitos intermediow
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aal confeccionados presentan no obgtante inconvenientes,
En efooto, cuando es necesario emplear una pieza formew
da por corte de tales tubos y presentvando una longitud
igual a un milziplo de la aistanoia entre manguitos interw
medios, resulta en la pleza, ademfs de los mangultos terw
minales, tembifn a lo menos un manguito intermedio, inutvie
lizado, que, esfando privado del oomponente rigido de lg
armadura de refuerzo, adn cuando las inserciones textiles
optén presentes en tal punto en cantided meyor que en el
resto del tubo, tiende & aplasterse ousndo la pleza viene
empleada en aspiracifn, determinando por €sto una perjus-
diciel dieminucidn de fierza del liquido.

Ly presente invencidn mira de alejar el citado incone
veniente y tiene por objeto suministrar un tube del tipo
antes definido, que no obstante no estd sujeto a eplasgtaom
nlento en correspondencia de log manguitos intermedios du-
rante el funcionamiento en asplracidn.

El perfeccionamiento que congtituye le invencién
consigte en egtablecer el tuboy flexible armedo, de matew
rial elfstioco, por ejemplo de goma, o de resina termoplés-
tica como cloruro de polivinilo, polietilenc u otras, pe=
ra la conduccidn de lfguidos & presidn y,0, a aspiracidn
teniendo guperficie externa onduladas y provisto de men=
gultos terminales y de a lo menos un mangulto intermedio,
todos los menguitos slendo de superficie lisa, le armaduw
ra de refuerzo estando inoorporads y oconetitufde por ine-
gerolones textiles y por una espiral de materiel rigido,
por ejemplo de metel o de resina sintética en forma de

hilo o de platillo, de modo que tanto las inserciones texm
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tiles como lg egpiral de materigl rfgido egién dispuege
tas sln interrupcibn alguna desde una extremidad a la

otra del tubo y log manguitos constitufdos, cada uno, por
un arrollamiento gue se presenta bajo forma de uno 0 vew
rios giros de una tira de goma, eventualmente reforzeda con
materiel fextil, o de tejido engomsdo y que sobressle en
direccidn radigl de dicha superfioie ondulada, con esto
entendiéndose que log manguitos tienen didmetro externo
més grande que el difdmetro externo mayor &Il tubo,

Bl perfeccionamiento de la presente invencidn serd
nfs claramente ocomprondido por la descripeién que sigue
con referencia sl edjunto dibujo, en cuya Unica Ffigurae se
muestra un tubo, parciglmente en meccidn, provisio de manw
guitos terminales y de un manguito intermedib eatablecido
segdn tel perfeccionamiento.

Oomo resulta de la figura, el tubo de goma 1 pregenta
manguitos terminales 2 con superficie lisa y a lo menos
un menguito intermedio 3, tembidn oon superficie lise, de
longitud g, que es el doble de la longitud b de oada uno
de los manguitos terminales 2, Todos los manguitos 2 y3
ge caracterizen por el hecﬁo que sobresalen de la gsuperfi
cle externa ondulsdas 4 del tubo, estando constitufdog por
regpectivog arrollemientos adicionales de tejldo engomado
dispuestos interiormente el tubo y sélidamente fijados a
date durante la vulcanizacidn del articulo.

La armadura de refuerzo que esté snegada en la goma
oomprénde inserciones textiles, oconstitufdas por wna o

nds capas textiles, por ejemplo de tela o de trenza de hi-

lado o de otra egtructura equivalente, gue estén une sobre-
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pueste @ la otra a una cierta distencia., BEn la figura es~
t4n mostredas lag dog capas textiles 5.

Bntre lss inserciones textiles 5 esté incorporada peom
ra toda ls longitud del tubo, comprendidos los manguitos,
la espiral metélica 6, por ejemplo de hilo de acero, La
armadura entera de refuerzo ge presenta por €sto oontinua,
eg declr sin interrupoiones en la longitud entera del tu~
bo, es decir lag inseroiones textiles 5 y la espirasl meté~
lica 6 estén presentes tambifn en corregpondencia de los
mangultos terminales 2 y del manguito intermedio 3.

Bgto constituye una ventaje tdconica indudsblemente
importante, de la cual deriva una notsble ventaja econdmi-
ca, porque mientras la estructura tradicional, conoclds,
requiere necesariamente una confeccidn principalmente mem
nual del tubo, la estructura con srmadura continua eg la
dnica que permite una confeccidn contfnua, altamente me~-

canizeda, de log tubos pare aspiracibn y, o, presibn.
HNOTA

Por la petente de invencilén a que se refiere la pre-
sente memoria descriptive se REIVINDICA la propiedad y
la explotacidn exclusiva des

le- Un perfeccionamiento en los tubos flexibleg erw
medos de materisl elgstico por ejemplo de gome, para la
conduceidn de lfquidos a presibn y, 0, e aspiracién, que
tlenen la superficie externa onduleds y provistos de man-
guitos termineles y de a lo menos un manguito intermedio,
todos oon euperficie liss, la ammedura de refuerzo egtene
do incorporada y congtituida por inseroiones textiles y

por una espiral de meterial rigido, caracterizedo por el
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hecho que gongiste en disponer tento las inserciones tex-
tiles como la espirel sin interrupcin elguna de un extro-
mo el otro del tubo y los manéuitos constitufdos, cada uno,
por un arrollamiento bajo forma de & lo menos un giro de
uns tira de goma, eventuslmente reforzada con mabturial fex-
$11, o de tejido engomado y sobresaliendo en direccién re-
dial de dicha superficis ondulada.

24= "Un perfeccionamiento en los tubos flexibles arma-
dos de materisl eldgtioo pera la oconduccién de liguidos
g presibn y,0, a aspiracién’,

Consta la prusente memoris desoriptiva de seis hojas
foliadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, 27 de Junio des 1968,
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