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Este invento se refiere & un mecanismo de movimiento
( | de formar malla para una médquina de tejer punto de barra

recta o rectilinea de cabezas miltiples del tipo de la Pe~

tente de Cotton o similar para la fabricacidén de prendas
5 | totalmente conformadas para uso exterior.
El invento se refiere ademéds, en particular, a un me-
canismo de movimiento de formar malla de la clase en que
3 una leva rotativa de formar malle, que opera sobre carri-
i 1los montados sobre una paslanca de mando para producir mo- g
10 " vimientos de ida y vuelta de estos dltimos, se usa para co-
; municar movimientos oscilatorios, por intermedio de la pa- %
i lanca de mando, a una palanca de formar malls principal de ;
tipo oscilante que estd adaptada para accionar Yy mover al- §
ternativamente a una cremallera principal desde la cual
"'i5 | Son a su vez accionados los sistemas de accionamiento de

Teee f platinas y portahiios.

e : BEn una mdquina del tipo a que se ha hecho referencia,
§ les levas de platinas, una para cada cabeza o divisién, es~
tén montadas sobre cajas o carros de levas de platinas su- |
'n:éO j Jetos a un carril de platinas que se extiende a todo lo

; largo de la méquina. Las leves de platinas son accionadas

a través del portaplatines por intermedio de una varillsa

*e s 0

. . de unidn accionada a su vez desde la cremallers principal

por un mecanismo de cremallera y pifién., Bl citado carril,

25 | en el caso de una méquina provista, como es principalmente
la intencidn, de una formacidén de malls variable, astd

montado sobre pequefias palancas para hacer posible que el
i citado carril experimente una accidn oscilante para reti-~
rar las levas de platina desde la parte trasera del porta- §
30 5 platinas durante la parte de tejido de punto del ciclo de %
|
|
j
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formacién de mallae

Aunque una mdquina de tejer punto de barrs recta a la

§ cual se aplica el invento puede tener un tipo de scciona-

miento de portahilos de friceidn que incluya verillas, se

5 § alude principalmente al caso en que tenga un accionamiento

de portahilos del tipo de cadena dispuesto para proporcio-

gnar un avance controlado de los portahilos sobre las levas
fde platinas en virtualmente todas las anchuras de tejido de
§punto.
10 % El invento se refiere en consecuencia exclusivamente
& una méquina de tejer punto de barra recta de cabezas mﬁl—i
?tiples del tipo especificado que incluye un mecanismo de §
Emenguar para conformar tela o0 piezas elementales de prendasg
éde tejido de punto producidas en las divisiones como conse-~
{}33 §cuencia de crecer y/o menguar por transferencia de mallas !
2:.- %para aumentar el numero de columnas, siendo producido tal
gcrecimiento 0 tal menguado aumentando o disminuyendo el nd- |

‘mero de agujas operantes en uno o en los dos orillos sin

L falteracién del cardcter del punto.

*. 20 f Como es bien sabido por quienes estdn familiarizados f
‘E‘ .econ la téenica a que se hace referencia, una mdquina de te- ?
treer ‘jer punto de barra recta del tipo a que se alude estd pro-
e fvista de un eje de levas principal giratorio continuamente

;desde el cual y mediante el cual se derivan ¥y controlan

25 grespectivamente los diversos movimientos de la méquina. Des—
gde ese eje de levas principal se acciona, usualmente a tra-
évés de un engranaje cénico de relacidén 2:1 un eje transver-

i

?sal sobre el cual estd sujeta la leva de formar malla gira-

toria antes mencionada.

30 | El citado eje de levas estd adaptado para ser desple-
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la cual tiene lugar la contraccidén y el tejido de punto

del hilo a otra posicién en la cual se introducen las le-

vas de menguar para los diversos movimientos para conformar

la prenda y viceversa. El mecanismo empleado para efectuar g

egos movimientos de sacudida es conocido como el "mecanis~

? mo de movimiento de sacudidas del eje de levas" y se des-

- cribird en lo que sigue, ya que se usa en el funcionamiento%

| del presente invento.

Cada vez que el eje de levas es desplazado mediante

una sacudida a su posicién de conformar, y durante una re- {

volucién del mismo, se requiere que los pasahilos y las

levas de platinas permanezcan estacionarios a un lado o al .

otro de los anchos del tejido de punto. Para este fin es
necesario desconectar el esccionamiento comin desde la pa-
lanca de formar malle principal y la cremallera principal
a los portahilos y a las levasg de platinas mientras tiene
lugar el mengueado.

Hasta el presente, en una miquins ususl, ello se ha

. conseguido haciendo que el eje transversal anteriormente

i mencionado, la leva de formar mella, la palanca de mando ¥y

- la palanca de formar malla principal (juntamente con la

i

palanca de formar malla auxiliar corta en el caso de un
mecanismo de movimiento de formar malla variable) permanez-
can estacionarios. Esto implicaba desconectar el acciona-
miento, originado por les sacudidas del eje de levas que

gira continuamente, desde un pifién cdénico sobre este dlti-

mo a una rueda dentada cénica sujeta sobre el eje transver-

sal. La citada desconexibén del accionamiento se efectuaba,

-4 -
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} volvia desde su posicién de conformar a su posicidn de te-

desde el pifién cénico. Asi, siempre que el eje de levas

Jer punto, la garra de accionamiento volvie a aplicarse al

gpiﬁdn eénico y, por impacto, hacfa que el eje transversal

i
i

Y la leva de former malla girasen de nuevo y por tanto res-

tableciesen los accionamientos a los portshilos y a las

| levas de platinas. Como se apreciard fdcilmente, con las

mdquinas cada vez més pesadas que shora se hacen y con las

' més altas velocidades que shora son posibles, ese impacto

Z no es en absoluto deseable, pues tiende a producir esfuer-

. zos excesivos y fallos mecdnicos.

El objeto del presente invento es proporcionar, en

uns méquina de tejer punto de barrs recta de cabezas mil-

! tiples, un mecanismo de movimiento de formar malla mejore~

: do de la clase a que aqul se ha hecho referencia disefiado

; pare eliminar toda necesidad de desconectar el accionamien-

to desde el eje de levas giratoric continuasmente al eje

transversal para hacer la conformacidn, eliminéndose con

. ello todas las cargas de choque entre los componentes que

. transmiten el accionamiento, a la vez que se conservan los

| medios usuales para sincronizar la direccién y la relacién

de tiempos de los sistemas de accionamiento del portahilos
¥ de formacién de malla de las platinas.

De acuerdo con este invento, el eje transversal y la
leva de formar malla del mecanismo de movimiento de formar
malla mejorado giran continuamente y la palanca de formar
malla principal oscila por tanto continuamente para mover
alternativamente a la cremallera principal, independiente-

mente de si la mdquina estd tejiendo punto o conformando,

-5—
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y se han provisto medios entre la cremallera prinecipal, mﬂ

I

| vible de un modo continuo alternativamente, y los sistemas

E de accionamiento de portahilos y de leva de platinas, pare

z desconectar asutomdticamente los citados sistemas de la

% cremallera principal, antes de conformar, y para restable-

% cer la conexién de los sistemas a la cremallera principal

| 21 reanudarse el tejido de punto.

Una caracteristice importante de la disposicién mejo-

% rada es que los portshilos y las levas de platinas pueden

"~ bordes laterales de las piezas elementales de prendas en

: los cuales hubieran sido depositados antes de conformar,
1 independientemente de la direccién de la oscilacidén de la

. palanca de formar mallas principal.

Bn una realizacién conveniente del invento, la crema-

E llera principal constituye una de dos barras que se mueven
z continuamente y en sentidos contrarios alternativamente,

? dispuestas para ser accionadas por o desde la palanca de

i formar malla principal, y se han provisto medios de cerrojo
i accionables automiticemente para efectuar una conexidn de
' transmisién de accionamiento entre esas dos barras y otro

; miembro movible alternativamente desde el cual son contro-
1 lados los accionamientos del portahilos y de las levas de

; platinas durante las operaciones de tejido de punto. Los

3 citados medios de cerrojo son también en esencia suscepti-
§ bles de ser hechos funcionar apropiadamente para efectuar

. la desconexién del miembro movible alternativamente desde

| la correspondiente de las dos barras que se mueven en sen—
3 tidos contrarios alternativamente, antes de una operacién

! de conformacién.

i
i

§ ser recogidos al reanudar el tejido de punto desde aquellos?

g S e s
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114

Ventajosamente, esos medios de cerrojo pueden estar

)

dispuestos para ser accionados por una leva sobre el eje
de levas principal giratorio continuamente de la méquina,

e través de cualquier transmisién articulada intermedia

adecuada, siendo llevada esa leva a relacidn cooperante

con la transmisidén articulada cada vez que el citado eje

i de levas es desplazado longitudinalmente por el mecanismo

fde movimiento de sacudidas del eje de levas para une ope-

 racién de conformacién.

‘nativamente pueden estar combinadas con cremalleras opueg-

" tas que tienen interpuesto entre ellas un pifién loco, con
Elo que se comunican a las cremalleras movimientos de vai-

jvén idénticos pero opuestos.

E’citado desde el cusl son controlados los accionamientos

idel portahilos y de las levas de platinas durante el teji-

guna tercera barra de cremallera que, de hecho, toma el
élugar de la cremallera principal por lo que se refiere a
fsu relacibén con los accionamientos de portahilos y de le-

:vas de platina,

Las barras que se mueven en sentidos contrarios alter- .

En cuanto al miembro movible alternativamente antes

ido de punto, el mismo puede consistir convenientemente en

Asf, como se apreciard, esa tercera barra de cremalle-
‘ra, y por consiguiente también los asccilonamientos de por-
;tahilos y de platinas, puede hacerse que permanezcan en
éreposo, mediante la simple actuacidén automdtica de cerro- !
5303, mientras el eje transversal, la leva de former malla
%y las palancas asociadas contindan funcionando.,

!
Para facilitar la comprensidén del invento ¥ la puesta

%en préctica del mismo se describird a continuacién un ejem—
s

i
1

-7 =
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2 como cuando estd en la posicién de tejer punto, ilustrando
' ademds esta figura el mecanismo de movimiento de gacudida

. de eje, comin a la disposicién existente y a la mejorada;
 la parte delantera de la méquina, de todo aquello del me-

§ que Se necesita para ilustrar las dos barras antes cita-
E das que se mueven continuemente y en sentidos contrarios
| con movimiento alternativo, y los medios mediante los cue-
i leg gon accionadas desde la palanca de formar malla prin-

~cipal, ¥

cia a los dibujos que se acompafian, en los que:

La Fig. 1 es una vista en planta fregmentaria que

~ ilustra la disposicién de transmisién de accionamiento

existente entre el eje de levas principal giratorio conti-~ E

nuamente y el eje transversal de tal mecanismo de movimien—i

' to de formar malla variable, es decir, la disposicién
% usual en que durante la conformacién se detiene el giro delé
% eje transversal y por consigulente también de la leva de

. formar malla giratoria;

La Fig. 2 es una vista similar a le de la Fige 1 y

é en la que se presenta, a manera de comparacién, la dispo-

a sicién mejorada de transmitir accionamiento del presente

i invento, en que el accionamiento desde el eje de levas %
% principal al eje transversal es ininterrumpido, permitien- %
é do con ello que la leva de formar malla gire tanto cuando

; el eje de levas principal estd en la posicién de conformar %

Ia Fig., 3 es una vista en perspectiva general, desde !

canismo de movimiento de formar malla variable mejorado

La Fig. 4 es otra vista en perspectiva, también desde ;



10

la parte delantera, que ilustra prolongaciones de las citelf -«
das dos barras gue se mueven continuamente y en sentidos ; ;
contrarios con movimiento alternativo, y de los medios de

cerrojo accionables automdticamente mediante los cuales

esas barras son conectadas alternativamente a una tercera
barra movible alternativamente, desde la cual son controla—g E
dog los aoccionamientos del portahilos y de las levas de
platinas durante los ciclos de tejer punto.
Las mismas partes se han designado por los mismos
simbolos de referencia en todos los dibujos. %
Con referencia a la Fig. 1, se verd que la rotacién

i

del eje de levas principal 10 produce la rotacién del pi-

 fién ebnico 11 unido rigldamente al mismo y, por consiguien-
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 versal 13 al cual estd sujeta dicha rueda dentada cénica. |

E la leva 14 de formar malla giratoria del mecanismo de mo~

. vimiento de formar malla variable ilustrado (véase la Fig.

. para recibir una garra 16 de accionamiento cargada por

te, también de la rueda dentada cénica 12 y del eje trans- §
i

En el eje transversal 13 es donde estd sujeta rigidamente

}

3), de modo que gira solidariamente con éste. El pifién
c¢bnico 11 tiene combinado con el mismo en forme enteriza el;
miembro hembra 15 convenientemente ranurado de un embrague |

de garra DC. La ranura 15g en el miembro 15 estd adaptade

muelle que sobresale desde un bloque de embrague 1l6a en el
eje de levas principal 10.

Ahora bien, en la disposicidn existente, el eje trans-
versal 13 y le leva de formar malla 14 giran solamente du-

rante el tejido de punto, y entonces la garra de acciona-

miento 16 estéd encajada en la ranura en el miembro hembra

15. No obstante, durente la conformacién, iniciado por un

-9 -
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' desaplicada del miembro hembra 15, como se ha ilustrado en

md&imiento de sacudide axial del eje de levas principel lﬂ
hacia la derecha, efectuado por el mecanismo de movimiento
de sacudidas SM del eje de levas ilustrado dentro del rec—
tdngulo en linea de puntos y trazos en la Fig. 2, la garra

de accionamiento 16, en la disposicién existente, estd

le Fig. 1, permitiendo con ello que queden estacionarios

el eje tranaversal 13 y la leva de formar malla 14, conti- |
nuando el giro del eje de levas 10. |

Pero en la disposicién de formar malla mejorada pro-
puesta (una parte de la cual se ha ilustrado en la Fig. 2),;

el embrague de garra se ha diseflado y dispuesto de modo

que la garra de accionamiento 16, que en este caso no es g
preciso que esté cargada por muelle, y el miembro hembra %
15, estdn en aplicacién permanentemente. Esto, por supues-
to, da por resultado que nuncae se interrumpa o desconecte
el sccionamiento desde el eje de levas principal 10 al
eje transversal 13. Es decir, incluso cuando el eje de le-
vas 10 es sacudido hacis la derecha por el mecanismo de
movimiento de sacudidas S para menguar, la garra de
accionamiento 16 permanecerd en la ranura 15g en el miembro
hembras 15, y el eje transversal 13, en lugar de estar pa-
rado como hasta el presente, continuard rotando.

Serd conveniente pasar aqui a describir brevemente
el mecanismo de movimiento de sacudides SM del eje de le-
vag, que es de forma bastante usual y, como anteriormente
se ha indicado, comin a la disposicidn existente y a la
disposicidn mejorada ilustradas en las Figs. 1 y 2 respec—
tivamente.

Una seleccién obtenida de la unidad de control de

- 10 =
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frecuencia de conformacién (no representada) da por resulf
tado la retirada de un cerrojo 17 desde una posicién entre
un slojamiento 18 de carrillo y una parte agrandada 19a de

un eje 19 de carrillo, donde sujeta a un carrillo 20 de

sacudidas en la posicién de tejer punto indicada en lineas .

de trazos y puntos en la Fig. 2. Una vez retirado el ce-
rrojo 17 de retenoién, sin embargo, el carrillo 20 de sa—
cudida es movido hacie delante a la posicién en linea de

trazo 1lleno para ser presentado & una leva 21 de sacudidas

E bajo la accién de un muelle de tensién 22. Al girar el eje

1 de levas principal 10, el carrillo de sacudidas actia so-

- bre la leva 21 de sacudidas para mover al citado eje de

lévas en sentido axial hacia la derecha desde su posicién

normal de tejer punto a su posicidén de conformar. Mediante

i este movimiento de sacudida, las levas de conformar son

. incorporadas a los diversos mecanismos de movimiento. Pero

f al girar el eje de levas 10 para la transferencia de ma~

; llas, la seleccidén para las conformaciones queda anulada y

§ el carrillo 20 de sacudidas es hecho retornar a la posi-

; cidén de tejer punto mediante una leva 23 de liberacidn de

sacudida. Esta leva 23 de liberacién de sacudida actda
gobre un rodillo 24 montado en el extremo de una correders
25 unida al conjunto de carrillo de sacudidas para hacer
retornar al carrillo 20 de sacudidas a la posicién de tejer
punto contra la accién del muelle 22. Al ser retirado el

carrillo de sacudidas, el cerrojo de retencién 17 es vuelto

a introducir entre el alojamiento 18 del carrillo y la par-— |

te 19 del eje 19 del carrillo para sujetar el carrillo de

sacudidas en la posicidn de tejer punto. En esta posicidn,

el carrillo de sacudidas 20 es presentado & una leva de re-

P L e ST S R
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torno 26 la cual hace retornar al eje de levas 10 a

sicién de tejer punto al final del ciclo de menguado. o

En términos generales, el mecanismo de movimiento de |

¢ formar malla variable ilustrado es bégicamente de la forma ;

normal en que el empuje aplicado a una palanca 27 de formar§

. malla principal es proporcicnado por la leva 14 de formar

malla, la cual convierte el movimiento de rotacién del eje
de levas prinecipal 10 en el movimiento lateral requerido. ;
Observando la Fig. 3, se verd en ella que la citada leva
14 de formar malla rotativa opera sobre y entre dos carri- §
llos 28 y 29 montados sobre una palancsa de mando %0. Esta ‘
Ultima es hecha oscilar, por la accién de la leva y de

los carrillos, yendo y viniendo entre una palanca corta 31 2
de formar malla y una palanca de soporte 32. La palanca
corta de formar maella actda como palanca intermedia entre
el brazo excéntrico fijo de la palanca de mando 30 y el
brazo excéntrico variable de la palance de formar malla
principal 27. La conexién entre las palancas 27 y 31 se
obtiene mediante un pasador de conexidén 33 que une entre
sf dos blogues de corredera que operan respectivamente en
la ranura usual en la palanca 31 y sobre el husillo de
avence usual (no representado) en la palanca de former me-
1la principal 27.

El accionamiento desde la palanca de formar malls
principal 27 a la cremallera principal 34 de mecénismo de
movimiento de formar malla variable es a través de un pa-
sador 35 y de un bloque de corredera asociado 36 que opera
en una ranura 37 cortada en la parte superior de la citada§
ralanca de formar malla 27. En todos los demds aspectos,

inclufdo el modo en que es variada autométicamente la for-

- 12 - |
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§ rras 34 y 38 estén dispuestas horizontalmente y espaciadas

i ¥y paralelas entre si, Un pifién loco 40 interpuesto entre

. gunda barra desde la barra de cremallera principal 34, de
' modo que a las dos barras les comunica movimientos de vai-

vén idénticos pero opuestos. Las dos barras 34 y 38 pueden

- 8e mueven continuamente y en sentidos contrarios con movi= |

- vamente por y desde'la palanca de formar malla principal

27,

_montade una tercera barra 41 horizontal y movible alterna-

gtivamente, provista de una cremallera dentada 42. Dispuesto

macién de malla usual en que, de acuerdo con el presente |

- por tanto describirse convenientemente como dos barras que

114

macién de malla al variar el ancho del tejido de punto, ¢
los componentes del mecanismo de movimiento de formar mallai

variable entre la leva 14 y la cremallera principal 34 son E
usuales y, en consecuencia, no es precisc describirlos con %
mayor detalle. §

No obstante, el mecanismo de movimiento de formar me-— g

1lla ilustrado difiere de un mecanismo de movimiento de for-?

invento, hay dispuesta inmediatamente encima de la barra
que constituye la cremallera principal 34 una segunda ba-

rra 38 provista de una cremallera dentada 39, Las dos ba-

las dos series opuestas de dientes de cremallera 34a y

39a y engranado con los mismos, sirve para accionar la se-

miento alternativo dispuestas para ser accionadas respecti-
Delante de la barra 34 de cremallera principal hay

engranado con los dientes 42a de cremallera de esta barra
41 hay un pifién 43 que estd unido rigidamente a un eje gi-
ratorio 44 dispuesto paralelo al eje transversal 13. La

|
disposicidén, en consecuencla, es tal que cualesquiera vai-

- 13 =
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% vénes comunicados a la tercera barra 41 en uno u otro seggz,j“
. g tido desde las barras que se mueven continusmente y en sen-;
§ tidos contrarios con movimiento alternativo 34 y 38, por X
g medios que se describirdn a continuacién, producirén movi-
5 § nientos de giro del eje 44. Unicamente por conveniencia el
pifién loco 40 antes citado estd también montado sobre el
eje 44 pero, por supuesto, es giratorio independientemente
de éste. g
Montados en una prolongacién hacia delante del eje |
10 | eje 44, de modo que giren conjuntamente con éste, hay pi-
fiones 45 para cadena o cuaslesquiera otros medios de accio- ;
- namiento apropiados para los sistemas de accionamiento del S
. portahilos de la méquina, y también una rueda dentada 46
de accionamiento de platinas dispuesta para engranar con
.5 | los dientes 47a de una cremallera 47 combinada con la ba- g
e rra corredera 48. Asi, el pifién loco 40 el pifién 43 y la ‘
ol f rueda dentada 46 de accionamiento de platinas estén todos i

- dispuestos coaxialmente.

.{. 5 El carril 49 de platinas usual, sobre el cual estén g
.T}éo g montados los carros o cajas tales como el 50 que incorpo- §
.E~ § ran las levas de platinas, una de las cuales se ha desig—~ |
saeas § nado por el nimero 51, estd adaptado para ser movido al-
esres % ternativamente desde la barra corredera 48 para accionar

. las levas de platinas yendo y viniendo a través del ancho

25 del tejido de punto. Para este fin, la barra corredera 48

estd provista de un perno 52 de accionamiento de platinas

dispuesto para encajar en un rebajo 53a convenientemente
- dimensionado en un componente de accionamiento 53 unido
~al carril 49 de platinas. La distancis & que la leva de

30 é platinas va retrasada con respecto al pasahilos correspon- |

9.9.68. - 14 -



diente se ha indicado por 4 en la Fig, 3. :,,N.,kg
Se han representado prolongaciones de las dos barras 5
| Que se mueven continuamente y en sentidos cbntrarios con
é movimiento alternativo 34 y 38 en la Fig. 4, en cuya figu-
5 ' ra se han presentado ademds los medios de cerrojo acciona- ;
' bles automdticamente para conectar esas dos barras alterna-:
tivemente a la tercera barra movible alternativamente 41
desde la cual, como ya se ha explicado son controlados los

accionamientos del portahilos y de las levas de platinas

10 - durante los ciclos de tejer punto.,
Los citados medios de cerrojo, como se veri, compren- 5

; den un cerrojo 54 cargado por muelle y dirigido hacia arri-?

; ba deslizable verticalmente en un carro 55 unido a la ba-

5 rra 34 (cremallera principal) y un cerrojo similar dirigi-

=+ 15 f do hacia abajo 56 montado para deslizamiento en un carro
Ve ; similar 55:L unido a la barra movible alternativamente en
£ ; sentido opuesto 38, Log dos cerrojos 54 y 56 se extienden
e j perpendicularmente a las barras que se mueven alternativa- f

S ; mente en sentidos contrarios 34 y 38, estando el cerrojo

{_2. E 54 sobre la barra inferior 34 cargado por muelle en di-
‘E‘ é reccién verticalmente hacia arriba y estando el cerrojo 56
sraes f sobre la barra superior 38 cargado por muelle de un modo
P . similar pero en direccidén verticalmente hacisg abajo. Como

se apreciard, cuando se hace que la barra inferior 34 ge

25 . mueva alternativamente mediante lg palance de formar malla
principal oscilante 27, y, por consiguiente, es movida en
sentido contrario alternativamente s la barra superior 38

por intermedio del pifién loco 40, los dos cerrojos 54 y

56 se cruzarén repetidamente yendo en direcciénes opuestasg, |

30 . Bsos cerrojos, de hecho, se cruzerin durante cada revolu~

|
9.9.68. | - 15 - |
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cidn del eje de levas 10, ya que el eje transversal 13 gin,
) ra continuamente y la palanca de formar malla principal T ;
oscila continuamente.

Sobre la tercera barra 41 movible alternativamente
5 hey unido de modo fijo un bloque de accionamiento 57, el |
cual estd ranurado verticalmente en 57a de modo que sea !
susceptible de recibir ya sea el cerrojo 54 desde debajo
o ye sea el cerrojo 56 desde arriba. Se observard que, no

solamente estdn achaflanados los lados de los cerrojos en ‘

10 | los extremos delanteros de los mismos, sino que también

estdn achaflanados los bordes superior e inferior de la

parte horizontal 57b del blogue de accionamiento 57, para

facilitar el encajamiento de un cerrojo en la ranura

57a. %

{:{35 § Pars controlar el encajemiento de los cerrojos 54 y

z::} z 56 en la ranura 57a, y su retirada desde la misma, alterna—Sé

«T;H % tivamente, se ha provisto una varilla horizontal 58 que

e § va soportada entre los extremos delanteros de los brazos
‘i‘ § 59a de palancas 59 espaciadas convenientemente, La varilla

;:?Q ; 58 estd destinada a actuar sobre pequefios rodillos Rl y ,
.E, é R2 que llevan los cerrojos 54 y 56 respectivamente. Las §
rease ; palancas 59 tienen sus puntos de apoyo en 60, a mitad de §
PR i recorrido entre sus extremos opuestos, en soportes fijos ;

i 6l. Los extremos traseros de los brazos 59b de las palen-
25 i cas 59 estdn conectados mediante otra varilla horizontal
i 62 que es paralela a la varilla 58 y que estéd dispuesta
% para que actie sobre ella una leva 63 de borde convenien-—
| temente contorneado. Esta leva estéd adaptada para ser he-
cha girar intermitentemente alrededor del eje geométrico

30 é de un eje portador 64 el cual estd montado en brazos 6la

9090680 i‘ — 16 —
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dirigidos hacia arriba de prolongacién de los soportes;h ,
61, La leva 63 tiene sobre la misma cuatro elevaciones con—f
vexas 63a espaciadas entre si a 902, y cuatro depresiones i
céncavas intermedias 63b. Asi, cuando la citada leva es |
hecha rotar intermitentemente, ls varilla 62 bajard y su=-
bird alternativamente, como consecuencia de lo cual la va-

rilla 58 subird y bajard alternativamente para accionar y

controlar los cerrojos 54 y 56. Ambos rodillos Rl y R2 es-
t4 por supuesto mantenidos permanentemente en contacto con
la varilla 58 mediante los muelles Sl y S2 de cerrojo,

respectivamente. Es decir, que el rodillo Rl estd siempre

mantenido hacia arriba contra el lado inferior de la va-
rilla 58 bajo la accidén del muelle S1, mientras que el ro- %
dillo R2 estd en todo momento mantenido bajado sobre el |
lado superior de la misma varilla bajo la accién del mue-
lle 82 actuando los dos muelles hacia arriba y hacia aba-
jo respectivamente.

La leva 6% tiene, combinada con la misma en uno de
sus lados, una rueda de trinquete 65, y para orientar esa
rueda para girar a la citada leva hay provista una ufia
cargade por muelle, la cual estd montada a pivotamiento
en 66 sobre una palanca oscilable 67. Esta dltima estéd co-
nectada, mediante una varilla de articulacién 68, a un
brazo 69a de una palanca 69 de dos brazos la cual estd dis-
puesta para girar con punto de apoyo en un eje fijo 70. El
otro brazo 69b de la palance 69 estéd provisto de un se-
guidor de leva Tl. El eje de levas prineipal 10 tiene so-
bre el mismo una leva 72 que, siempre que se comunice al
citado eje una sacudida hacia la derecha, a la posicidén de

menguar, mediante el mecanismo de movimiento de sacudidas

- 17 -
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SM del eje de leva, es movida de modo que se alinee con
seguidor de leva 7l. Reciprocamente, siempre que se comu-

nica al eje de levas 10 una sacudida hacia la izquierda a

' la posicidén de tejer punto, la leva 72 serd desplazade

. quedando fuera de alineacidén con el seguidor de leva Tl.

A continuacién se describird el funcionamiento del

g mos primero que la méquina estd efectuando vueltas senci-
f llas de tejido de punto y que el cerrojo 54 estd encajado

% en la ranura 57a en el bloque de accionamiento 57. En es-

(cremallera principal) comunica un movimiento alternativo

. idéntico a la tercera barra 41, de modo que los portshilos
; Yy las levas de platinas se mueven alternativamente de ma-~

; ners correspondiente de lado a lado, simultédneamente con

j los movimientos oscilatorios de la palanca de formar malla
- principal 27. Pero si se requiere que la miquina efectie

f una conformacién, se comunica al eje de levas principal

§ 10 una sacudida lateral hacia la derecha y con ello se lle-

- va la leva 72 a alineacién con el seguidor de leva 7l. En

ese instante, el cerrojo 54 sobre la barra 34, y también

el bloque de accionamiento 57 en la tercera barra 41, es-

; tén ambos al final de un vaivén. La leva T2, que actda so-
é bre el seguidor Tl, orienta entonces a la rueds de trinque-
é te 65, como consecuencia de lo cual es girada la leva 63

L un dngulo de 452 desde una posicién en la cual una eleva—

; cidn 63a de la misma estd en contacto con la varilla 62, a

E otra posicidn en la cual una depresidén 63p de la leva es- |
j td frente a la citada varilla. La varilla 62 se mueve en

| consecuencia hacia arriba y la varilla 58 hacia absjo, a

- 18 =

. mecanismo de former mella mejorado aquf descrito. Suponga- ;

§ tas condiciones, la barra 34 que se mueve alternativamente




la manera de un balancin o columpio de tabla. EL resul%é&!~

de esto es que el cerrojo 54 es hundido contra la accién |

de su muelle 81, y es con ello desencejado verticalmente

i hacia abajo desde la ranura 5T7a en el bloque de acciona-

i

5 . miento 57. Al mismo tiempo se permite que el cerrojo 56 se

mueva verticalmente hacia abajo, bajo la accién de su mue-

§ lle 82, de modo que quede en una posicidn adecuada para en-.
é cajar en la ranura 57a. El desencajamiento del cerrojo 54
§ desde el bloque de accionamiento 57 desconecta la tercera
10 % barra 41, de modo que ésta permanece en reposo y no comu- |
; nica movimiento a los accionamientos del portahilos y de
§ las levas de platinas durante la conformacién. Mientras
| tanto, la leva de formar malla 14 continda girando y la

palance de formar malla 27 prosigue con su vaivén a medida |

_v:'}S | que tiene luger la conformacidn. Para cuando la palanca
;:::_ g de formar malla ha completado su vaivén, la barra superior
;:52 g 38 de movimiento alternativo habrd efectuado su recorrido
.;Z.. 2 en sentido inverso hasta que, al término de la vuelta de

% menguado, el cerrojo 56 encaja hacia abajo en la ranura

020 % 57a en el bloque de accionamiento 57 bajo la influencia de
? la carga del muelle, Asi, durante la siguiente formaéién

? de malla, la barra 38 transmitird movimiento a la tercera
E barra 41, pero esta vez en sentido opuesto con respecto al
f vaivén de la palanca de formacién de malla. En consecuen-
25 % cia, se produce un movimiento de formacidn de malla en va-

. cfo durante la conformacién, es decir, un movimiento de

formacién de malla como consecuencia del cual no se comu=— |
nica movimiento alguno a los portahilos ni a las levas de
| platinas, mediante la orientacién de la rueda de trinquete

30 | 65 y un giro de un octavo de vuelta de la leva 63 iniciado

9.9.68. - 19 -




. mediante sacudidas del eje de levas principal 10 haoiaﬂfg
| derecha. » R
| Antes de la siguiente vuelta de la conformacién, el

cerrojo 56 estard en aplicacidén con el blogue 57, ¥y por

5 § tanto la finalidad de la siguiente operacién de la transmi-%

sidn articulada 67, 68 y 69 debe ser la de efectuar la

desaplicacién del cerrojo 56 desde el citado bloque y la
de liberar el cerrojo 54 para subsiguiente encajamiento en
la ranura del bloque. Bsto se consigue como congecuencia

10 | del movimiento siguiente de orientacidén de la rueda de

trinquete 65, que hace que la leva 63 sea girada otros

459 desde la posicidén en la cual una depresién 63b de la

leva estd frente a la verilla 62, hasta otra posicidn en

la cual una elevacidn 63g de la leva estéd en contacto con

"2“}5 | la citada varilla., Como resultado, la varille 62 es movi-
LR ]
:.'g - da hacia abajo y la varilla 58 hacia arriba, de modo que
Jih ; el cerrojo 56 serd movido hacia arriba y serd retirado del |
agess ~ blogue 57, y se permitird que el cerrojo 54 se mueva su- f

3 ? biendo de modo que quede en una posicidn para encajar en
4320 | la ranura 573.

* i

LR Y : - NO T A-

25 Los puntos de invencidén propia y nueva que se presen-%

tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de !

i Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes: ;
1.~ Un mecanismo de movimiento de formar mallas parsa
| una méquina de hacer punto de barra recta de cabezas mil- |

30 f tiples provista de mecanismo de conformacién, en el que !

9.90680 A - 20 -
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por intermedio de la citada palanca de mando, movimientos

oscilatorios de una palanca de formar malla, la cual estéd
adaptada para accionar y mover alternativamente una crema- |
llera principal desde la cual son a su vez accionados los
sistemas de accionamiento de portahilos y de levas de pla-
tinas, estando caracterizado dicho mecanismo de movimiento
de formar malla porque, con la méquina en funcionamiento,
el eje transversal y la leva de formar mallas giran conti-
nuamente, y por comsiguiente la palanca de formar mallas
oseila continuamente, para hacer moverse alternativamente
a la cremallers principal independientemente de si la mé-
quina estd tejiendo punto o conformando, y entre la crema-
llera principal que se mueve alternativamente de modo con-
tinuo y los sistemas de accionamiente de portahilos y de
levas de platinas se han provisto medios operables auto-
médticamente para desconectar los citados sistemas de la
cremallera, antes de conformar y pars restablecer la
conexién de los sistemas a la cremallera principal el rea-
nudarse el tejido de punto.

2.~ Un mecanismo de movimiento de formar malle segin
la reivindicacién 1, que estd disefiado de modo que los
portahilos y las levas de platinas pueden ser recogidos al
reanudarse el tejido de punto desde aquellos bordes late-
rales de las piezas elementales de prendas en las cuales
fueron depositados con anterioridad a la conformscién, in-
dependientemente del sentido de oscilacidén de la palanca

de formar malla.

-2l -
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3.~ Un mecanismo de movimiento de formar malla segﬁrA
las reivindicaciones 1 4 2, en qQue la cremallera principaimrw
constituye una de las dos barras movibles continuamente y
en sentidos contrarios con movimiento alternativo dispues-

tas para ser accionadas por o desde la palanca principal,

Yy se han provisto medios accionables automdticemente para
efectuar una conexién de transmitir accionamiento entre
una u otra de esas dos barras y un tercer miembro movible
alternativamente desde el cual se controlan los acciona-
nientos de portahilos y de levas de platinas durante las ;
operaciones de tejido de punto, siendo operables los cita-
dos medios para efectuar la desconexién del tercer miembro !
movible alternativamente desde la correspondiente de las
dos barras movibles alternativemente en sentidos contrarlos;
antes de cada operacién de conformacién,

4+~ Un mecanismo de movimiento de former malla segin

la reivindicacién 3, en que los citados medios accionablesg

automdticemente consisten en dos cerrojos que estédn sopor— 5
tados respectivamente por las dos barras movibles alterna- |
tivamente en sentidos contrarios J que son susceptibles de ;
movimiento de vaivén juntamente con las mismas, estando

adaptado cada uno de esos cerrojos para encajar en un mo-
mento apropiado en un componente de accionamiento que va
en el tercer miembro movible alternativamente, y siendo

uno de ellos retirado automiticamente desde el componente
de accionamiento mientras que el otro es liberado para

subsiguiente aplicacién en el mismo, inmediatamente antes
de cada operacién de conformacidén, con lo que durante eg—

ta Yltima el tercer miembro movible alternativamente per-

manece en reposo.

- 22 - g
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' de una transmigidén articulada intermedia, siendo llevada

§ las reivindicaciones 4 6 5, en que los dos cerrojos se

modo similar pero en direccidn verticalmente hacia abajoe

para ser accionados por una leva sobre el eje de levas

principal giratorio continuamente de la méquina a través

esa leva a relacién cooperante con la citade transmisidén

articulada cada vez que el eje de levas es desplazado lon- f

i gitudinalmente por el mecanismo de movimiento de sacudida

del eje de levas para una operacidén de conformacién y
siendo desaplicado de la transmisién articulada siempre
que el citado eje de levas experimenta un movimiento de

sacudida en sentido opuesto, al reanudarse el tejido de

! punto.

6.~ Un mecanismo de movimiento de formar malla segin

extienden formando 4ngulo recto con las barras movibles
alternativamente en sentidos contrarios, estando uno de
los cerrojos cargado por muelle en direccidn verticalmente

hacia arriba y estando el otro cargado por muelle de un

7.~ Un mecanismo de movimiento de former malla segin
las reivindicaciones 5 y 6, en que la transmisién articula-
da intermedia incluye una varilla horizontal que estd dis-
puesta para aplicacidén permanente con rodillos en los ce-
rrojos, siendo esa varilla movible subiendo y bajando por
medios operantes bajo el control de la leva sobre el eje
de levas principal, siendo la disposicién tal que ya sea
subida o bajada la varilla, uno de los cerrojos serd reti-
rado hacia abajo desde una ranura vertical en el componen-

te de accionamiento antes mencionado que va en el tercer

- 23 -
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| miembro movible slternativamente, mientras que el otro cif¥

' la reivindicacién 7, en gue la varilla horizontal esté

. rras movibles alternativamente en gentidos contrarios es-—

- puesto un pifién loco, con lo que se comunican a las cita-

i vas de platinas. ;

rrojo serd liberado para subsiguiente aplicacién hacia

arriba dentro de esa ranura, O Vviceversa.

j
i
1
i
|

8.- Un mecanismo de movimiento de formar malle segin
|

conectada mediante palancas oscilantes a una segunda vari- E

% 1la paralela a la primera de modo que al ser empujade la

segunda varilla hacia abajo ls primera varilla se movers

' hacia arriba, y viceversa, y los medios operantes consis-

. ten en una leva de perfil conveniente gque estéd dispuesta

en contacto con la segunda varilla y que estd adaptada pa- %

' ra ser girada con sccién de trinquete por medios de orien- %
i tacién, operables desde la leva del eje de levas prinei-

' pal.

9.~ Un mecanismo de movimiento de formar malla segin

cualquiera de las reivindicaciones 3-8, en que ambas ba-

t4n provistas de dientes de cremallera, proporcionando

con ello cremalleras opuestas entre las cuales hay inter-

das barras movimientos de vaivén idénticos pero opuestos.
|
10.~ Un mecanismo de movimiento de formar malla segin

cualquiera de las reivindicaciones 3-9, en que el tercer

; miembro movible alternativamente consiste también en una %

% barra de cremesllera dispuesta engranade con un pifién suje~

to en un eje sobre el cual hay también montados medios de

| accionamiento de portahilos y una rueda dentada de acciona—§
i miento de platinas engranada con una cremallera sobre una

. barra desde la cual se comunican sus movimientos a las le- %

- 24 -



' ' ' 11.- Un mecanismo de movimiento de formar mallas pa:
| ,
| : b
y i una miquina de hacer punto. !
' % i
| Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, %
i
representado en los dibujos que se acompafian y con los fi- §
5 é nes que se han especificado, ;
Esta Memoria consta de veinte y cinco hojas escritas %
a méquina por una sola cars. § i
Madrid, |
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