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La invencidn se refiere a un método de wnidn de
la parte de ventana y le parte de cono de un tubo repro-
ductor de televisidn en color por medio de un esmalte que
tiene una temperaturs de ablandamiento gue es inferior que
la del vidrio en que el tubo eg calentado en un horno y
el esmalte es fundido por medioc de un conductor calentado
que rodea a la junta. Ia invenocidn se refiere mds parti-
cularmente a un método de fabricacidén de un tubo reproduc
tor de televisidn en colores, en gue un electrodo selector
de colores metdlico, tal como una miscara de sombra, estd
dispuesto en el tubo en la adyacencia de le pantalla lumi
niscente.

En un método, conoeido por la patente briténica
822.272, la parte de cono y la parte de ventana de tal tu
bo son unidas por medio de un esmalte que cristaliza répi
demente que tiene una temperatura de eblandamiento que ori
ginelmente es inferior a 4202C, El esmalte puede ser fundi
do entonces en un horno, después de lo cual el tratamien~
to térmico es continuado durante un tiempo comparativamen
te largo de modo que el esmalte es capaz de desvitrificar
se 0 cristalizer. Le temperatura de fusién aumenta enton-
ces de modo que posteriormente cuando el tubo es desgasifi
cado, etaps durante la cusl la junta 0 costura también pue
de alcanzar una temperatura de 4202C, el esmalte ya no se
funde. Se ha encontrado que el tieﬁpo requerido pars obte
ner une cristelizacidn suficiente, en la prdctica, es de
aproximadarente 1 hora.

No es posible sin otras medidas usar un esmelte
cuya temperatura de ablendamiento original sobrepase sufi

cientemente los 4202C para evitar que el esmalte se ablande
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posteriormente durante la desgasificacibn, debido a que la
temperatura en el horno debe ser entonces demasiado alta pa
ra las partes del tubo tales como la pantalla de f£ésforo
¥y el electrodo selector de colores, como resultado de lo

5 cugl estas partes son dafiadas y funcionan menos satisfac-
toriamente en el tubo.

Es conocido por la patente norteamericana 2.861.392
rodear la junta entre la ventana y el cono de un tubo de
rayos catddicos con un conductor que hace que esta junia

10 sea adicionalmente calentada localmente en el horno de mo
do que la temperatura en el hornc puede ser inferior a ls
temperatura a la cual el esmalte une las partes de vidrio.
Sin embargo, el vidrio a uno y otro lado de la capa de es~
malte es calentado también intensamente por tal conductor

15 de modo que el uso de un esmalte que ticne una temperatura
de ablandamiento comparstivemente alte involucra el peli~-
gro de que el electrodo selector de colores y la pantalla
luminiscente se vuelvan demasisdo calicntes. Deberies men-
cionarse que el conductor no puede ser calentado por medio

20 de corrientes de alta frecuencia debido a la presencis del
electrode selector de colores metalico.

Ia mencionada dificultad es evitada si en el mé-
todo antes mencionado, se proveen medios pars concentrar
la radiacidn térmica del conductor calentado en el plano

25 de lz junta de unidn. En este caso, la superficie de la
junta es calentada muy localmente y ademas el tratamiento
térmico puede ser realizado répidamente debido al hecho
que el calor es concentrado sobre la junta de unidn angos—
ta. Como resultado, la digipacidn de calor desde la junta

30 de unidn hacia el vidrio de la ventana y el cono es menor.
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La ventaja es que la temperatura de ablandamiento del es—
malte puede ser elegida alta, especialmente en un grado
suficientemente més alto que la temperaturs de desgasifi-
cacidén de modo que no se requiere un esmalte gue cristalize
y el procedimiento puede realizarse rdpidamente.

Ia concentracidén de calor puede obienerse usando
un conductor perfilado que es hueco sobre el ledo que en=-
frenta a la cepa de unidn y/o usando un reflector anular
que rodea a2l alembre. Ia curvature de la seccién transver—
sal del reflector puede ser elegida de modo que las sec-
ciones transversales del reflector producen un foco lineal
en el plano de la Jjunta de unidn, como resultado de lo cual
la capa de esmalte es celentada uniformemente hasta el la-
do interno de la ampolls.

Le invencidn serd descrita mis detalladamente
con referencia al dibujo que se acompafia, en que:

La figura 1 es una vista en corte de parte de
un tubo de imagen y un conductor calefactor de acuerdo con
le invencidn.

Ia figura 2 es una vista en corte de otra reali-
zacién del conductor calefactor, y

la figura 3 es una elevacidn desde el lado del
cono de una disposicién de un tubo y un conductor como la
mostrads en la figura 1.

Una cape de fésforo capaz de emitir luminiscen-
cia en tres colores, y que constituye la pantalla luminig-
cente 3 es aplicada a la ventana 1, mientras que une mas-
cera de sombra 4 montada sobre un anillo 5 estd dispuesta
inmediatamente frente a la pantalla 3.

Después que el borde de la parte de ventana 1 y/o

3
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el borde de la parte de cono 2 han sido provistos con una
capa 6 de un polvo de esmalte, estas partes son yuxtapueg
tas de la manera usugel en un soporte en posiciones relati
vanente centradas, después de lo cual un conductor anular
7 es digpuesto de maners que rodea a la junta, conductor
que estd provisto con terminales de suministro de corrien
te 9 y es mantenido al nivel correcto por medio de varillas
de sostén 10, El conductor 7 es perfilado (ver figura 1)
de modo que une renmura hueca estd ubicada opuesta a la jun
ta, como resultado de lo cual el calor es concenirado en
la capa de esmalte 6.

En la figure 2 el conductor 7 estd rodeada por
un espejo 8 que tiene une seccidn transversal tal que la
radiscidn térmica es concentrada por cada seccidén trans-
verssl de espejo en un foco lineal en le capa de esmalte
6, Como resultado, despuds que las dos partes de la ampo-
lla han sido precalentadaes en un horno de la menera usual,
el esmalte no sdlo es ablandado répidamente, sino que se
obtiene también un celentamiento uniforme sobre todo el
ancho de la junta de unidn. Consecuentemente la disipacion
de calor hacia la pared de la parte de ventana 1 y la parte
de cono 2 es pequefla solamente, de modo que la mascara 4 y
el anillo 5 o la pantalla 3 no gon calentados excesivamen-
te. Asi puede usarse un esmalte que tienc una temperature
de ablandamlento superior a 5002C de modo que el esmalte
ya no se ablanda durante la desgasificacidn del tubo. la
temperatura del horno tiene el valor ususl de 425 a 445%2C,
de modo que la cepa de esmalite no se ablanda hasta que é;
canza uns temperatura que es 60 a 1002C mds alta.

Una composicidn de esmalte adecuada es, por
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ejemplo:
69s5% en peso de FbO
17,5% en peso de 3203
6,0% en peso de En0
1,5% en peso de 8i0,,
5,5% en peso de A1,04

Las partes de ampolla son unidas por medio de
este esmalte a una temperatura comprendids entre 530 y
550¢C,

Ia absorcidn de calor del esmalte 6 puede ser au
mentads ain mds coloreando adecuadamente el esmalte, por
ejemplo por medio de didxido de cobalto o de manganeso. A-
demds el conductor puede ser conformado también como una
tira hueca.

Egta solicitud que corresponde a la presecntada
en Holande el 8 de Julio de 1967, bajo el N® 67-09524, se
acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Estatu

to sobre Propiedad Industrial.

-~-NOTA-~-

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de paten=
te de Invencidn en Espalia, por VEINTE afios, son los siguien
tes:

1.~ Método de unidn de la parte de ventana ¥y la
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parte de cono de un ‘tubo reproductor de televisién en colg
res por medio de un esmalte que tiene una temperatura de
ablandaniento que e inferior a lo del vidrio en que el
tubo es calentado en un horno y el esmalte es fundido por

5 medio de un conductor calentado que rodea a la unidn carac
terizado porgue se proveen medios para concentrar la radig
oldn térmica del conductor calentado en el plano de la jun
ta de unién.

2.~ Método de unidn de la parte de ventana y la par

10 te de cono de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque el conductor es perfilado.

3.~ liétodo de unidn de la parte de ventana y la
parte de cono de acuerdo con la reivindicacifn 1 & 2, carag
terizado porque el conductor estd rodeado por un reflector

15  cuyas secciones transversaleg producen un foco lineal en
la capa de esualte.

4.~ Método de unidn de la parte de ventana y le
parte de cono de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2 6 3,
caracterizado porque el esmalte tiens una temperatura de

20 ablandamiento superior a 4452(,

5.- M&todo de unién de la parte de ventane y la
parte de cono de un tubo reproductor de televisién en colo-
res.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que an-—

25 tecede, representado en el dibujo que se acompafia y con los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de sicte hojas escritas a mé-
quina por una solas de sus caras.

1

Madrid,

206468 -7 -
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