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MEMORTA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR CERTIFICADO DE ADICION

N _pSPaNA PORs MEJORAS INTRODUCIDAS EW EL OBJETO DE La Pi-

TENTE PRINCIPAL Ne 351.762 POR “METODO PARA APLICAR UNA

TIRA TENSORA", A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S.A., DOMI-

CILIADA EN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO, §

La patente prineipal n? 351762 describe un método para de-
vanar una tira tensora metdlica sobre la zona critica de un tubo de rayos
catddicos utilizando una fuerza tensora y la siguiente conexidn de di-
cha tira tensora, con lo gue la misma se devana en varias capas, una
sobre otra, sobre dicho tulo y despues, manteniendo la fuersa tensora,
por lo menos una parte de las capas devanadas se sueldan juntas y se
provee una capa de equilibrio o compeysacion sobre dicha superficis de
cristal y la primers capa de la tira a fin de compensar la superficie
de la pared de cristal cubierta por dicha tira.

En otra forma del método segin la patente principal se
propone gue la capa compensadora o igualadora esté subdividida en dos
secoiones de las cuales una consisie en una pasta adhesiva de seoado
lento (por ejemplo, un tipo de pasta reactiva que consigue sus preple~
dades adhesivas sdlo cuando se endurece, basada, por ejemplo, en epoxy

o poliwretano) y la otra seccidn en una pasta adhesiva de secado Tépi-
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2.

do (del tipo de adherencia iumediata basado, por ejemplo en caucho) y
el comienzo de la tira tensora se pega a la ampolla de cristal oon
ésta Ultima pasta, La pasta adhesiva de secado xipido puede ser una
ldmina {de pldstico o metal) que en ambos lados tiene pasta adhesiva.
La ldmina es suficientemente larga para cue la fuerza adherente entre
la dpunferencia de la tira tensora, ldmina adhesiva o pasta adhesiva
y 1a superficie de cristal resista la fuerza tensora cue ha de aplicar-
se al devanar la tira tensora alrededor de la ampolla de cristal. Es
as{ adecuado fijar la salida de la tira aproximadamente en el centro
de uno de les lados cortos de la ampolla de cristal por medioc de la
ldmina o de la correspondiente pasta adhesiva. Bl ugo:de una ldmina o
de wa pasta adhesiva de secado rédpido adecuada, tiene la veniaja que el
lz misma salida del devanado la fuerze tensora final requerida pueds
aplicarse sin mover la tira, particularmente su comienzo sobre la ampo-
1lla de cristal. Por otra parts, la lamina o la paste sdhesiva de secado
rapido muestrz el inconveniente de que dificilmente, sirve para com-
penaar las desigualdades de la superficie del cristal sobre la gue
ha de enrollarse la tira. Esto se soluciona con la pasta adhesiva de
secado lento que compensa las desigualdades de la superficie del oris-
tal cuando se aplica la tira y el exceso de pasta se presiona fusra de
los costados de dicha tira. & fin de compensar las desigualdades de la
superficie del cristal a lo largo de una rarte mdxima del borde apli-~
cando una pagta adhesiva de secado lento la parte de la superficie so-
bre la que se aplicue la ldmina o la pasta de secado rdpido debe ser
tan corta como sea posible.

Las ventajas de este método consisten en gue las desigual-
dades de la superficie de ecristal en la mayor parte de la sunerficie
de la ampolla quedm aplanada, pero por otra parte la tira teusora que
ha de enrollarse sobre el tulo se adhiere tan firmemente que ya al co-

mienzo del devanado puede aplicarse la fuerza tensora final.
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3.

Ss describe en detalle el método con ayuda de un ejemplo
moatrado en el adjunto dibujo. |

La circunvalacidn del tubo 1 al ser de forma rectangular
en el ejemplo y girando en la direccidn de 1la flecha 3 al devanar la
tira tensora 2 alrededor de la ampolla de cristal, se provee al prin-
cipie con una pasta adhesiva de mecado lento 5, excepto en la parte 4.
Dicha parte 4 estd provista de una lamina que tiens pasta adhesiva en
ambos lados o de una pasta de secado répido. Entonces, la tira tensa-
ra 2 se saca del dispositivo de fremo 6 en longitud que pueda pegarse
sobre la parte 4. Ahora se gira el fubo en la direccidn de la flecha
con lo gue la tira 2 se pone sobre la pasia adhesiva 5 prensando di-
cha pasto sobre las desipgualdades y la parte sobrante hacia el borde
de la tira. Despues que el nimero de capas deseado ha sido devanado
alrededor de la ampolla de cristal, el exiremo de la tira se suslda
a una o varius de las capas situadas debaje y se termina ol progeso
de davanado.

Bste certificado de adicidn corresponds a una solicitud
formulada en Alemania el 6 de Julio de 1947 selalada con el Ndm. ST.

27,101 y se acoge, por lo tanto, a los beneficlos que etorgan
los convenlios internacionales vigentes.
I I |14/ e e Tt T T R SR

Los puntos de invencion propia y nueva que se presentan pa-
ra cue gean objeto de. este certificado de adicldn de veinte atios, son
los siguientes:

1 - Yejoras introducidas en el objeto de la Patente prihci—
pal n? 351,762 por un método para aflicar una tira tensora metalica
sobre la zona critica de un tube de rayos catodicos, utilizande una
fuerna tensora y la sigulente conexidn de dicha tira con lo que, segin
la patente principal N¢ 351.762, la tira tensora se enrolla en varias

capas una sohre otra dicho tubo y entonces manteniendo la tonsidn, por
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1o menos una parte de las capas se sueldan juntas y se provee una capa
igualadora'sobre la, superficie de crisital y la primera capa de la tira,
caracterizado porque dicha capa compensadora o igualadora estd subdivi-
dida en dos secciones periféricas de las cuales uns consisie en una pas-—
te adhesiva de secado lento y la otra on una pasta adhesiva de secado
répido y con ayvuda de la Wltima se adhiere el comienzo de la tira ten-
sora sobrs la ampolla de cristal,

2 - Un método segin el punto 1 caracterizade porque en
vez de una pasta adhesiva de secado rapido sa wtiliza una lamina pro-
vista en ambos lados de pasﬂi adhesiva.

3 - Un método segin el punio 1 & 2 caracterizado porque
el comienzo de la tira se pega en el centro de uno de los lados ocortos
del tubo rectangular de imagen.

4 - Mejorns introducidas en al.objeto de la patente prin-
cipal ¥¢ 351,762 por "Método para aplicar una tira tensoras

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, Te-
presentado en ol dibujo que se acompafla y a 1lQs fines especificados.

Hsta Memoria consta de cuatro hojas esecritas por wna so0la
CaTae

Madrid,
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