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por "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR COMPOSICIONES DE COLORANTE"
a favor de la firma suiza CIBA SOCIETE ANONYME, residente en
BASILEA (Suiza).

IMEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a nuevas tintas
para la impresidn, & un procedimiento para su fabricacidén y a
las nuevas preparaciones colorantes necesarias para ello,

gue son solubles v/0 muy finamente dispersables en disol-

5. ventes orgdnicos y/o en sgusa,
Las tintas pera imprimir, segun la invencidn, sir- f

ven pere la claboracidn de colorantes, con preferencia no
textiles, sublimables y con capacidad de migraciodn, pre-
sentando productos de accidn superficial que actian como

10, portadores de colorante y sirven pars realizar la llamada

e ne e n e e mee e
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impresidn por transferenocia o sublimscidn, tRl como -e5%d

descrita, por ejemplo, en las memorias de las Patentes, Bri-
tdnicas 349.683 y 1.052.625 y de la Pstente Francesavjj
1.223.330. -

Las preparaciones de colorante, segin la inven-

cidn, que sirve de base para las tintas de impresiéﬁg se-
gun el invento, se diferencian de las preparaciones colo-
rantes conocides hasta shora, en gque los colorantes gue Se
utilizan son apropiados para lasg impresiones por transfe-
rencias o por sublimacldn anteriormente citadas. Las pre=
paraciones colorantes como lag empleasdas hasta mhora pera
elaborar tintas de imprenta, por ejemplo, para imprimir
material de envasado o para la impresidn de publicaciones
ilustradas en color, contienen colorantes orgsnicos y/o
inorgdnicos que se distinguen por ser, la meyoris de ellos,
insolubles en agun y/o en disolventes orgdnicos y presentan,
ademds, la mdxima resistencia posible a2 la migracidn y a
la sublimacidn, Usualmente, estos colorantes insolubles y
s6lidos a la sublimacidn, se denominan pigmentos. Frente
a ello, las preparaciones de colorantes segin la inven=-
cidn, contienen no dichos pigmentos, sino colorantes que,
a diferencia con los pigmentos, migran y/o sublimesn in-
tenasmente, ya a femperaturas relativamente bajas, de 140
a 2508C,

Por lo tanto, son objeto del invento lag tintas

para impresidn que, por lo menos, presenten:
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1) un colorante sublimable entre 100 y 3000C, de
preferencia de 160 a 220eC, B

2) une resine soluble que actda como portador de
colorante.

3) un disolvente orgdnico~acuoso o bien orgdnico,

- *a

pricticamente puro o mezcla de disolvehte.y

4) una resina que sirve como espesante o iiéﬁnte
para la tinta de impresidn, pudiendo ser idén-
ticas 1a resina (2) y 1a resina (4).

Como colorante sublimable en el sentido de la inw-
vencidn, son vdlidos mguellos colorantes que producen una deg
carga coloreada (o destefiido) suficiente segin el "Proce-
dimiento pera la determinacion de la resistencia al fijado
en seco y al plisado, de tinturas y estempaciones (calor
seco)" de la Unidn Suizs de Normas, Norma SNV 8 33/1961.

En 1a Norma SNV 95833/1961 se calienta una prueba del mo-
terial teiiido, cn contacto intimo con un materisl no tefiido,
durante 30 segundos a determinadas tompersturas de ensayo,
bajo presién de 40 + 10 g/cmz, para que el colorante pre-
gsente una buens afinidad, con log métodos usuales de tintue
ra. 3in embargo, la definicidn anterior seguin el invento,
comprende también ademds, colorantes que despuds de un

tiempo de calentamiento de menos de 30 segundos hasta 2
minutos y/o con un efecto de prensado, tanto si es reduci-

do como si es mds elevedo y hasta sin prensado, han destefiido

o descergado suficientemente sobre el material no tefiido,
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Incluso es indiferente que ¢l colorante penetre en el ﬁ%v:'
terial textil, tanto en ol scntido fisico de sublimacidﬁ{ como
en estado gascoso, cusndo sélamente pasa de un substratolél
otro. Un ensayo sndlogo al de la Norma SNV 95833/1961 estd
descrito en 1a Norms de la American Association of Textile
Chemists nand Colorists AATCC 117-1967T. En cada ¢3s0 es. eésen~
cinl el contacto directo del material que contiene el ooioran—
te, con el material no teiiido.

Se emplean, con ventaja, aguellos colorantes qﬁe
subliman e¢n un intervalo de tiempo de 15 a 20 segundos, como
mdximo 120 segundos, a 140 hasta 300¢C de preferencia de 160
hasta 220¢C,

Bajo el concepto de colorsntes caben tambidn los
blanquesdores Gpticos gue presentan la aptitud de sublimacidn
requerida por la invencidn,

Ias elaboracioncs de colorante, necesarios para pre-
parar las tintaes de impresidn, segun cl invento, que son objeto
asimismo, de la presente invencidén, sc diferencian de las
elaboraciones usuales de colorantes en las que los colorantes
empleados son apropiados para la llsmada impresidn por subli-
macién o por transferencia, segin la memoria de la patente
britdnica n2 349.683, micntrss que las claboraciones colo-
rantes, como se emplean haste shora para preparsr tintas
de imprenta, por ejemplo para 1la impresidn de envases o de

revistas ilustradas cen color, contienen colorantes valiosos
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inorganicos y/u orgénicos que son posiblemente, resistentes
* e

a la migracidn y/o a la sublimacidn y que no pueden ser Holu-

o

"

bles ni en agua ni en disolventes orgdinicos, A dichos éﬁﬁ'
lorantes insolubles y resistentes a la sublimacidn, se les
denomina ordinariaments con ¢l nombre de pigmentos. En con-
traposicidn 2 estos pigmentos, les claboraciones colorantes
segun la invencidn, conticnen ventajosamente, colorantestfé—
cilmente colubles y, sobre todo, con facilidad de sublimacién
y/0 migracidn,

Per ¢jemplo de temperaturas de 1202 C, sin embergo,
la sdélidez a la migracidn deberia ser tan grande como para po-
der producir, con las tintas de improsidn segun el invento, a
temperatura ambients, impresos estables, salmacenables y sé-
lidos al plenchado.

Seemin osto, son tambidn objeto de la invencidn, pre-
paracionas dé colorante que, por lo mcnos, contengan:

1) un colorantz o uns mezcla de ellos, sublimables desde 1000 -
hasta 3000C, con prefercneia de 140 hasta 2202C,. y %'
2) una resins que actie como aportador de colorante, soluble
en disolventes orgdnicos.

En gencral, los colorantes apropiados son 1los de dis-
persidn, o sca, de modo preferente, los colorantes insolubles
én agua que on dispersidn acuosa tifien las fibras de polids~
ter y dstores de colulosa, =281 como Tibras poliamidicas o, :

aventualmente, fibras de acrilo-nitrilo, admitiéndo en ge-




neral, que en el caso de tinturas de fibras de poliéster.y
de acetato de celulosa, los colorantesz se disuelven en el
material fibroso. Se trata aqui, por ejemplo, de coloranies

de las clases quimicas siguientes: colorantes de la serie

5 antraquinénica como la hidroxisntraguinona  y/o la amino-

antraquinona, colorantes azoicos de la quinoftalona, azoneti-

e AL I

nicos, estilbdnicos, nitrodiarilaminas, etec.
Se prefieren los colorantes de dispersidn cuyo- punto
de fusién estd por encima de 1402, Algunos de estos coloran-—
. 10. tes estdn descritos en el Journal of the Society of Dyers and

Colorists, T. 70, p.69-71 (1954) y en el T.74 p. 389 (1958).

. De estos colorantes ademds se cmplean con preferencia
los que tiencn un peso molecular inferior & 1000, Son colo-
rantes apropiados, por ejemplo, los colorantes de las fér-

15. mulas siguiontess

0 TWH 0 NH,,
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y el fndigo.
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Entre los blanqueadores Spticos se consideran, ante

todo, los mono y bis-azol dsrivados, asi como los benzol-azpl

: ' derivados, como por &jemplo, los blanguocdores opbicos ds’”
férmulas
56 O\ H?M?H 0.
{ !
/9-0 c-C
A\
i R N'/ \\S’/r N R
10, R = H, isopropilo, metilo, tercibutilo

VAN
c - CH=CH-C {
V/,
R R
15. en la que R tiene @l mismo significado anterior asi como
blanqueadores del grupo de la cullarina, por ejemplo los de 1la
férmula
&
. ' /é =0 ,
20, 0
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en 1s que R e¢s un grupo metilo o etilo, A

CSaew :
Tombidén entren on consideracidn blanqueadorealdptiOOS '

del tipo ¢stilbinico, didzido~S-benzotiofdnico de piragdlona

[T

de cumarina o del bencimidazol, que posasen las propiedades

necesarias de sublimscidn, scgdin el invento y ticnen afinidad
RN
para el mateorial que s¢ ha de imprimir por transferencige

L 4 .

Como recines portadoras en las preparacionesthbloran—

tes, segun ¢l invento, son apropindas las resinas sinté}ibas

las semi~sintdticas y las naturales. Ademds, en las reginas

v o

sintéticas o semi-gintéticas, pucde tratsrse de productos de

polimerizaeidn, policondecnsscidén o podiacidn., Psra la elabo=

racidn de talos preparaciones colorantes, pueden emplearse,
en prineipio, todes los ligentes y resinas usuales en la indug i
trias de barnicces y tintas de impronta, como estdn descritas

por ejemple, vn 1as Tablos de primeres materias para lacas

de Karsten, on 1s 3a y 4% cdicidn, Hannpver 1963/1967 res-
pectivemente y/o on la obre sobre recinas sintétiqas pare

lacas de Wagner y Sarx, 42 cdieidn, Munich, 1950, Dichas

resinas sc utilisan, con preferencis, como sustancias por-
tadoras cn las proparaciones colorantes gue no reaccionsn

quimicamcnta, ni reticulen eventuslmoente, consigo mismas.
Sin embargo, cl empleo de teles resinas reactivas, no queds
excluido.

Ins clagses preferidas de resinss, son las siguientes:

5) Colofonia y sus derivados en todas sus formas, por ejemplo,
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i hidrogenada, di- o polimerizeda, csterificada con alcoholes

“waw

mono o polivalentes, con formadores de resinas como deido

i acrilico y butanodiol o 4cido maldico y pentaeritrita,.re-

sinas modificadas de colofonis, decido abietinico y sus és-

LN
.

5. teres. Las resinas fendlicas y resinas s base de compuestos
R > ,‘.
acrilicos, ambas clases modificadas con colofonia, asi como

otras resinas naturales, como barniz de aceite de linaza,

e -

goma laca y otras resinas copal,
b) Resinas de malcinatos, resinas alquidicas exentas éé"

10. aceite, resinas alquidicas estiroliiadas, resinas alquidi-
cas vinil-toluol modificadas, resinas alquidicas con dcidos
grasos sintéticos, resinas alquidicas de aceite de linaza,
resinas ricinoalquidicas, resinas slquidicas de aceite de
ricino, rusinas alquidicas de aceite de sdja, resinas slqui-

15. dieas de accite do coco, resinss alguidicas de aceite de sebo
¥y acelite de pescado y resinas slquidicas acriladss.

. c) resinas torpdnicas

d) resinas polivinilices como: acetato de polivinilo, clo-

ruro de polivinilo de polivinilideno, acctsles de polivinilo,
. 20.  alcohol polivinilico, dter polivinilica, copolimeros y co=

polimeros por injortos con difcrcntes mondmeros vinilicos,

i

resinas de deido poliascrilico, como dsteres del 4eido acrilico

y del deido metacrilico y sus copolimeros,

e) Polimeros y copolimercs del cstirol.

25. f) Poliolefinas, como el polietileno y cera polietilénica,

R R A T T
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polipropileno y cura polipropilénicas, polibutileno, pol}isq—

butilono, poliisopreno, polioloefinas sustituidas, poliolefi-

P L)
nas halogonades y sus copolimeros, como los de etileno y.de
T 2 -

acetato vinilico y otras resinas sintdtices a base de hidro-
t

carburos no saturados,

g) resinas do cumsrona, indeno ¢ indono/cumarona. .
h) Aminoplastos como resinas de urea y de melamina, resipas
fendlicas, por c¢jumplo, novolacas (resoles no plnstiffcadbs,
resoles de dcidos grasos modificados o resoles qcuosoiuﬁies);
resinas alquil- y aril-fonslicas, resinas terpeno-fendlicas,
resinas de formol-nafts=lina, resinas carbsmidicss y sulfona-
midicas, resinas de furano, cetdnicas y aldehidicas.

Ademsds, cntran en consideracidn, fases previas de
policondensacidn solubles, talas como resinss del fenol-
formol, crcsolformol, urva-~formol o melamina-formol, eteri-
ficadas con.sleoholes superiores, espocislmente aleohol
butilico, rusinag csterificadas dc aceites secantes de lina-
za y de madera,

i) Resinas dv polismida y de polidstur, como resinas de PO~

liéster, linvalus o ramificados a basc de deido ftdlico, deido

adipinico, deido scbdeico y dioleno o mezclss de disol-triol
¥y Nylon 6, Nylon 66 y homopolimeros de isocianato.

k) Derivedos do la cclulosa, de todas clases, por ejemplo,
metileelulosa, hidroxialguil y alquil~hidroxialquilcelulosa,

como hidroxietileclulosa o hidroxipropileelulosa, cisnoetil-
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celulosa, etilcelulosa y bencilcelulosa en forma comerciﬁ{j.

corriente, asi como, ademds, nitrocelulosa que también puéde

ser de bajae nitracidén. Pueden ser utilizados tembién, los.
correspondientes derivados de otros polisacdridos como ei‘
almiddn. '

1) Caucho sin vulcanizar y derivados como ciclocaucho o qéqcho
clorado, etc.

m) Resinas de silicona, no reticuladas. _

n) Poliuretano (especialmente, productos de uretano en fase
previa, endurecibles a elevada temperatura),

0) resinas epdxido (especislmente mezclas de resinas en~
durecibles a elevadas temperaturas y sus precondensa-
dos), en especial sobre la base de &teres de bis-fenol-
A=diglicidilo y, finalmente,

p) productos en fase previa de resinas de polidster no sa~
turadas y prepolimeros de dialilftalato.

Con ello, sin embargo, la enumeracidén de las resinas
¥y sustencias pldsticas utilizables, no quedan agotadas por
completo. Entran en consideracidn, ademds de las resinas
utilizadas en la industria de pigmentos y colorantes para
impresidn, otros pldsticos, si es que cxisten disolventes
apropiados para ellos, como por ejemplo, pldsticos iond-
meros. Ademds, pueden usarse como soportes, tanto resinas
unitarias como mezclas de resinas.

El empleo de tipos de resina: n), 0) y p) comprende



o e et

'i._

i

13 =

como componentes de resinas, precondensados solubles en«*;':~
durecibles, traténdose, tanto de resinas endurecibles sole .
por la accidn del calor, con preferencia por debajo de 1ia. °,

~rrd

temperatura de sublimacidn, como también de componentes 5

B T T I T i S

5. de resinas endurecibles en presencia de agentes o cate-
&gy
lizadores del endurecimiento (que pueden contener catali-, .

« 13

zadores latentes de endurecimionto, cestables desde la L

>

- v m v € e

Yy

temperatura ambiente, hasta unos 502 C), como por ejempld,
’ » L
r *
productos en fasce previa de resinas fendlicas, de melaminy
10. o de urea, Otros componentes de resina endurecibles, son

las proteinas endurecibles, mientras sean solubles en di-
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solventes orgénicos.
La proporcidn cn peso, colorante: resina, puede ele-

girse dentro de cxtensos limites, pero con preferencia, varia

15, entre 9:1 haste 1:4.
En general, el punto de reblandecimiento de la resina
es mds elevado que la temperatura de sublimacidn del colo-

rante utilizado,

Como resinas particularmente preferidas, son los éte-

20, res de celulogsa, on las que los sustituyentes contienen 2

¢
¢
[
{
P

hasta 4 dtcmos de carbono, como por ejamplo, los grupos etilo;
propilo, hidroxietilo, y/o hidroxipropilo.

Las citedas resinas y, especialmente, los éteres de
celulosa sec cligen de modo que sean fécilmente solubles en

25, disolventes orgénicos, como alcoholes, cetonas o ésteres que
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pueden mezclarse con hidrocarburos aromdticos.

S3i bien las prepaeraciones colorentes y las tintas de

L

impresidn con c¢llas eleboradas, pueden contener una serie
de otras adiciones, citadas mds adelante, con preferengia,

PR

sin embargo, sc¢ omplean wmezclas de colerantes, un tipo:de

resina y (o caso de tintas) disolventes orgédnicos. B

Las preparacioncs colorantcs, a base de los coloran-
tes que posecn una sublimacidn satisfactoria y de las re-
sinas citadas anteriormente, pueden conseguirse por diier
rentes métodos ya conocidos, por ejomﬁlo, por simple mezela
de los componentes cn forma seca 0, cn medio a2cuoso, por
molienda himeda, conjunta dc los componentcs en un molino
de arena o por amasado en aparatos malaxadores, por ejemplo,
del tipo Werner-Pflcideres, después de lo cual, si se desea,
los productos obtenidos pueden ser llcovados al estado seco
por evaporacidn, desecacidn por pulverizado o por congela-
cién, etc. Tambilm pucden obtenersc proparaciones coloran-
tes secas, afladiendo a una suspensidn acuosa del coloran-~
te insoluble en agua, preparada por ejemplo, por molienda hu-
meda en la que estd disueclta o dispersada la resina, uwn 1i-
quido orgdnico acuomiscible, no disolvente de la resina em—
pleada. De este modo, la resina se separa y se precipita
sobre el colorante en suspensidn, con lo cual el producto
se filtra y seca. Otro procedimiento apropiado para elabo-
rar preparaciones colorantes comerciales, en pasta, a base

de colorantes de dispersidn se cita en la memoria de la
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Patente Francess N¢ 1,374,712, if

Las preparaciones dc colorantes pueden eontgnpr une :
serie de adiciones gue, por supuesto, solo pueden séfiaﬁar
didas después de las tintas de improsidn. _ .‘

Asi, para mcjorar la capacidad de uso de 1ééftintas
de impresidn, se agregan sustancias inorgdnicas coméfgel . :
siliceo. :

Otras sustanciass de adicidn facultativas son los dis~
persantes usuales pare golorantes de dispersidn, a sg?gr
compuestos tensioactivos iondgencs o no iondgenos, qphb:por
¢jemplo, ¢l producto de condensacidn dcl deido beta-nafbe-
lin-sulfdénico con formeldchido, ligninsulfonato parci;iﬁente
desulfonade o ¢l producto de condensacidn de 1 mol de cotil-

fenol con & & 10 moles de 6xido de etileno.

Cono otros componentes facultativos, la preparacidn

colorante o bien 1la tinta de improsidn puede contener, por ejem
plo, plastificantce como ftalato de dibutilo, agentes de hine

chamiento para la fibra a teofiir, agontes para la penetracidén

¥y portadores ciertamente, conviene efectisr las adiciones 1i-
quidas antes de claborar las tintas de impresidn, cuando se

prefieren proeparaciones de colorante de consistencia més se-

Cle P.

Ademés, es objeto de la prescnte invencidén, un proce~
dimiento para la preparacidn de tintas de impresidn carac-

terizéndose por la mezele de los componontes formados por:
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1) wn colorante o mezcla de colorantes, sublimables de 100
hasta 3002 C, con preferencia de 140 a 2308C, que- e modo
eventual, contienen como componcntes _

2) una resina 0 mezcla de resinas solubles que actian:como
aportadores de colorante, con un :

3) disolvente o mezcla de disolventes, orgénioo-acuo%ég 0
puramente orgénicos y

4) una resina o mezcla de resinas que sirven como espesantes
y/o ligentes, pudiendo ser mezclados previamente,iig? come-
ponentes 3) y 4) y ser idénticos, por lo menos parciélmen~

‘te, 1los componentes 2) y 3). '

La mezcla puede efectuarse del modo conocido: la tine-
ta de impresidn puede ser fabricada, por e¢jemplo, como una dise
persidén de pigmentos, partiendo de los componentes 1) y 2),
dispersados 1o mds finamente posible y los componentes 3) ¥y
4), eventuslmente por lamaxado en presencia de cuerpos auxi-
liares de molienda, seguin el procedimiento descrito en la
memoria de la patente francesa 1.079.477 (c. 2997).

Para la cbtencidn de preparaciones colorantes se han
indicado anteriormente otros procedimientos mixtos o apara-
tos, utilizando siempre, no obstante, en lugar de agua pura,
une fase orgdnico~acuosa 0 bien orgdnica pura.

Para claborar tintas de impresidén partiendo de prepa
raciones colorantes son aptos todos los disolventes orgéni-

028 que, a presidn atmosférica, hierven a temperaturas por
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debajo de 2202 ¢ mejor, por debajo de 1502 C y los que para

los colorentes a emplear, presenten una solubilidad o 9@ul- f;

.
*e* s

siongbilidad (dispersebilidasd) suficiente. Como ejemp;ps de .

disolventes orgdnicos utilizables, pueden citarse lod* ¥i-

gulentes: hidrocarburos alifdticos y aromdticos, por'%iemplo,
respectivemente, eptano normal, benceno, xilol o toiﬁél; .
hidrocarburos halogenados como cloruro de metileno, fﬁicloroe-
tileno, o clorobencene, hidrocarburos alifdticos nitredos

como nitropropano, amidas aliféticas como dimetilforiamida

0 sus mezclas, ademds glicoles como etilenglicol o pq;ﬁhti-
lenglicoles, el éter mono y dialquilico del glicol, éteh

monoetilico o dietilico del etilenglicol, dietilcarbonato,

dimetilcarbonato o dsteres como acetato de etilo, acetato de
propilo, acetato dc butilo, acetato de p-ctoxietilo, cetonas
alifdticas o cicloalifédticas, por ejemplo metiletilcetona,
cicloexanona, isofcrona, dxido de mesitilo o diacetonalcohol.
Resulte también ventajosa, una mezela de una cetona alifdtica,
por ejemplo, motiletilcetona, con un hidrocarburo aromdtico,
especialmentc, toluol. Convicne, en partigular, el empleo do
alcoholes como mctanol, etanol y sobre todo n-propanol, iso-
propanol, n~butanol, tercibutanol, butanol secundario o
alcohol benecilico. 'S¢ consideran, ademds, mezclas de varios
disolventes que por lo menos conticnen una de las clases
citadas 0 mezclas de disolventes orgdnico-acuosos.

Junto a los colorantes o bien, blanqueadores Spticos
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y disolventes (dilucntes), los colorcs de impresidn (tintas)

a wtilizar segun la invencidn, conticnen tambidn, con’ pre-

fercncia, por lo mcnos un ligsantc como espesante del‘adir
tivo para impresidn y 2 lo menos como ligente temporai?éel
colorar te que actia sobre ¢l material a imprimir, Paqé:ta-
les ligantes, son sdecuadas resinas sintéticas, semi;éiﬁ%é—
ticas y naturales y, precisamonte, tanto productos de'ﬁéli-
merizacidn como de policondensacidn y de poliadicidn. Prin-
cipalmente pueden cmplearsce todas las rosinas y ligantes utbie
lizables en la industria de barnices y colorantes de imb?enta
como esten descritas en las tablas dc primoras materias para
laces de Karsten (42 cd. Hannover 1967) y on la obra sobre
plédsticos para lacas de Wogner y Sarx (42 ed. Munich 1959).
BEs convenicnte emploer resinas de sccado fisico, o sea, que
no sequen al airec o que rcaccioncn quinicemente consigo mise-
mas (o bien que reticulen), sino que una vez eliminado el
disolvente, dcjen tras si una pelicula scca. Es conveniente
emplear resinas que sean solubles cn ¢l disolvente empleado.

Les resinas pucden ser idénticas a las citadas méds
arriba como adecuadas pare la elaboracidn de preparaciones
colorantes; on este caso, sobre todo, no ¢s preciso agregar
ningune otra resina como ligante en la prceparacidn de tine-
tas de impresidn.

Sin embargo, al preparar otras tintas de impresién,

pueden emplearse otras resinas que sean ventajosamente com=-
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patibles con las resinas utilizadas como aportadoras de
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colorante. ¢ e
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Son especialmente preferidos como agentes ligantes

LIPS

y/o0 espesantes: derivados celuldsicos como nitrocelulosa, ciano

we o i i vaey

etilecelulosa, etilcelulosa y metilecelulosa, celulosa,hid?oxi-
aleohilada como hidroxletilcelulosea e hidroxipropilcéihiosa
0 bien ésteres de celulosa como acetato de celulosa, ﬁfiace—
tato 0 2 1/2 acetato de celulosa o ésteres mixtos con otros
deidos grasos. | :

La composicidn proporcional de la tinta de imbﬁesidn
con respecto a las mezclas de resina y de disolventes'éside—
terminada, por ejemplo, para la impresidn de tiras de papel,
por dos condiciones:

Por una parte, debe existir bastante disolvente paras
que la resina se mantenga disuelta y/o dispersada y, por
otra, la cantidad de disolvente debe estar entre tales 1i-
mites, que la viscocidad del color de impresidn presente el
valor requerido para realizar el procedimiento de impresidn.
Asi por ejemplo, en la impresidn por huecograbado, se ob-
tienen en general, buenos resultados con une proporcidén de
resina: disolvente, entre 1:1 y 1:50, con preferencia entre
1:3 y 1:20.

Segun el invento, son preferidas las tintas de impre-
sién que no contienen solamente hidrocarburos puros como di-

solventes: segin ello, en tales tintas de impresidn, las
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resinas deben ser también solubles en los correspondientes

disolventes, en especial, cetonas, ésteres y alecoholes que

-
T e

hiervan por debajo de 1002 C. Estas tintas de impresidn

et

tienen la ventaja de que, despuds de la impresidn, eI'qi;
5, solvente puede eliminarse fdeilmente a tomperatura relafi—
vamente baja.
La tdcnica impresora y la composicidn de las tintas
de impresidn, se adaptan del modo usual al substrato [so-

porte o fondo del impreso); asi pues, en general se traba-

] 10, ja con colores de impresidn alcohdélicos o acuoso—alcoh@ii—
cos, para el huecogrzbado, impresidn por flexografia;oi§,
la lionesa, como se uSa, por ejemplo, para la impresidn
del papel y utilizdndose resinas solubles en alcoholes o
mezclas ague~alcohol, como espesantes y/o ligantes.

15. Como fondo de impresidén (soporte o substrato del
impreso) para las pastas de imprimir segin el invento, enw-
tran en consilderacidn los mds diverscs materiales, como
papeles, exentos o no de madera, alisedos & méquina, sa-
tinados por una o ambes caras, poco cncolados, papeles

20, absorbentes, papeles rayados, papelces impermeables a la
grasa y al agua, papeles con pesta do madera para imprimir
periddicos, cartdn, ctc., hojas y chapas dec metal, espe-
cialmente hojas de sluminio y de otros mctales.

En los ejemplos siguientes, mientras no se indigue 1o

25, contrario las partes significen pertes en peso, los por=-
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centajes, porcentajes en peso y las temperaturas se indi-

can en grados Celsius,

EJEMPLO 1

-

[}
-

Fn un molino de arena, tipo de laboratoridy-se pul--®

verizan bajo refrigeracidén, durante 24 horas, 20 partes del

colorante amarillo de dispersidn de la férmula

Nh~CO~CHQCHQCH3 e
C

i s

con 20 partes de hidroxipropilceluloss (nombre comercial:
Klucel J; Hérecules) y 360 partes de agua. Acto seguido,
la molienda gsc libera del agua mediante un secaje por pulve-
rizado. Se obtiene un polvo amarillo suelto.

D¢ mode andlogo se elaboran en forma de polvo azul

o bien violeta, los colorantes de las siguicntes fdérmulas

1
H
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X
r
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~0CH

0 NHCH3 0 RH,

EJEMPLO 2

En una amasadora, 1 parte de uno de los coloréntes
indicados en la Table, 1 parte de etilcelulosa (Ethocel E7,
DOW CHEMICAL), 4 partes de cloruro sédico pulverizado y 0,9
partes de alcohol diacetdnico se amasan durante 4 horas a
502. Se granula la masa amasada mediante adicidn de 1 parte
de agua y a continuacidén se somete a un amasado en himedo
bajo utilizacidn de 75 partes de agua. La suspensidn obteni-

da se filtra, se lava con agua hasta quedar exenta de disol

veﬁte ¥y sal y 1la torta del filtro separada se seca en el ar-
mario de vacio. Se obtiene un polvo apto para la aspersidn.
Los preparados de colorante arriba citados, se
elaboran en tintas para impresidn, como sigue:
2 partes del preparado de colarante en cuestién;
2,5 partes de etileelulosa (Ethocel ET, DOW CHEMICAL) y
10 partes de isopropanol se agitan hasta que la resina

se disuelve totalmente y el colorante se distribuye homo-
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geneamente, incluso ¢l que no se halla en solueidn.
En forms: anilogs se obtivnen tintas para imprenta,

cuando s¢ ubilizn on luezr de 10 partes de isopropansi,
AN

10 partes de metiletilectonn. Taan
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Colorante Colores de las tintas
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Colorante

Colores de las tintas
de impresion
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Descrito el objeto del presente invento, se de-
claran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivin-

dicaciones:

1. Procedimiento para preparar composiciones de
5 colorante, caracterizado porque comprenden por lo menq§ 
1) un aclarador dptico y/o colorante sublimable dg'ﬁl
100 a 3002, de preferencia de 160 a 22092, y :
2) por lo menos una resina soluble en agua y/o disolven-

tes orgdnicos.

10. 2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque las composiciones de colorante contienen un

aclarador déptico y/o colorante sublimable de 180 a 2202,

3., Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2,
en el que ¢l colorante o aclarador es totalmente soluble en

15, 1l1la resina,

4. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2,

en el que el colorante o aclarador es disperseble en la resina,

5. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 4,
en el que el componente de resina es soluble en una cetona o

20, éster,

b
B
\
i
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6. Procedimiento, segin las reivindicaciones
l a4, en el que el componente ds resina e¢s soluble en.- -

un alcohol, d¢ preferencia en un alcohol con 2 étomos-de

carbono 2 lo sumo.

7. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 & 4,
caracterizado porque el componente de resina es soluble en

un disolvente miscible con agua.

8. Procedimiento, segin lasg reivindicaciones 1 a 4,

es :
caracterizado porque el componente de resina/soluble en agua.

9. Proccdimiento, segin las reivindicaciones
1l a 4, caracterizado porque ¢l componente de resina es

soluble en hidrocarburos alifdticos.

10. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado porque el componente de resina es soluble’

en hidrocarburos aromdticos.

11, Procedimiento, segin la reivindicacidn 4,
en el que el componcnte de resina contione mds colorantes
o aclaradores, que pueden disolverse a temperatura ambiente

o a temperatura de sublimaciodn.

12. Procedimiento, segin la rcivindicacidn 11, en
el que el componente de resina es incompatible con el colo-

rante y/o no es précticamente soluble en el colorante.
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13. Procedimisnto, seagin la reivindieacidn .11,

en el que el colorante al calentar a tenperatura de ‘su*-

N

blimacidn es incompztible o insoluble con el componente

de resina.

Ny

14. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1

. =

a 13, en el que el componente de resina ticne un punto de

reblandecimiento situado por encima de 1a temperatura de subli-

macidn.

15. Procedimionto, segin la reivindicacidn 14
an el que el componente de resina se endurcce al calentar
y/0 es endurecible mediante tratamiento con agentes de en~

durecimiento, 0 bicn contiene un agente de endurecimiento,

16. Procadimiento, segin las reivindicaciones 1 a
15, en el que los colorantes disueltos o dispersables en el
componente de regina muestran o lo menos & la temperatura de

sublimacidn unz tendencia a la migracidn.

17. Procedimiento, segun las reivindicaciones 1 o 16,
en el que s¢ encuentran como otros componentes, ablandadores,
hinchantes para fibras totalmente sintéticas, agentes de pene-
tracidn, tensores y/o transportadores dc color para fibras

totalmente sintdticas.

18. Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 11,

R e L ATRNR
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en el que el componente d¢ resina es un derivado de celulosa.,

19. Procedimicnto, segin las reivindicacioﬁesfl a
11, en el que el componente de rosing muestra un polimero
totalmente sintético no reticulado, que muestra un pu#?o de
5 ablandamiento de 1502 por lo menos, como por ejemplo_éolivinil—

A : carbazol.

20, Procedimiento, segin la reivindicacidn 19, en

el que el componente de resina es un hidrocarburo fluprado,

como poli(tetrafluoroetileno) o poli(trifluoromonocloroetile-

10, no),

21, Proccdimiento, segin la rcivindicacién 15,
en ¢l que ¢l componente de resina es un precondensado de
i% un formador de resina de fenol o de aminoplasto, condensado
previemente, soluble, estable durente largo tiempo & tempera-

15. tura ambiente, de preferencia un precondensado de fenol, ds

E urea o de melamina.

22, Procedimiento, segin 1z reivindicacidn 21,
caracterizado, porque ¢l componcnte de resina contiene si-
multdneamente un primer endurscedor activo a temperatura

20, elevada, que a btemperaturas por encimz de 502, de preferecncia
por encima de 802 endurece precondensados de resina fenol o

de aminoplazsto o bien acelerz su endurecimiento.

23, Procudimiento, segin 1n reivindicacién 18,



caractorizado porque ¢l componente de resina es un éter de

celulosa, ds proferenciz etilcelulosa, S

- » - 3 » 3 .y
24. Procedimisnto, segin la reivindicacidn’ 18,

caracterizado porque @l componcnte de colorante es uni,

5. celulosa hidroxialquilico eventualmente alquilada, en’”, ¢
re ,t LA P

especial celulosa hidroxipropilica. . AN

[ J .

»

25. Procedimiento, segin la reivindicacidn. 18,
caracterizade porque el componente de resina es un égigr

de celulosa, en espceial un acetato de celulosa, Ce

T -

10, 26. Procedimiento, segin los reivindicaciones
1 a 25, caracterizado porgue el colorante es un represen-

tante de 1s clase de los colorantes de dispersidn, de pre-

;.
b
V.-
4

fereneia una hidroxiantraguinona y/0 aminoantraquinona,
un colorante mononzoico, un colorante estilbénico o un

15, colorants de nitrodiarilamina,

27. Proccdimicnto, segun lasg reivindicaciones 1 a 26,
caracterizado porque 21 colorante tiene un punto de fusidm

entre 150 y 3002C y un peso nmolecular inferior a 1000,

28. Procedimiento, scgun las reivindicaciones 1
20. a 27, pare la prepnracidn de tintas de estampar a partir de
composiciones d= colorante, ceracterizado porque la composi-
cidén de colorante se mezcla con un disolvente o una solucidn ;/

de resina para tintas de estampar,
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29, Procedimisnto, segin la reivindicacidn 28,
caracterizado porgque la composicibén de colorante se mezcla
1 )
» (S
simplemente con agitacidn en la zolucidn de resina o €fr el

disolventoe. - ‘

MR

30. Procedimiento, segun las reivindioaciqﬁéé 28
y 29, caracterizado porque las tintas para estampar, EOntienen
por lo menos ‘
(1) un colorante sublimable de 10C a 300¢C, de prefe~
rencia de 140 a 2302 G, '
(2) una resina soluble, que se utiliza como sdpbfte
de colorante,
(3) un disolvente o mezcla de disolventes acuoso-orgd~
nicos u orgénicos pricticamente puros, y
(4) una resina que se utiliza como espesante o agluti-
nante para las tintas de ostampar, en donde la re-
sina (2) y la resina (4) puaden ser idénticas,
¥y le mezcla de colorante (1) y portador de colo-
rante (2) corresponde a les preparaciones de colo~

ronte de las reivindicacionas 1 a 25,

31, Procedimiento, segin la reivindicacidn 30,
caracterizado porque el colorante para estampar contiene
como disolvente orgdnico, cetonas o monoalcoholes alifdticos
y/o cicloalifdticos, eventuslmente cn mezcla con ésteres de

’ o

deido carboxilico alifdticos y/o hidrocarburos no aromdticos.
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32. Procsdimicnto, segun la reivindicacidn 31,

caracterizado porque el colorante para egtampar cont;eqe como

disolvente orgdnico, un monoalcohol alifdtico inferiel’ en

especizl alcohol isopropflico o etanol, eventualmenke,en mezcla}l

Se con unz cetona alifdtiecn inferior, en especial metiletilcetona.;
S .

33. Procedimiento para preparar composiciones de

colorante,

R
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n s¢ describe y reivindica en la presente me~ L
? Pl

memoria descriptiva que consta de 31 hojas foliadadly eg-

i

é
10, critas a mdquina por una sola cara. R L
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Madrid, 2 4 de [Julio] de 1968
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