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La invencion se refiere a un apara-
to de iluminacion para une lamapara fluorescente con
una carcasa del aparat6 de iluminacion hermetizada,
preferentemente de material sintétiqo, que contiene

los aparatos de anteconexion para la lémpara ¥y como
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ninimo un lugar de paso para los conductéf;s de cone-
xién. En los aparatos de iluminacidn de material sin-
tético hermetizados, para recintos himedos y polvo-
rientos, se conoce el emplear para la sujecidn de las
lémparas de material luninoso unos casquillos especig-
les para recintos humedos, Estos tienen una coﬁéﬁfuc—

.7 . R
cion complicada y son de costosa adquisicion. En los

“den sujetar las lémparas fluorescentes en unos casjui=-

llos normales, pero los bordes y los lugares de piso'

-de los conductores de conexion de la carcasa dei aya=
rato de iluminicidn se han de hermetizar impecaﬁ;é@en—
te. En las superficies grandes, a hermebizar eé;;és-

pecialmente despuéds de un periodo de sexrviecio relati-

vamente largo y al envejecer el material de hermeti-

zacion, relativamente grande el pelizro de la pérdi~
da &e impermeabilidad, El efecto hermetizador depen—
de ademds del montaje correcto y del entretenimiento.
Se tienes pues el cometido de crear un aparato de ilu-
minacién hermético de manera que la suma de sus cos-
tes de fabricacidn y entretenimiento alcance un valor
6ptimo.
Este cometido se soluciona, segi

la presente invencion, debido 2 que la lampara y sus

aparatos de ante-conexion se disponen de manera no in-

_tercambiable en la carcasa del aparato de iluminacion

¥y se unen a éste para formar una unided de montaje in-

Yercambiable. Convenientemente se unen los aparatos
de anteconexion y las ldmparas electricameate entre

si en forma libre de bornas y casquillos inseridndolos



5

10.

15.,

20.

25.

30,

en 1la carcasa del aparato de iluminacion fabricada de
material sintéiico y moldeada para sujetarlos sin ne~
cesiGad de medios de fijucidon y & continuzeidn se unen
las par%gs de la carcasa, preferentemente la parte
superior y la parte inferior de la ¢arcasa, de maie-
ra que no se puedan soltar, In esta carcasa del apa~
rato de iluminacion se desarrolla cada lugar de paso
para los conductores de conexidn, y en caso dado de
la ldmpara, para que hermeticen directs o indirecta-
mente. Como en el aparato de iluminacidn segin la
presenfe invencion no se pueden recambiar ni la léﬁpa-
ra ni los aparatos de ante-conexidn se sustituye todo
el aparato de iluminacidn 21 final de su vida de ser=
vicio econdmico como lémpara por un aparato de_ild—
miﬁacién de'igual clase., Ispecialmente al faltar es-
pecialistas adecuados para el montaje, entretenimien-
to ¥y reparaciones, asi como Gebido a los elevados jor-
nales es mas economico, en luzar de entretener y re-
parar aparatos de iluminacién‘costosos, emplear apa-
ratos de iluminacion baratos que se desechan al final
de la duracidn de vida de la lampara. ILa carcasa del
aparato de iluminzcion sezin la presente imveancidn no
se fabrica de materiales sintéticos caros, reforzados
con fibras de cristal, sino de materiales sintéticos
economicos, de facil elaboracion, tales como, por e-
jemplo, polietileno, polivropileno o eloruro poliviw
nilico, y esto en grandes cantidades, es decir, con
pequeiios costes de fabricacidn.

Otro abaratamiento del.precio del

aparato de iluminacion se obtiene por el montaje de
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aleanzado Gespués de unos 10 afios si se paite de un

bobinas de reactancia baratas cuya vida no es superior
a la de las lamparas. Estas bobinas de reactancia
tienen jambién una resistencia a2l cortocircuito in-

ferior a las bobinzs de reactancia generalmente em-—

. -

pleadas ya que se destruyen con un cortocircuité-@ée
se presente al quemarse la ldmpara. In caso de gue
se presente unz deformacion de la caréasa del anara~
to de iluminacion esto no tiene importancia algnne,
y2 que el aparato de iluminacidn se desecha de todas
maneras, Otra ventaja es que en el aparato de iluf

minacion segin la presente invencidn se montan las

lémparas sin casquillo de ldmparas y en caso dado sin '

zocalos asi como un cebador sin envolvente, sin pasa-

dores de contacto y sin casquillo para el cebador.

. También es innecesario el montaje de bornas de cone-

xidén y casquillos de empaquetadura. ©Se puede pres-—
cindir total o en gran parté de las tiras de herue~
tizacidn circundantes. |

Se puede tomar como base que el
aparato de iluminoeidn segin la presente invencion
se puede fabricar un 504 mas barato que un aparato
de iluminacion conocido de iguwal clase. Una igual-

dad en los costes de adquisicidn y de servicio se ha

tiempo de servicio con promedio anual de 1500 horas
(250 dias a 6 horas) y un promedio de vida de la
lémpara de 7500 horas. Aqui no se ha tenido en con~ ;

. 2 . 7 o . . e
sideracion que los aparatos de iluminacion de les

- :clases conocidas, en el plazo de 10 afios, debido a

dafios en la hermetizacion en muchos casos se han de



De

10.

15.

20,

25,

30.

s ™

revisar y esto con gasbos considerables, ILa capaci~'
dad de servicio de tales aparatos Ge iluminacidn de-
pende en gran escala de la habilidad del montador y
de su 6binién personal sobre 1z validez, .para su ul-
terior utilizacidn, de las hermetizaciones envejecli-
das y oiros elementos de construceidn. del apﬁ afq:de
iluminacidn, Como el aparato de iluminzeidn sezin
la presente invencion tienme una carcasa soldada y é—
glutinada, y no lleva supcrficies a hermetizar, ec
relativamente pequeiio el peligro de que pierdan su
impermeabilidad. En el procedimiento para la fabri-

cacidn del cuerpo de iluminzcion sezun la presente

invencidn se fabrica ls parte de la carcasa del.aga—
rato de iluminneion que sirve como cuerpo del anaia—
t&, en el que sé encanan directamente o indirectamen-
te los extremos Ge la lempara y las piezas de monta-
je del aparato de iluminacidn, especialmente los apa-
ratos de ante-conexion, las cohducciones de conexion
y los refuerzos, mediante colada, inyeccion o esvon-
jemicnto en una sola picza., MNediaube este proocedi-
miento se pueden fabricar los cuerpos de iluminacidn

en una sola pieza en forma especialmente racional y

con costes reducidos,

En el dibujo se representan varios
ejemplos Ge éjecucién de la invencion, Nuestran:

ILa figura 1 una seccidn longitudi~
nal vertical de wn aparato de iluminaecidn segdﬁ la pre-
sente invencidén con lampars fluorescente recta dispucs-
ta en el exterior.

Lo figura 2, uno seceidn longitu-
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dinal horizontal de un aparato de ilumigigié§’con vna,
ldmpara fluorescente en forma de U,

’ La figura 3, una secccidn longitu-
dinal horizontal de un aparato de iluminacion con una

lampara fluorescente anular. . —

&

La figura 4, una vista en plant
de un aparato de iluminacidn cerrado con reflector
Ia figura 5, una seccion parcial
vertical a través de una seccidn marginal del apara-
to de iluminacidn segun la figsura 4. s

Ia figura 6, una seccion transver—

Lt e .

sal vertical de ua aparato de'ilﬁminacién con la car-
casa del aparato de iluminacidn dividida longitu&i~'
halmehte. o

La figura 7, vba seccion longitu-
dinal vertical a través de un extremo Ge un aparafo
de iluminacidn segin la figura 6,

Ta figura 8, una seccion longitu~
Ginal vertical de un aparato de iluminacidn con cana-
les para la refrigeracion por aire,
| La figura 9, una seoeidn longitu~
dinal, parcial, vertical, de un avarato de ilumina-
cidn en su lugar-de conexion y sujecidn.

La figura 10, uns vista lateral
del lugar de sujeciéq del aparato de iluminacidn se-
gin la figuré 9 en una posicidn intermedia de monta-—
je.

La figura 11, hna.seccién longi~

tudinal vertical, de un aparato de iluminacidn con

e eeseimas G mRwer A8Aw S Ame 4 bl egws s Bia s o
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La figura 12, una seccidén longitu-
dinal vertical, de un aparato de iluminacidn con bra-
zos del cuerpo de aparato de iluminacion con seccidn

en forma de T,

.

Le figura 13 une seceidén longitu~
dinel vertical, de un aparato de iluminacion ouj§.;
cuerpo del aparato de iluminacidn contiene partéé}&e
ndicleo ahorrativas de peso, -

Le figura 14, una Seccidn longitu-

dinal vertical, de un aparato de iluminacion en euyo

fol}
(0]

cuerpo del aparato iluminecion se ha encamado. un

$ubo.
N Lo figura 15, una seccidén longitu-
dinal vertical, de un aparato de iluminacion con bra-
zos del cuerpo del aparato de iluminacidn en seccion
en forma de U, '

La'f;gura 16 una seccion vertical
del objeto -de la figura 15. '

Te figura 17, una seccidn longi-
tudinal, vertical, a través del extremo en el 1ado
de la lémpara de un apara%o de iluminacidn y

Ia figura 18, una seccion vertical
a través de un brazo dec un aparato de iluminacidn, en
'el cual se han encamado piczas soporte del aparato
de iluminacion,

Todos los aparatos de iluminzcidn
ilustredos para uha lampara fluorescente fienen una

carcasa hermetizada fabricada de material sintético,



que contiene los aparatos de apte-conexién ée la lam-
para, es décir, una bobina dé'reactancia, un conden-
sador asi como un cebador y como minimo un lugar de
paso para los conductores de conexion. '

5. . En el aparato de-iluminacién ‘s¢--
gun la figura 1 se han dispuesto, sesin la invenciodn,
la lampara 1 ¥y su bobina de reactancia 2, el condén—
safdor 3 y el cebador 4 en la carcasa del aparato ds
iluminacion en forma no intercambiable y se han‘ééh-

10, nido con la carcasa del aparato de iluminacién 5 ba—
ra. formar una unidad de montaje recambiable, Conve-
nientemente se han conectado esfos aparztos de snte-
conexidn 2, 3, 4 y la lémpara 1 sin bornas y sin cas=-
quillos de ldmpare mediante conductores conectados

15, directamente a los pasadores de contacto de la limpa-

ra 1 y las piezas de contacto del condensador 3 asi
como del cebador y los extremos del arrollamiento de
la bobina de reactancia 2. .Estas conexiones se pue~-
den establecer por soldadura, soldadura blanda o me-

20, diante uniones de énchufe 0 cémpresién. Los aparatos
de ante-conexion 2, 3, 4 se han colocado sueltos en
la carcasa del aparato de iluminacidn 5 que para su

) bgujecién, prescindienGo de medios de sujecion adicio~

Anéles, solamente esta debidamente conformada; Venta-

.25, josamente se disponen los aparatos de ante-conexion

‘ 2, 3, 4 entre salientes interiores 6 de la carcasa

del apafato de iluminacion y en forma que'no se pue-
dan Gesplazar. Convenientenente este desarrollada la
carcasa del apsrato de iluminacién 5, en el lugar de

30, paéo 7 de un conductor de conexién_y en los lugares
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de paso de la ldmpara 1, de manera que hermeticen di-

,@_

rectamente, por ejemplo, como manguito de empagqueta-
dura eldstico 9, 10. Ventajosamente =e vnen, después
de insertan los aparatos de ante-conex1on, 2, 3, 4,
las partes de la carcasa del ararato de 11um1nacmon,
preferentemente una parte superior de carcasa yvgna
parte inferior de carcasa, de manera que no se puc-—
den soltar entre si, Convenientemente se han uniGo
las piezas de la carcasa Gel aparato de iluminﬁciﬁn

5 herméticamente por soldadura o Por aglutinacién en—

) LR SR

tre si,

_ La conduccidn de conexion B-fija-
mente montada puede tener, a partir de la carea;é_del
aparato de iluminacidn 5, una longitud mayor, por ejem-
pib de 3 m y ser llevada directamente hacia la caja
de distribucion mds proxima. Antes y después de co-
nectar el aparato de iluminacidn segin la presénte
invencion no es mnecesario que el montador ﬁaga unién‘
de hermetizacidn alguna. Ventajosamente se fabrican
las partes de la carcasa del aparato de iluminacion
que reciben los exltremos de la 1ldmpara 1, preferen~-

temente sus manguitos de empaquetadura 9, 10, de wun

“material sintético que tenza unz mayor elasticidad y

estabilidad térmica que el'material sintético del que
estd favricada la restante carcase 5 del aparato de
iluminacion, También estd dade la posibilidad de
componer esta carcasa del aparato de iluminacidn 5 de
mis de dos piezas, por ejemplo, empleando tubos de
material sintético. El empleo de distintos materia-

les sinféticos es especislmente ventajoso al cquipar-
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se con una fuente de luz de mayor potencia,

En el aparato de iluminacidn segin
la figura 6 y 7 tiene ventajosamente la carcasa del
aparato de iluminacidn is we parte tubular 11 con
extremos salientes, moldeados 12, similares a la car-
casa de un casquillo y estd dividida a lo 1argo'déf
plano determinado por el eje longitudinal de su'pﬁrte
tubular 11 y el eje de la lémpara de material lumino-
so 1, Aqui puede habverse moldeado ventajosamenté en
cada extremo 12 de la carcasa del aparato de ilumi—
nabi6n 15, que lleva una abertura de paso para up ex-
tremo de la ldmpara 1, una ranura interior 13 en la
que se inserta un anillo de empaguetadura eléstigél
14, resistente al calor. Is carcasa del gparatq de
iTwninacidn 15 se compone de dos mitades que se puéden
fabricar con lz mismsz herramienta, por ejemplo, por
inyeccion, Para el montaje de esfe aparato de ilu-
minacién se insertan los aparatos de ante~-conexion
2, 3, 4 entre los salientes interiores 6 y la limpa-
ra 1 con su anillo Ge empaquetadura 14 en la renvra
interior de una de las mitades de la carcasa y a con-
tinuacion se dueldan los bodes 16 de las dos mitades
de carcasa, o0 bien se aglutinan o se unen nmediante
tiras de material sintetico autoadhesivo.

. Para dominar mejor las condiciones
térmicas en el interior de la carcasa del aparato de
iluminacion es.venﬁajoso nolcear en el interior de la
carcasae 25 (fizura 8) unas'paredes intornedias 26 que
formah canales pdra el aire de refrigeracidn para la

bobina de reactancie 2, Ia bobina de reactancia 2 se

[ PN
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dispone sobre un estribo 27 separado por todos los
lados de la pared de la carcasa., De esta maasra se
utiliza toda la superficie de la carcasa del apara-
to de iluminacidn 25 para la refrigeracién:del alre
interior y para la evacuacidn Gel calor de servicie,
"La figura 2 nuestra una carcasa
de un aparato de iluminacion 35 con manzuitos de e~
vaquetadura 39,40 moldeados, para una lampara en for-
ma de U 31 habidndose ensanchado convenientemente la
bolsa 33 para los aparatos de ante-conexion 2, 3, 4
provista de un estribo de fijacion 32, El lugar de
paso para el conductor Ge conexidén 38 se denomina con

37.

Concordando con el aparato de ilu-

minaeidn sepun la figura 2 tiene el aparato e ilu-

minacion, sezin la presente invgncién, resresentado

en la figura 3, para una ldaapara anular 41, una car-
casa 45 con un lugar Ge paso 47 para cl condugtor de
conexion 48, dos manguitos de,empaquetadura 49, 50,

una bolsa 43 y dos estribos de sujscidn 42,

© F1 aparato de iluminacion repre-
sentado en la figura 4 pore una liapard fluorescen—

te 51 .4iene wna carcasa cerrada 55 con un reflector

~interior 59 insertado entre los bordes hermeticamen-

te soldados 52, 53 (Figura 5) dc la parie superior

de la carcasa en forma de artesa 54 y de lo parte in-
Terior translucida 56 de 1la carcase, y que se ha in-
seftado en la parts superior 54 de la ca;casa-de na,-
nera que cubra los aparatos de ante~conexidn 2, 3, 4

¥ los extremos de la lampara 51. En este aparato de
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“iluminacion totalmente hermético se puede Ffabricar el

reflector interior 59 de un material barato, por ejem-—
plo, similar al cartén. Con 57 se denomina el lugar
de hermetizacion del conductor de cpnexién 58. . ...

’ In las figuras 9 y 10 se repfégehr

ta un dispositivo de montaje rapido para el aparato

fel}

¢ iluminacion sesun la presente invencidn que e§ es—
pecialmente adecuado para una disposicion en molduras.
Ventajosamente tiene la carcasa del aparato de ilumi-

nacion 85 wna abertura de apéndice 60 en el lade dsl

techo en la que bajo interconexidn de un anillo ‘de em~—

paquetadura 61 se dispone una caperuza de conexion 52
con dos aberturas de paso 63;'64 hermetizadas cada vesz
Dor una boquilla de goma 67 para el paso de un conduc-
tor a la red 66. ILa caperuza de conexion 62 tiene

una abertura haciz el lado de la carcasa del aparato
de iluminacion para ¢l paso de un conductor de cone-
xidn 68 provisto de un acoplamiento eléctrico., Al su~
jetarse en el tocho se empuja'la caperuze de conexion
62 entre los brazes de.un estribo de sujecion 69 com—
puesto por ejemplo de acero inoxidable y -se sujeta por
presion entre sus lengletas eldsticas 70, 71 (figura
10) por insercidn a presion,

) ' Los conductores de la red 66 se co~
nectan por un enchufe 72, Un enchufe de acoplamiento
73, que se sujeta en la linea de conexidn 68 del apa-
rato de iluminacidn se encuentra sobre el estribo en

forma de U T4 que a través de la abertura 60 se empu-

ja a la posicion representada en la figura 10. En la

posicion montade descansan los extremos del estribo

e ae e et s b s e
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de sujeceidn 69 del aparato de iluminééién en profun-
dizaciones 75 de la carcasa 65, Ahora, se pueden ha-
cer encajar la caja 72 y el enchufe 73 de acoplamien-
0. Cuéndo despues de émpujar hacis arriba la carca-
sa 65 los extremos del estribo de sijecidn 69 del a~
parato de iluminacién encajan en las profundizaciénes
76 de la carcasa 65 asienta el anillo de empaqﬁétédu-
ra 61 contra la caperuza (e conexion 62 y se alcanza
la posicidén de sujecidn del aparato de iluminacion re-
presentado en la figura 9. Con igual rapidez seﬂpue-
de bajar este aparzto de iluminacion después de ‘doblar
los extremos del estribo de fijacién 69 y separar el
enchufe 73 de la caja Ge acoplamiento 72, De esﬁ#
manera se puede intercambiar rapidamente el aparétb
de iluminacidn segun le presente invencidn, especial-

mente en una disposicion en moldura y sin desconectar

“la conexidn a la red,

Los demis aparatos de iluminacidn
representados tienen carcasas en las cuales cada vez
se ha dispussto en forma no recambiable una lémpara
fluorescente 200 y sus aparatos de ante-concxion, ta-
les como una bobina de reactancia 300 y un cebador
400, En el procedimiento para la fabricacidén de estos
aparatos de iluminzeion se sabrica venitajosamente la
parte del aparﬁto de iluminacidn, que sirve como cuer=
po luminoso y en el que se incorporan directa o indi-

rectamente los extremos de la lampara fluorescente

200 y los elementos de montaje del aparato de ilumi-

nacion, especialmente los aparatos de ante-conexion

300, 400, linea de conduccion 500 y en caso dado ele-
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mentos de refuerzo, mediante fundicidn, inyeceidn o
esponjamiento en una sola pieza.

As{, muestra la figura 1l un cuer-

o de iluminacion 100 con elementos de montaje 300,

400, 500 encamados.directamente, El lugar de paso:

o

.t

de los conductores de consxién 500 se'denomina con,
600, Segln el nuevo procedimiento se fabrica con&é-
nientemente el cuerpo del aparato de iluminaciénildﬁ
de wn material mineral, en forma de yeso u hormi@énf
con un tiempo de fraguado breve, Preferentemeante se
emplea para ;a fabricacion del cuerpo del aparato-de
iluminacidn 100.una espuma dura de material sintéﬁiﬁo.
Ventajosamente se insertan para la fabricacidn déijf

cuerpo del aparato de iluminacidn 100 los elementes’

~ de construcoion & encamar, es decir la bobina de reac-

tancia 300, el cebador 400 y los conductores de cone-
xién 500 en un molde y se fijan provisionalmente en
su posicion mediante cuerpos distanciadores 700, 800,
Estos cuerpos distanciadores 700 pueden ser del mis-~
mo material como el cuerpo del aparato de iluminacion
100 y al rellenar el molde unirse con éste.

Pero tambien se pueden emplear
cuerpos distanciadores 800 de metal que conveniente-
mente fienen en direccion hacia la superficie del
cuerpo del aparato de iluminacion 100 una forma pun=-
tiaguda. De esta manera no se destacan, o_casi nada,,
estos cuerpos diatanciadores metdlicos en punia 800
en el cuerpo terminado. Ventajosamente tlene el cuer-
po Gel aparato de iluminacidon 100, apirte de sus ex-—

tremos que sujetan la limpara 200 una seccidon iguala-




5,

10,

15.

20,

25,

30.

da que puede ser, por ejemplo cuadrada.

- 15 =

Bl aparato de iluminacidn represen-~
tado en la figura 12, fabricado segun el procedimien—
to de 15 presente invencidn, tiene un cuerpo 110 con
una forma ahorativa de material y de peso, Convénién-

temente posee el cuerpo del aparato dé iluminacidn 110

“en su parte central receptora 120 de los aparatos de

ante-conexién 300, 400 una secceidn rectangular (For

ejemplo, la seccidn rectangular reoresentada en la fi-

gura 11) y unos brazos 101 a continuacidn de esta par-

te central 120 con una seccion en forma de una T in-
vertida, En la seccion en T de los brazos 101 réﬁfe-
sentada en la figura 12 se aprecian tres alambre?jde
acero que sirven como medios de refuerzo 130. Mééian—
t;'esta armadura se logra una elevada resistencia del
perfil en T, Con seccion correspondiente se pueden
emplear eéstos alambres dGe acero como minimo parcial-
mente, simultdéneamente como conduétores de conexion
eléctricos, Con una resistengia a la penetracion co-
rrespondiente del materiél del cuerpo 110 del apara-—
to de iluminacién 100, y con suficiente distancia ene-
tre los conductores de conexion 500 pueden estar for-
mados estos por. conductores desnudos,. '

En la fipgura 13 se representa un
aparato de iluminacidn en cuyos cuerpos 210 se incor-
poran durante la fabricécién convenientemente unas
piezas de nmicleo 240 ahorativas de peso, Estas pie-
zas de nicleo 240 se componen preferentemente de es—~
puma dé material sintético. De esta mencra puede ek
ner el cuerpo del aparato de iluminacidn 210 en toda

su longitud la misma seccidn habiéndose reducido su
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peso por un nucleo mds ligero.- El cuerpo 210 alarga-
do del aparato de iluminacion es un tubo portante de
pared gruesa, cuyo hueco se rellena con la bébina de
reactancia introducida y fundida en el molde 300{,eg
caso dado un condensador no represeﬁtado ¥ las piééés
del nmicleo 240. Ia resistencia de este cuerpo'Qel a-
parato de iluminzeidn 210 se aumenta por refgerZOS'én
forma de alambres 130, Si se fabrican cuerpos dé7a£é~
ratos de iluminacidn para elementos de iluminacidn -
compensados y sin compensar en el mismo holde enton=

ces se monta en los elementos de iluminacion sin-coi-

L

MY

pensar un niéleo limero en luzar del condensador.
También los pasadores de contacto 250 u otros elgmcn—

toa de construccion de la conexidn eléctrica se pue&en

_encamar en el cuerpo del aparato de iluminacidn 210

vy terminar el proceso Ge fabricacidn mediante fundi-

cidn, inyeccion o esponjamiento, En los aparatos de

iluminacion segin las figuras 11 hasta 13 se han en-

camado los aparatos de ante-copexién 300, 400 y los
conductores de conexidn 500 en forma directa. -
‘En la figura 14 se renresenta un
aparato de 11um1naclon en cuyo cuerpo 310 se han ine-
corporado Qurante la fabricacidn un.tubo 320 recep~
tor de los aparatos de ante-conexida 300, 400 y el
conductor de conexidén 500, Ventajosamente se fabri-

ca este tubo portante 320 de chapa y se cierra venta-

_josamente con un iapén 330 compuesto Ge material sin-

tético, Bste tubo estd rodeado totalmente por ¢l cuer~
Po 310 del aparato de iluminzcidén., In este.aparato

de iluminacion se han encamado los aparatos de ante-

e s o it mapr ey cmtmiwn A = ers

g vy
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conexién 300, 400 y los conductores de conexidon 500
en forma indirecta. .

Los aparatos de iluminacion de las
figuras 11 hasta 14 tienen en comin la ldmpara luo-
rescente 200 dispuesia en el exteriér. Segun el pfo-
cedimiento de la presente invencidn pueden fabricar-
se sin embargo también aparatos de iluminacidn con una
lempara fluorescente rodeada por una careasa cervade.,

En el aparato de iluminacién asi-
mismo protegido contra la humedad de la figura 15 se
limita el cuerpo 410 convenientemente por uné carca-
sa cerrada en el lado de la envolvente de la lémpéfa

por un fondo intermedio 430 en forms de artesa ence~

mado y el recinto de la lampara se cubre por un cana~

. 16n translicido 440 encamado en los bordes del cuer-

po 410 del aparato de iluminacidén., ILa parte central

420 del cuerpo 410 del aparato de iluminacidén recep-

tor de dicha parte central 420 tiene wna seccidn rec-
tanzular y a continuacion de esta dos brazos 401 con
seccion en U, Por el fondo intermedio 430 y el cana-
16n 440 se mantiene libre, en el molde, el recinto de
la lampara durante la fabricacion del cuerpo 410 del

aparato de iluminacidn. Los casquillos de la lampara

‘200 no estan en esta forma de ejecucion encamados en

el cuerpo 410 sino que se encuentran en el recinto Ge
la lampara. Convenientemenfe se han encamado en el

cuerpo 410 al lado o bien en los exiremos de la 1ém—
pare 200 unos elementos elasticos 450 que sirven para
la compensacion de las vibraciones del material y las

dilataciones térmicas. Estos eleisientos de construc-
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taciones térmicas y considerables vibraciones del

- 18 -

cidn 450 pueden estar formados por cojines de mate-
rial esponjoso. De esta manera se puede desplazar
algo la ldmpara 200 en direccidn longitudinal,

Como especialmente al emplear .ma-
teriales frégilés minerales en el cﬁerpo del apafqtb
de iluminecién se pucden presentar diferentes dile-
material, es ventajoso encamar también al lado de la

bobing de reactancia 300 unos elementos de construc—

cidn eldsticos en forma de cojin (no representadcs)-

+¥ de esta manera lograr un alojamiento flexible. - «

Ia figura 17 representa el extre-
mo en el lado de la ldmpara de un aparato de ilumina-
cgén que se ha fabricado segun el nuevo procedimiéh~
té: En el cuerpo 510 se ha encamado paré los pasado=-
res del casquillo en cada extremc de la lampara 200
un elemento eldstico 550 y para el exiremo de 1a 14m-
para proplamente dicho un segundo elemento‘eléstico
560, que puede ser un anillo ¢e goma,

De otro aparato de iluminacidn
se ha representado en la figura 18 solo una seccidn

vertical & través de un brazo del cuerpo 610, Venta-

“"josamente se han encamado en este cuerpo 610 del apa=-

rato de iluminacidn unos medios 620 para la suspension
o0 bien fijacién Gel aparato de iluminacidn, por ejem—
plo, unos estribos o bridas que se pueden unir con
los medios de refuerzo 130 en forma de alambres,

El procedimiento descrito no sola-
mente se pucde aplicar para la fabricacidén dg apara-—

tos. de iluminacion con lamparas en foria de tubo rec-

——
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to sino también para aquellos con otro tipo de ldmpa-
ras, espécialmente lamparas con forma de Uy anulares,
| N O T A ‘
Descrita suficientemente la natu-
raleza del invento, asi como la manera de realizarlo

en la practica, debe hacerse constar que las disposi-

_ciones anteriormente indicadas son susceptibles de

mbdificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental, También se hace constar é&é'
el invento corresponde a una solicitud de patenteé'
presentadas en Alemania éon fechas 1 de julio de 1:967
¥y 25 de abril de 1,968, bajo los ndmeros P 1,589.330
y P 1,764,215, acogiéndose por tanto a los benefiﬁics

que conceden los Convenios Internacionales en vigor,

- siendo lo que constituye la esencia del referido in- .

vénto ¥y por lo que se solicita Patente de Invencion
por 20 afios en Espailia sobre: "PERFECCIONAXIENRTOS EN
LA CONSTRUCCION DE APARATOS DE ILUMINACION PARA LAN-
PARAS FLUORESCENTES"; caracterizandose por lo siguien-
te:

18,- Perfeccionamientos en la .
construceidn de aparatos de iluminacidn para ldmpa-
ras fluorescentes, del tipo provistos con una carca-
sa hermética, preferentemente de material sintético,
que contiene los aparatos de ante-conexién de la lam-
para y como minimo un lugar de paso para los conduce
tores de conexidn, caracterizados porque la lémpara
¥ sus aparatos de ante-conexidn se disponen en for-

ma no recambiable en la carcasa del aparato de ilu-

. < 2 e 4 ) 2 0]
‘minacion y se unen con esta formando una unidad de
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(il
- r5 }yf‘ge vém‘
montaje intercambiable, )

28,-~ Perfeccionamientos, segun la
reivindicacién 1, caracterizados porque los aparatos
de ante-conexion y la lampara se unen electricamente.

entre si, en forma libre de bornas y casquillos, in-

sertandolos en la carcasa del aparato ‘de 1lum1naclon

faorlcaaa de material sintetico y moldeada para su3e~

Y.

tarlos sin necesidad de mediou de flaac¢on y a consi~

“

nuacion se wnen las pirtes de la carcasa, preferente-
mente una parte superior de carcasa y una parte infe-

rior de carcasa, Ge manera que no se puedan soltég&f

. . ot s,
38,~ Perfeccionamientos, segun lg

reivindicaeidn 2, caracterizados porque las partes.™”

e w4

de la carcasa del aparato de iluminacion se unen her-

. méticameate entre si por soldadura o aglutinacidn,

48, Perfeccionamientos, segun la
reivindipacién 1, caracterizados por@ue los aparatos
de ante-conexidn se alojan en forma indesplazable'en-
tre unos salientes interiores en la carcasa del apa-.
rato de iluminacidn, '

58.- Perfeccionamientos, segin la
reivindicacion 2, caracterizados porque cada parte de
le carcasa del aparato de iluminacion que contiene
una abertura de paso para un extremo de la ldmpara
se conforma como manguito eldstico de ajuste hermé-
tico.

2.~ Perfe001onamlentos, segin la
reivindicacion 2, caracterizados porque en cada par-

te de la carcasa del aparato de iluminaciocn, gue con=-

tiene una abertura de paso para un extrémo de la ldme

.

e nas s
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de un anillo de empaguetadura elastico resistente al

calor,

78,~ Perfeceionamientos, sezin la
reivindicacién 1, caracterizados po}que la careas§4del
aparato de iluminacion se diqune en una parte en for-
me de tubo con extremos conformados salientes, eylfqr-
me. de carcasa de casquillos y estd dividide longitu~

dinalmente, & lo largo de un plano determinado por el

eje longitudinal de su parte en forma de tubo y el e-

je de la lémpara, : .

88,~ Perfeccionamientos, sesin la
reivindicacidn 1, caracterizados porque las partes del

- -

aparato de iluminacion receptoras de los extremos. de

- 1la ldmpara se fabrican de un material sintético que

tiene una elasticidad y estabilidad térmica mayor que
el material sintético de la restante carcasa del apa-
rato de iluminacion,

9a,~ Perfe¢cionamientos, segin la .
reivindicacion 1, caracterizados porque en la carca-
sa del aparato de iluminacion se moldea unas paredes

intermedias que sirven para la formacion de canales

para el aire de refrigeracidn vara la bobina de reac-

tancia.-

108,~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacion 1, caracterizados porque se dispone
un reflector interior insertado entre los bdrdes de

una parte superior de carcasa en forma de artesa y una

‘parte inferior de carcasa translucida, insertdndose

en la carcasa de aparato de iluminacion de manera que
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simultaneamente slrva para cubrir los aparatos de an-

teconexidn y los extremos de la. lampara.,

118,- Perfeccionamientos, segin la

reivindicacion 1, caracterizados porque al emplear una

. ewe

lémpara-de material luminoso en forma de U 6 anulsr;
en la parte de la carcasa del aparato.luminbso qu%f

rodea los extremos de lé lampara se moldea una bolsé
dotada de esiribos de apoyo para 1@11émpara y para la
recepcién de los aparatos de ante~conexion. e

122,- Perfeccionamientos, segun la

reivindicacion 1, caracterizados porque en la cayca~

.-__.v

sa del aparato de iluminecidn se dispone una abertur .
-ra apéndice en el lado dlrlnldo hacla el techo para
una caperuza de cierre hermetizada, con una abertura

. de D250 como ninimo para.un conductor de red y una

abertura hacia el lado de la carcasa del aparato de
iluminacidn para un conductor de conexidn provisto
preferentemente de un enchufe eléctrico, habviéndose

encajado esta caperuza de conexioén en un -estribo de

““sujecion del aparato de iluminacidn en el cual se

puede encajar y enmuescar la carcasa del aparato en
posicién de montaje y sujecion.

132,~ Perfeccionamientos, segin
la reivindicacion 1, caracterizados porque en la par-
te de.la carcasa del aparato de iluminacion, que sir-

3 - . 14

Ve como cuerpo, Se encaman los extremos de la lampa-
ra y los elementos de construccidn de aparato de ilu~

minacidn, especialmente los aparatos de ante-conexidn,

lineas de conexidn y en caso Gado elementos de refuer=

- 2o, en forma directa o indirecta, mediante Fundicion,
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inyeccidn o esponjamiento, en uns sola pieza.ﬁ‘ﬁ oot |

148, Perfeccionamientos, segin

la reiv;ndicacién 13, caracterizados porque el cuerpo

- .del aparato de iluminacién se fabrica de un-material

54

mineral similar al yeso u hormigdn con tiempo de fia-

-
-
.8 .

guado breve, SR
158,~ Perfeccionamientos, segum --
la reivindicacion 13, caracterizados porque el cuer<

po del aparato de iluminacidn se fabrica de espuns, -

dura de material sintetico,

162,~ Perfeccionamientos, segun -
la reivindicacion 13, caracterizados porque al fabri-

car el cuerpo del aparato de iluminacién para la su-

-

jeccidn provisional de los elementos a encamar se dis-

ponen unos cuerpos distancizadores que se componen del

" mismo material que el cuerpo del aparato de ilumina-

cidn o de metal.

178.~ Perfeccionamientos, segin
la reivindicacion 18, caracterizados porque los cuer-—
pos distancizdores metalicos tienen una forma puntia~
guda en direccidn hacia la superficie del cuerpo.del
aparato de iluminacidn.

182,~ Perfeccionamientos, segin
la reivindicacion 13, caracterizados porque en el
buerpo del aparato de iluminacidn se incorporan pie~
zas de nucleo ahorrativas de peso, preferentémente de
espuma de material sintético.

198,- Perfeccionamientos, segiun
la reivindicacion 13, caracterizados porque en el

cuerpo del aparato de iluminacidn se incorpora un
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{$ubo receptor de los aparatos 8e ante-conexidn.
208,~ Perfeccionamientos, segin
la reivindicacion 19, caracterizados porque el tubo

se fabrice de chapa y se cierra por sus exiremos con-

tapones, preferentemente de espuma de material sin~
tético, , .

-
-+

218,- Perfeccionamientos, segin’

la reivindicacion 13, caracterizados porque el cuere” -

po del aparato iluminador, para una carcasa cerradd,

en el lado dirigido hacia la lampara se limita por- ¢

‘un fondo intermedio encamado y el recinto de la ldm—

para se cubré por un canalén translicido encamadoA;E
con sus bordes en el cuerpo del aparato de ilumina=""
cién.

22¢,- Perfeccionamientos, segin
la reivindicacidn 13, caracterizados porque en elA 3
cuerpo del aparato de iluminacion, preferentemente
al lado de la bobina de reactancia, y en los extre~

mos de la ldmpara se encaman elementos eldsticos, es-

" pecialmente cojines de material esponjoso, que simul~

taneamente sirven para la compensacidn de las vibra-

ciones de material y las dilataciones térmicas,

238,~ Perfeccionamientos, segun

la reivindicacidn 13, caracterizados porque en el

cuerpo del aparato de iluminacidn se encaman alam-

.bres de acero que sirven como.medios de refuerzo y

como minimo parcialmente se pueden emplear oomO CON=

ductores de conexidn eléctricos,
248, Perfeccionamientos, segin

la reivindicaecidn 12 y 23, caracterizados porque en

[}
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el cuerpo del aparato de iluminacion se encaman me-

dios que sirven para la sujecidn del aparato de ilu~

minacidn y, en caso dado, se conectan con los medios

de refuerszo,

258,- Perfeccionamientos, segui

la reivindicacion 13, caracterizados porque el cuer-

_po del aparato de iluminacion, aparte de en sus ex~

tremos sujetadores de la lémpara, se dispone con.una
() r & ’
seccion siempre igual.

262,- Perfeccionamientos, segin

la reivindicacidn 13, caracterizados porque el cuer-

e

po del apara%o de iluminacion en su parte central -re~
ceptora de los aparatos de ante-conexion, se disbﬁ;f
ne con una seccién rectangular y a continuacién de es-
ta.ﬁarte central se proyectan unos brazos que con una
seceién en forma de T' o de U,

278 ,- Perfeccionamientos en la cons-
truccién de aparatos de iluminacion para lémparas
fluorescentes; tal y como queda susténcialmente des~
erito en la presente lemoria y en los adjuntos dibu~
Jos. -

N
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