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JKEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un procedimiento para
el estempado de articulos tubuleres de género de punto y simi-
lares, por medio del cual se persigue le estampacibn de medias,
fajas y otras prendas originelmente tubulares, por sus dos
caras exteriores, = = = = = - e - = - - -

Tos sistemes de estampado conocidos, para.la referide clase
de articulos, presenten dificultades en cuanto a la inmovilize-
cién de los articulos en posicién extendida propia para el co=
rrecto desarrollo de la operacién, o bien pera realizar dibujos
en ambas caras exteriores sin solucién de continuidad entre
0llaS, = = = = = = = = - _—-— - - - - - - - - - -

Ia nueva invencién solventa los citados inconvenientes y
aporta una menera de estampacién fécil, econémica y perfecta.-

El procedimiento en cuestibén, se caracteriza por el hecho
de disponerse unos articulos extendidos éﬁtre dos hojas de

un molde de soporte dotadas de pantella total o parciselmente

- permeable, para su retencidn a presifn, a cuyo efecto ambas

hojas poseen medios de mutuo ensamble, articulado o no, siendo
efectuade seguidemente una operacidén de estampedo & la lyonesa
por deposicién de materia colorante, que es extendida por la
correspondiente rasqueta, de suerte que si el género es de
escase densided, es suficiente une aceién de estampado por una
sola cara, dedo que el tinte trasciende a la cara restante, o

bien por embas ceras si el género posee bastante densidad,
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previa inversién del mencionado molde de soporte. = = = - - -
Eventualmente, las hojas del molde de soporte poseen
medlos pars scoplamlento de un molde de dibujo, que es colo- .
cado en cada caso en la hoja del conjunto, que queda en la
parte superior, cuyo molde de dibujo presenta uns pentalla
percialmente permesble en la que se dispons la materig colo-
rente, de modo que en el caso de emplearse una pluralided de
colores, son sucesivemente cambiados los correspondientes
moldes de dibujo, con sendas pantallas preparadas al efecto.
Potestativamente, para la adecuada colocacién de los
articulos en el molde de soporte, se gplican inicielmente
en el mismo unos eleméntos de guiado, tales como plantillas,
relacionades con los dibujos de las pantallas de estampacidn.
Otros objetos y circunstancigs de la invencién se _
irén dando a conocer en detalle a lo largo de la descripeién |
qQUe SLgUB, = = = = = = = = = - - el
En su realizacién més simple, la presente invencién
parte de m molde de soporte que consta de un par de marcos
rectangulares provistos de pantalla de estampacidn. Dichos
naroos poseen medios de mutuo ensamble a base de bisagras,
aldabas, cierres répidos, tornillos, w otros accesorios que
permitan el adosamiento entre sf en forma fija, = = = = = =
51 se trata de estampar articulos de género de punto--
& base de un solo color, la oyeracién puede hacerse directa-
mente, por el sistema de la lyonesa, aplicando la materisa
colorante sobre la pantalle de le hoja superior, adecuadsmen~

te reservada de acuerdo con el dibujo a estampar, por lo que



5¢

10.

15.

20,

25,

es percialmente permegble, = = = = = = =~ « =« =w = = = - =~
8i los articulos de referencia son de escasa densided

de tejido, como es el caso de las mediss de nylon, una Opera-

cidn de estampado por ung sola cara es suficiente, debido

a que la materia colorante trasciende diréctamente a las dos

COTES, = = m= = == = ~ = I R
Si se trata de articulos de mayor densided de tejido,

la operacién de estampado se repite por le restante hoja

del molde soporte, por lo que aguellos aritfculos son objeto

de estampado individual para sus dos cares, con posibilidad

de obtenerse una relacién de continuidad para los dibujos

de ambag, = = = = = = = = = = = f e mee—— .~
Contrariamente, en los casos en que deban ser empleados

dos o més colores, precisa el empleo de moldes suplementarios

de dibujo, uno pare ceda color. Estvos moldes de dibujo se

acoplan a la hoja superior del molde de soporte, pare lo cual

ambos moldes disponen de los pertinentes medios mecénicos, =
Si el género de punto es de pboa densided, bastaré

operar por una sola cara, como se ha indicado en el caso

enterior, pero si dicha densidad es aprecigble, conviene

operar por las dos caras, de modo que los moldes de dibujo

serén también sucesivemente acoplados a la restante hoja

del molde e 20POrte, = = = = = = = = - - - -— - - - - --
Al ser empleados conjuntamente los moldes de soporte

y de dibujo, estos Wltimos pueden presenter lasmnas de ree-

serve corregpondientes e las figuras e esbampar, sin perjuicio

de gue las pantallas del molde de soporte posean también -

ciertas zonas de reserva marginales o de fondo, = = = = = =
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Teniendo en cuenta que ciertos tejidos poseen partes
que puede interesar que gueden exentas de estampacibn, tales
como los putios de las medias, en las referidas pantallas se
dispondrén zonas de reserva enceminades a tal objeto, o bien
se reservarén mediante lémines de papel,; etCe = = = = = = - -
El presente procedimientd de estampado, como se comprende,
representa una sensible mejora en relacidn e otros sistemas
conocidos, dada la fécil manipulacidén de los elementos que in-
tervienen en la operacibn, lae segura y cbmoda fijacidn de
las piezas a estempar y el desarrollo de la operacién en si
del estampedo, por lo que se consiguen importantes ventejas

N O T A

Se declaran de novedad y propledad pera Espafia, sus terri-

torios y plazas de sobersnia, las siguientes: = = - = - - - -

REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento pars el estampado de articulos tubulares
de género de punto y similares, caracterizado por el hecho de
disponerse unos articulos extendidos entre dos hojas de un
molde dotades de pantalla permesble, para la retencién a pre-
sién de los propios articulos, a cuyo efecto ambas hojas po=-
seen medios de mutuo ensamble practicable, siendo efectuada |
seguidemente una operacién de estaempado a la lyonesa por de-
posicién de le pertinente materias colorante que es extendida

por una rasqueta, de suerte que para tejidos de escasa densi-
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dad es suficiente una accién de egtampado por una sola hoja
del molde, dado que el colorante trasciende a la restante caraﬁ
del tejido, mientras que para tejidos de meyor densided se '
llevan a cabo sendas operaciones en las dos hojas del molde,
con inversién del mismo entre una ¥ otra.OPe:acién, de modo
que las citades pantallas poseerén las convenientes zones de

reserva segfin los dibujos o estampar, = = = = = = = = = = = =

2.~ Procedimiento para el estampado de erticulos tubuleres
de género de punto y simileres, segin la reivindicacién an-
térior, caracterizado por el hecho de gue cuendo deban ser
empleados una pluralidad de colores en las operaciones de
estanpado, las hojaes del molde soporte poseen medios para
acoplamiento de un molde de dibujo, a reemplazar para cada
color utilizado, teniendo lugar acciones de estampado a la
lyonesa por una o0 ambas partes del molde soporte, sezgtn la
menor o meyor densidad del tejido, de manera que las pantellas
del molde soporte serén total o parcialmente permesbles, mien=-
tras que las pantallas de los moldes de dibujo presentarin las
pertinentes zonas de reserva segin los dibujos a estampar.=-

3.~ Procedimiento para el estempado de articulos tubulares
de género de punto y similares, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por el hecho de que, potestativa-
mente, para la adecuada colocacidén de los articulos a estam=-
par, se aplicen inicialmente en el mismo unos elementos de
guiado, tales como plantillas,relacionadas con los dibujos
de las pantallas de estampacifn, = = = = = = « « @ « w « = «

4.~ Procedimiento para el estampado de artifculos tubulares

de género de punto y similares, segfn las reivindicaciones
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1 y 2, ceracterizado por el hecho de que entre las hojas del

molde de soporte, se disponen, eventualmente, unas léminas
de reserve destinadas a ocultar determinadas zonas de los
articulos que deben quedar exentas de estampado, = = = = = =
5¢~ "PROCEDIIIENTO PARA EL ESTAMPADO DE ARTICULOS TUBU=-
LARES DZ GEWERO DE PURTO Y SIMILARESY: = = = = = = = = = « =
Todo ello %al como se describe y reivindica en la pre-
gente memorie gue consta de siete hojag, foliadas y mecano=

grafiadas por una sola de sus caras,
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JADRID, 2 7 JUN.1968
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