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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiers a un método para el
egtempado de medias y otros articulos, creado con el fin de
realizar diche operacidén en mejores condiciones précticas y
econfmicas, en relacidén con otros procedimientos, especialmente
el basado en estampar por medio de transferencia técnica de
colorantes impresos sobre un soporte de papel, cuyo procedi=
miento requiere la obbtencién previa del pepel impreso, lo cual
se lleva a cgbo por medio de rodillos de costosa smortizacidn
gque requieren grandes tiradas del mismo dibwjo, resultendo
que ello obliga a una monotonie de los estampados por la poce
variedad de dibujos que permite la cerestia del procedimiento
previo de obtencidn del pepel impreso, — = = =~ = = = = =« = = «

El referido factor econfmico es primordial teniendo en
cuenta que no es interesante la realizacién de grandes partidas
de prendas con un mismo estampado, siendo aconsejable efectuar
reducidas partidas con gran variedad de dibujos y coloridos.-

El método en cuestién se caracteriza por el hecho de que
se dispone un soporte plano y 1liso que es objeto de un embadur-
nado con una substencia autoadhesiva, sobre el cual se coloca
un tejido base gue gqueda adherido el soporte, situéndose a
continuacién sobre el indicado tejido unaes medias extendidas,
u otros artfculos, obtenidas segln los sistemas y matberisles
usuales, reservéndose potestativemente a continuacién le zona

de los pufiog o dobladillos de las medias mediante una lémina
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impermeeble, tras lo cual se cubre el anterior conjunto
con un tejido tenue de escasa densidad, objeto de tensado
pers su mejor adsptacién a los restantes elementos y evitar
la formacién de relieves, teniendo lugar la operacidén de
estempado por el sistema de le lionesa mediante la coloca-
cién de wn molde el efecto.cuya pantalla se agpoya sobre el
referido conjunto, con empleo sucesivo de tandos moldes como
colores intervienen en la operacién, todo ello de maners que
la estampacién realizada en las medias trasciende a sus diver-
sas caras exteriores e interiores, excepto las zonas que hayan
gido objeto de reserva, por lo que tales caras ofrecen las
mismes imégenes con posibilidad de presentar continuidad de
tragos entre BllaSe = = = = = = = " -~ - - - - -
Eventualmente, se realiza uns fese de secado para eliminar
gcumulaciones de colorente, especialmente en las zonas de do-
blez longitudinales que bordean las medias, en las que tiende
& concentrarse el colorante, en orden a evitar la formacidn
de listados de color més intenso, = = = « - --— e - -
Otros objetos y circunstancias de la invencidn se irén
dando & conocer en detalle a lo largo de la descripcién que
gigue, = = = = = -~ e e e = - - - - -
Para el desarrollo de la operacién de estampado se pre-
para inicielmente un soporte plano y liso consistente en una
hoja de pléstico, cristal, metal u otro material idéneo ce-
rente de porosidades. = = = = = = m = = o - .- o -———-
En la cara superior lisa del citado soporte se extiende
una substancia autoadhesiva, sobre la cual se coloca un te-

jido de base de algodbén que queda retenido para su inmovi-
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Encima del mencionado tejido de base se dispone un par
de medias, extendidas y sin formar relieves. Para reservar
los pufios o doblaedillos de tales medias, en los casos en gue
no se deseen esbampados, se colocan sobre ellos una O varias
1léminas impermeables de papel, pléstico u otra materias - = -
La colocacibén de las citadas medies tiene luger en forma
determinada, con empleo de plentillas u otros accesorios idé=-

neos, para que luego guarden relacién con los elementos de

estampado. = = = = = = ® - - - e ... - - -—- -
Con la finalidad de imnmovilizer las medias, se exbtiende
sobre ellas un tejido tenue de tul, gésa 0 similer, el cual
es tensado, sea por anclaje perimétrico en la mesa, 0 por
egstar montado en un marco al efecto, = w w w = w w - " - --
Seguidamente se procede a la estempacién de las medias,
pars lo cual se emplean moldes del sistema de la lionesa;
de estos moldes se emplean sucesivamente tantos como colores
componen el estampado, siendo situados de forma que su pan-
talla o reticula se apoye directamente sobre el conjunto an~
teriormente descrito. e e - - - - - - -
La rasqueta del molde estampador esparce la materia colo-
rante que, a través de la pantalla, alcanza las medias sin
que el tejido de tul o gasa obstaculice tal accién. Con ello,
las medias reciben el colorante que es transmitido simulténea-
nente a sus. caras exteriores e interiores tanto superrior e
inferior, = = «w = = =« = = = = e - - -
La anterior operacidén comunica a las citadas caras de
las medias, las imégenes previstas segin la pantalla empleada,

con la particularidad de poderse obtener trazos que tengen
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continuidad entre tales caras, — = = = = =« ww w - - - - - = -

La adecuada immovilizaeibn y centrado de las medias res-
pecto & los moldes son esencigles pera lograr un perfecto es-
tampado gin corrimiento de colores, = = = = = = = =« = - - - -

En cilertos tejidos con los que son fabricades las medias,
en especial las de filamentos texbturizados (espuma) los colo-
rentes tienden e former acumulaciones en los bordes longitu=
dinales, debido al doblez que forma el tejido, lo cual es per-
nicioso por der luger a unas franjas de tono més subido que
afean la media y delatan ls estampacién de la media en dis-
posicidén tubular. Para evitar este inconveniente, se dispone
una operacién suplementarie de secado que elimina el exceso
de colorante en las pertes afectadas, perticularmente los
mencionados bordes, = = = = = = = = = - « « - - - - -

Este método de estampado a la lionesa admite tode suerte .
de figuras, sin limitaciones por simétrie o por cuestiones
de continuidad entre una y otra csra. Como se comprende, el
indicado proceder permite realizar cortas tiredas de estampa-
dos en beneficio de una mayor variedad de tipos, dada la
relative economfa de los moldes, lo cuel tiene un alto valor

para la comercializacidén de las medias y pare su mayor difu-

Descritas convenientemente las caracteristicas de la
invencién, se hace constar que en la misma podrén introdu-
cirse cuantes variantes de detalle pueda acohsejar la expe-—
riencia, siempre que con ello no se modifique la esenciali=-
dad de la misma que es lz que se resume y concreta en las

reivindicaciones que siguen, = = =« = = « « e
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Se declaran de novedad y propiedad para Espeaiia, sus terri-

torios y plazas de soberania, las siguientes: = w w w = = = -

REIVINDICACIONES

5. 1.~ }Método pera el estampado de medias, y ofros articulos,
caracterizado por el hecho fe disponerse unos medios de .apoyo
de superficie plana en la que se aplican unos medios de awbo=
adherencia para la fijacibén de un medio leminar destinado a
gervir de lecho para unas medias, u otros ariiculos convenien<

10. temente extendidas y orientadas, con colocacidén potestativa
sobre el pufio de las mismas de unos medios para reserva del
mismo, siendo dispuestos sobre los anteriores elementos unosf.
medios reticulareé para inmovilizacién de los mismos, tras
lo cual se procede a la operacidén de estampacibn por el sis-

15, tema de la lionesa, de modo que los colorantes aplicados mediey
te los pertinentes moldes provistos de pantalla al efecto, se
trensmiten a las diversas carass de las mediaS: = = = = = = = -

2.~ Método para el estampaedo de medias y otros ariticulos,
segin la reivindicacién aenterior, caracterizado por el hecho

20. de partirse de un soporte plano y liso que es objeto de un
embadurnado con una materia autoadhesiva, siendo colocado
encime un tejido base que queda retenido al soporte, situén-
dose a continuacibén sobre el indicado tejido unas medias ex-
tendidas, w otros articulos, obtenidas segln los sistemas y

25, nateriales usuales, reservéndose potestativemente a continua-
cidén la zona de los pufios de las medias con une lémina imper-
meable, tras lo cual se ocubre el anterior conjunto con un te-

Jldo tenue de escase densided, objeto de tensgado para su mejor
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adaptacién a los restantes elementos y evitar la formecidn de
relieves, teniendo lugar la operacién de egtampado por el gige
tema de la lionesa mediante la colocacidn de un molde al efec~-
t0 cuya pantalla se apoya sobre el referido conjunto, con em—
pleo sucesivo de tantos moldes como colores intervienen en la
operacibén, todo ello de manera que la estampacién realizada en
los articulos trasciende a sus diversas caras exteriores e in-
teriores, excepto las zonas que haysn sido objeto de reserva,
por lo que tales caras ofrecen les mismas imégenes con posi-
bilidad de presentar continuidad de trazos entre ellos. =~ - =
3.= Método pera el estampado de medias y otros articulos,
gegin las reivindicaciones aenteriores, caracterizado por el
hecho de que, eventualmente, se realiza una operacibén suple-
mentarla de secado para eliminar acumuleciones de colorante,
especialmente en los bordes longitudinasles doblados de las
medias, en partlcular las fabricadas en filamentos texturize-
dos, tejido de espuma, en la que tiende a concentrarse el co-

lorante, en orden s evitar la formacidén de listados de color

NAS INtONS0, = m m = = = w = - - o = - - - - -
4,~ "METODO PARA EL ESTAMPADO DE LiEDIAS Y OTROS ARTI~
CULOS", = m = o = w0 o o oo e o e T T N A

Todo ello tal como se describe y reivindica en la pre-
gente memoris que consta de siete hojas, foliadas y mecano~

grafiades por una sola de sus caras.

JADRID, 2 7 JUY. 1368
f. A M. CUREL SURoL
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