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PATENTE DB INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para IKspaifia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:

Vittorio VENTURINI

de nacionalidad italiana, domiciliado en
Via Tognetto 1, Lamporecchio, Pistola,

Italia, relative a:

WAPARATO PARA LA MANUFACTURA DiL CORCHOY
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Prioridad: Solicitud de patente en Italla
n? 4635 4/67 de fecha 21 junio 1967.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Constituye el objeto de la invencidn un aparato para
cortar cortezas de corcho, con el auxilio de cuchillas u
hojas de cinte cortentes sin fin. Segin la invencidn, el
aparato comprende por lo menos dos8 grupos itransportadores
sucesivos, cada uno de los cuales comprende un transporta-
dor continuo inferior y un transportador continuo superior,
entre 1los cuales se introduce y transporta el material; el
transportador superior se apoya sobre el material; el trans
portador inferior se prolonga para cooperar con un rodilloe
de avance y con una cuchilla de cinta; entre dos grupos su
cesivos se prevé wun plano inclinado para el envio automdti

co del material de un grupo al 0tro. = = = = = = - - -

El aparato puede comprender dos lineas de trabajo dis

puestas ung al 12do de Otrae = = = = = = & = = = = = - - -

En una forms prictica de realizacidn el "liber" se cor
ta por medio de un doble grupo de corte tradicional, dis-
puesto antes de las dos 1lineas, siendo estas ultimas alimen

tadas por el 0peradore = = = = = = = = = - - - = - - = = =

Los transportadores superiores pueden estar guiados
por espigas méviles en canales verticales y estan empuja-
dos por resortes hacia el transportador inferior, en la 20—

na final de la trayectoria de transporte. = = = = = = = = =
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Los transportzdores continuos pueden estar formados
por cadenas unidas por travesailos, y estdn guiados & lo ler-

go de los bordes por lo menos en el trecho activo final. - -

La invencidn se comprendera mejor siguiendo la descrip
. 7
cion y los planos anexos, los cuales muestran un ejemplo

préctico no limitativo de la misme invencidn. En los planos:

La figura 1 muestra un esquems de aperato segun la in-

. !
vencidn, en seccion longitudinal vertical; = = - = - — - -

La figura 2 muestra una vista en planta de dicho esque-

Tas figuras 3, 4 vy 5 muestran detalles de los modos de
trabajo de las cuchillas, en los puntos indicados por las

flechas III, IVy V de la figura 1; = = = = = = = = = = - -

Ia figura 6 muestra en detalle uno de los grupos de a-

vance y de trabajo del aparato, en seccidn vertical longitu-

Las figuras 7, 8 y 9 muestran secciones segun VII-VIT,
VIII-VIII y IX-IX de la figura 6¢ = = = = =~ = = = =« = = = =

Segin lo ilustrado en los planos anexos, se indica con
1 una plataforma que puede ajusterse en altura, por ojemplo
por medio de tornillos respecto a una estructura fija. En-
cima de la plataforma 1 se prevé un conjunto de avance que
presenta, seg&n el ejemplo, un par de rodillos dentados 3
soportados por un érbol 5 y capaces de hacer avanzar el ma-

terial M, que estéd constituido por la corteza de corcho que
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comprende el estrato superficial interno, llamado 1liver, y
el estrato de material externo, llamado costra. El 1iver,
indicado con L, se corta del corcho S gue permanece unido
a la costra O; el estrato del 1iner I se corta por medio
de una cuchilla de cinta flexible 7 montada sobre dos po-

leas de reenvio de modo que se tenga el borde cortante del

rama) superior de la cinta deslizante transversalmente res-
pecto a la direccidn de avance del materizal; el material a-
vangza por aceidn del correspondiente rodillo 3 que actia

gsobre la costra C. Se alimentan al conjunto descrito dos e-

lementos de material M (véase la fige 2)¢ = = = = = « = - -

El material formado por los estratos Sy C (eliminado
el 1{ver L) se alimenta a dos grupos de trabajo que forman
dos cadenas de trabajo paralelas, siendo enviado el mate-
rial a una u otra de dichas cadenas por los operarios que
controlan el material que sale del grupo ya descrito para
1a eliminacidn del 1iber; la seleccidn tiene lugar basdndo-

se en la altura y/o la calidad del materiale. = = = = = = -

Cade une de las dos cadenas de trabajo comprende dos
grupos de avance y de corte. El primer grupo de avance com-
prende une cadena 9 que forma una superficie transportado-
ra 9A, estando reenviada la cadena 9 por tambores de reen-
vio o retorno 11, 13, los cuales son, en el ejemplo, pris-
niticos. Los tambores 11, 13 estén montados sobre una es-
tyuctura 15, 154, la cual puede ajustarse en alture medien-

te la cooperacién de tuercas soporitadas por la egtructurs
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15, 15A y de drboles fileteados 17 soportados por el basti-
dor fijo 19, y mandados simultaneamente por un volante 21 y
por un 4drbol longitudinal 23. Los dos arboles 23 correspon-
dientes a los dos transportadores 9, 9A dispuestos uno al
1ado del otro estan acoplados por una transmisidn edecuade

25 0 equivalente. = = = = = = = = = = == 0 = - o=~ =-

Cerca de la parte superior del tambor de reenvio pos-
terior 13 se prevé un rodillo de avance 27, estando sopor-
tados y accionados simultdneamente los dos rodillos de avan-
ce 27 de los dos conjuntos dispuestos uno al lado de otro
por un drbol 29. Inmediatamente después de los brganos 13,
97 se prevé una sola cinta cortante 31 que esta reenviade
por poleas adecuadas para presentar el ramal superior con
ol borde afilado entre el transportador 9, 94 y el rodillo

de avance 27 correspondientge = = = = = = = == = = = - -

Eneima de cada uno de los dos transportadores 9, 9A se
prevé un segundo transportador continuo capaz de cooperar
mediante su ramal inferior con el ramal superior activo del
transportador 9, 9i. El segundo $ransportador presenta ca-
denas 33 con travesafos 334 analogemente al transportador
9, 94. E1 transportador continuo 33, 33A queda reenviado en
tre dos tambores 35, 37 que estén soportados por una estrug
fure 39. Dicha estructura estéd apoyada sobre el bastidor 19
y queda guiada en primer lugar mediante espigas adecuadas
394 que actian en un par de soportes intermedios 41 de di-
cho bastidor 19; de este modo la estructura 39 puede levan—
tarse, bajarse y oscllar; se prevén patas de apoyo ajusta-

bles 43 de la estructura 39 que pueden limitar el descenso
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de la estructura 39 respecto al bastidor 19, sotre el cual
se pueden apoyar las patas 43; se preven resortes 45 para
empujar hacia abajo la parte del transportador 33, 334 més

proxima 2 los rodillos de avance 27: = = = = = = = = = = =

Ia posicidn de la estructura 15 se regula con relacidn
al material que avanza y que es alimentado después de la ex
clusidn del 1iber. Dicho material, indicado con M,, se in-
troduce entre los transportadores 9, 94 y 33, 334, los cua-
les le hacen avanzar automdticamente hasta la cuchilla 31
gue lo corta. Para garantizar la presién sobre el material
M1 por parte de los transportadores, los bordes laterales
de los extremos de los travesafios 94 y 334, por lo menos en
correspondencia con parte de 1los ramales activos de los
transportadores, quedan acoplados en canales 4? vy 49, reg-
pectivamente, solidarios de las estructuras 15 y 39, respec-

‘tivamen'be. ——————————— o s Gv S0 wx YR En o Ay e SN @ W

A 1o largo de cada una de las lineas de trabajo, la cu-~
chilla 31 cortes un espesor S1 de corcho de determinada albu-
ra, que es dirigido hacia abajo y que es recogido por un
transportador transversal 51. El material residual M2 com-
prende la costra C y un espesor residual de cqrcho utiliza-
ble. Este material M, es dirigido automaticamente & lo lar-
go de una mesa 53 inclinada, prevista daspués de cada uno
de los dos primeros grupos de avance y de corte, hasta un
gsegundo grupo de avance y de corte analogo al precedente;

cada uno de estos grupos dispuestos uno al lado de otro com

prende un trensportador 109 analogo al 9, un transportador
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133 que queda encima del 109 y analogo al 33 y montado de
forma andloga, un tambor de avance 127, andlogo al 27, ¥
wna cinta de borde cortante 131 andloga a la 31. La inica
variante respecto a 1los grupos precedentes es que el trans—
portador 133 se prolonge ligeramente por encima de la mesa
inelinada 53 correspondiente, para permitir la toma del ma-
terial, mientras que los transportadores 9 y 33 entran en

contacto simultaneamente con las dos caras del material. - =

El material Mé es cortado por medio de la cuchilla 131
para oObtener un espesor 82 util de corcho y para separar la
costra C que representa un desperdicio. El material 52 CE]
recogido por un transportador 151, analogo al 51, que pue-
de transportar el material en el mismo sentido o en senti-

do inverso que el trangportador 51 — = = = = = = = = = « =

Se sobreentiende que los pianos muestran $010 un ejem-
plo dado Gnicamente como demostracidn practica de la inven-
cidn, pudiendo variar esta invencion en sus formas y dispo-
siciones sin salir por ello del émbito del concepto que la

informa. = = = o @ = - ow e e mm Em mm = v wn em e = e e = o . e

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus te-

rritorios y plazas de soberania, las giguientes: — - - — -

REIVINDICACIONES

4. Apareto para la manufactura del corcho, y mds par-

ticularmente para cortar cortezas de corcho, con el auxi~-
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lio de cuchillas u hojas de cinta cortante sin fin, cerac-
terizado por comprender por lo menos dos grupos transporta-—
dores sucesivos, cada uno de los curles comprénde un transe
portador continuo inferior y un transportador continuo su-
perior, entre los cuales se introduce y se transporta el
material, apoyandose el %ransportador superior sobre el ma-
terial y prolongéndose ol transportador inferior para cooO=
perar con un rodillo de avance y con una cuchilla de cinta
¥y previandose entre los dos grupos sucesivos un plano ine
clinado para el snvio automdtico del material de un grupo

al 0131'00 ———————————————————————— -

2.~ Aparato segun la reivindicacion anterior, caracte-
rizado porque comprende dos 1{neas de trabajo dispuestas

una al lado de la otra. - . e et - - -

3.~ Aperato segun las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque el 1iber se corta por medio de un doble
grupo de corte, dispuesto antes de las dos 1{neas, siendo

estas Wltimas alimentadas por el 0peradors = = = = = = = =

4.« Aparato segﬁn las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque los transportadores superiores estan
) L] ’ 3 ] ’
guiados por espigas moviles en canales verticales y estan
empujados por resortes hacia el transportador inferior, en

1z zong finale = = = = = = = = = = = = = - = = = = - ~ =~

5.~ Aperato segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque los transportadores estan formados por
’ .
cadenas unidas por travesafios y estan guiados a lo largo

de los bordes por Lo menos en el ‘trecho activo finale =~ = -,
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6.~ Aparato segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque 1los travesafios estén guiados con los ex-

tremos enbtre perfiles r{gidos, eventualmente en Ue = = = =
Te= WAPARATO PARA LA MANUFACTURA DEL CORCHO". = = = =~

Todo ello conforme se describe y relvindica en la pre~
sente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras, y de dos léminas de di-

bujos que la ilustra. ey

BARCELON&, {9 JiIN, 1968
P. A M. cure suRoL

Por Poder
firmado: d. Carbonall
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