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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ AfloS

gfavor deDofia Mercedes CASELLAS Ca=
rrete y Dofia Maria del Carmen
MAYORAL RI1u, de nacionalidad espafiola, domiciliadas
en Barcelona, calle Viladomat, nimero 160 y Paseo General Molay

mimero 25, respectivamente, p o r 2

* PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN PRODUCTO PARA LA LIMPIEZA Y
AUTOABRILLANTADO DEL CALZADO

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccidén hace referencis, segin
ge indica en su emunciadoy & un procedimiento para la obtencién
de un producto para la limpieza y autosbrillantado répido, sin
necesidad de posteriores operaciones de pulimentacidn, obten=

e¢idn de billo por frotamiento, etc., etc., de calzado de cuero

natumal, artificial, pldstico, charol, fibras sintdticas, etc.

De manera esencial, de acuerdo con el indicado procedimien-
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to, el producto se obtiene en forms de solucidn, quedando dige-
puesto pare ser incorporado e un agente de absorcién, que puem
de ser uata de celulosa, papel, papel qifmicemente tratago,
esponja naturel o artificial, fibra netural o sintética, plas-
tico, mezclas de fibres, papel-uata o materisles andlogos. Bste
agente de absorcidn, para evitar la evaporacidn del producto,
se presenta esenciglmente alojado en un recipiente hermético;
en forme de bolsa, sobre o andlogo, de meterial leminer imper-
meable, que debe ser rasgeado o abierto por otro sistema, en el
momento de llevar a cebo la utilizacidn. En esta utilizacidn,
el indicado agente de gbsoreidn comstituye el soporte mediante
el que es posible extender sobre la superficie del calzado una
cepa aproximademente uniforme de producto; que presenta las
varacter{stiocas esenciales de secar répidemente por si misma
y conferir a aguella superficie una autobrillantez, sin nece-
sidad de ninguna operacidn posterior de pulimentecidén, frota—
miento, etc., eto.

El producto en si estdintegrado, basado y producido a ba~
ge de una serie de productos grasos de naturaleza cerea u ole-
finice natural o sintética tales como : ceras ester, polietile-
nicas, solubles en medio acuoso & disolvente, derivados de ce-~
res naturales de sbeljas , carnauba, grumos, blangueadas y no
blanquesadas, sepohificedas, saponificedas mixtas, parafinas
puras y sus derivados, otros tipos de olefinicos y demas pro-~
ductos de naturaleza tal que pertenezcan a los grupos anterior-
mente oitados. EBstos productos tienen caracterfsticas tales
como puntos de fusidn que oscilan entre 40 y 1502 ¢, indices
de saponificacidn, que oscilan entre 10 y 70, puntos de solidi-
ficacidn que oscilan entre 42 y 1542 C, plasticidad comprendids

entre los grupos tolersbles dentro de los campos a los que se

aplioan, solubilided en agua 0 dlsolventes segin el caso ra
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unas temperaturas que pueden oscilar en el segundo entre 30 y
902 C pudiendo ser estos dlsolventes del tipo clorado o deri=
vados de la sintesis del petroleo y sus subproductos tales co-—
mo: percloroetileno, tricloroetileno, turpentina, bencina, ga-
§olina, Whyte Sprit, petrdleo, eto.

Los materiales o produchos anteriormente citados, estén
convenientemente aigtidos o no, segﬁn el caso, por factores
que los favorecen y complementen y que son igualmente de natu~-
raleze quimica, tales como:

4) Emuleionantes, dispersantes o solubilizantes a base de
compuestos 1énicos o no idnicos, pudiendo ser anidnicos o catiQ.
nicos en el caso de los primeros. Dentro de estas clases clte~
das se pueden enumerar compuestos oxietllenados como nonilfeno-
les, aleoholes gragosy Scidos grasos, aminag, amidas, y cuyo
nfmero de moles, segin el caso, puede oscilar entre 2 y 40. Eg=
t08 productos pueden cumplir sus funciones sin oxietilenar o
bien en forms de sales de los mismos tales como: alcohol lduri-
co con 10 moles de omldo de etileno, alcohol cetf{lico con 10
moles de oxido de etileno, alcohol estearflico con 15 moles de
oxido de etileno, alcohol oléico con 5 moles de oxido de etilef
no, aminas grasas, oleatos, estearatos, palmitatos, acetatos
de aminag teles como : monoetanolamina, trietanclamina, morfo-
lina, metil etil emine, amino metil propanol, monooleato de gors
biten, dietanolamina, lauril amina, 2 emino metil etanol, eto.
Pueden cumplir funciones emulsionentes a plena perfeccidn al
igual que los anteriores, productos tales como son los polime~
rog derivados de los glicoles : monoetilenglicol, poliglicol
300, poliglicol 400, poliglicol 600, estearatos de poliglicolesa
o polietilenglicoles, etc.,

B) Dispersantes tsales como nafkalenos sulfonados, liquinas

sulfonadas con distintos nimeros de moles que pueden oscilar
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entre 1 y 6, alquil aril sulfonato sddico, smidas lduricas
del aceite de palma o de coco, ebco

C) Solubilizantes los cuales pueden comprender desde el
agua ye sea dura, semidura, corregida o destikada, haste los
alooholes liquidos con un nimero méximo de carbones en su mo-
léoula, pasando por todos los derivados de la sintesis del pe-
tréleo o subproductos del mismo y que se presenten en forma
1{quida. Se pueden citer a t{tulo de referencia correspondien=
tes & este apartado, loz sigulentes productos: Metanol, etanol,
butanol, aleohol isopropilico, propahol, Whyte Sprit, petrdleo,
egsencia de trementina, gesolina, aguarrés, bencina, asi como
disolventés clorados, tales como tricloroetileno, percloroetie
Jeno, ete |

D) Productos de adieidn y accidn ssponificadors tales
como, sosa cdustica, potasa cdustica, carbomato célcico, monoew
tanolamina, morfolina, trietaholamine, etc.

E) Productos de naturaleza resinica termopléstiea 0 termom
endurecible, que pueden comprender gemzs tan extensas como los
tipos acrilicos, acrilicos-vinflicos, polimeros de vinilo, po-
limeros de acetato de polivinilo, copolimeros de vAnilo y aori-
lo, estirenos modificados, homopolimeros de acetato de polivi-
nilo, polimeros sintéticos derivados de la combinacidn del forw
mol con aslcoholes aromaticos, carbamidaes, o melaminas presen= -
tades al mercado en forma de solucilones, dispersiones o emuls
siones solubles en agua 0 dlsolventes y con caracteristicas
fenlices, uréicas, trisoinices, triszénices, etec.

F) Productos plastificantes favorecedores de la extensi-
bilidad de la familia de los derivados del &cido £tdlico, ta~
les como dibutil ftelato, diisobutilftalato, dioctilftalato,
diisooctilftalato, butil y ootilftalato, etc. Pueden conside~

rarse agimismo los tipos parafinicos clorados con distintas
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cantidades de cloro segin el caso. Otros tipos plastificantes
derivados del dcido fosfdrico tales como el tricresil fosfato
y demds productos de su misma familia, etc.

G) Productos derivados interventores de la formacion in=
versa de la quebradez y retencidn vehiculados por productos
derivados de una saponificacidn normal.

H) Pueden incorporarse o no productos colorantes de la
materia., afines al producto a tratar y que se encuentran en
el mercado, tales como derivados naftalénicos, etc., y demds:
que se hace dificil enumerar por la variedad en composicidn y
naturaleza que exiéten.

De la reaccidn entre los productos citados a lo largo de
egte resumen, puede obtenerse un producto final capag de confe~-
rir sobre el material, al cual se aplica, propiedades conser-
vantes y esteriorizadoras, tales como: proteceidn interns y
externa, autobrillantez, fluidez distributiva, suavided, tole-
rencia, impermesbilided, conservacidn, vistosidad, limpieza,
lustre, lubricidad, conservacidn del color natural, aumento de
duracidn, etc., etces

De acuerdo con el procedimiento que se preconiza, la ob-
tencidn del producto a partir de ingredientes fundementales que
han quedado resefiados, comprende las siguientes fasest

En un reclplente que se pueda calefaccionar y refrigerar,
se funden los componentes céreos o temperaturas que oscilan
entre 70 y 15¢ C, a los que se incorporan los factores: emulsio=
nsntes.

Una vez que estdn fundidos los productos anteriores, se
les adiciongn los factores saponificantes a temperaturas que
oscilan entre 90 y 1502 ¢, durante un tiempo de 15~60 minutos.!

En algunos casos fuede variarse el orden de adicidn a los

componentes céreos, adicionando primero los productos saponi-
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ficantes y luego los emulsionantes’

En proceso independiente, se caliente agua permutade,
destilada, dura o semidura a una temperatura de 50-1002 C du~
rente un tiempo de 30-60 minutos. '

Una vez t0do preparado, se vierten sobre el agus los com=
ponentes céreos junto con los factores que se les han adicio-
nado y que yan han sido descritos. Esta operacidn se realiza
en un tiempo entre 5 y 45 minutos y a temperaturs entre 50 y
1002 C. favoreciendo la reaccidn por medio de agitacidn, la c
eual puede ser lente, semirrépida o répidac

Este operacidn de vertido de componentes céreos sobre agua
puede igualmente invertirse, modificando en algo 0 no la forma
de llevarla a cabo.

Cuando se ha vertido en su totalidad el componente Wéreo,
se mantiene la masa & temperatura que debe oscilar entre 50 y
1002 C y por un tiempo entre 5 y 60 minutosd ,

" Posteriormente debe enfriarse el producto en 10 =60 minu~
tos @ una temperaturs que osecile entre 5 y 352 Cd

Cuando se han alcanzado las indicadas teﬁperaturaa, ge
lleva & cabo lg adicidn & temperaturas entre 5 y 402 C y con
tiempos de 5 a 50 minutos, los productos resinicos texmoplisti-
cos y btermoendurecibles o solamente una clase de ellos, segin
el caso, as{ como los plastificantes y disolventes necesarios,
a Que se ha hecho ampliamente referencia con anterioridad; agi~
nismo puede a§icionarse gi se deses agua de restitucién del pro~
dueto formado, que puede ser gegin convenie dedgtilada, permuta-
da, dura o semidura, y que debe tener una ‘temperaturs entre 5
¥y 402 O,

'Junto a osta agua puede sdicionarse, si se considera con~ ,
veniente, productos coldrantes de tipo apropiado que, eventual=

mente, pueden ser incorporados tambien utilizando un disolvente.
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digtinto del ague como vehiculo transportador.

Pn fage final, y segin un rasgo esencial del procedimien-
t0 que se preconiza, se empapan con el producto obtenido en la
forma expuesta agentes de absorcidn gpropiados, por lo general
en forma de ldminas de dimensiones relativamente reducidas,
obtenidas e partir de uata de celulosa, papel, papel quimica=
mente tratado, esponja natural o artiffiicial, fibra natural o
sintética, pldstico, mezclas de fibras-papel-uata, u otro mate-~
rigl andlogo epropiado. Y se alojan estos soportes en recipien-
tes estancos individuales, preferentemente del tipo termosella-
ble, gquedando en disposicidn de ser expedidos al mercado.

Resta ya Unicamente hacer constar de una manera general y
expresa que, como se comprende y es légico, en la realizacidn
préectica del procedimiento gue ha quedado descrito, y ademds
de las que han sido ya concretemente indicadas, cebrd introdu-
clr todag aguellas adiciones y modificaciones de detalle que
no afecten a lo que constituye la esencialidad del registro que

ge solicitac

SE REIVINDICA:

1 = Procedimiento de obtencidn de un producto para la lim-
pieza y autoabrillantado del calzado, de acuerdo con el cual
en un recipiente que se pueda calefaccionar y refrigerar se
funden una serie de componentes céreos, a los que se incprporan
factores emulsionantes; une vez fundidog estos componentes, se
adicionen 2 log mismos factores saponificantes; en proceso ine
dependiente se calienta agua permutada, destilada, durs o semie
dura, & temperatura entre 50 y 1002 C; se vierten sobre esta
agua log componentes céreos Junto con los factores adicionados

& los mismogy’ favoreciendo la reaccidn por medio de agitacidn;
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se mantiene la masa & la indicads temperatura entre 50 y 1002C

durante un tiempo que puede oscilar entre 5 y 60 minutos; se

provoca el enfriado del conjunto hasta una temperatura enire 5

y 352 C; a esta temperatura, se lleva a cabo la adicidn de pro-
ductos resfnicos termopldsticos y/o termoendurecibles, asi

como de plastificantes y disolventes, pudiendo asimismo adliclo-
narse sgua de restitucidn del producto formado; y, en fase fi-

nal, se empapan con el indicado producto agentes de abaorcién,

y se alojan estos agentes en reciplentes individuales de mate-

rial leminar impermesble, que se cierran herméticemente, quedan
do en disposicidén de ser expedidos al meroado. .

2 - Procedimiento, segin la reivindicacidn anterior, ca-
recterizado porque los componentes céreos referidos en la mis-
ma, se hallan congtituldos por productos grasos de naturaleza
cérea u olefi{nica, del grups que comprende las ceras ester,
polietilénicas, solubles en medio acuoso o detergente) deriva-
dos de ceras naturales de abejaé, carnauba, grumos, blanguea~
das 0 no blangueadas, saponificadas, sgponificedas mixtas,
parafines puras y sus derivadoss

3 - Procedimiento, de acuerdo con el cual, los factores
emulsionantes a que se ha hecho referencia en la reivindicecidn
primera, pueden ser de tipo idnico o no idnico, tales como com=
puestos oxietilenados (nimero de moles entre 20 y 40) o sales
de estos compuestos, o polfmeros derivados de los glicoles.

4 = Procedimiento, de acuerdb con el oual los factores sa=
ponificantes referidos en la reivindicacidn primera, pertenscer
al grupo que comprende la sosa cavstica, la potasa cadetica, el
carbonato cdlcico, la monoetanolamina, la morfolina, y la trie-
tanolemina.

5 ~ Procedimiento, de acuerdo con el cual los productos

resinicos referidos en la,reivindicacidn primera pueden come
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prender log tipos acr:'.licos, acr:flicovin:flicos, pol{meros de
vinilo, polfmeros de acetato de polivinilo, copolimercs de vi-
nilo y aerilo, estirenos modificados, homopolimeros de acetato
de polivintlo, polimeros sintéticos derivados de la combina~
cidn del formol con alcoholes arométicos, carbaminas o melami-
nas,'

6 ~ Procedimiento, de acuerdo con el ocual los agentes de
absorcidn a que se ha hecho referencia en la reivindicacidn
primera, se hallan constituidos por piezgs de estructura lami-
nar, obtenidas a partir de uata de celulosa, papel, papel qui-
nmicamente tratado, esponja natural o artificial, fibra natural
o sintética o mezclas de fibras.

‘i ~ Procedimiento de obtencidn de un producto para la lime

pleza y autoabrillantado del calzado.

Consta la presente Memoria Descriptive
de nueve hojas mecanografiadss, escritas por
ung solg cara numerades del 1 al 9 y con sus
1{neas numeradas, a su vez, de cinco en cine

000‘
Barcelona, {§ JUk. 1963
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