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MEMORTA DESCRIPTIVA PARA SOLTCITAR PATENTE DE INVENCION

EN ESPANA POR _"UN DISPOSITIVO PARA EL RECUBRIMIENTO DE

COMEONENTES ELECTRICOS" A NOMERE DE SPANDARD ELECTRICA, S.A.

CON DOMIGILIO EN MADRID, CALLE RAMIREZ DE PRADO N8 5,
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El presente invento se refiere a un dispositivo para ol
recubrimiento de componentes eléctrioos, y en particular de bobinas
de condensador, con un material endurecible.

Los componentes eléctricos se recubren, con el fin de pro~
tejerlos, con un material endurecible y, preferentemente, oon un ter-
mopléstico., Un material que se conoce oon el nombre de polipropileno
ha resultado ser muy adeouado para el recubrimiento de los condensadores
eléotrioos,

En el recubrimiento por inyeccidn de los componentes se
presentan dificultades dobidas al hecho de que, duranie ol proceso de
inyeceidn, el material que se inyeota mueve dentro del molde al compo-
nente, llevandole en algunos oasos contra las paredes del mismo, Gomo.
conseocuencia de ello, la capa protectora que rodea al componente no ‘
toma el mismo espesor en todos sus puntos e incluso puede ocurrir que
haya partes del componente que se proyecten fuera de la superficiec del
revestimiento, Por esta razon, el aislamiento eléotrica y la proteo-

cidn contra la humedad no son igualmente buonos on todos sus puntos,
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Por.otra parto, siempre se trata de que la capa proﬁectora no ‘tenga
mayor cspesor quo el absolutamente necesario, para que no tenga un
volumen superior al debido y para no omplear nas material de reves-
timiento que el requerido.

Bs, por consiguients, necesario, efeotuar un centrado del
componente en el molde de forma que pueda quedar perfeotamente reves-
tido con ol material de recubrimiento.

Ya os conocido un dispositivo para el revestimiento de
cuerpos de forma plana, y preferentemente de bobinas de condensador,
oon materiales termoplasticos, que comporta una corredera y una enta-
1ladura. El cuerpo que se someto al procoso de revestimiento se suje-
ta por la entalladura y la corredera hasta que la presion de inyeccidn
del material termopldstico suelta la corredera, con lo que la bobina
puede ser recubierta cn todas sus partes'por ol matorial termopldstico.

Bate dispositivo de uso habitual tiene, sin ombargo, 6l
jnconvoniente de que, debido a la entalladura, el componente ya recu-
biorto por inyooeidn presenta zonas en gue el material inyectado sobro-
sale al extorior, originandose un innecesario aumento en el consumo
del material de inyeccidén asi como un también inncoesario aumento de
las dimensiones del componcnie recubierto.

Ya s¢ han propuosto dispositivos en los que ol compononte
se centra en ol molde por modio do mordazas o de manguitos movibles
que, an ol curso dsl proceso de inyoocidn, sc¢ retrotraen de la supor-
ficie del componente para dar lugar a quo el matorial inyoctade rocu-
bra también ostos puntos. Bstos dispositivos tisnen, sin embargo, ¢l
inconvenientoe de que en un prinecipio permansoon sin rooubrir unas su—
perficioes rolativamonte grandes del componente, las cualos reciben ol
revestimiento a posteriori y, al ser efectuado ol proceso mas o monos

on dos fasos, 56 produce on ciertos casos una falta de adhorencia on~
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tro las parte en que ha sido aplicado on momentos sucesives, con lo
que no existo ninguna seguridad de que se tonga con el reoubrimiento
la proteceidn quo se pretondia para el componente.

Los inconvenientes de los tipos usuales del dispositivo
se ovitan oon el quo corresponds al presente invento.

Do aocuordo con ol mismo, 0l dispositivo tiene para ol con-
trado dol componento dontro del moldc, unos vastagos cilindricos dis-
puostos por parcs, uno de cada par enfrente del otro.

Por medio do e¢stos vastagos es posible, por una parte, lo-
grar un buen contrado del componente dentro del molde de inyeocion ¥,
por otra, que al quedar cubierta por los vastagos solamente une pequoe-
fia superficie del componente, ol material de inyeccidn recubre desde
un principlio ya casi toda osta superficio. Antes do que acabo el pro-
ceso do inysocidn los vastagos cilindricos reiroceden hasta un punto
en que sus caras frontales quodan en linea con la pared del molde, con
Jo que el compononte queda completamente moubierio con ol material ine
yoctado, ’

De acuordo oon otra rcalizacidn del invenio so dispone de
un gistema de control medianto ol cual, ya soa duranie la apertura del
molde o una vez abiorto dste, los vastagos do la parte inferior del mol
de son oprimidos hacia la cavidad del mismo, siondo asi descargado del
molde ol compononte ya rccubierto.

En ol caso de componentos muy pequefios puecde: sor suficien=
te la oxistoncia do un par de vastagos oilindricos. Cuando se trate do
componontos de mayor tamaiio os conveniente dispoper varios parca do Vag
tagos que, a sor posible, so situan de forma qué toquon al oomponente
cerca del borde dol mismo. Al tratarsc de componentos planos, como es

el caso de las bobinas de condensador do tipo plane, os suficiente to-

ner varios pares de vastagos on filas paralolas ontxo ai, Cusndo =0
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trate de componentes do otras formas, como pucdon ser las hobinas ro-
dondas o do tipo circular, es conveniente que haya por lo monos un par
de vastagos dispuestos perpendicularmento a los otros pares,

Como caso mas simplo se han oitado los vastagos de seceidn
oircular, pero puede sor vonitajoso, sin embargo, usar vastagos de otra
diferonte seceidn, Asi, por ejemplo, pucdon sor los vastagos oon scc-
0idn eliptica, que tionen la ventaja de quo no pucden girar dentro de
su gufa, Poro incluso leos vistagos do scccidn cuadrada, rectangular,

o poligonal pueden servir lo mismo que los de scccidn eircular,

Es, ademds convenionto, disofiar ¢l molde de tal forma gue
pucda cambiarse el volumen del mismo con ol ompleo de diferentcs tipos
de piezas de relleno. De osta forma, con un sdlo molde, puede bastar pr
ol rocubrimiento do componentes que tongan diferentes dimensiones. Es-~
tas plozas do relleno pueden ir grabadas, de forma que cn el recubri-
mionto aparsczoan unos éaracteres on rolicve con indicacionos de la di-
recoién dol fabricante, caractcristioas oléetricas, ote.

Presenta tambidén ventaja el hecho de quo el dispositivo
do scuordo con el invonto ostd provisto de un sistoma do sujecidn con
el que los componentcs que 8o van a recubrir puedcn ser retonidos por
sus conductores de conoxidn. Se ha experimontado quo es convoniento
que ol disefio do ostc sistoma estd heoho on dos partes, o sea de tal
forna que se introducen los conduatoros de oonexidn on las ontalladu-
ras que tieno hochas una do osas partes, gquedando dospués sujotos por
unos saliontos, do la otra parto del molde, quo coincidon con las on=
talladuras, Con objoto do hacer mds facilla inscrcidén de los conducto=
ros de oonexidn on las ontalladuras, ostas so hacen mas anchas on su
comienzo que los conductoros de conoxidn, peroc siendo su anchura de-
oreciento hacia ol interior, para sor al final igual quo el didmetro

del conductor de conoxidn.

El invonto so doseribe a continuacién corn detallo, con re-
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forencia a las Figuras 1 a 4 do los dibujos que sc acompafian, en las
quo:

La f£ig. 1 muestra ol dispositivo para ol rooubrimiento do
componentes oldotricos visto on oorte,

La Fig. 2 es una vista on planta do la parte inforior del
moldo,

Ia Flg. 3 muestra ol sistoma de sujocion de los conducto-
ros do conexidn, ¥y

La Fig. 4 mucstra cn porspoctiva un componente ya rocu-
bierto validndose del dispositivo objeto dol invonto.

Segin so ve en la Fig. 1, ol dispositivo ostd constituf-
do por una parte suporior dol moldo 1 y una parto inferior ?ol moldo
2, que ontro las dos forman ¢l moldo inyccoidn. A través del oanal
de inyoccion 3 y dol canal distribuider 3a sc inyccta el matorial on
ol moldo., Dontro del moldc se oncuonira ol componente 4 quo so va a
rocubrir y quo, a modo do ojomplo, en ol caso do la Fig. 1 oonsisto
on una bobina de ocondonsador de tipo plano. Los conductores de cone-
xi6n 4a dol componente son rotenidos por medio del sistoma de sujeoidn
que se compone de las partes 5 y 6. Bste sistoma do sujeoidn sord des-
crito con mas dotallo con roforencia a la Fig. 3.

Dentro dol molde hay dispuostas dos piczas de Tollono 6
7 ¥ 8 que pueden llovar grabados algunos caractores con objoto de quo
8o roproduzcan en ol rocubrimionto, como so ha deserito anteriormente.
Estas dos piozas de rcllono T y 8 pueden ser de diforontes dimensio=
nos, para quc puodan adaptarso a componentes do diverso tamafio.

Para ¢l centrado corrocto del componente dentro dol moldo
so han dispuosto los vastagos de contrade 9a y 9b. A ser posible, ostos
vastagos do contrado sujotan ol oomponent? por su borde, retoniendolsc
oxactamento on el contro dol molde. Tanto ol nimoro como la disposicidn

do los vastagos do centrado 9a y 9b pucde sor diforente, dependiendo
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unicamontoc dol tamafio y la forma dol compononte que se va a reoubrir.
Como pucdo ebsorvarse en las Figs. 1 y 2, on ol prosente oaso 80 han
dispucsto, para ol rocubrimiento de una bobina de tipo plano, cuwatro
parcs de vastagos do centrado 9a y 9b., En todos los casos so disponon
los vastagos do contrado de forma que queden en ¢l molde uno onfronte
de otro,

Los vdstagos de contrado 92 ¥y 9b son acecionados por un dise
positivo do control adecuado gue, e¢n la Fig, 1, s0 vo cstd constitufde
por las dos paliicas 10a y 10b y por los oidindros neumiticos lla y
1lb, .

Ia Fig. 2 ce una vista en planta de la parte inforior del
molde. En olla pucden vorse por sus caras frontalos los cuatro vasta-
gos inferiorcs dc contrado 9b as{ como la parie inforior 6 del siste-
ma do sujoeidén de los conductores de conexidn. En la Fig., 2 so vo la
posicion del componenta 4 gue va a scr rocublerto, asi como sus conw
ductores de conexién 4a atravesando cl moldo. Bl sistema do sujecidn
g0 ve on la vista do costado do la Fig. 3. Deto eistema de sujecidn se
compono do una parte inforior 6 quo ticne unas ontallkduras para ol
elojamicnto do los conductores de conexidén y dc una parto suporior 5
oon unos saiiontos que 80 corrospondon con las ontalladuras do la par-
te inforior 6. Al estar corrado ol sistoma do sujecién, solamonte quoda
libro ol canal cilindrico ° 5b quo queda ontre los saliontos 5a do la
parte suporior y las ontalladuras de la parte inferior 6, correspon-
diendo la modida de osto canal al calibre do los conductores 4a dol
componento, El didmotro intorior de las ontalladuras de la parte infe~
rior dol sistema de sujocidn es mayor que ol didmotro de los oonducto-
res do conexion gue se introducen cn los mismos, de modo que cstos
pucdan scr faeilmonte motidos on las entalladuras ain en los casos on
que la distancia cnire los migmos varfe dontro de la tolerancia y cuan-

do los conductoros no cstin dol todo roctos. Las ontalladuras s¢ van
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haciondo ocade voz nds estrochas hcgte quo llogun a la sedida dol did-
netrs <o los conductorcs de conoxidn. Los salientes de la parto supo-—
rior 5a del sistoma de sujocion so disefian de acuerdo con lo indiocado.

Una vez quoe g¢ han guitado las partcs superiores, tante
dol molde como dol sistema deo sujecidn, el componento al gue se lc va
a recubrir, oomo puedc sSOr, pP.G., una bobina do tipo plano, s0 intro~
duce on la parte inferior del molde. Los vastagos do centrado 9b so
mueven de manera que hagan que la bobina quedo oxactamento on ol cone
tro del moldo. El ccntrado latorzl de la bobina se hace entoncos por
modio do otros vastagos de centrado dispucstos perpendicularmeaioc Tos-
pecto g los hasta ahora mencionados, o tambicn con unos topes quo si-
tuon los conductores do conexion 4a. A conbtinuacion pucden cerrarse
tanto ¢l sistema de sujecidn como el molde y con los vistagos do contra
do suporioxes 9a, combinados con los vastagos de contrado inforiorcs
9b, queda rotonida la bobina on ol moldo. A continuacidn so inyecta
ol materisl do revestimionto a travds de los canalos 3 y 3a. Este ma~
torial pucde sor un tormopliéstico, como polipropileno, que ha domostra-
do sor oppecialmonto apropiado para ol rccubrimionto do las bobinas do
condonsador. Cuando va llegando a su tdrmino el proceso de inyeceion
80 rotiran los vastagos de centrado 9a y 9b por modio dol dispositivo
do control, hasta que quodan alineados con las parcdes del molde, con
1o quo go tormina ol proceso quodando ¢l compononte complotamonio ro-
cubiorto con cl material inyoctado. Una voz que Ssto ha ondurecido, se
abro ¢l moldo, y ya sca durante dsta aportura dol moldoe o una vez ter-
minada, 5o prosionan los vastagos do centrado inforiores 9b hacin ol
interior dol molde, sacando ¢l componontc fucra del mismo. Duranto es-
ta oporacion es posiblo dosprendor al mismo tiompo los bebodoros.

El dispositivo do control quo ha sido antos mencionndo =m0
puedo acclonar newumatica o bidradlicamento o bion por cualquier otre

procedimionto. Lo quo si importa ¢s quo ol movimicnto de los vastagos
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de contrado so combino con el procoso de inyeceidn

So ha comprobado quo con el dispositivo de inyooccidn que
se ha doserito os posible rocubrir componontos con material tormoplés—
$i00 en un ticmpo corto, dandoles a los mismos una proteccidn oficaz.

La Mpg. 4 muostra un compononte eléctrico ya rocubierto
por modio del dispositivo. El ocomponente revestido que se ropresenta
on osta Fig. 4 os do forma cuadrada, pero oon ol disefio adecuado del
moldc se puede aplicar on componentes de otras formas, Los tipos en
reiieva sc producen cn el curso dol procoso y son los que s¢ muestran
indicados ocon ol nimoro 13 cn ol rooubrimicnto 12. Yz soa por la mas
o menos alta presidn de inycocidn requerida para ol rovestimionto dol
compononto o por la nccesidad do quo los vastagos de contrado tongan £a
¢il movimiento dontro del molde, @s inovitable que quede una poquefia
robaba on la parte do la suporficie dol rovostimiento en coniacto con
los vastagos do contrado. En el caso do los vastagos do contrado quo
go muestran on las FMigs. 1 y 2 quedarfan on el componente las hucllas
que se indican con los oiroulos sofialados 14. Bstas improsioncs no
afoctan, no obstante, ni a la contoxtura dol rcoubrimiento ni al uso o
funcionamionto dol compononte que ha sido recubicrio.

Esto invonto corrosponde a una solioitud do patente formu—
lada en Alemania ¢l dfa 23 do Junio do 1967, sciialada oon ol N2 S5t
21.420 y so aoogo, por tanto, a los boneficios quo otorgan los convo-
nlos internacionales vigentos. '
mmmmcce e e NOTA - == . - ———— - - -

Los puntos do invenoion propia y nuova quo sc¢ prosentan para
que goan objoto do osta patente do vointo afios son los siguiontos:

1.~ Un dispositivo para el rocubrimiento de componenies
oléotricos y on particular do bobinas de condensador, con un material

endurecidble, comprondiondo, por lo menos, un molde de inycccidn on dos

partos, do cuyas parcdes se proyecten haciz la cavidad unos olomentos
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moviles quo tionon por finalidad ol contrado dol componento, caracto-
rizado porquo como talos olcmentos mévilos so disponen unos vistagos
oilindricos (9a, 9b) situndos uno on fronte do otro por parojas.

2, Un dispositive do acuerdo con la reivindicacidén 1 ca~
ractorizado porquo se disponen por lo menos dos pares de vastagos (92
9b) de los que on cada par, un vistago (9a) ostd cn una de las partos
del moldoe (1) miontras que el otro vistago dol par ostd dispuosto on
la otra parto del molde (2).

3. Un dispositivo do acucrdo con las roivindicacionos 1
¥ 2 caractorizado porquo los mencionados parcs de vastagos (9a, 9b)
ostan dispuostos on ol intorior dol molde de tal forma que puedan quo-
dar rasantos con la suporficio dol componente (4).

4. Un dispositivo 40 acucrdo con las reivindicacioncs )

a 3 caracterizado porgue so disponen cuatro paros de vastagos (9a, 9b)
paralelos ontro si.

5. Un dispositivo do aouordo con las roivindicaciones 1
a 4 caractorizado porquo se disponc por lo menos un par do vastagos
situado porpondicularmento con respocto a los otros parcs de vasta-
gos.

6. Un dispositivo do acuerdo oon las reivindicacionos 1
a 5 caractorizado porque los vdstagos que so moncionan se sujetan
oldstioamonte al smer aplicados al compononta.

T+ Un dispositivo do acuordo con las roivindicaciones 1 a
6 caractorizado porquc s¢ dispono un dispositivo do control (10a, lla,
10b 11b) por medio dol oual, antes do quc so tormine el proceso do in-
yeceidn, so haco rotroceder los moncionados vistagos (9a, 9b) hasta
quo .quode su cara frontal on linoa con la parod dol molde.

8. Un d{spositivo de acuordo con las reivindiOacionog la
7 caractorizado porquo so dispono un dispositivo de control (10b, 111v)

por ol cual duranto la aportura del molde o bien una vez abierto ésto,
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son prosionados los antodichos vdstagos (9b) do la parto inforior dol
molde al interior do dicho moldo.

9, Un dispositivo de acuordo con las roivindicacionos 1 a
8 caracterizado porque tione un sistema do sujecidén on dos partos (5,6)
para retonor los eonductores do conoxidén (4a) do dicho componente (4).

10, Un dispositivo de acucrdo con la rocivindicacidn 9 que
s0 caractoriza porque una de las partes (6) dol sistoma de sujeci’n
tionc unes entalladuras parc la insercion de los conductores do cono-
xién (4a), y porque la otra parte (5) tiono unos salientes (5a) que po-
netran en ol interior do las onialladurase. ‘

11. Un dispositivo do acuordo con la roivindicacidén 10 que
se ocaracteriza porque ol didmotro interior do las mencionadas ontalla-
duras do una do las partos (6) dol oitado sistoma do sujecidn os ma-
yor guo ol didmotro de los conductorcs de concxidn (4a2) do dicho oom-
pononte (4) y reducidndoso gradualmento hasta ol valor del didmetro
de los oitados conductores dc conexion.

12, Un dispositivo dc acuordo con las roivindicaciones 1
a 11 caracterizado porque las partes de que 50 componc ol moncionado
molde ostan provistas dec piozas do rolleno intorcambiables.

13. Un dispositivo do acuerdo coun la roivindicacidn 12 ca=
ractorizado porquo on la suporficic de las mencionadas piozas do re—.
1lleno (7,8) se choucntran grabados unas lotras o simbolos para quo en
la superficio dol recubrimicnto dcl componento aparezcan unas leyendas
en relacidén con ol nombre de fabricante y las caractoristicas eléctri-
cas dol componernte,

14. Un dispositivo para el rccubrimionto dc componentes

eldctricos. -
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Tal y como so ha descrito en la Memoria que antccode, rg
prosentado cn los dibujos gque so acompatian y a los fines ospecifica~
dos.

285 Esta momoria consta do onco hojas escritas por una sola

cara.

Madrid, 2 9 JUN 1968

JGENIO BARROSO
Secretario General
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