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para solicitar ~ PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de  GLASTRUSIONS, INC.

entidad / devnocionstided norteamericans

con domicilio en 507 Northern Lights Boulevard, ¢/0 Louvern
and Company, Anchorage, Alaska, Estados Unidos de América

por: "UNA MAQUINA PARA COMPONER Y CONFORMAR CONTINUAMENTE
SECCIONES AIARGADAS DE PRODUCTO DE RESINA PTASTICA
SINTETICA REFORZADA CON FIBRASH
(¢lase Internacional B2%¢) )
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La presente invencidn se refiere a un procedimien~—
to y aparato para la produccidn continve de un material

resinico reforzzdo de fibra, y particularmente parz la

conformecién continua de un material a partir de una aom

cz termoendurecible sintética en la que e incorpora un

endurecedor adecuado, despuds de lo cual se pasa z uua

curacibn extremadamente ripids mientras el material pasa

: por un cehezal o boquilla conformadorz, a través de la

_cual se le hace pasar por medio de un dispositivo de trac

¢ién del tipo mano~-sobre-mano. Un tubo de impregnacidn o

. composicibn, en el que el filamento se impregna con resl

na catalizada, denominado en adslante tubo de composicién,‘

" es de tal disefio y construcelén que su efecto conbribuye ;

& empujar el material a lo largo del proceso, proporcio-

fnando una accién combinada que da lugar a la designacién

‘méquina y operacibén de "pultrusién" o de extrusidén por

‘fraccidne.

Las ventajas e inconvenientes de la presente inven

ccidn se deducirdn evidentemente de la siguiente descrip-

-cidn, en conjuncién con los dibujos que se acompafian.

En los dibujos:

La Figura 1 muestra secciones de una diversidad de

.diferentes formas de material que la operacidn es capaz

' de producir.

La Figura 2 es una representacidn esquemética de la

-operacién global.

La Flgura 3 es una vista en perspactiva lateral del

-@ispositivo.

La. Figura: 4 es una. vista en alzado lateral de la.

i

oo w e et
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m7y-e..

parte del lado izguierdo de la miquina. falﬂtﬁm.c vé en

la. Figurs. 3.

4

Le Figura 5 es una vista en alzado lateral de la.
parte del lado derecho de la méquina tal como se vé én 1&5
Figura. 3, de tal modo gue las Figuras 4 y 5 juntas propog%
cionsn una vista en algzado lateral completa. f

La Figura 6 es una vista en corte longitudinel del

tubo de composicidén, la boguilla. conformadora, y el vibpg;

: dor, respectivamente.

|
; .
i La Figura. 7 es una vista en corte longitudinal del
| tubo de composicidn llevada a escala ampliada.

|

: La Figura.Ta ag une vista en perspectiva lateral

Qe une. segunda forma de tubo de composicidn.
é Ia. Figura 8 es una vista en corte longitudinal de
}una gegunda forma de vibrador..

( La Figura. 9 es una vista en corte transversal por
-la linea 9-9 de la Figura 5.

% La Pigura 10 es una vista en corte. transversal por
§la linea. 10-10 de la Figura 5. '
: La Figura 11 es una visgta en corte transversal frag-
Emenxaria,de una parte ds la Figura 10, mosirando el meca |
Enismo en posicién desembragada.

: La Pigura 12 es una vista en corte longitudinal frag
Emenmaria por la lineg 12-12 de la Figura 11.

| La Figura. 13 es una vieta en corte longitudinal

por la linea 13-13 de la Figura 10..

DISPOSICION GENERAL

3 En la Figura 2 se representa esquemdticamente el mg'
vimiento de los materiales a lo largo de la operacidn des

‘de el estado en bruto hasta el producto acebado. Los carre.

—3.-
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. cual enbran también una multiplicidad de fibras 16. Un
5 recipiente 17 contiene un endurecedor adscuado para le.
j resine, el cual es transportado por una tuberia 18 hasta
: un punto adyecente al de aplicacién de la resina al *ubo -
- de composicidn. A medida que las fibras 16 pasan a lo lqgi

. go del tubo de composicidn, se impregnan con resina que

* ¥0 no-endurecido 19 des resina y roving penetra en una

tes de mecha o roving de fibra de vidrio se indican por
los nimeros de referencia 10, 11 y 1lZ. Se provee un depd
sito 13 para resina sintética liquida de un tipo selec~-
cionado, la cual es transportada a través de una tuberia.-

de suministro 14 hasta un tubo de composicidn 15, en el

LN

lleva incorporado el endurecedor, y el material compues—

e Lt 4

boquillae conformadora 20. Durants el paso del material a

“ e 2r

través de la boquilla conformadora, se le somete & ener- :
gla de ondas de alta frecuencia procedente de una fusntevé
de energia 21. Ia energia puede hallarse en forms de ener:

gla de frecuencia de radio, o bien en la forma alternaﬁi—é

- va de energfa de microondas, lz cual penetra en una céma |

" ra de proteccidn 22 que rodea una camisa 23 que soporta
' la boquilla conformadora 20 dentro de la cdmara 22. Un

- vibrador, transductor o agitador 24, capaz de impartir é

. 20 y puede, preferiblemente, estar unido a la. misma. E1

. material que llega a la posicién 19°estd ya completamente:.
' endurecido por el efecto de curacidén producido por la ener
- gla de ondas de radio-frecuencis o por la energis de mi- !

* croondas. y pasa a un dispositivo de troceado 2% donde el :

un movimiento vibratorio en el campo sbénico o wliraséni- .

i

co, preferiblemente en una dirsceién longitudinal, estd !

situado en el lado de salida de la boquilla conformadora

i
§
.
|
'
.
[
s
]

i
i
!
=
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material se corta en trozos de la longitud deseadu,

El material puede, por ejemplo, tener la fuma de

varilla meciza 26, piezas angulares 27, cintas 28, como
ge sugiere en la Figura 1, o bien de tubo u otras formas -
de apreciable diversidad, dependiendo del tipo de togui- é
lla conformadora empieado. De acuerdo con la operacidn,
el material de cualquier forma o tamafio que pueda elegir -
se se halla completamente curado en la forma elegida cuan,
do emerge de la boguilla conformadora.

En la prdctica, una miquina adecuada para lu ope—
racién se incorpora en un bastidor alargado, representa~ E
do en lineas generales éor el nimero de referencia 30, :
en el que se han omitido ciertos aparstos convencionales,;

en lu entrada o extremo correspondiente a la materia pri~’

ma en interés de la claridad. Una parte 31 del bastidor

30 soporta un haz 32 de tubos de composicitn 15, en nime

~ro de 4 en el presente ejemplo, en cuyo punto se introdu~

{ cen en la méquina las fibres 16. Un alojamiento 33 para

. los aparatos electrémicos, con inclusidén de los tubos

; de emnergila, estd situado inmedistamente aguas abajo de

. la parte 31, y una prolongacién 34 del alojamiento forme

la camars 22 que contiens las boguillas conformadoras

20.

Una parta 35 del bastidor comprende une seccidn 8-

pecial con carriles 36 que se utiliza solamente para ini-.

; ciar la operaciln con ayuda de carros especiales de quitaf

"y pon (no representados).

Dispositivos de traccidn para tirar del material a

+ 1o largo de ;a;operacién Se incorporan en un par de cabe-~

: zales tractores 31 y 38. EL movimiento hacie adelunte o

-5 -
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de traceibn de los cabezales tractores es proporcionado
por un mecanismo de cadena 39. Una interconexidn apropia-
da (no representada) se provee entre el mecaniemo de cade
na 39 y las cadenas 36' de la seccidn de carriles 36 de

tal forma que ambos puedan accionarse z la mismg veloci-

idﬂ-d- Una parte 40 del basgtidor 30 lleva una sierru ds tro
| cear desplazable 41 capez de moverse progresivaments en

gsentido longitudinal por meaios convencionales a la mige

mz. velocidad de desplazamiento que el material, de tal mo

do que & medida que el mubterial estd siendo ‘troceado la

. slerra de trocear 41 se estard desplasando & la misma ve-
locidad gue el propio material. Se provee un panel de con
trol 42 para alojar 1los controks eléctricos y electrohi-
drdulicos gyue se ubtilizan parw munipulur la. operacidén glo
] bal.

Como se muestra con algo mas de debtalle en las Fi-
% guras 4 y 9, lu prolongacidén 34 del alojamiento 33 apare~
ce abierta para dejar al descubierto la cdmara 22 en la
gque ©8t4 localizada la ceamisa. 23 que contiene le bogui-
lla. conformadiora «<0. kn ol lado derecho de la prolonga-

t cién 34, como se muestra en la Figura 4, hay un collar

0 soporte 45 que lleva montado un sensor de pirémetro ép
tico 46. Bl sensor es capaz de ser ajuatado de tal modo

: que se enfogque sobre un punto 47 que es el punto de sali-
da del material endurecide 19" de la boquilla conformado

oz

S R P

Dentro de la parte 35 del bastidor pueds verse unu

rueda. de cadena trangversal 47" accionada por la cadens

3Y que es el mecanismo para mover las cadenas 36% de la

geccidn de carriles 36. Unaz manivela de ajuste 48 monta-

-6 -
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da en la parte 35 del bastidor y f£ijuda a la Seccildn de
carriles 36 puede utilizarse para hacer subir y bajar la
gseceidn de carriles, unida por tirantes de paralelogrcamo
49 3l bagtidor pura ajustar el nivel de la seccién de ca-
rriles a4 la posicién del material endurecido 19* u fin de
que la operacifn de traceién en el comienzo tenga luger
en alineacidn precisa con el sje de las boquillas confor-
madorad.

In la parte 40 del bastidor se muegtra un motor hi-
dréulico 50 conectado por medio de un mecanismo de cads—
na: 51 & una rueds de cadenn 52 por medio de 1a cual se
mueve el mecanismo de cadena 39, que a Su vez proporciona
movimiento a los cabezales tractores 37 y 38.

Para interconsctar por embrague ¢l mecanismo de ca-

| dena. con los reapectivos cabezales tractorea 37 y 38, ae
éprovea para cada uno de éstos un cilindro hidriulice 53
%q,ue manipula un enganche 54 cupuz de interconsctar lu par
?'te. inferior del respectivo cabezal tractor con el tramo
%superior del mecanismo de cadens 39. EL cabezal tractor
?3‘7, ge muestra interconectado y, en consecuencia, actuan~
Edo en el sentido de tirar del material endurecido 19* en
%direccién de izguierds a derecha. como se ve en la Figura
?5. El cabezal tractor 38 se muestra desconectado.

' Para hacer volver el cabezal tractor a2 su posicidn
éinicial, indicada por el nimero de referencia 55, se pro-

|
ivea un pistén hidrdulico 56 fijado por un extremo 57 a la
i

tparte del bastidor 35. Un émbolo 58 que se prolonga al ex
terior del arlete va unido & un soporte 59 en la parte in
|terior del cabezal tractor 38. Por accién del ariete 56,

el cabezal tractor 38 es utraldo en direccién de derecha

-7 -
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a lzquiexda, como se ve en la Figura 5, cuando el engan-
che 54 estd en la posicién desembragada que Se muestra en
la Figura 5. Mediante una adecuada regulacibén en ei tiem=-
po de los controles apropiados en el ¢ircuito hidrdulico
que comprende el pistdédn hidriulico 56 y el cilindro 53,
la comunicacidén de energla al pistén 56 cesa cuando el ca
bezal tractor 38 alcanza la posicidn inicial 55, comuni-~
céndose entonces energla al cilindro 53, con la ocual el

engancha 54 ge embrage de nuevo con el mecanismo de cade-

lns. 39, a fin de que el cabezal tractor comlence & ejercer
gtraccién. Debe entenderse también que un mecanismo apro-
ipiado en el cabezal tractor 38 hace que éste afloje su
Epresién gsobre el material enfurecido 19 cuando se le hace
Evolver, ¥y Yenueva la presidén cuando el cabezal tractor
iinic:i.a. otra vez su recorrido de traccidén. Un mecanismo
%a.né.logo se incorpora en el cabezal tractor 37, aue opera
;&el lqismo modo que el cabezal tractor 38 pero en tiempos
;al'bernados'.

EL TUBO DE COMPOSICION

Una realizacién del tubo de composicidén 15 se mues-—
%tra en las Figuras 6 y 7 con algo nis de detalle. Un tra-
%mo 65 a 1o largo del tubo es pricticamente cilindrico en
,-una. porcidn apreciable de la Jongitud del tubo, pero estd
%pmvisto de un extremo de entrada 66 abocinado hacia. el

zex‘berior de tal modo que las fibras 16 se aproximen al

g‘bramo 65 en unz direccibn progresivamente convergsnte. Dis
%pues‘sas en el sentido de la circunferencia alrededor de un
%euello 67 que une el tramo 65 con el extremo de entrada 66
%ihay una serie de boquillas o toberas de presidn 68, cada

‘unz de las cuales estd unida a un conducto de acceso indi

ividu.al 69 que da paso a la alimentacidn desde la tuberia
|
!

i
b
£ oa -
!
H
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comiin de suministro de resina 14 procedente del depbsito
13. BEn aquellas ocasbnes en gque, por ejemplo, el materizl
se encuentra en la forma de una varilla maciza 26 y deba
tener lugar una impregnecidn apreciable centralmente, el
tubo de composicidn puede estar provisto de un torpedo 70
montado en disposieidn central en el cuello 67 sobre vn
soporte asrodindmico 71 adecuado. En el torpedo 70 hay
una cdmara T2 alrededor de la cual estd localizada una

serie de boquillas de salida 73 situadas aguaes arriba con

érespecto a las boquillas de presifn 68 y otra serie de bo
iquillas de salida 74 situadas aguea abajo. Puede provesr-
gse,también un conducto de salida 75. Un conducto de entra
;da 76 establece comunicacidén entre la cdmara 72 y una tu-
%beria,da suministro de resina 14!, la cual puede abaste-
!cerse & Su vez, bien sea del depbsito 13 4 de un depdsito
ida resina diferente (no representado) en el casc de que
fpudiera.desearse alguna mezcla de resina distinta.

j Con objeto de introducir el endurecedor en la resi-
jna en una posicién ventajosa, sa provee una cimara de mez
?clado 77 contiguna al extremo de entrada de los conductos
: de acceso 69, de tal modo que dichos conductos 69 se ra-
Zmifiquen desde la cémara de mezelado 77. El endurecedor
f ge suministra a la cémara de mezclado 77 por la tuberia
f18 procedente del recipiente 17. Andlogamente, se provee
iuna cémara de mezclado 78 contigua al extremo de entrada

| del conducto de acceso 76, suninistrada por una tuberia

{18t com endurecedor.

En aguellas ocasiones en gue pueda desearse un mna-

terial relativamente aplastado o en planchas, como el ma-

" terial 28, o incluso secciones angulares como el material

! . -9 -

i
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27, puede utilizarse un tubo de composicidn como el tubo
de composicibén 78. En esta forma de dispositivo, se empled
un conducto 79 gque posee uns seccidn transversal prictica«
mente rectangular. Se disponen salientes 80 y 81 que cons-
tituyen conductos apropiados para la entrada de resina en
los respectivos costados y bordes del conducto 79. Puede

omitirse ventajosamente un tubo en forme de torpede Lucaw

lizado centralmente. Unz secclédn abocinada 82 sirve para

dirigir las fibras al extremo de entrada del conducto 79

. de un modo similar al descrito en relacién con la Figura
17 Como el material impregnado y ne endurecido 19 se enw-

%cuentra todavia blando cuando sale del conducto 79, pusde
ihacerse pasar nuevamente a travéds de una boquille confor-
%madora que tenga, por ejemplo, un conducto angular en o=
f da su longitud, con lo cual, aungue el material no curado
g'benga. iniclalmente forma de una tira aplastads, puede do-
|
jen tal configuracidn angular en una boquilla conformadora.

blarse fhcilmente en unz configuracibén angular y curarse

%ﬁe forme apropiada. De modo anilogo pueden producirse o=
%tras formas da material.

: Por ftener las boquillas de presién 68 localizadas
:en el cuello 67, s medida que los materiales pasan a tra-
:vés del conducto 65, se produce en aguél un efecto ventu-
'ri que tiende a hacer minima toda resistencia a fluir de
glos materiales a lo largo del conducto. Esto contribuye
!de modo importante s acelerar la velocidad de paso de los
imateriales a través del tubo de composicién, lo que se ha
ce posible por una curacidén rdpida especial en la zons.
lde curado. ELl endurecedor puede inyectarse en los distri-

buidores ramificados 77 y 78 por medio de un digpositivo
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Eble a la forma de la onda de energiza que. se emplea para.

? curar el material no endurecido 19. Entre los materiales

i al hecho de que el propio material se calienta como resul

- aunque los sistemas matriz de resine en forma liquida

i no reactivo. En consecuencia, la boquilla conformadora 20

i y su camisa circundante 23 permanecen relativamente frias

calentamiento por sefiales de alta. frecuencia en el inter

de medida convencional o dosificador capaz. de intaruvducir |

al endurecedor liquido en el gisteme bajo una ligera pre-
gidn. Localizando adecuadamente el depdsito 13, puede es-
tablecerse una carga de presién liguida.en la tuberia de.
suministro 14 sin necesidad de emplear una bomba.

CONFORMACION Y CURADO

La boquilla conformadora 40 y la. camisa 23 que la

rodea se construye preferiblemente de una resina apruvpia-

da. de pléstico sintético termoendurecible que es insensi-

aceptables se encuentra el Tefldn, que es pricticamente

incluso en presencia de ondas de radio-frecuencia de alte.
intensidad, tales como las que se producen en la cémara.

22, aungue ‘tiene lugar cierta acumulacién de calor debido

tado de la aplicacién de la energla ondulatoria al miamo
y transmite calor por conduccién a la boquille conforme-

dora que lo rodea. Como se ha obsearvado anteriormente,

no han podido ser eficientemente calentados a frecuencilas

inferiores, se ha. encontrado que responden rapldamente al

valo de 50 a. 100 megahertz. en la: banda de radio-frecuen~
cla y de 950 a 5200 megahertz en la banda de microondas,.

Bl equipo generador para las frecuencias que 88 necesitan!
se ha. desarrollado a partir de otras fuentes, y actualmen

te puede adquirirse en el mercado para su instalacién en

- 1L - !
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la operacidn. Ia generacibén de la energia tiene lugar en
el alojamiento 33 a que previamente se ha hecho referen—~
cia, y la energia se aplica a los materiales en la prolon
gacldn 34, la cual estd adecuadamente protegida por ma-
dios no descritos aqul para continar la energia al punto
de aplicacién e impedir su escepe al exbterior. Ia cura-
cién por la accién de las frecuencias comprendidas den=—
tro de los intervalos a que se ha hecho referencia agui
tiene lugar con extremada rapidez, de tal foxma que el
material puede pasarse g través de la. matriz conformado-
ra 20 a una. velocidad que va desde aproximademente. 0,91
metros por minuto hasta aproximadamente 3,05 metros por
minuto, dependiendo de los sisbemas matriz de resina par-
ticulares empleados y del +tipo particular de seccidn de
material que se esté formando.

VIBRACION DEL CABEZAL 0 BOQUILLA CONFORMADORA.

Como sl material 19, cuando emerge de la boquilla
conformadora 20, estd completamente endurecido, comienza
& acumularss una resistencia apreciable al paso a través
del extremo de salida de la hoquilla conformadora. Para.
reducir dicha resistencia, el vibrador 24 se montz en el
extremo de salida de la boguilla confommadora. Por ser
ventajoso vibrar realmente la boquilla conformadorz pro-
piamente dicha, el vibrador 24 puede ser roscado a la bo
quilla. conformadora por medio de roscas 85. Por medios
apropiados bien conocidos, se inducen vibraciones a L1e-
cuencias sénicas o ultrasénicas sn el vibrador 24, te-

niendo lugar preferiblemente dichas vibraciones en una.

! direccién axial o longitudinal. Las vibracionss se hacen

pasar directamente a la bogquilla conformadora 20 por con
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| Mientras que el Tefldn posee un médulo relativamente bajo

" proviste una junta 88 para cerrar el espacio. La junta

et b e ettt i <o bin & s

:para.transmitir la energla vibratoria. al material curado.

; yor efectivided y eficilencia.

tacto £isico en las realizaciones de la invencidn repre-
sentadas en las Figura 6 y 8, mejorando asi notablemente
la operacién de traccidn por impedir la formacidén ds un
enlace adhesivo eg ia\inmerfase del material compuoatbo y
lawboqpilla~conformaaora; y eliminando la. formacidn de
costras que deterioraria, de lo comtrario, la. superficie
exterior del material endurecido 19.

Es también posible hacer ugo de un olemento liguido

¥y una elasticidad relativamente elevada. que podrian amor-
tiguar en cierto grado la. energia ultrasénica, el material
curado, por tener un médulo de elasiticidad por compresién
de 4 a 15 veces mayor que el del Tefldén, es capus de trang

portar las vibraciones ultrasdnicas aguus arriba con ma-

Como Se representa en la Figura 8, un vibrador 24’
tiene una. cémara hueca interior 86 de didmetro mayor al
del material 19, de forma que queda entrs ambos un espa~
cio anular 86’. Se suministra resina liquida al espacio

86’ a través. de un orificio de alimentacidn 87, estando

puede ajustarse con la holgura suticiente para permitir
que una fina pelicula de resina liguida cubra el exterior
del material. La resina forma un elemento de conexién 1i-
quido que transmite la energla vibratoria desde el vibra~
dor 24’al propio muterial endurecido 19°. Ias vibraciones
rogistradas de s3te modo en el material, se transmiten
aguas arriba. por toda lu longitud del material comprendi

do dentro de la matriz conformadora. 20, para facilitar la

-13 -
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operacién de traccién. Cuando el elemento de conexidn li-

quido es resina, como en el sjemplo gue se acaba. ds dege-
§cribir, resulta una funcién doble. Ademds de la bransmi-—
Esidn de la vibracidén por el anilleo lleno de resinu, el ng.
gterial curado emergente estd revestido de uma fina pelicu
la de resina que sirve como lubricante y proporciona. al

imismo tiempo un aspecto agradable ds acabado al matsrial.

21 vibrador 24 6 24°, cualquiera que sea el @350,

i puede ser un transductor cilindrico piezo-eléctrico o mag
inetoestritor activado por una fuenbe de energla eléctrica.
%89. Como el transductor tiene una masa considerable y vi-
?bra a una frecuencia elevada, es importante evitar que la.
gconexién roscada previamente descrita experimente chogues
ien la interfase. En lu estructurz de lu Figura. 6, donde

Ela:zona critica de curado para ol material se halla. a mas.
;de 7,5 a 10,0 cm. aguas arriba. de las roscas, una ondz es.
gtaeionaria generada. por el transductor cilindrico, gue

étenga.una.amylitua comprendida sntre 12,8 y 13,1 ¢m., in-
éducida en la. boquilla conformadora. udyacente 20, es sufie

clente para el erecto yue se desea.

| MECANISMO DE TRACCION

: Los cabezales tractores 37 y 38 van montados en se-
;rie ¥ operan en secuencia alternativa, de tal mansra gue

‘nientras un cebezul tractor esta volviendo a su posicidn

ginicial, el otro cabezul tractor estd ejerciendo una iuer
%zaAue traceibén sobre el material. De hecho, el movimiento
%de retorno es relativamente rdpido, de tal modo que durune
gte una rraceidn apreciable del tlempo ambos cabezules traci
:tores estdn ejerciendo simulténeamente une tuerza. de trac

.cién. Ios cabezales tractores son précticamente idénticos.

- 14 -
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en construceidn, por lo que sélo se hard una descripeién
de los detalles de un cabezal, a saber, del cabezal nimero
37,

Como se representa particularmente en las Figuras
9 y 10, el cabezal tractor 37 se compona de un blogue su-—
perior 90 y un bloque inferior 91. En el lado derecho,
como se ve en las Figuras 9 y 10, salientesa 93 del blogue
supsrior 90 alternan con salientea 94 del bloque infexior
- 91. En los salientes hay taladros 95 en alineacién w=xial

y en loag respectivos taladros de cada extremo se inaexrta

un eje 96, cade uno de los cusles lleva un botén 97, que

girve como eje de articulacién o de pivote. En el lado

opuesto existe una diasposicién similar de salientes alter
;

nados superiores a interiores 98 y 99 que tienen taladros

" alineados 100 que ge extienden de parte z parte, en cuyos
extremos opuestos se insertan ejes 101 que llevan botones

:lOZ, girviendo también los ejes 101 como ejea de articu—

lacién o de pivote. En umbos ludos, los ejes estén rete-

pueden ser atraidos por un lado o por el otro, y el eje

. del lado cpuesto puede emplearse como eje de articulacidén

para sbrir hacia arriba el blogue superioxr 90 con respec—

to al bloque inferior 91 a £in de ganar acceso al interior

pa.ra ajustar el material al cabezal tractox.

Para guiar el cabezal tractor en su recorrido a lo

]

flargo del bagtidor, el bloque inferior 91 diapone‘de una

‘ prolongacién haciu sbajo 104 en la que van montados rodi-
%llos. superiores & inferiores 105 y 106, respectiveamente,

l que estan adaptados para rodar a lo largo de los bordes

opuestoa de un carril 107, que egtd unido firmemente a la

i

1

!

nidos por un tringuete deformables 103 con lo cual los ejeslf

; - 15 -
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t
i
[
¢

. olo comprendido entre eslabones adyacentes de la cedena

|

.
!
i
|
1
b
!
H

i puesto un espacio 122 en la cara inferior del bloque infe

tractor 37 sea de izquierda a deracha como se ve en la

i da extenderse por accidén del cilindro 53 dentro del espu=-

* tra la prolongacibn y por intermedio de ella contra el sa.

cara interna de una seccidn angulsgr 108 que forma parte
del basgtidor 30. Prolongéndose bajo la parbe central del
bloque inferior 91 exisgten nervios izguierdo y derecho
110 y 111 que forman un paso 112 entre ellos, DPOT &L gue
pesa el tramo superior del mecaniamo de cadena 39. EL
engancha 54, previamente identificado y deserito, va mon-
tado a pivote sobre los nervioaz 110 y 1lllpor nedio de un
pasador-pivote 113. E1 cilindro hidréulico %3 va unido a
un soporte o collar de f£ijacidén 114 en el fondo del bloqug
inferior 91 por medio de un pasador-pivote. 115. Un pis-
t6n 116 del cilindro 53 va articulado a pivote & un brazo
de manivela 117 del enganche 54 por medio de un pasador-
pivote 118. Una prolongacién articulada 119 en el lade
opuesto del enganche 54 va adaptadas de tal manera que pue

39 y hacia arriba contra un saliente 120 correspondiente
a una placa 12l atornillada a la carz inferior del blogque

inferior 91, como se muestra en la Pigura 13. Estd dig-

rior 91 para permitir el libre juego de la prolongacidn

articnlada. Suponiendo que el desplazamiento del cabezal

Figura 13, cuando la prolongacidén articulada 119 se ha
extendido hacia arriba por accibén del cilindro 53 husta
la posicién que se representa, un eslabdn transversal 123
del mecanismo de cadens. 39 se desplazaré haste ajustarse

detrds de la prolongacidén articulada 119, presionando com|

liente 120 con lo cual se fija el cabezal tractor 37 & la

- 10 -~
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" eidn y el enganche 54 ha quedado desembragado, el ariste

" terior, invirtiendo asi el movimiento del cabezal tractor

{

{

cadena, y de este modo el cabezal tractor se desplazard ;

& la misma velocidad con que se mueve la cadenz. Cuando el

cabezal tractor llega al final de su movimiento de izquier
|

da a. derecha, o movimiento hacia adelante, el eilindro 53{
actuard para desembragar el enganche 54 de la cadena, lle I
i

véndolo a la posicidn de la linea discontinua de la Filgu~;
ra 13, en cuyo momento el ariete hidréulico 56, entonces
activado, hace volver el cabegal tractor 37 a la posicién

inicial. Bl ariete hidrdulico %6, previamente descritn,

eatd fijado por su extremo estacionario a un collar 125
montado sohre una seccibn angular 126 que forma parte d.elé
lado contiguo del hasgtidor 30, por medio de un pasador-
pivote 126. EL pisitén 58 que se prolonga al exterior del
ariete 56 tiene su extremo exterior ariticulado a pivota
unide & un collar 127 por medic de un pasador-pivote 128, !
formando el collar a su vez parte del collar 114 que estd
unido a la. cara inferior del bloque inferior 91, como se
muestra en la Figura §. Equipado de este modo, cuando el

cabezal tractor 37 llega al final de su recorrido de trac
hidrdulico 56 se activa y atrae el pistén 58 hacia su in

37, por lo que éste se mueve en direccidén de derecha a.
izquierda, como se ve en las Figuras 5 y 13, hagta volver
a su posicldn inieial.

MECANISMOS DE SUJECION O AGARRE ER IOS CABEZAIES TRACTORES

Los cabezales tractores que se muestran aqul estén

adaptados para coger fuertemente cualro plezas separadas

de meterial 19°. El contacto real se establace con las ca

i

ras supariores del matverial mediante un slemento de forma:

-17 -
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‘la. Pigura. 10. Para ajustar la cara opuesta del matevial,
. estn provistos cuatro contactos de presibn idénticos pa
ra aplicacién al material, 135. Estog contactos de presid:

- 88 extienden a toda la longitud del cabezal tractor, como

' presidn, 137, formeda en un bloque de montaje 138. Una

: opuesto por una pestafia o saliente 142 existente en el

extremo superior de la seccidén ensenchada 136; wézse la

woram e ke Rt imm e

N

! para un resorte de pinza 141 que es retenido por su lado

‘?ﬁ[ﬁ’% (5

0
H “

‘1' h‘ rﬁnn,‘

ds placa 130 pera aplicacién al maberial. Dicho elemento
de formas de placa 130 de aplicacibn al material estéi he-
cho de una resina pldstica sintética adecnada o material
gimilar que sea ligeramente deforméble y de consigtencia
mas blanda que el meterial. EL elemento de forma. de placs
130 esté asegurado a una planchaz de refuerzo 131 stnrri-
llada contra planchas de relleno 132 y 133 por medio da

tornillos 134 al blogue superior 90, como fe muestra en

L d

se muestra en la Figura 13. Cada contacto de presidén tienea
& Su vez una seccidn emsanchada. 136 que puede alojarse poxr

deslizamiento vertical en una cavidad para el contacto de

placa de retencidn 139 se apoya sobre todos loa contactos
y esté provista de un paso adecuado 140 pars rvecibir por
deslizamiento cada uno de los contactos 13I5. Ia. placa de

retencidn lleva una pestafia superior o guarda de resorte

Figura 14,

Dentro de la cavidad para el contacto de presidn
137 y bajo la seccidn ensanchada 136 del contacto de pre
sién 135 hay un tubo 143 de material expansible, el cual
constituye un empujador para el contacto de preaidn cuan
do el tubo se infla. Un adaptador 144, wmostrado en la. pax

te izquierda de la Pigura 13, fijado al bloque inferioxr

- 18 -
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91, e=st4 en comunicacidn con el interior del saco 143 ¥
estéd conectado asimismo a una conduccibén hidriulica.145.
Un tapén 146 clerra. el extremo opuesto del tubo 143. Va-
rias planchas de relleno 146, 147, 148, y 149 estdn situa
das en el bloque inferior 91, las cuales pueden variarse.
junto con las planchas de rellesno del blogque superior a

i fin de alinear verticalmente el espacio comprendide entre
el elemento en forme de placa para aplicacién del matorial
vy los contactos de presidén, exactamente con la. lines. d3
centro del material 19°.

Cuando el cabezdl tractor 37 se halla. en su posicién‘

inicial al comienzo de su recorrido de traccién y el en-

ganche 54 se encuentra a punto de embragarse con el meca.
nismo de cadena 39, por wedios automaticos apropiados en
un clrcuito hidrdulico, se aplica presidén hidriulice s

| través de le conduccién hidréulica 145 el ‘tubo 143 en ca
fda.caso. Besto hace que se infle el tubo desde la posicidén
de la Pigurz 11 hagta la posicidén de la Figura 10. Cuan-
| do el tubo se infla, la seccidén ensanchada 136 del contac
ito de presién 135 se desplaza hacia arriba oponiéndose a
;la tensidn del resorte de pinza 141, hasta que el extremo
i superior del contacto de presidén 135 se ve empujado con-
:tra el material 19’ y lo oprime hacia arriba contra el
?elemento en forma de placa para aplicacidn al material
%130. Beto tlene lugar simulténeamente para cads uno de
ilos cuatro contactos. Haciendo los contactos de presidn
{135 tembién de una sustancia relativamente mds blanda. que
}1a.del material 19’, pero suficientemente tenaz y eldsti-
%ca, el material 19  es prensado por ellos a través de una
gparte sustanéial de su longitud. Se provee una considera-

i
!
| -9 -
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. 816n hidréulica en el tubo, en cuyo momento los resortes

iparéndolos de-su posicién de aplicacidn con el material

:19’, y haciendo que el tubo respectivo 143 se desinfle.

- 151 asientan los manguitos de gufa en una barra transver-

gal 152 goportada por un soporte 153. Tornillos moleteadog

;154.Situados en los blogues 151 pueden aflojarse o apre~

e s

fde.guia transversalmente a fin de que éstos acomoden de

! 8i6n 135. En todos los casos, el tubo permanece inflado

ble superficie de apriete cuando el contacto de presidn
e8 empujado con suficiente fuerza contra el materliul para
causar.una Iigera depresidén en las superficies de aplica=-
cidn. Puede conseguirse unz aplicacidn adicionsl de la

superficie abombando las cabezas de los contactos du pre-

bajo presidn mientras el cabezal tractor recorre la lon-
gitud total de su carrera. Aproximadamente al mismp.tiemr~

po que el enganche 54 va a desembragarse, se anula lu pre

de pinza empujan los contactos de presibén hacia abajo, se

De esgte modo cesa la presién sobre el material, simulté~
neamente para los cuatro conbactos de presidn, y el cabe
zal tractor se retira entonces hacia atrds, como se ha deg
critoVanteriormenxe, por accién del pistén hidrdulico 56
librs de aplicacidn y contacto con el material.
Para mejorar mis la efectividad de los cabezales

tractores, se proveen en ambos exiremos de cada cabezal
tractor manguitos de gula giratorios, como los manguitos.

de guia 150 mostrados en la Figura 9. Blogues de montaje

tarse cuando sea necesario para desplazar los mangultos
modo ajustado el material 19’ del modo representado en la|
Figura 9. Se proves un nimero adscuado de mahguitos ds

gule para acomodar cuatro tramos del material 19’ en la

-20 =
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) j:"’f';,'fy 11'(
%ﬁﬁméﬁé
realizacidn representada. Pueden desplazarse lateruluen~
te en los casos en qus el material tenga un didmetro mayox
0 més pequefio, o cuando asume formas difsrentes.

!
Ia presente invencidn estéd adaptada fundamentalmenw

ite para. ser acclonada por un circuito hidréulico interco
inectado con el motor hidrédulico 50 que mueve el mecanismo
fde cadena. Disponiendo un control eléctrico en ciclo ce-
rrado comvencional, en sensor del pirdmetro dptico 46 que

actha mediante un mecanismo adecnado en el pansl de con-

ftrol 42 sirve para hacer mds ripido o més lento el funcio

t

Enamiento del motor hidrdulico 50. Si, por ejemplo, el ma
iterial estd saliendo demasiado caliente, puede acelerarse
fligeramente el motor. En caso de gue la temperatura. sea.
gdemasiado baja. y como consecuencia se retrase el curado
?correcto, al actuar el pirémetro como antes en sentido
;contrario sirve para reducir la. velocidad del motor hidrédy
élico 50, con lo cual se hard menor la velocidad de paso

; Gel material a través de la zona de curacién hasta que se

falcance de nuevo una tsmperatura de curado correcta.

| En un control de ciclo cerrado del tipo que se aca~-
ba de citar arriba, puede instalarse en el panel de con-
'$rol 42 un dispositivo 160 de ajuste automdtico de la ve~
‘locidad establecido manualmente ¥ puede utilizarse en lu-
?gar del sensor de pirdmetro 46. EL dispositivo de ajuste

jpuede gser cualquisera de un tipo comercialmente asequible,
iy puede instalarse en el control de ciclo cerrado que in~
teluye el motor hidrdulico a fin de establecer exactamente
fy mantener constantemente la velocidad de traceidn longi-
%tudinal.

? Daniendo virtualmente la totalidad del mecanismo ‘
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restante interconectada en un circuito hidrdulico comim,
¥y por el uso de valvulas sdecuadas acclonadas eléctrico-
menta, la secuencia de operacidn de la btotalidad de las.
motivaciones hidrdulicas puede ajustarse y controlarss.
eléctricamente de tal modo que la operacibn completa sea.
continma en tanto que se mantengz el suministro de snsr-
gla eléctrica y permenezca adecuado el sbastecimiento de
productos quimicos. Por otra parte, por introduccibn de
endurecedor a la resina en el tubo de composicibén, no sa
pracisa adicién alguna posterior de resina y por ‘tanto no
hay que enfrentarse a. problema.alguno tocante a la dura-
cibén de las cargas. Ia saturacién de los hilos de roving
no tiene lugar hasta llsgar a un punto en que se mezclan
le regina y el endurecedor, y esta saturacidn viena segui'
da inmediatamente por una curacidén acelerada del modo dss
crito. En caso de que la operacién se interrumpa insdver
tidamente por cuglquier razén, lo cual podria conducir a
un endurecimiento demasiado premeturo del materisl en el

tubo de composicidn, por ejemplo, se plerde poco o nada

: de material, yz que el suministro de resina, endurecedor

; ¥ roving pusde suprimirse inmediatamente y reanudarse

muevanente a través de un tubo de composicién de repuestol

Cuando llega el momento en gue es preciso cambiar la. naw

“turaleza. del tubo de composicidn, esto se efactfia con f&

cilided suprimiendo simplemente el suministro de roving,

resina y endurecedor andlogemente, retirando un tubo de

composicidén y limpiandolo inmediatamente, y reemplagando

aquél por otro tubo de composicién que dé el tipo distin |

Y0 deseado de seccldén para el maberial.

Si bien la invencidn se ha mostrado y descrito aqui

- 20 -
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‘en lo que Se concibe como una realizacidén préctica y efec

tiva, debe tenerse presente que se pueden presentar desvia
écionea de la misma que queden dentro del alcance ds la ine
évencién, la cuel no debe limitarse a los detalles descri-

ftos aqui, sino que debe ajustarse al alcance total de las

freivindicaciones de tal modo que comprenda cuaslquiera de

‘los dispositivos equivelentes y le totalidad de los mis-

o8,

La presente sollcitud que corresaponde & ls presen-

“tads en los Estados Unidos de América, con fecha 23 de Ju
gnio de 1.967, bajo el Nimero 648.347, se acoge a los be-
‘neficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-
:piedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propla y nueva que Se pre-

_8entan para que sean objeto de la presente solicitud de

Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

l.- Una miquina para componsr y conformar continua-

mente secciones alargadas de producto de resina pléstica

'sintética reforzada con fibrag, que comprende un basti-

dor, un tubo de composicidén en posicidn intermedia entre

los extremos opuestos de dicho bastidor, un depdsito de

‘resina liquida contiguo a dicho bagtidor, una reserva de

hilos individuales de filamentos de fibra adyacente a di-

cho bastidor, j dispositivos de tracclén montados sobre

- 23 -
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dicho bastidor adyacentes a un extrémo del mismo pars mo-

,vimiento alternativo longitudinal, teniendo dicho tubo de

composicién una conexién de suministro abierta a dicho dg
pésito, medios de comunicacién con diche conexién para la

introduceidn de un endurecedor en dicha resinz mientras

‘8¢ encuentra en movimiento, y un conducto longitudinal pa

ra dichos filementos, estando en comunicacién dicho condue
t0 y dicha conexidén entre si en un punto dentro de dicho
tubo & fin de impregner dichos filamentos con diche resi-
na en movimiento, una zona de curado para dicho producto
contigue a un extremo de salida de dicho tubo, estando
adaptados dichos medios de traccién para coger dicho pro-

ducto en un punto aguas abajo de dicha zona de curado y

retirar dicho producto de dicho tubo de composicidbn y di-

che zona de curado.

2.- Una méquina conforme a2 la reivindicacidén 1, en
la que dicho depésito de resina incluye un primer suminis-
tro de resina liquide y un segundo suminisiro de resina
liquida adyacente a dicho bastidor, comprendiendo dicha
conexién de suministro una primera conexibén de suministro
ablerta a dicho primer suministro y una segunda conexién
de suministro asbierta a dicho segundo suministro.

3e= Una méquinz conforme a las reivindicaciones 1
6 2, en la cual el paso & través de dicho tubo de compo-
sicién comprende un extremo de entrada, un extremo de sa-
lida en alineacién axisl con el extremo de entrada, un
cuello entre dichos extremos y una serie de boquillas o
toberas de presidén dispuestas segin una circunferenciea
alrededor de dicho cuello y gbriéndose al mismo, estando
comunicades dichas boquillas con dicho depbsito.

-24 -



. 4.~ Una mdquina conforme & las reivindicaciones
52 ¥y 3, en la que dichas boquillas de presién estén en
i‘comunicacién con dicho primer suministro, un miembro tu-
ibuIar de forma de torpedo montado centralmente dentro de
5 . dicho cuello y separado de las paredes del mismo, tenien—
:do dicho miembro tubular de forme de torpedo una cémara
:en su interior en comunicaecién con dicho segundo suminis-
itro, ¥ boquillas de salide de dicha cdmara que se abren 2
;dicho cuello en un punto contiguo a dichas boquillas de
10 presidn, formando dicho tubo de torpedo un espacic anu=
‘lar para la recepcién de dichesfilamentos y pera la sa~
ituracién de dichos Pilamentos con una mezcla de dichas
ér@ainas.
5o~ Una méquina conforme & la reivindicacién 4, en
15 la que dichas boquillas de salida estén localizadas tan~
40 aguas arriba como asguas sbajo de dichas boquillas de-
‘nominadas de presidn.
6.~ Una méquina conforme a lag reivindicaciones 3,
‘4 6 5, en la que el extremo de entrada tlene une boca
20 de entrads abocinada de didmetro progresivemente decre-
clente en direccibén aguas abajo & fin de desviar dichos
filementos hacia el interior.
7.= Una miquina conforme & las reivindicaciones 3,
4, 5 6 6, en la que dichas bhoquillas de presién tienen
25 conductos de acceso inelinados hacia el interior y aguas
sbajo del extremo de entrads.
8.= Unz méquina conforme & las reivindicaciones 3,
4, 5, 6 6 7, en la que dichas boquillas de presién estan
en posicidén inmediatamente adyacente al extremo més inter-

30 no de dicho conducto de entrada.

30-8-69 ' - 25 -
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9.- Una méquina cenfomme a cualguiers we sus:
§
reivindicacienes precedentes 1 a 8, en la que hay una z¢ {

1

na de curade per medio de energfa de ondas de alta fro-—:
cuencia para dicho material, lecalizada agvas abajo de -
dicho tubo de composicidn.
10+~ TUna maquina conforme & la reivindicaw- -
cidn 9, que incluye medios generadores de radio—frecuen—-‘
cia en dicha estacién de curado.
1l.~ TUna mdquina conforme a la reivindice~ -
cidn 10, en la que los medios generadores generan una ra
dio~frecuencia comprendide en un intervalo que va de 50 :
g 100 megahertzios.
12+~ TUna méquina conforme & la reivindica~ -
cidn 9, que incluye medios generadores de energfa de mi-g
croondas en dicha estacidn de curado. ,
13e~ TUna méquina conforme & la reivindice- -
cién 12, en la que los medios generadores generan enez&—-;
gla de microondas comprendida entre sproximedemente 950
megebertzios y aproximademente 5200 megahertzios.
14+~ Una méquine confomme a la reivindices =i
cién -9, que incluye medios para aplicar energia sonora
en la estacién de curado en una direccidn axial con res—§

pecto al movimiento del producto.

15¢= Una méquina conforme a la reivindice= =
cidn 14, en la que lea energia sonora corresponde al campfo

ultrasénico. 5

16e= Una miquina conforme a cualquiera de ==
i
les reivindicaciones precedentes, en la que hay un cabe-

¥
zel o boquilla conformadora localizado aguas abajo de d_;

cho tubo de composicidn y un dispositivo generador de =«

- 26 -
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" vibrecidn en comunicacidn de funcionamiento con dicna bo‘

quilla conformadora, productor de energ:(a vibratoria so=
bre el materisl durante la conformacidn del mismo.

17+~ Una méquina conforme a la reivindi~-
cacidn 16, en la que dicha energie de onda vibratoria se
aplica axielmente con relacién a dicha boguilla conformg
dora. K

18.~ TUna méquing conforme a las reivindie
caciones 16 § 1;7;, en la que el dispositivo generador de
vibracién tiene la forma de un cuerpo tubular unido al ex
teno aguas abajo de dicha boquilla conformadora y en la
que hay un espacioc anular entre la pared interior de di=-
cho cuerpo tubular y el meterisl, y wn conducto a travée
de la pared de dicho cuerpo tubular en comunicacidn con
dicho espacio anular para un liquido transmisor de la vi
bracidne.

19+~ Una méquina conforme a la reivindi—
cacién 18, que incluye una junta que ajusta con holgura
en ¢l extremo de salida de dicho espacio enular a fin de
producir un revestimiento de dicho l{q ido elrededor del
material que emerge de dicho espacio anulares

20e=  Una méquina conforme a cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en la que dichos medios
de traceidn comprenden una pluralidad de cabezales trace
tores montados sobre dichobastidor en alineacién axisl -
separada y teniendo un mecanismo de accionamiento alten-‘
nativo axialmente de tal modo que cuando un cabezal se -
halla embragado o en aplicacién de traceidn con el Pro=-

ducto, otro cebezal esté desembragado y se hslla en re——

greso a una posicidn inicial.
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. gible en comunicacidn con une fuente conmtrolada de flui-:

s13 12 4y

2le- Una méquina conforme a la reivindica

" cidn 20, en la que cada umo de dichos cabezeles trac‘bo--j;

| res comprende bloques superior e inferior, un elemento -

de aplicacién al material en uno de dichos bloques, en =
contacto de presién para aplicacidn el material en el -
otro de dichos bloques, un mecanismo de accionamiento pa

re dicho contacto de presidn que comprende un tubo expan

do bajo presidn, un sistema de accionamiento continuo = '

en dicho bastidor que tiene partes méviles en direccio--
nes axislmente opuestas con respecto a dicho materisdh, =
y un embrague o aplicacidn intermitente entre dicho cabe:
zgl y dicho sistema de accionamiento, por el cual, cuan=

do dicho contacto de presidn estd en aplicacidn o acopleg

do & dicho material el cabezal se halla en aplicacién de
traceién ocon el sistema de accionamienmto, y cuando el --
contacto de presidn no estd aplicado a dicho material ol
cabezel se halla en aplicacic'm. de retorno con el gistema:
de aceionami:en'bo. ‘

22¢= Una méquine conforme a la reivindi
cacidn 21, én la que dicho elemento para aplicacic'm al -
material y dicho contacto de presidn son de materia més
blande que el material y se hallan splicados & dicho me=

terial a lo largo de unea digtancia linegl muchas veces =

mayor que la dimensidn de la seccidn transversal de di--

cho material.

23.- TUna miquina conforme a cuslquiera
de las reivindiceciones precedentes, en la que existe -!f
un gensor pirométrico sensible a la temperatura del mate

rial que sale de la zona de curado, un control de tempe=
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rature de preajuste, un mecanismo de accionamiento elecw

trohidrdulico de velocidad variable para dichos dieposi-‘

tivos de traceidn, una fuente de energfe eléetrica y un
| circuito de interconexidn de diche fuente de energia, ai
5 cho mecenismo de accionamiento electrohidrdulico, dicho
control de temperstura de preajuste y dicho sensor, por
el cual, cuando la temperatura del material es demasgiado
alte, la velocidad de dicho mecanismo de sccionamiento -
' aumenta, y cuando la temperatura de dicho material es de
10 magiedo baja, la velocldad de dicho mecanismo de acciona
niento se reduce & fin de asegurar una temperatura dptima
de curedo & una velocidad dptima correspondiente de avan
ce de dicho material.
24.~ Una méquine conforme a cualquiera -
15 - de las reivindicaciones precedentesl a 22, en la que = =
existe un dispositivo de ajuste y mentenimiento automé--
tico de la velocidad establecido manualmente, un mecanig
mo de acoionemiento electrohidrdulico de velocidad varia
ble para dichos dispositivos de traccidn, una fuente de -
20 energ{e eldctrice y un circuito de interconexién de dime
cha fuente de energfa, dicho mecanismo de accionemiento |
electrohidrédulico y dicho dispositivo de ajuste y mante-
nimiento de la velocidad, para sjustar de modo exacto y ~

mentener congtante la velocidad de desplazemiento de di-;

25 cho material.
25.- TUna méquina para componer y conforw

mar continusmente mecciones alarradas de producto de re-

gine pléstica sintética reforzada con fibras.
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Tel y como se ha descrito en la Memoria gue

tecede, representado en los dibujoé que se acompsafian y -
!
para los fines que se han especificado. :

Esta Memoria consta de treinta hojas, escritasf:

& méquina por una sola de sus caras.

e

L abr Ry

Madrid,
Pele
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