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Memoria descriptiva
para solicitar  PATENTE DR THVENCTON por 20 afios
a nombre de S{CTETE TuS PILUS WOIDER
' entidad / de nacionalidad sociedad anénima francesa

con domicilio en 77 rue des Rosiers, Saint Ouen (Altos del
Sena) francia.

por: "DISPOSICION DE PILA BLACIRICA ESTANCAY

(Clase Internacional HOlm)
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_Zjorada.

itos en las pilas eléetricas estancas del tipo que comprend

“den un estuche y una tapa, ventajosamente de meteria plds
;tica, que comstituyen una caja que contiene los elementos
'y atravesada por las ldminas de contacto.

Ia estanqueidad entre el estuche y la tapa de

PO ——— S S

ofe

al pila estd asegurada, generalmente, pPor 12 interposi--
.cién de cola o de disolvenie enire la periferia de la fa-
‘pa ¥y la parte superior del estuche. Bsbte método presenta,

sin embargo, numerogos inconvenientes, especialmente por

‘el hecho de que un pegado perfecto, es decir, que no pre

senta rebabas, procurando a la vez una buena estanqueidad

en toda lo periferia de la tapa, es muy difiecil de reali- |

-

‘zar. De esto se deriva que estas pilss presentan frecuen-—

()

temante numerosos defectos de pegado.

Uno de los fines del preseante invento es reme«—
‘diar estos inconvenientes ¥, para conseguirlo, tiene por
_objeto une pila eléctrica estanca del tipo citade que se
icaracteriza porque la tapa estd provieta de un falddén que
se encaja en el estuche en el interior del cuwal se apoya

-gobre un resalto situado a una distancia del borde del —-

s e g 0 B RS T A T 2T SR O PR IO 1R VY 98 it APWL C2E D

egtuche ligeramente inferior a la altura del falddn, sien-

‘do obtenida la estanqueidad entre la tapa v el estuche por
>y o P :

un cordon formado entre ¢l falddn ¥ el resalto durante la

operacidn de soldadura por ultrasonidos, a medida que Ja

a1

tapa se pone en contacto con el estuche.

Gracias a esta disposicidn, es asegurada una —-

) g are b

buena estanqueidad en toda la periferia de latapa y, ade-

mds, la rigidez mecanica de la caja asi constituida es me-!

N—
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Segin obra carcoteriztica que entra dentro dolle:

-

marco del invento, la tapa estd constituida por dos sismag

jque se encajan una dentro de otra formando entre s v al

‘nivel de los pasos de las ldminas de contacto un espacio

{libre que, después del montaje de la vila, es 1llenado vor

It

‘un material de estanqueidad tal como cera,
Se comprende que asi es ascgurada igualmente una
ibuena estanqueidad al nivel de los pagos de las ldminns -
ide contacto.

En otra forma de realizaciodn del invento, la -
%tapa incluye dos alojamientos cuyo fondo estd atravesado
?por las ldminas de contacto, previstes para recibir, ase- .
‘gurando su compresidn, juntas de estanqueidad enfiladas —
'sotre las ldminas,
| Las junbas son asi comprimidas en el interior
‘de su alojamiento respectivo y aprietan, puss, fuertemen-—
‘te, la ldmina de contacto, ascgurando und buena sstanquel .
-dad entre el interior de la caja y el exterior, a la vez

1

a lo largo de las ldminas y conbra las paredes do log alo
jamientos,

Samin todavia una caracteristica que entra den~
~tro del marco del invento, la tapa incluye, en su cara sy
perior, una placa Ge garantia paralela al planc de la ta-
pa que recubre, por lo menos parcialmente, lus ldminas de
~contacto, solduda por ulbtrasonides gracicg & und protube-
rancia.

Ia pila estd protegida asi de minera sencilla -
contra cualquier utilizacidn nrematura o indeseable y con
tra log cortocircuitos eventunlss que pucden descargarla

en el curso de maninulacioneg » de su alndcendje.
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§ , De preferencia, la protuberancia estd previsia by

‘enlre las ldminas que se colocan en alojamientos cdnicos

.ensanchados,

Gracias a esta disposicidn, las ldminas de con-

1
é . .

5 tacto no corren el riesgo de ser enganchadas cuvando, en -
‘el momento de la ubilizacidn de la pila, la placa de ga-——

o

vantia es vetirada hocidndole sufrir un movimiento de ro-

fo]

tacidn que origina la rotura de la protuberancia. i
En efecto, la forma cdnira ensanchada de los -

10 alojamientos preduce, sraciss & tal rotacidn, una eleva—-—

cion de la placa cuya protuberasncia es, pues, & 1a vez —-—
‘cizallada y arrancada.
¥n una variante ds reclizacion, la tapa incluye
‘en su cara superior una placa de garantia, paralela al -
15 plano de la tapa y procedente de moldeo al mismo bFiempo - :
.que égta, revatida en caliente con objeto de que Tecubra §
‘por Lo menos parcialmente las ldminas de contacho,
Bstando montada esta pluca de sarantie 2l mismo
tiempo que la tapo, resulta de ello una reduccidn de los
20 wtillajies y una economia,
| Bl invento sera de todos modos bien conprendido

haciendo referencia a la descripeidn que sizue, hecha en

relacidn con los dibujos anejos que muastran, a titulo de i
¥

ejemplos no limitativos, dos modes de realizacidn y en 1o

25 cuales:

cam orrevamsr

La figura 1 es una vista simplificada en corte
de un primer mode de realizacidn de una vile eldctrics w—- !

conforme al presente invento;

1 . 2

- la figura 2 es una vista desde arrija de esta |

30 pila; _ 4 -
23-7-68



plano III-ITT de la figura 1 de l1a placa de gorantia aso-

ciada a la pila segbn el invento;

- lug figuras 4 y 5 son dos vistas esqueméticas:

5 ;parciales que ilustran el modo de cierre de 12 caja de la
%pila ¥ que representan, respectivamente, esta caja antes
?y después del cierre por soldadura con ultrasonidos;

- la figura 6 es una vista simplificada en cor-

Ete parcial que ilustra la manere en que ce puede efectuar
10 Ela soldadura de la placa de garantfa al mismo tiempo que
?la goldaadura de la caja;
k - la figura 7 es una viste parcial en corte de
Eun segundo modo de realizacidn de una pila elécitrica con-
forme al invento;
15 - la fizura 8 es una vista desde arribae de osta
pila;
- la figura 5 es una vista de costado en corte
parcial de esta nisma pilaj
~ la figura 10 es una vista parcial, en perspec
20 ﬁiéa ¥y @ uwna escala agrandada, dg la doble tapa de la pi-
la representada en la figura 7.
Los elementos andlogos llevan las mismas reife——
rencias en las diferentes fizuras.
Ie pila eléctrica representada en las figuras -
25 1a 3 es del tipo "pila plana" y conprende un astuche 1
de materia nldstica, por ejemplo de poliestireno, cerrado
por una tapa 2 de la misma naturaleza, que constituye usi
una caja estanca que contiena tres elementos de pila cilin

30 dricos 3, 4 y 5 conectados en serie. Bl elemento central -

i
1
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i 4 estd aislado de los otros dos pOr und pisza 6, de carPH

ﬂtén o de materia andlosa, que tienc 1a forma de una U,
La tapa 2 incluye, en su cara superior, dos alo

- jamientos 7 y 8 cuyo fondo estd atravesado por las ldminag

-

5 - de contacto 9 y 10 que estdn conectadas, respectivamente,

e “al polo nzgativo del elemento 3 y al polo positivo del -

elemento 5. BEn cada uno de estos alojamientos 7 y 8, se
encuentra una junia de estanqueidad, respectivomente 11 !
;
y 12, que rodea completamesunte la ldmina de contacto correg

}

i

:
Ta cara superior de 1a tapa 2 incluye iguelmen=—:
. :
te, como es visible en la Tigura 2, una place de garantia:

10 pondiente,

13 de forma rectangular que recubre parcialmente las lémi%
‘nas ¢ y 10 cuando éstas estdn rebatidas de plano sobre 1a§
15 A tapa. Dsta placa 13, ventajosamente de la misma naﬁurale-é
;za que la tapa,~posee en gu parte inferior wuna protuberagi
icia 14 por medio de la cual es fijada sokre 1la bapa por -g
~cualguier medio apropiado, y especialmente, por soldadura
‘0 pegado. Tas 15minas de contacto vienen enbonces 2 colo-
20 _carse en alojamientos cdnicos ensanchados 15 cuye forma -
‘es visible en la figura 3 y que estédn prachicados en la-
'cara inferior de la vnlaca 13 a uno y otfo lado de la pro-

tuberancia 14.

|
Lo estanqueidad entre el estuche 1 y la tapa 2

25 .de esta pila estd asegurada por soldadura con ultrasoni-

-dos, siendo tal la configuracidn de las niezas a soldar -

o o

‘que esta soldadura es hecha particularmente eficaz. A este

‘efecto, y como se puede ver haciendo referencia mis gspe—~
-cialmente a las figures 4 y 5, la tapa 2 incluye, en su —

30 ‘parte inferior y en toda su periferia, un faldén 16 pro-

3

o A st 5. it o 0
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!
§cedente de moldeo y destinado & encajarse en el inbterioly
I
%del gstuche 1. Ta pared interna del estuche estd adl-a-
%zada en la proximldad de su borde superior de manera que
érecibe el falddn 16 y que forma un resalto 17 sobre el -
! .
zcual reposa el extremo inferior de este falddn. Ia distan
Zcia del resalto 17 al borde es ligeramente inferior a la
ialtura del falddn. De esto se deriva que cuando 12 tana 2
Eesté encajada en el egsbuche 1, en la posicion representa-
Eda en la figura 4, subsiste entre estas dos piezas un es-
épacio libre 15.
é Durante la soldadura por ultrasonidos, un cono-.
étrodo, del cual se describird un ejemplo en lo que sigue,.
%viene a apoyarse sobre la periferia de la tapa 2, Ia sol—E
gdadura gse efectua, pues, en primer lugar, al nivel del re-
fsalto 17 y entre ésie y el extremo inierior del falddn 16,
con formacion de un corddén de soldadura 19. Esta soldadu-
ra se progsigue nasta que la tapa entra en contacto con el
borde superlor del estuche, siendo suprimido entonces el
‘espacio libre 10 como se representa en la Figura 5.

Se comprende que se realiza as{ una esianqueidad
Jnmuy buen@ enire ol estuche 1y su tapa 2 v esto en toda -
la periferia, Ademds, gracias al corddén de soldadura 19,
la tapa es fijada solidamente sobre el estuche y la Pigi-
dez mecdnica de 1a cnja asi constituida es incrementada,

En lo que concierne a la estangueidad al niver
de los pasos de las ldninas de contacto 9 y 10, es asesu-
rada por les juntas 11 y 12. En efecto, cstas junbas, ven
tajosamente realizadas de una materia flexivle y deforma-
ble tal como ciucio, o materia pldstica de la clase polig
tileno, se introducen a viva fuerza en sus

alojamientos -

-7 -
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‘1dminas 9 y 10. Los alojamientos 7 y © estén ensanchados

ligeramente, por lo demds, hacia el exterior, con el fin
‘de facilitar la introduccidn de las juntas. Ias dimensio-

‘nes respectivas de los alojamientos y de las juntas son -

rain s B et e s

“tales que estas Ultimas ocupan tobtalmente el espacio situé

do alrededor de las ldminas, a la vez que estén comprimi

das. Aprietan, pues, fuertemenie las ldminas de contacto
'l o . LN 3

¥y aseguran asi una buena esvangueidad entre el interior -

de la caja y el medio exterior,

Cuando las juntas 11 y 12 esidn en su sitio en

N
H

P T L L T

sus alojamientos, las ldminas 9 y 10, que estaban vertica:

les como se renresenta en la fisura 1, son rebatbidas de -

plano sobre la tapa 2. La placa de garantia 13 es fijada

entoncesg sobre esta tapa por nedio de su protuberancia 14
_ B ¥ ’

de manera que recubre parcialimente las ldminne, es decir,
ien la posicidn de la Ffigura 2.

Como yo se ha dicho mds arriba, la protuberan--
:cia 14 de la placa 13 puede ser soldada schbre la tapa es-
Epecialmente por ultrasonides. Es, pues, muy interesante,
;poder soldar esta placa de garaniia al mismo tiempo que -
fse efectia la soldadura de la tapa, y esto con ayuda de -
iun solo utillaje. Tal modo de ejecucidn se ilustra esque-
‘mdticamente por la Pigura 6, en la cual se puede ver un —

: sonotrodo 20, llevado por uan érgano mévil 21, que reposa

por su falddn 22 sobre la periferia de 1a tapa 2 encajads

en el estuche 1.

Para soldar al mismo tiempo la caja y la placa
de garantia, el sonotrodo 20 incluye ademds una espigd ~—
‘23,

-8 -
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respectivos 7 y 8, después de haber sido enfiladas en 1la¢®™
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Estando las ldminas de contacto 9 ¥ 10 en

gcién horizontal y la placa 13 colocada en la posicidn que
%debe ocupar normalmente sobre la tapa 2, el sonotrodo 20
gentra en accidn desplazdndose en el sentido de 1la flecha

5 §F, y la placa de gzarantia es soldada al nivel de su pPro—
gtuberancia sobre la tapa 2 al mismo tiempo que se efectia
! ,
|

;e soldadura de le caja como ge describe anteriormente. -

Se suprime asi una etapa de la fabricacidn, lo que origi—

ria y conduce, pues, & und realizacidn rdpida vy econdmi-

(ne especialmente una reduccidn de la mano de obre neccsi-
i
10 . i

ioa,
J En el m.mento de la utilizacidn de la pila, la
;placa de garantia es facllmente retirada hacidndole efec~:
tuar un movimiento de rotacion alrededor de su punto de -
15 ‘fijacidn, lo que provoca la rotura de la protuberancia.
:Este movimiento de rotaeidn es hecho posible por la forma
?particular de los alsjamientos ensanchados 15 de las 18-
minas de convacto 9 y 10, En efecto, gracias a sus planos
inclinados, la vnluca 13 no enganchd las ldminas y v.sa -
20 ‘por encima de dstos sievandose ligeramente, 1o que cone——
tribuyve @ facilitar el cigallemisnto de la probuberancia,
| Un sezunco modo (e realizacidn de una pila eléc
~trica estanca gegln el invento se describird ahora con -
referencia a las fisurag 7 a 10, Esta pila se diferencia
25 .esencialmente de la precedente norque incluye una segunaad
tapn 24 que viens & colocarge debajo de la primera tapa -
2. Beto segunda taps 24 es ventajosamente de igual natu--
raleza que la nrimera, es decir, por ejemplo, estd moldea
da de una materia vldstica de la clase poliestireno.,

30 ‘ Tas ldminas de contacto 9 y 10 atraviesan lag -

23-7-68 -9 =~
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‘dos tapas por finas aberturas practicadas en el grosor

de estas ulbtimas y de las cuales una es visible en 25 en |

:la figura 10. En esta misma figura, se puede ver que la

.segunda tapa 24 posee una parte superior 26 que se encaja

v

‘en el falddén de la primera tapa 2, mientras que su parbe

dnferior 27 se encaja en el esiuche 1. En la parte 26 es~

4 previsto, ademds, un canal longitudinal 28 que degsnbo
ca a cadd lado en una cavidad 29 atravesada por la ldmina
de contacto. Bsta cavidad, que permansce libre entre lasg
dos tapas cuzmndo éstas estdn encajadas una dentro de otra,
estd enteramente llena de cera 30 o cualquier otro mate—-
rial andlogo.

1 Para hacer ésto, la primera tana 2 estd atrave-
pada por una abertura circular 31 y por dos pequeiios ori-

ficios 32 y 33. Ia abertura 31 se atre sobre el canal 25

et A i W R SR E & . g aemara
b e Y 4R AT 1T £ e 4 WA L -

de la tapa 24, mientras que cada orificio 32 & 33 desembo-%
ca encima de una prolongacidn tal como 34 de la cavidad 29§
ée paso de las lédminas de contacto.

- Ta placa de garantia 13, rectangular, forma par-
%e integrante aqui de la tapa 2, a la cual estd unida por !
uno de sus ledos grandes. Esta place recubre parcialmente
lag léminas 9 y 10, cuendo éstas estdn rebatidms en posi-
§i6n horizontal, como muestra 1a figura 8.

Como en el mode de realizucidn precedente y con-;

forme al invento, la estanqueidad entre la tapa 2 y el es-!
%uche 1 estd realizada por soldadura con ultrasonidos en -
%re el faldon de la tapa y el resalto del estuche. Waturael
iente, las dos tapas 2 y 24 son encajadas previamente una

dentro de otra y el conjunto enfilado sobre las léminas 9

¥ 104
: - 10 -
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Cuando la soldadura nor ultrasonidos

cha, la cera 30 es inysctada en forma liquida vor la aber

tura 31 y fluye a lo largo del canal 28 para ir a 1llepar

lag cavidades 29 alrededor de las ldminas. En el ecurso de;

I4

112 inyeccion de la cera, el aire que ocupaba el esnaeio -~ -

Ilibre entre las dos tapas es expulsado por los orificios
?32 ¥ 33. Esta cera 30 asegura, al solidificarse, una cg-
gtanqueidad muy buena al nivel de los pasos de las ldminag
de contacto entre el interior del estuche y el medio ex— |
terior.

El volumen de cera a inyectar ee constanie, -~

Epuesto que lag dos tapas, una vez ensambladas, presentan

fentre si un espacio libre siempre ideéntico. Ademfs, este

?volumen es relativamenlte pequeiio. En efecto, gfacias a -

éla coniiguracion particular de la segunda Hapa 24, la ma-
§yor parte de 1la cera sz cncusnbra localizada al nivel de

‘

“les pasos de las ldpinas, es decir, en los Unicos lugares
;donde su oresencif es necesaria para asemurar la estanquel
fdad.

Gucndo 12 inyeccidn de cera ha terminado, las -

éléminas g y 10 son robatidas de plano sobre la tapa 2, -

luego la placa de garantia 13, que cuando procede dghol-

deo es sensiblemente verpendicular al slanc de la tapa 2,

w

como se revregenta en la figura 7, es rebatida en calien-
“4e encinma de las lédminas de contactos. Ocupa entonces la
posicidn representads en las figuras § y § y recubre par—
- clalmente estas 1ldminas con objeto de proterer la pila -
icontra los usog no auwborizados o log cortocirenitos even
%tuales que corren el riesgo de descargarla, Comc ante--

@ riormente, las ldminas permaneecn, sin emiargo, accesi-—-—

- 1l -
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de ser conitrolada en el curso de almacenaje.

Esta placa de garantia moldeada al mismo tiempo

+

zque la tapa 2, es de un precio de coste muy pequefio. En
‘el momento de la utilizacidn de la wila, es facilmente -
Tre'i:irada. porgue, bajo un lizero esfusrzo, se quiebra al |
‘nivel de su unidn con la tapa. 7 %
Ias pleacas de garantia 13 podrdn incluir venta-.

josamente, por lo demds, tanbto en uno como en otro modo -

de realizacidn,la fecha limite de utilizacidn de la pilae,’

.por ejemplo en forma de gravado o de una etiqueta. Ademész

la presencia de la placa de cerantia dd al comprador 12

seguridad de que le pile no ha sido utilizada previamen-

te.

Es evidente, por lo demds, que los modos de regﬁ
- lizacibén del invento que sceban de ser deseritos no 1o - |
i

" han sido mds que & titulo de ejemplos no limitativos y -

que se les pueden aportar numerosas medificaciones sin - |
' {

galir por ello del marco del invento.

La presente solicitud que corresponde & la pre-!

v e

R

- sentada en Francia, con fecka 22 de Junio de 1.967, bajo
el ndmero PV 111.481, se acoze & los beneficios del Avti-

culo 51 del virente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-NOTA -~

3
H
H
H
]

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que -

: se presentan para que sean objeto de esta solicitud de -

- 12 -
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iPatente de Invencidn en Espafia por VIIUWE ailos, son Lles

siguientes:

l.~ Disposicidn de pila eldectrica ectanca del
Etipo que comprende un estuche y una tapa, ventajosamente
ide materia pldstica, que constituye una caja que contiene
Elos elementos y atravesada por las ldminas de contacto, -
?caracterizada porque la tapa estd provisia de un ralddén - -
Eque se encaja en el estuche, en el interior del cual se -
%apoya sobre un resalto situado a una distancia del borde -
gdel estuche ligeramente inferior a la altura del faldon,
%siendo obtenida la estanqueidad entre la tapa v el estuche
?por un cordén formado entre el falddén y el resalto duran-

‘te la operacidn de soldadura por ultrasonidos, & medida -
ique la tapa se pone en contacto con el estuche.

| 2.~ Disgposicidn de pila segin le reivindicaciodn
1, caracterizada porque la taps estd constituida por dos
ipiezas aue se encajan una dentro de otra formando entre -
fsi y al nivel de los pasos de las ldaminas de contacto un
espacio libre que, después del montaje de la wila, es 1llg
nado wor un maberial de estanqueidad tal como cera,

3.- Disposicidn de pila sexin las reivindicacio
nes anteriores, curacterizada porque la tapa incluye dos
alojamientos cuyo fondo estd atravesado por las ldmines -
de consacto, previstas para recibir, asegurando su conpre-
sion, juntus de esbanqueidad enfiladas sobre lus ldmines.

4.~ Disnosicibn de pila segun las reivindiczcio-
nes anteriores, caracterizadea vporque la tapa irncluye cr -
su cara swerior, und nlaca de garantda parulela al nlano

. 3 (’
de la tapa gue recubre, por lo menos narcialmente, las la

minas de ceniacto, soldada por ultrasonidez zracias a und

- 13 -
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‘protuberancia.
‘ciones anteriores, caracterizada porque la proiuberancia
%esté previgta entre las ldminas que se colocan en aloja-
5 2mientos ensanchados,
: 6.~ Disposicidn de pila segin lasg reivindica--
ciones anteriores, caracterizada porque la tapa incluye -
en gu cara superior una placa de garantia, paralela al -
plano de la tapa ¥ vrocedente de moldeo al mismo tiempo -
10 que estd, rebebida en caliente con objeto de que recubra,
por Lo menos parcialmente, las ldminas de contacto.
7.~ Disposicidn de pila eléctrica cstaunca.
Tal v como se ha descrito en la Iemoria que an-
i%ecede, representado en los dibujos que se acompaiian ¥y -
15 :para los fines que se han espegificado.
Bsta Memoria consta de catorce hojas escritas &
;méquina DOr una sola de sus caras.
:
9 i 168
HMadrid,

o
.\I’c!o

1
i
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