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MEMORIA DESCRIPTIVA

]

que se acompafia a la solicitud de registro de una Paten~
te de Invencién por veinte afios, en Espafia, por "MAQUINA
PARA ENTREGA Y ALZADO DE PLIEGOS O LAMINAS", a favor de

"GAMERON MACHINE COMPANY", entidad norteamericana, resi-
dente en Dover, New Jersey 07801 (U.S.A.), Pranklin Road.

El presente invento se refiere en general al
arte de la manipulacidn de hojas y, en particular, a8 -
uns. mdquina para entrege y alzado utilizable en equi--
pos de manipulacién de papel.

El objeto de este invento reside en la con--
secucidn de una miquine mejorada para entrega y alzado
de pliegos, capaz de un rendimiento seguro y preciso a
velocidades extremadamente altas y exenta de requisi--
tos de sjuste durante una operacién de produccidn. Di-
cha mdquina, de construccidn considerablemente simpli-
ficade, incorpora un minimo de piezas particularmente
edecuadas fiara uso con prensas de imprimir y simila--
res, & fin de realizar una eficiente manipulacién con-
tinus de pliegos. la méquina segin el invento es capaz

de manejar pliegos de dimensiones variables en la am--
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Plie gema de velocidades de funcionamiento que se
encuentran, por ejemplo, en la fabricacidén automé
tica de libros, en la produccién de pliecgos en —-
cantidades determinadas, tales como resmas, y en

la fabricacién de bloques de papel. La méquins me
Jorada de entrega y alzado de pliegos, de cons-— -
truccibn sélida y compacta, resulta especialmente

adecuada para una produccién continua y exige re-

quisitos de conservacién minimos al tiempo que ell

ming prdcticamente la necesidad de los complica--
dos mecanismos normalmente asociados a este tipo
de equipos para efectuar cambios repentinos de ve
lodidad y direccidén de las partes operantes.

Otras caracteristicas y ventajas se ha-
rén en parte evidentes y serdn en otra parte sefla
ladaes con més detalle a continuacién.

El invento, por consigulente, consiste
en las caracteristicas de construccién, combina--

cibn de elementos y disposicién de partes que se

ejemplificardn en la realizacidn que & continuacién

ge describe. Cudles sean en detalle esas caracte-

risticas se comprenderd mediante la descripeién -
que va a hacerse seguldamente con referencia g --
log dibujos de las sdjuntas hojas de planos, en -
los que se representa un particular modo de reali
zacién ofrecido a titulo de mero ejemplo y sin cg

racter limitativo, por 1o que todas las variantes

de realizacién, en cuanto afecten a la forma, tama

flo, proporciones, dimensiones, materiales, etc.,
pero no alteren la esencis de lo que se reivindi-

card como objeto del registro ni determinen la ob
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tencidn de resultados industriales nuevos y distin
tos, deben considerarse como meranmente accidenta--
les y comprendidas dentro de la esferas de protec—-
cidn resultante de la concesidén del registro que -
ahora se solicita.

La figure 1 es una vista diagramdtice la
teral en alzado de parte de la méquina de entrege
y alzado de pliegos objetos de esta invencién.

La figure 2 es una continuacién de la -
vista de la figura 1, mostrandc un alzador de = -
pliegos incorporado a este invento.

Ta figura 3 es una vista parcial en seg
cibdn, a escala reducids, tomada en general a 1o -
largo de la linea 3-3 de la figura 2.

En dichos dibujos, en los que se ilustira
une méquina tipice cue utiliza un ejemplo de reali
sacién preferido de este invento, se representan -
unas tiras o bandas 10 de material en hojas, tal -
como papel, en el momento de ser alimentadas, en -
forme de rimero o pila, a través de rodillos ali--
mentedores propulsados 12 y a lo largo de un tra—-
yecto generalmente horizontel, a un lecho fijo de
corte 14 que colabora con un cortador rotatorio de
cuchillas mﬁltiples 16 para cortar las tiras 10 en
pilas 18 de la longitud deseada. Los rodillos ali-
mentadores 12 ¥ el cortador rotatorio 16 son sincrd
nicemente propulsados bejo la energia de un motor
eldéetrico 19 con uns caja de engranajes 17 que apa
rece dispuesta en la conexidn de transmisién entre
el motor 19 y los rodillos alimentadores 12 para -

regular les velocidades periféricas relativas en—

S ————
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tre los ,rodillos alimentadores 12 ¥ el cortador ro-
tatorio 16 a fin de conseguir uns longitud preselec
cioneda de los pliegos cortados.

Aunque el aparato de este inventompuede -
ger utilizado con varisdos equipos tales como plege
dores y aparatoe gimilares pare producir centidades
especificas de pliegos en blanco cortados, para los
fines de la descripcidén de este invento se gupondre
que lazs tiras 10 son descargadas de uns prensa de -
imprimir después de haber gido impreses en una modg
1idad repetida, y son sdecuadanmente presentadas, en
tiras de igusl anchura y con una disposicidn ordeng
da, & los rodillos alimentadores 12 para una fabri-
caoidn automdtica de libros en la que las longitu--
des de les pilas cortadas 18 corresponde a longitu-
des de pAginas seleccicnadas ceglin determina la mo-

dslidad de impresién repetida.

A medide que cade pile 18 de hojas es coOr
tada, se separs de las tiras 10 (pasando a través -
de 1los rodillos alimentadores 12) por medio de Jue~-
gos opuestos de correas de alta velocidad 20 y 21 -
propulsedas por 10s rodillos 22 y 23, ilustrados en
1o0s dibujos como adecuademente conecteados al motor
19, de manera que 1as correas 20 y 21 se desplazan
con una velocidad de superficie aproximedamente un
10 por ciento mayor que la velocidad periférica de

Jos rodillos de alimentacién 12 para producir una =

. aistencis en vaclé entre el extremo posterior de ca

de pile cortada 18 y los bordes anteriores de las -
tiras 10 siguientes. Los rodillos 24 establecen un

punto de sujecién sobre el borde delanterc de las -
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piles 18 y son regulables hori sontalmente para igua
lar la longitud previamente geleccionade de las pi-

*

1as ocortadas 18.

Desde la seccién de correa de alta veloel
dad, las pllas O paquetes cortados 18 de pliegos de
papel son introducidas en correas de baja velocidad
05. Estas estdn situadas en sentido paralelo & las
correas de alta velocidad 20 aunque ligeramente por
debajo de ellas ¥ aparecen sustentades por rodillos
tales como el 29, adecuadamente conectados para = -
propulsar las correas de baja velocidad 28 a1l 51 —
por ciento de la velocidad periférica de los rodi--
1108 de alimentacién 12, de forma que 10S paquetes
18 ge superpongan suave y aniformemente antes de pe
netrar en un elemento de sujecién 3@ provisto en la
geccelién de correa de baja velocidad. El elemento de
sujecién 32 es regulable horizontelmente dentro de
1a seccién de correa de baja velocided para garanti
zar que el extremo posterior de cada paquete esté -
nes alld del rodillo 22, en el extremo corriente --
abajo de la seccidn de corree de alta velocidad, --
cusndo el extremo anterior de ceda paquete 18 entra
on el elemento de sujecibn 32.

¥1 frenado de los pliegos apilados super-
puestos se efectla por medio del elemento de suje=-
cién 32, que incluye un rodillo reforzador 34 pera
1a colocacibn adecuada de las correas de baje velo-
cided 28 con relacién a un rodillo colaborador supg
rior 36 ranurado para proporcionar juego entre las
correas de alta velocidad superiores 21 ¥ los pague
tes 18, que entonces pasan a tpavés de un elemento

sujetador 38 de correa horizontalmente gjustable en
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un extremo corriente abajo de la seccién de cg
rrea de baja velocidad.,Los rodillos superio--
res 36 y 39 de los elementos de sujecibn 32 y
38 se muestran cada uno de ellos adecuadamente
conectados para ser propulsados a una velogl——
dad periférica del 51 por ciento de la de los
rodillos de alimentacidén 12, de forma que es—-—
tén sincronizados con las correas de baja velo
cidad 28.

La velocidad de los paquetes sobre-—
puestos 18 de pliegos de papel se reduce, ade~
mds, por medio de un elemento de sujecién medi
dor 40 corriente abajo de las correas de baja
velocidad 28. El elemento sujetador medidor 40
comprende un rodillo loco de goma 42 que forma
un punto de sujecién con un rodillo de medicibn
propulsado 44 pare aplicar una fuerza propulso-
ra tangencial a los paquetes superpuestos 18 a
fin de controlar mas su avance.

Para garantizar la entrega de libros,
es decir, de hojas de una longitud especifica -
determinada de acuerdo con un nidmero dado de ==
cortes exigidos al cortador rotatorio 16 para -
cads libro, se muestra une caja de engranajes -
45 conectando un 4rbol de salida motor 46, que
se entenderd que hace una revolucidn por corte,
a un 4rbhol propulsor 47 para propulser a éste -
s un régimen de una revolucién por libro. Por -
medio de engranajes de cambio gdecuadamente se-
Jeccionados 48, el rodillo medidor 44 estd co--

nectado al drbol propulsor 47 pars girar a una
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predeterminada velocidad periférica relaciona
da con la del cortador rotatorio 16,con 10 ==
cusl los paguetes superpuestos 18 pagen a tra
v&s del elemento sujetador medidor 40 y son -
efectivamente reducidos en longitud a una me=
dide conocida por 1libro.

Pars recoger 1o0s complementos de ==
los paguetes superpuestos de pliegos gpilados
que salen del elemento medidor de sujecién 40
—en el que cada complemento, 2 efectos de la
descripcién de este invento, se supondré que
forms un libro completo— se muestra un alza--=
dor de pliegos 50, dispuesto & continuacidn o
corriente abajo del elemento medidor de suje~-
cidn 40, provisto de unos receptéculos perifé
ricos abiertos 52, para recoger 1os pliegos,—
sucesivamente Gesplazables a1l unisono dentro
y fuera de reglstro con 1e corriente continua
de pliegzos entrantes. En la realizacién espe-
cifica ilustrada, 108 receptdculos 52 estén -
definidos por horauillas 54, equiangularmante
espaoiadas, fijas, que Se proyectan radialmen
te hacia fuera desde un par de ruedas alza ==
pliegos separadas 56 (Figura 3), estando las
horquillas 54 de cada rueda 56 alineadas pare
una actuacién comin, aunque leteralmente espg
ciadas pare formar un vacio 57 entre las hor
quillas 54. El alze pliegos 50 aparece conec-—
tado al 4rbol propulsor 47 para rotar en una
direcoién contraria a la de las agujas del re

1o glrededor de un eje horizontal fijo, a ==

——
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une, velocidad constante predeterminade que hace
posible que una bolsae vnueva" 52 se adelante pa
re. ponerse enfrente de los pliegos entrantes y

recivirlos después de la entrega de cads libro

completo por el elemento de medicién 40. Para -
que los paquetes queden correctamente alineados
en su apilamiento, se forman unas superficies -
planas de apoyo 58 en la periferia de las rue--
das alzadoras de pliegos 56, entre horquillas -
adyacentes 54, que se proyectan en gngulo recto
en relacién con la horquilla delantera de cada

par adyacente.

Para garantizar el fécil alzado de ==
pliegos a gran velocidad, en una operacién de -
produocién continua, la entrega de pliegos al =
glzador 50 se gfect&a e un nivel aproximadamen-—
te constante a medida que cada receptaculo 52 =
es hecho girar sucesivamente en relacién descen
dente al paso de flujo de pliegos con un compo-
nente de velocidad tangencial de las horgquillas
54 en esencia normal a la 1{nea de acceso de --
los pliegos. Durante el registro de cada bolsa
52 con los pagquetes superpuestos entrantes 18 =
procedentes del elemento medidor 40, cads hor—-
quillae 54 permanece en una posicién inclinada -
haecisa arriba con respecto al elemento medidor -
40, dotédndose a cada norquills 54 de un afila--
miento o shusamiento extremo 59 para facilitar
1e separacién de los paquetes entrantes en 1i--
bros diferentes.

Ie separacién exacta de 108 paquetes
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superpuestos 18 en complementos separados para
su compilacién es imperativa para una operacidn
segura y, por esta razbn, se ha previsto un ele
mento separador y de cambio, de hojas, O separa
dor de leva 60, entre el elemento medidor de su
jecibn 40 y el alza pliegos 50, para efectuar -
con precisién lae separacidn de los complementos
de pliegos para su entrada en boleas individua-
les 52 a un régimen de produccién del orden de
tres veces el asociamdo normalmente a las mdqui-
nas convencionales.

De maners més concreta, el geparador
de leve 60 estd situado en el trayecto de flujo
de pliegos dentro del vacio 57 (Figura 3) en in
tgrseccién operativa con las horquillas 54 de =
las ruedas alza pliegos gsepar:das 56, ¥y es sus-
tentado, con posibilidad de giro, por un eje ho

rizontal situsdo en sentido paralelo, aungue al

' go mds bajo, &l del rodillo medidor 44. El sepa

rador 60 presenta en su contorno uns porcibén de
superficie de leva 61, & continuacién de una --

parte radial de ieVa 62 y una parte delantera -

' de t2lén de-leva 64 proyectada hacia fuera a -=

una distancis radial méxima de su eje. Il sepa
rador 60»aparece conectado & la ceja de engranga
jes 48, para ser propulsado a une relecién de -
velocidad de 131 con el rodillo medidor 44, y -
le superficie de excéntrica activa (excluyendo

1a porcién radisl 62) estéd diseflada con una lon
gitud perimétrica igual al perimetro del rodi--

110 de medicién 44.

R o
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La separacién extraordinariamente exag

ta de los paguetes 18 en complementos o libros -

diferentes es garantizada por medio de la parte

anterior de taldén de leva 64 que actda inclinan-

do el extremo enterior del iliimo paquete 18 de

cada uno de los complenentos de pliegos pare guiar

los & su respectiva belsa 52 bajo una horquilla
descendente, sobre la cual se depositard el si--
guiente complemento de pliegos. En razbn del di-
sefio y situacibn del separador 60 y de su citada
disposicién motriz comdn con el rodillo de medi-
cibn 44, un némero previamente selecciongdo de -
revoluciones completas del gseparador y del rodi-
110 medidor corresponderé a un libro completo ¥
durante su entrege el slzapliegos 50 girard si--
nultdnesmente pars sdelantar una bolsz 0 receptd
culo, y la parte radial 62 del separador 60 esta
ré siempre en sincronizacién con los bordes ante
riores del primer paquete 18 de un libro nuevo,-
mientras que la parte anterior de taldn 64 siem=—
pre stacard a los pliegos precedentes que forman
los Gltimos pliegos de un 1ibro anterior.
Suponiendo que el paquete 18g represen
ta los primeros pliegos de un nuevo libro que se
introduce en el alza pliegos 50, el separador 60
se desplaza o través de una posicién angular ini
oial, en la gue su porcién anterior de talén 64
es por lo general tangente a la guperficie infe-
rior ahussde 59 de la horquilla 54e ¥ 1z porcién
redial 62 estd entonces sincronizada con el bor-

de anterior 65 del paguete 18a, con la parte de

e g RS
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superficie de leva 61 situasda por ©
superficie superior de la horquilla 54e, segln
se muestra en el dibujo. asi, en la posicién -
angular inicial del separador 60, se verd que
o1 borde anterior 65 del paquete 18a estd 1li--
bre pars desplazarse sobre la horgquille 548 ¥
congtituir el paquete de fondo de un libro nue
vo, mientras que el borde anterior 67 del pa--
quete precedente es desviado bajo la horquille
54g para entrar en su bolsa en descenso DOr me
dio del ajuste de la parte anterior de talfén de
leva 64. 1
" Bn una aplicacién tipica de la naqui-
na de este invento, se he descubierto que de 10

a 78 cortes por el cortador rotatorio 16 consti

tuyen unas game general adecuada de cortes para
hacer un solo libro, y por simple seleccidn de
1as relaciones adecuadas de trensmisién de los
pifiones de cembio 48, el rodillo medidor 44 y el
geparador 60- cada uno con una ecircunferencia =
de, digamos 38,10 cm.=- pueden ser asccionadog —--—
pera girar, por ejemplo, 2, 4 U 8 revoluciones
completas por 1ibro durante un desplezeniento -
angular del elza pliegos 50 adelantando une bol
sa, garantizando asi que solamente 76,2, 152, 6
305 cm. de paquetes superpuestos, correspondien
tes a un solo libro, pasarén a través del elemen
to medidor de sujecibn 40 ¥ al interior de una
bolsa individuel 52 recogedora de pliegos del
alza pliegos 50. Suponiendo que los pliegos -

apilados cortados por el cortador rotatorio 16
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sean varicdos selectivemente de 15,24 = 25,40 cm.
de longitud, un libro compuesto de diez longitu——
des de 15,24 cm. de pliegos apilados reducird su
longitud de 152 a 76,2 em. en el extremo mids bejo
de la gema de cortes, y, en el extremo més alto,-
un 1ibro consistente en 78 longitudes de 25,40 cm.
reduciréd su longitud desde 1.981 a 305 cm. La seg
cién supérponible del transportador entre las seg
ciones de corres de velocidad alta y baja reduce
en lg mitad las longitudes de pliego original, ¥
el elemento medidor de sujecibén 40 reduce esta --
longitud media a la longitud siguiente més baja -
de 76,2, 152 6 305 cm. para ppoporcionar un com--
plemento completo de paquetes correspondiente & -
un solo libro.

Pars garantizar una operacibn exenta de
problemas y de cualquier mal funcionamiento, in--
cluso a velocidades extraordingriamente altas, la
parte radial 62 del separador 60 tiene una longi-
tud suficiente para impedir que los bordes ante--
riores de un paquete sean divididos o empalados -
por una horguilla, pero la longitud de la parte -
radial 62 debe ser menor que la distancia cordal
de recorrido de la horquilla por cada revolucién
del separador 60 para garantizer que el borde an-
terior, tal como el borde 67, de un Ultimo paque-
te de un libro no penetre inadecusdamente entre =
la superficie de leva 61'y le superficie superior
de la horquilla 54a. Los elementos de la mécuina
pueden ser propulsados de forme que el separador

60 haga un nimero integral de revoluciones por 1i
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pro (o indice de bolsa) siempre que el'fgﬁero de re
voluciones por libro no exceda de la proporcién ob-
tenida dividiendo la distancia cordal entre las pull
tas de horquilla por la longitud de la porcién ra--
disl 62. Dicha previsién asegura que las revolucio-
nes del separador 60 que excedan de uns no tendran
ningin efecto significativo sobre el contacto de es
tas bolsas entre el primero ¥y &1timo paquetes de un
libro.

Asi, los paquetes superpuestos correspon-
dientes & ceda libro son introducidos continua y --
suavemente desde une polsa a le siguiente, sin nin-
guna interrupcidn en la slimentacibén de pliegos, ==
por el funcionamiento del separador 60 que actia de
manere positiva sobre el G1timo paquete 18 de ceadsa
1ibro para cambiar su orientacibn con relacibn al -
elemento medidor de gsujecidén 40 mientras que mantie
nen le posicidn del Gltimo paquete y la posicién de
un primer paquete del libro siguiente en relacién -
de penetracién a sus bolsas respectivas.

Por otra parte, el funcionamiento a alta
velocidad se obtiene perfectamente sin peligro de
agarrotamiento, al tiempo gue se elimins por com--
pleto cualguier necesidad de los mecanismos comple
jos normalmente asociados a 10sS aparatos de este -
tipo, sujetos a cambios repentinos en las direccio
nes y velocidades de las plezas en funcionamiento
para separar pliegos en complementos contados. Por
medio de este invento, todos los elementos de la -
mdquina tienen un gimple movimiento rotatorio y —--

son sccionudos por engranajes para lograr una CO=-
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rrespondenciea firecisa que garantice une opera—
oién segura a regimenes de produccién conside-
rablemente incrementados. Tembién se verd que
1a superficie superior de los paquetes epila—-—
dos dentro de cada bolsa 52 se mantiene a un =
pivel sproximademente constante en razén del -
movimiento rotatorio continuo del alza pliegos
50, acomodendo asi de manera automdtica los gro
sores incrementados de las pilas entregadas.
TLos libros © complementos completos
tales como el 638 se transfieren a continuacidn
o una estacién de entrega POT medio de una coO-
rrea sin fin 70 gque colabora con el alza plie-
gos para retirar de manera sucesiva los libros
completos 68. La correa 70 tiene un tremO Supg
rior horizontal 72 situsdo en el vacio 57 entre
las ruedas alza pliegos 56 ¥ e8 sustentada por
rodillos (sblo uno de ellos, 73, se ilustra) -
conectados de maners adecuada al grbol de trans
misidn 47 pars propulsar la correa 70 en rele-—
cibn adecuadamente sincronizade con el alza ==
pliegos 50 de novimiento continuo. A medida que
cada horguille 54 desciende hacla 1a correa T0,
l1os bordes anteriores de 108 paquetes apilados
de cada libro comple®o 68 tomaran contacto con
las superficies de tope 58 entre horquillas ad
yacentes, para aser dispuestos en gentido perpen
dicular al tramo guperior 72 de 1a correa 70,
desplazéndose en relacién paralela con ella pa
re ser bomados por una pluralidad de placas eg

paciadas 74, en forma de L, conducidas por la
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correa T0, y desplazados en disposicibn de exacto
apilemiento a la sigulente estacién de entrege, -
por ejemplo, para ser provistos de tapas y encua-
dernados. BEs convenlente evitar que los bordes -—-
opuestos de los 1ibros completos se doblen © se -~
caigan, para lo cual existe un par de correas 76,
78 sincronizadas con la correa 70 ¥ gituadas a an
bos lados de la misma.

Le méquina anteriormente descrita es de
construccibén compacta ¥ robusta y puede manejar =
perfectamente pliegos de tamafio variable en una -
amplia gama de velocidades de funcionamiento, en
1a cual se entregan cintas o rollos de parel a ve
locidades lineales desde 305 a mds de 30.500 cm.-
por minuto. Aln en la gama superior de velocidad,
1a miquina de este invento es capaz de efectuar -
1g entrega y alzado de pliegos de manera autométi
ca y suave en una operacidén de produccién cont{--
nua, con minimos desgaste, vibracidn y averias.

NOTA

Descerito suficientemente el objeto de la
presente Patente de Invencibn, sus distintas par--
tes ¥ su funcionamiento, se declara que lo que - -
constituye la esencialidad de la misme, que se acg
ge a los derechos de prioridad de le Patente nor—-
teamericana n? 646.918, deposiﬁada en la Oficina -
norteamericana de Patentes el d{e 19 de junio de -
1.96#, es lo que se concreta en las giguientes rei
vindicaciones:

48.- Mdquine para entrega y alzado de ==

pliegos o léminas, para uso en una méquina de mane-

S ——
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jo de pllegos, caracterizads por un transporta-
dor utilizable para transportar una corriente -
continue de pliegos a 1lo largo de un trayecto;
un alza pliegos cont{nuamente en movimlento, ==
dispuesto corriente abajo del transportador, --
que incluye una gerie de bolsas cada una de las
cuales tiene una abertura de entrade hacla el -
transportador, siendo dichas bolsas sucesivanen
to desplazadas al anfsono despuds de pasado el
transportador, para recoger respectiVamante com
plementos de pliegos en nimero predeterminado;
y un elemento geparador ¥y cambiador de pliegos
nontado con posibilidad de movimiento entre el
transportador ¥y el alza pliego0s, para entrar en
contacto de menere positiva con un f1timo plie-
go de cada complemento y cambiar su orientacién
con respecto al transportador, misntras que se
mentiene su posicibn y la posicién de un primer
pliego del complemento sigulente en relacidn de
entrada a sus bolsas respectivas el alza plig
gos mbvil continuo.

08 .~ Mgquina, segin la reivindicacidn
18, caracterizada por un elemento sujetador-me-
didor situado en el trayecto de 1lo0s pliegos, CO
rriente arribs del elemento separador ¥y cambia-
dor de plicgos, que estd provisto de un rodillo
medidor que se pone en contacto con los pliegos
que entran, rodillo medidor que es propulsado en
relacién sincronizade con el movimiento de las
bolsas recogedoras de pliegos para entregar con

tinuamente a éstas los complementos de un nime=-
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ro predeterminado de pliegos, siendo depositado
individualmente cada uno de los complementos en
una de las bolsas.

38,- Mdquina, de conformidad con las
reivindicaciones 1% y 28, caracterizada porque
el trangportador comprende una seccibén de co- -
rrea de alta velocidad, una seccidn de correa -
de baja velocidad a continuacidn o corriente --
gbajo de 1la seccifn de correa de alta velocidad
y una seccifn de superposicidn entre las seccig
nes de correa de alia velocidad y de baja velo-~
cidad, para efectuar la entrega de los pliegos
en estado de superposicibn, estando situado el
elemento de sujecién medidor entre la seccifn -
de correa de baja velocidad y el elemento de sg
paracién y cambio de pliegos, colaborando con -
aqudl para garantizar le entrege de un nimero -
previamente selecclonado de pliegos en cada uno
de loe complementos a sus respectivas bolsas del
alza pliegos.

48.- Méquina, de conformidad con las -
reivindicaciones 12 g 32, caracterizada por que

las bolsas recogedoras de hojas del alza pliegos

descienden sucesivamente en una direccidn angular

alrededor de un eje horizontal fijo después de -
pasar el extremo de entrega del transportador,en
relacidn sincronizada con el mismo, y por que el
elemento separador y cambiador de pliegos gira -
continusmente alrededor de un eje horizontal fi-

jo, en sincronizacién con el transportador, para

desviar de manere positiva un dltimo pliego de -

T g,

o AR e
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caeda uno de los complementos de pliegos y asegu

rar su entrada en la respectiva bolse recogedo-

ra de pliegos, permitiendo gl mismo tiempo un =

movimiento sin desviaciones del primer pliego =

del siguiente complemento de pliegos a une bolsa
adyacente giguiente del alza pliegos.

58.- Mdquina, de conformidad con lag -
reivindicaciones 12 a 4%, caracterizada por que
el elemento separador ¥ cembiador de pliegos com
prende una leva rotatoria que gira glrededor de
un eje fijo en relacién paralela espaciada con -
el rodillo medidor y que tiene en su contorno —=
una porcién de superficie de leva formada a con=
4inuscién de una porcién de superficie de leva -
radigl y una porcién delantera de taldn de leva,
giendo propulsada la 1eva en sincronismo con el
rodillo medidor de forma gue la parte de talén -
de 1lg misma actle pars desviar el borde anterior
del Gltimo pliego de cada complemento de pliegos
heecie su respectiva bolsa recogedora, mientras -
que el borde anterior del primer pliego del com-
plemento giguiente tiene 1ibertad para penetrar
en la siguiente bolsa del alze pliegos.

68.— MAquina, de conformidad con la -
reivindicacién 38, caracterizada por que las ==
gecciones de correas de baja y de alta veloci--
dad son accionables a velocidades relativas de
superficie seleccionadas previamente, pare efec
tuar la superposicién uniforme, en ls mitad de
su longitud, de los pliegos en 1a seccidn de co

rrea de baja velocidad.

78, - Méquina, de acuerdo con las rei-

PPN
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vindicaciones 18 a 682, caracterizada por que
el nlza pliegos comprende un transportador -
que tlene una plursglidad de horquillas, defimni
doras de las bolsas recogedoras de pliegos,-
montadas sobre el transportador, con igual -
relacién de separacién, pars un movimiento -
angular, después de pasada la leva rotatoria,
alrededor de un eje fijo paralelo al del Wlti
mo elemento mencionado, y por que la parte de
superficie de leva radial es de una longitud
preseleccionadg menor que el desplazamiento -
angular del recorrido de lga horquills por ca-
da revolucidn de la leva rotatoria.

88,- Méquina, de conformidad con --
las reivindicaciones 52 g 72, caracterizada =
por que la leva, sustentada para su rotacién
en una interseccidn operativa sin interferen-
cia con las horquillas del alza pliegos, gira
continuamente en relacién sincronizads con el
alza pliegos desde una posicidén inicial angu-
lar, ¥y por que la parte de taldn de leva es -
adyacente y, por 10 general, tangente a una -
de las horquillss, de tal forma que cada ung
de las horquillas siguientes es sucesivamente
desplazada después de pasada la parte de taldn
de levy a medida que la leva se desplaza a tra
vés de su posicidn angular inicigal.

98,.- Mdquina, de confomidad con las
reivindicaciones 58 a 88, caracterizada por --
que la leva tiene una superficie de leva acti-

va con una longitud perimétrica igual al peri-

o
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metro del rodillo de medicibn, ¥y por que hay
une transmisidn cogin para propulsar el rodi
110 de medicién y la leva & une velocided an
gular predeterminade tal que un nlmero pre--—
viemente seleccionado de revoluciones comple
tas del rodillo medidor y de la leva geranti

ce la entrege al alza pliegos de conplemnen~-

tos separados de pliegos de un recuento cono

cido. 7
108.- Méquina, de conformidad con

les reivindicaciones 18 o 98, caracterizada
por que el alza pliegos es continusmente gi-
retorio, en una direccién angular, alrededor
de un eje horizontal fijo dispuesto en rele-
cidn transversal enfrentade a una 1ines de -
acceso de una corriente continue de pliegos
entrantes, teniendo el alze pliegos una plu-
relidad de bolsas periféricas recogedoras de
pliegos que se desplazan gucesivamente dentro
y fuera de registro con los pliegos entrantes
pars recoger complementos predetemminados, -
contadogs y separedos, ¥ desplazarlos a 10 ——
largo de un trayecto comin.

| 1418.- Mdquina, de conformidad con
las reivindicaciones 18 g 108, caracterizada
por que la pluralidad de norquillas estd acg
plada al alza pliegos, proyecténdose hacie -
fuera en una relacién equiangular de separa-=
cién y por aue entre cada par de horquillas
asdyacentes, en relacidn perpendicular a la -

horquillsa enterior del mismo, se proyecta un
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esiribo o0 tope plano contra el gque se detienen
los pliegos correspondientes para facilitar su
glineacién en piles o montones exactos.

128, Mdquina, de conformidad con las
reivindicaciones 12 a 118, caracterizada por =--
que la entrega de 1los complementos de pliegos a
sus respectivas bolsas recogedoras se efectia a
an nivel sproximedamente constante en relacibn
con el eje del alza pliegos.

138,- M4quina, de conformidad con las
reivindicaciones 12 a 128, caracterizada por --
que ceds una de las horguillas estd dispuesta -
en uns posicién inclinada hacia arriba con res-
pecto a los pliegos entrantes, pare coinciden—-
cis de estos con sus respectivas bolsas recoge-
doras, siendo las horquilles continuamente des-
plaezebles con un componente de velocidad tangen
cisl substancislmente normal a la linea de acce
so de los pliegos en relacién descendente a = -
ellsa.

148, - Méquina, de conformidad con le
reivindicacién 138, caracterizada por un trans-
portador sin fin con un tramo superior, situa--
do en interseccién operstiva sin interferencia
con las horquillas del alza pllegos, que 88 des
plazs continuamente hacia afuera del mismo, en
relecidn sincronizada con él, para separar & ©C2
ca uno de 1los complementos de pliegos de las ——
horquillae individuales a medida gue desclenden
de menera sucesiva o una posicidn paralela &l -

tramo superior del trensportador sin fin.



158,- Maquina pare entreéa ¥y alzado de
pliegos o léminas.

Todo seglin se describe y reivindica en
la presente Memoria descriptiva gue consta de =--
veintidos hojas, debidamente foliadas ¥y egeritas
a mdquins por una sola de sus caras y se repre--
senta en la adjunta hoja de planos.

Madrid, 19 de Junio de 1.968
EL AGENTE
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