PSATENTE DE INVENCION

por VEINTE ANOS

a favor de la compafifa mercantil espafiola MAQUIPLAS, S.A.,
domiciliada en Barcelona, calle Neopatria, mimeros 14 y
16, por:

WMECANISMO DE CIERRE DEL MOLDE PARA MAQUINAS MOLDEADORAS
DE MATERIALES PLASTICOS POR SOPLADOY,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidn hace referencis,
gegin se indica en su enunciado, a un mecanismo de cierre
del molde para méquinaa moldeadoras de materiales pldsticos
por soplado. De manera mas concreta, la invencidn se refiee
re al mecanismo que determina los movimientos de clerre y
apertura de las dos placas o soportes & losg que se fijan
las dos mitades integrantes del molde. Y mas concretamente
todavia, la invencién se refiere a mecanismos de cierrs o-

plicables a méquinaé en las que el conjunto formado por
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las dos placas referidas, los elementos que gufan los des-
plazemientos de las mismas y los mecanismos que determinan
egstos desplazamientos, debe desplazarse, a su vez, con res-
pecto a la bancada fija de la naquine en cada ciclo de mol=
deo de la misma. Ello ocurre concretamente, por ejemplo, en
la mayor{a de las mdquinas en que la inyeccidn de aire co~
rrespondiente al moldeo se realiza por la parte superior del
correspondiente moldeo

El sistema mas generalmente utilizado para determinar
el clerre en las miquinas del expresado tipe, estriba en
disponer los dos platos o soportes & los que se fijan las
dos mitades del molde, de maners qus puedan desplazarse a
le largo de unas correspondientes columnas horizontales de
gufa, solidarizdndose directamente cada uno de estos platos
a la extremidad del véstago del pistén de un correspondiente
cilindro hidrdulico, Este sistema tiene el inconveniente re-
presentado por la necesidad de mantener la presién de cierre
del molde, durante todo el periodo de moldeo y durante el
periodo de refrigeracidn posterior, que puede ser bastante
prolongado cuando las piezas moldeadas alcanzan aprecisbles
dimensiones, 10 que obliga & mantener la presidn en los ci-
lindros durante estos periodos con el consiguiente desgaste
de motor, recalentamiento, gastos de refrigeracién y rdpida
descomposicidn del amceite que integra el circuite hidrdulicoe.

El mecanismo que se preconiza, por el contrario, compor-
ta un sistema de transmisidn mecénica entre el pistén hidréu-
lico y los platos a los que se fijan las dos piezas integran-
tes del molde, que, de maners esencel, determina el enclave
automatico del conjunto en la posicidn de cierre del molde,
de manera que, une vez alcanzada esta posici6n, puede cesar

por completo la presidn hidrdulica pudiendo incluso detener=-
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se el funcionsmiento del correspondiente motor. Ademds, en
el indicado mecanismo el cilindro hidraulico en el interior
del que =e desplaza el pist6n determinag en definitiva los
movimientos del sistema mecénico de transmisidn y envlave

se hella suspendido, a través de unos tirantes articulados,
de los propios elementos puestos en movimiento por el siste-
ma, de manera que pusde desplazarse conjuntamente con estos
elementos siguiendo los movimientos de traslacidén a que todo
el conjunto queds sometido conrespecto a la bancada de la
ndquina. Finalmente, segin una caracteristica accesoria de
la invencidn, que no deberd darse necesariamente en todos
los supuestos de realizacidn, con un solo cilindro hidrdu~-
lice y un dnico sistema mecdnico de transmisién, se determi-
nan gimulténeamente los movimientos sincronizados de signos
opuestos de los dos platos a que se fijan las dos mitades
integrantes del moldeo.

Por lo demds, la esencialidad, forme de funcionar y
principales caracter{sticas y ventajas delmecanismo que se
preconiza, resultarin mas fécilmente comprensibles a la vis—
ta del dibujo adjunto, en el que, en corte convencional, y
en forma esquemdtica, se ha representado un ejemplo concreto
de realizacién préctica de una médquina que lleva incorporado
aquél. En lo sucesivo, le explicacién se referird, pues, &
este dibuwjo, bien entendido que, como se comprende y es 1lé-
glco, dada su finalidad exclusivamente ilusirativa y aclara~
rotia, en ningdn caso cebrd conferir ol mismo el menor ce-
racter limitativoy

Refiriéndonos, pues, al indicedo dibyjo:

Ia méquina comprende, segin es normal, una bancada 1,
dotada de cualquier estructura que se considere convenientey

unas gufas 2, a lo largo de las que puede deslizar todo el
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conjunto gue soporte el molde y.los mecanismos que deter-
minan el clerre del mismo, y un equipo inyector de aire 3,
que puede comprender una, dos, tres o mas bogquillas inyec-~
toras, y que determina el moldso por soplado en la forma
hebitual, pudiendo a tal efecto adoptar la estructura y
presentar las caracterfsticas que en cada caso se conside-
ren mas apropiasdas. El conjunto mdvil expuesto comprende
esenciglmente unas columnas o guias horizontales 4 que gufan
los desplazamientos de los platos 5-5', a los que se fijan
lag dos mitades integrantes del molde. Estas columnas pueden
ger fijas o hallerse dotadas de la posgibilidad de desplazar—
se libremente en sentido axial. En el primer caso, los dos
platos 5=-5' se hallardn dotados de la posibilidad de despla~
zarse & lo largo de aguéllas, y en el segundo CaS0~ que e
el que corresponds al ejemplo representado en los dibujosw
golamente uno de los pletos podrd deslizar a lo largo de
las gufas, desplazéndose el otro conjuntamente con éstas.
En cualquier caso, en el funcionamiento de la miquinas, loa
dos indicados platos,5-5% se hallan sometidos & movimientos
alternativos de aproximacidn -en vistas a determinar el cie-
rre del molde~ y de alejamiento, determinando consecuente-~
mente la aperturas del molde, el desmoldeo de las plezas
fabricadas y la introduceidn de nuevos segmentos de tubo
extrusionadoy

En el ejemplo conecreto a que nos venimos refiriendo,
los indicados movimientos de los platos o soportes 5-5' son
simulténeamente determinados por un sole cilindro hidrduli-
co 6, que segfn es normel, queda dividido en dos ocdmaras de
volumen variable por un correspondiente pistén (no represen-
tado), una u otra de las cueles piede ser selectivamente

glimentada con £luido a presidn a través de correspondientes
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tubuluras flexibles, a partir de una fuente de suministro

que no ha sido tampoco representada. El véstago T de este
pistén comperta fijado a su extremidad un eje transversal

8, al que se articulan libremente los brazos rigidos 9-10,
que por lo general gerén dobles, con objeto de equilibrar
esfuerzos. Egtos brazos se articulan libremente por sus ex-
tremidades opuestas a los ejes 11-12, uno de ellos fijo al
soporte 313, solidario del plato 14, al que se hallan fljadas
las extremidades de las columnas horizontales 4, y el otro
fijo al soporte 15, solidario del plato 5% , al que se fija
una de las mitades integrantes del molde. En este mismo e~
jemplo, lag columnas 4 se hallan dotadas de la posibilidad
de desplazarse llbremente en sentido axial, sliendo guladas
en estos desplazamientos, por ejemplo, por unos manguitos
tubulares 16, fijos al carro de la méquina que se desplaza
con respecto a las gufas 2, y el plato 5, al que se fija la
otra mitad del molde, se halla rigidamenie solidarizado a la
extremidad de las indicadas columnas 4. Finaslmente, y de ma-
nera esencial, el cilindro hidrdulico 6 se halla relacionado
con el conjunto de elementos méviles de la miquina por medio
de unos tirantes rfgidos 17-17%, también normalmente dobles,
de los que queda suspendido. En una forma preferente de rea—
lizacién, este cilindro comporta unas orejas o soportes so-
bregalientes 18-18', diametralmente opuestos, que soportan
log ejes 19~19' a los que se articulan libremente por una em-
tremidad los indicados tirantes, que por su extremidad opues-
ta se articien a los priépios ejes 11-12 anteriormente referie
dos. Naturalmente, todas estas articulaciones se realizan por
medio de cojinetes de tipo apropiado, destinados a reducir

al mfnimo las fuerzas de roce que se oponen a los movimientos

del sistemas
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En las condiciones expuestas, se tiene que cuandc se ali-
mente con fluide a presidn la cémars inferior del cilindro 6,
determinando el corrsspondiente movimiento vertical de =scenso
del vastago T, este véstago tendera & reslizar la apertura del
compas formado por los brezos 9 y 10, determinando consecuente~
mente el desplazamiento en sentidos opuestos de los platos 5!
¥y 13. E1 plate 5' deslizard sobre las gufas 4 aproximandose al
plato 5, y el plato 13 arrastrard a las expresadas guias, dege
plazandolas en sentido axigl s 1o largo de los manguites 16, de
manere que el platoe 5 se aproximerd tambien al plato 5' hasta
realizar el clerre del molde. En este movimiento varierd pame
bien la posicién adoptada por el cilindro hidrdulice 6, al ves=
riar la posicidn angular de los tirentes 17-17' de los que el
mismo se halla suspendido. De maners egencial, el conjunto se
calcula de forma que la posicién de clerre del molde correspon=
da & une posiocidn 1fmite de los brazes 9-10, en la que los mis-
mes hayen superado ligeramente el dngule de 1802, pasande &
formar un dngulo muy préximo a 1802 invertido con respecto el
que forman normalmente. En estas céndicioneag el conjunto quew
da enclavade con seguridad en la pesicién de cisrre del molde,
quedando asegurade en esta posicidn aunque cese la presién hi-
drdulica en el interior del cilindre 6. A tal efecto, la mdqui-
ne ouenta con un dispositive, cuyas estructura podréd veriar en~-
tre los mas amplios limites, que permite regulaer las posicie~
nes relativas de los plates 5-5', modificande le separacidn
que entre tales platos existe en las posiciones 1i{mite de aper-
tura y clerre del sistema. Este dlspositivo puede por ejeﬁplo
consigtir en un husillo 20, que atraviesa el plate 13 por une
cerrespondiente tuerca 21, en vistas a regular la posicidn ini-
cial adoptada por este platoe y, por tante, por el plate 5, con

respecto al 5'y



10

15

2Q

25

30

En el mecanismo descrite, un solo cilindrice hidrdulice
permite determinar en forma simultdnes los movimientos de los
dos platos 5 y 5', con un sincroniemo que pueds ademis agegurar
ge por medio de un sistema de cremalleras y pifiones u otro cua-
lesquiera apropiade. Cabe tambien, sin mds que unas elementales
modificacionss, equipar e la méquina con dos mecanismos anilo-
gos &l descrite, destinados cada uno de ellos al accionamiente
de une de los expresados platos.' En este case, tanto el plate
5 como el 5' serfan desplezables a 160 large de las columnas 4,
las ouales se hollarf{an immovilizedas con respecto al csrro
fijo de la mdquina. Existitfen evidentemente dos cil{ndros hi-
dréulicos, ceda uno de les cuales actuarfa sobre uno de les
indicados plates a través de un sistema de brazos articulades
formendo compds, igusl al descrito, apoyandose estos compases
por una extremidad sobre un correspondiente soporte, analoge
al plate 14 descrito, pero fijo a las gufas 4. Por lo demds,
estos cilindroe quedarian igualmente suspendides de unos tiran-
tes, en la nmisma forma expuesta. Esta aolucién, que debe tambisx
considerarse por completo comprendida dentro del dmbito de pro-
teccidn de la petente que se solicite, adn pareciendo en prine
cipio més rudimentaria que la que ha guedado deacrita haciende
referencia al dibujo, resultard aconsejable en muchos cagesy ¥y
especialmente en la construceidn de mdquinas de reducida potens
cla,

Resta ya Unicamente hacer constar de una manera general
¥ expresa que, como se comprende y es légico, en la reelizacién
practica deX mecanismo que ha quedado expueste, y aparte de
las que han gide ya concretamente indicadas, cabrd introducir
todaes aquellas adiciones y modificaciones de detalle que no
afecten a lo que constituye la esencialidad del registro que

se solicitad
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SE REIVINDICA:

1 = Mecanismo de cierre dsl molde para mAquinas moldeado-
ras de materiales plasticos por soplade, caracterizado por com-
prender por lo menos un cilfndre hidréulice, suspendide de unos
tirantes r:f.-gidos, de inclinacidn variaeble, y dispuesto para ser
alimentado con fluido a presidn procedente de una fuente apre-
piada de suministro, determinando los desplezamientos vertica~
les del correspondiente vastago, el cual soporta en su extremi-
dad 1libre el eje horizontal de articulacién de un par de brazos
gue forman un compéa, susceptible de pasar desde una posicidn
en la que tales brazos forman un éngule agudo - posicién que
corresponde & la apertura del molde - & una posicidn limite
- gque corresponde al clerre del molde - en la que los brazes
forman un éngulo invertide con respecte al anterior y muy pré-
ximo a 1802, en cuya posicio'n el conjunte queda enclavade por
la propia tendencia del molde a abrirse, independientemente de
la presidn que pueda reinsr en el interior del cilindres

2 - Mecanismo y segin la reivindicacion anterior, caracte-
rizado porque uno de los dos brazos referides se articula por
su extremidad directamente a un eje sopertado por une de los
platos a los que se fija una de laas mitades integrantes del mols
de, cuyo plato puede deslizar libremente a lo largo de unas
guias horizontales que comprende la néquinas

3 = Mecanismo, segin las dos reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque uno de los des brazos referidos en la rei-
vindicacidn primera se articula por su extremidad a un eje fijo
a un soporte que se halla solidarizado a las guias referidas en
la reivindicaeidn anterior, cuyas guias pueden deslizar libre-
mente en sentido axial y comportan selidarizade uno de los plem
tos a los que se fija el molde, de manera que el ascenso del

véstago del correspondiente pist6n hidrdulice y la consecuente
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apertura del angulo formado por los dos brazos referidos se tra
duce en un movimiente de aproximacidn entre los dos platos a
los que se hallan fijadas las dos mitades integrantes del molde
determinando consecuentemente el cierre de éste Wltimo.

4 = Mecanismo, segin las reivindicaciones primera y segun-
da, caracterizade porque uno de los brazes integrantes del com=
pas referido en la reivindicacidn primera se halla articulado
por su extremidad a un plate, al que se fija una parte del mel-
de, que puede deslizar libremente a lo large de unas guias ho-
rizontales, mientras que la extremidad del otro brazo se arti-
cula a un soporte f£iljo a estas guias, constando la méguina de
dos mecanismoes andlogos, cada uno de los cuales actia sobre une
de los platos a los que se fijan las dos mitades integrantes
del molde.

5 - Mecanisme, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque el oilf{ndre hidrdulico referido en la rei-
vindicacidn primere se halla suspendide de dos tirantes rigidos
gque por una extremidad se articulan a sendos soportes diametral.
mente opuesteos previstos en aquel, y por sus exiremidades opues-
tas se articulan a los mismes ejes de articulacién de las extre-
midades de los dos brazos que integran el compas que determins
en definitiva los movimientos de clierre y apertura del molde.

6 = Mecanismo de cierre del molde para miquinas moldeado—

ras de materiales pldsticos por soplados

Consts la presente Memoria Descripti-



va de diez hojes mecanografiadas, escri-
tas por uns sola cara, numeradas del 1 al
10, con sus lineas numeradas, a su vez,

de cinee en cinco y de un dibujo anexo,.

Barcelona, 3{ WA 1988
P Ad
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