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iri% presente patente de invención se refiere a me­
joras en la construcción de máquinas, mecanismos y disposi­
tivos complementarios para llenar, dosificar y cerrar ampo­
llas de vidrio, cuyas mejoras abarcan conjunta y separada­
mente los siguientes elementos:

- la máquina propiamente dicha;
- un disco porta-ampollas y los mecanismos que 

las mueven;
- el dispositivo para el giro de las ampollas;.
- el mecanismo que hace continuo dicho giro;
- el mecanismo para graduar la dosificación;
- la disposición para accionar las pinzas que es­

tiran y cierran los cuellos de las ampollas;
- la forma de regular la posición de los sopleteq;
- el dispositivo para colocar ampollas llenas y 

cerradas en cajas;
- la disposición automática para cargar ampollas 

en las máquinas.
.Fundamentalmente la máquina a que nos referimos 

está constituida por las siguientes partes y elementos:
- una aguja que inyecte el líquido en la ampolla, 

cuyo soporte tiene un brazo horizontal, montado en el alo­
jamiento de la torreta que le sostiene, y otro vertical y 
hueco, que se conecta al conducto elástico de llegada del 
líquido y en ei que actúa un tornillo de presión, montado 
en un brazo transversal de la torreta;

- una torreta elevadora de la ampoixa, a llenar,
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con un apoyo de posición graduable para el cuello de la mis 
ma y una ballestilla para sujetarla, que la presenta debajo 
de la aguja inyectora;

- un juego de pinzas para sujetar la ampolla mien 
tras se la cierra, y otro que coge el cuello y le estira, 
una vez calentado mediante un soplete;

~ un eje movido por el correspondiente motor y 
transmisiones, en el que están fijadas cuatro excéntricas, 
que respectivamente accionan; una biela que mueve la torre— 
ta que soporta la ampolla; otra biela, que mueve una horqui 
lia que acciona la bomba inyectora del líquido; una leva 
que hace girar el soporte del soplete; y otra leva, que le­
vanta en momento oportuno el eje con el cual se desplaza 
la pinza de estiramiento;

- la horquilla que acciona la bomba, va unida a 
unos tensores cuya acción puede regularse mediante una tuer 
ca , cuya posición se marca sobre una graduación, dispuesta 
al efecto en el exterior de la carcasa;

- dicha horquilla está dotada de un trinquete, de 
dos brazos perpendiculares, que tienen su punto de giro pró 
ximo al ángulo recto y que la inmoviliza parando la bomba;

- el recorrido de la bomba se limita mediante una 
tuerca tope, provista de un fiador, que la permite despla­
zarse sin girar, y de un índice que señala en una escala el 
límite del recorrido;

- la pinza de estiramiento va montada en el extrjs 
mo de un brazo, que por su otro lado va sujeta a un eje y
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se desplaza por una ranura, primero vertical y después hell 
coidal, del manguito que aloja y guia dicho eje;

- la pinza de estiramiento presenta un eje con 
una excéntrica, que se prolonga según un brazo, que cuando 
tropieza en un tope dispuesto sobre la carcasa, dá lugar a 
que se abra la pinza;

- pinzas destinadas a la sujeción de la ampolla 
mientras se la cierra, van montadas en un anillo de cojine­
te axial, unido a bielas que por sus otros extremos engan­
chan en arcos ranurados, los cuales, en las partes que eoin 
ciden, alojan un pitón, solidario de una pieza que se des­
plaza verticalmente, accionada por un pedal;

- la pieza que mueve verticalmente el pedal, ter­
mina en su parte superior en un plano inclinado, sobre el 
que descansa otra pieza que soporta la ampolla y cuando por 
la acción del pedal se sueltan las pinzas, la ampolla cae 
por una canal al colector en que se la recoge.

las características generales reseñadas correspon 
den a una máquina semi-automática, muy útil para los fines 
indicados, y cuyas distintas partes se completan y perfec­
cionan con disposiciones concretas que pasamos a exponer a 
lo largo de esta memoria descriptiva:

En primer lugar las que se refieren al manejo de 
las ampollas son: Para la colocación de las ampollas a lie 
nar, se dispone un disco giratorio alrededor del eje verti­
cal, por fracciones de vuelta, que las va presentando suce­
sivamente para las distintas operaciones; mientras que otros
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discos de fricción hacen girar la ampolla sobre sí misma, 
una vez llena, y presentan su cuello a la acción de un sople 
te que la calienta para estirarla y cerrarla.

Terminada esta última operación, en el nuevo giro, 
el disco que soporta la ampolla, la deja caer en el recipien 
te de recogida, siendo refrigerado el cuello en el corres­
pondiente intervalo de tiempo,

los brazos de la pinza de sujeción de la ampolla 
tienden a unirse por un resorte transversal, y cada uno de 
aquellos es solidario de una rueda dentada, engranando am­
bas entre si, de cuyos brazos uno se prolonga en una palan­
ca, que presenta un rodillo en su extremo, accionado por el 
movimiento de la torreta, por un cono de eje paralelo al de 
los engranajes.

Por lo que se refiere al eje principal solidario 
de las excéntricas de accionamiento, es solidario de un en­
granaje que mueve un disco provisto de un bulón, que en ca­
da vuelta entra en una ranura practicada en una de las aris 
tas de una pieza octogonal, que al girar hace avanzar cada 
fracción de vuelta al disco portador de las ampollas o ele­
mentos equivalentes; ademas de accionar a los otros elemen­
tos giratorios.

25
En la disposición que hemos indicado, pueden exis 

tir fallos en la rotación de las ampollas, por falta de uni­
formidad de sus diámetros, por lo que la máquina dispone de 
un brazo giratorio alrededor de un eje vertical, que impul­
sado por un resorte tiende a hacer contacto con la ampolla

80



correspondiente en cada momento, que ocupa en el disco por­
tador de ellas el alojamiento que tiene la posición en que 
debe efectuar el giro sobre sí mismo, cuyo brazo la inclina 
y aprieta de modo que evita el indicado fallo.

l’ambién, en el giro continuo que las ampollas rea 
lizan durante su cierre ante el mechero, se establece una 
disposición que perfecciona la idea general antes reseñada, 
y que esencialmente consiste en lo siguiente: el plato gi­
ratorio soporte de las ampollas, lleva óstas montadas en 
piezas que a su vez giran sobre sí mismas, alrededor de su 
propio eje, presentando al efecto sus contorno dentados, 
en correspondencia con un engranaje conductor dentado, mon­
tado en el interior del plato que dá lugar al giro de todos 
los soportes de las ampollas .

Por otra parte, el eje que soporta el soplete es­
tá impulsado, en su extremo inferior, por una palanca de 
eje de giro central, accionada al otro lado de éste por una 
leva excéntrica,movida por el mecanismo de la máquina, dan­
do lugar al desplazamiento vertical del soplete.

Otra de las interesantes caracteríticas de la dis 
posición que se reivindica, se refiere al mecanismo destina 
do a graduar la dosificación del líquido que se carga en 
las ampollas o frascos, constituido por un eje solidario 
de una excéntrica, que mueve a otra rodeada de un anillo, 
el cual presenta en su parte superior una oreja, que accio­
na alternativamente hacia abajo y hacia arriba el vástago 
de una bomba, que inyecta el líquido a las ampollas. Esa



segunda excéntrica es solidaria de una corona dentada, que 
engrana en un husillo que a su vez, por embrague, gira con 
un eje provisto de manivela de accionamiento y rodeado de 
un resorte helicoidal que tiende al desembrague, pudiendo 
graduar la excentricidad entre el eje y la oreja del anillo 
exterior, y con ello el recorrido de aquella y el líquido 
inyectado.

otro mecanismo interesante es el que acciona las 
pinzas que estiran y cierran el cuello- de la ampolla auto­
máticamente, el cual está constituido por dos placas para­
lelas, entre las que van montadas las pinzas, provistas de 
resortes que tienden a cerrarlas, y entre cuyos brazos van 
dispuestas excéntricas que las abren al atravesarse respec­
to a ellas, y las dejan cerrar cuanao se colocan en direc­
ción de sus brazos.

A su vez esas excéntricas son solidarias de piño­
nes, que engranan en una rueda dentada solidaria de un eje 
^ido a discos dentados exteriormente en cerca de sus tres 
cuartas partes y con vaciados en el resto, no enfrentados.

Tal conjunto es solidario de una rueda dentada, 
que engrana con una cremallera, movida alternativamente por 
una excéntrica que se acopla al mecanismo de la máquina, 
de modo que cuando la misma ocupa su posicién más elevada, 
las pinzas quedan horizontales hacia un lado, y cuando des­
ciende del todo, las mismas se colocan en posicién simétri­
ca de la anterior.

En correspondencia con cada una de esas posicio-
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Es también muy interesante el dispositivo para la 
regulación automática de la posición de los sopletes, que 
permite compensar y corregir, en el cerrado de las ampollas , 
todas las diferencias que se producen precisamente por las 
irregularidades y defectos de ellas, en la falta de coinci­
dencia de los ejes de su cuerpo y cuello, por la desigualdad 
de los diámetros de unos y otros, y por la irregular distri 
bución de la masa de vidrio ¿n las paredes de ambas partes.

El dispositivo que se presenta a tal efecto, está 
constituido por una pieza excéntrica, giratoria alrededor 
de un eje paralelo al de la ampolla, cuando ésta gira sobre 
sí misma para ser cerrada, cuya pieza excéntrica presenta 
una forma curva, que actúa como copiador de contacto del 
contorno exterior de la ampolla y se prolonga en un brazo 
que presenta, en su extremo, el soporte de la boquilla del 
soplete, con lo que éste permanece a una distancia constan­
te de ese contorno, durante el cierre de la ampolla.

Veamos ahora lo que se refiere al dispositivo 
para colocar las ampollas llenas y cerradas en las cajas 
destinadas a alojarlas. Esta constituido por Juegos de ca­
rriles paralelos, en los que las coloca un cabezal que, en 
movimiento alternativo de vaivén, las toma de la bandeja de 
la maquina en que se las llena; cuyos carriles las pasan a
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una bandeja y van montados en mecanismos opuestos de tuerca 
y tornillo, con mandos exteriores independientes a un lado, 
y conectados entre sí por cadena de transmisión al otro, 
que permiten ajustar la distancia entre los carriles.

El cabezal va montado sobre un brazo, solidario 
de un soporte que se desplaza entre los carriles, por la 
acción de una biela, movida por el mecanismo de la máquina 
que llena y cierra las ampollas.

Además, el cabezal tiene juegos de pinzas de aga­
rre de las ampollas, con la separación de sus brazos varia­
ble por mecanismos de tuerca y tornillo, de pasos opuestos, 
que actúan contra resortes que tienden a aproximarlos; y 
entre los brazos de las pinzas van dispuestos empujadores 
de las ampollas, unidos a varillas que, al otro lado del 
cabezal, se unen a un soporte común de posición regulable.

A continuación de los juegos de carriles, en la 
dirección que se desplazan las ampollas, van dispuestas pie 
tinas divergentes, que las guian hacia una bandeja que las 
conduce a la caja de envase.

Por lo que se refiere a la caja envase ae las am­
pollas, va disjjuesta sobre una base y con laterales de suje 
ción y abierta por un extremo, que dá entrada a las ampollas, 
que empujan una pieza transversal, móvil en guias laterales 
de dicha caja. A uno y otro lado de esas piezas que enmar­
can los costados de la caja, van montadas en la base sopor­
tes para dos varillas; una destinada a eje de giro de un 
brazo lateral, de una pieza-cuchilla transversal, la cual
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presenta en su otro lado otro brazo provisto en su extremo 
inferior de un encaje, para la parte superior de la otra 
varilla.

En el lado de la base de la caja opuesto a la lie 
gada de las ampollas, van montados vastagos longitudinales, 
que en la parte interior presentan tuercas de apoyo, para 
resortes que les impulsan, y en la exterior topes, que ce­
den elásticamente al llegar a ellos la pieza transversal.

A continuación de la bandeja, situada entre el 
final de los carriles y la iniciación de la caja envase, 
va colocada una rampa, cuyo borde inferior se corresponde 
con un recipiente que recoge las ampollas no envasadas.

Además, a uno y otro lado de los carriles exterio 
res, van dispuestas ventanas laterales, que dan paso hacia 
el entrecarril a ballestillas, que se apoyan en las ampollas 
por un lado y se sujetan por el otro en el exterior de los 
carriles.

Finalmente, por lo que se refiere a esta reseña 
general de los mecanismos y dispositivos que complementan 
la máquina, el dispositivo automático para cargar ampollas 
en ellas, tiene la siguiente organización:

Está constituido por una tolva basculante que las 
aloja, cuyo extremo inferior abierto se desliza sobre una 
pista circular, concéntrica con el eje de giro de la tolva, 
y provista de alojamientos que reciben las ampollas, los 
cuales se abren y cierran alternativamente, por un mecanis­
mo accionado por el que mueve la tolva. Esta es solidaria
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de un piñón que se mueve alternativamente en uno y otro sen 
fcido por la acción de una cremallera que reciñe accionamien­
tos de mecanismos accionados en el movimiento ascendente y 
descendente.

las ampollas dispuestas en los alojamientos de la 
pista se deslizan por guias a otras cilindricas de centrado 
vertical, ae ias que a su vez caen a un transportador verti 
cax que las introduce en los alojamientos correspondientes 
del porta-ampollas de la máquina; cuyo transportador va mon 
tado en una palanca, solidaria de una biela que cierra o 
abre los orificios de esa guia vertical y que es portadora 
de una ruedecilla de fricción en un brazo giratorio horizon 
talmente solicitado por un resorte.

las ampollas hasta el paso de la tolva van reteñí 
das por piezas montadas en un eje solidario de una palanca 
articulada a su vez por intermedio de otra, a una biela ac­
cionada por un rodillo en el movimiento de la cremallera.

Para mayor claridad concretaremos las caracterís­
ticas de la máquina y elementos complementarios para llenar, 
dosificar y cerrar ampollas de vidrio, que hemos reseñado, o 
con referencia a las adjuntas figuras, que corresponden uni-- 

- camente a formas de ejecución, sin carácter limitativo, que 
se presentan a título de ejemplos de realización, con los 
fines indicados, ya que las formas, dimensiones y materiales 
con los cuales se fabriquen las distintas partes y elementos,
serán en cada caso las que se estimen pertinentes para la
aplicación concreta de que se trate, sin que tales variado
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nes, usi como las que 3e hagan en detalles Se presentación 
u organización afecten a la eeencialidad reivindicada, por 
lo que las máquinas, mecanismos y dispositivos que se fahri 
quen dentro de las ideas generales reseñadas, con cualquiera 
*e esas modificaciones, no serán sino variantes igualmente 
comprendidas y protegidas por el presente registro.

la fig. 1 es la proyección parcial en alzado de la 
parte superior de la máquina, y la sección de la inferior,
ambas vistas por celante.

la fig. 2 muestra M  ia
vista por la parte posterior.

la fig. 3 detalla una proyección transversal, y 
la fig'* 4 la Proyección en planta.

La flg‘ en planta y alzado indica la disposición 
la pinza de sujeción de la ampolla.

las figs. 6 y 7 se refieren al dispositivo de gire 
las ampollas, respectivamente en proyección esquemática 

Parcial en alzado, y proyección en planta.
las figS. 8 á 10 muestran el dispositivo de giro 

m uo de lc*s ampollas: la 8 en sección en alzado por el 
Plano del eje del plato portador de las ampollas, la g en

-Proyección en planta de dicho plato y del plato engranaje 
y la 10 en alzado del soporte.

las figs. 11 á 13 corresponden al mecanismo que 
Permite graduar la dosificación, la 11 es la proyección en 
Planta 1ongLtuamal de los mecanismos que dán lugar a la ear 
*  óe les frascos o ampollas, la 12 la proyección en alzado
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también longitudinal y la 13 r u s e n t a  la vista del extra-
mo izquierdo del mecanismo.

baa íigs. 14 a 16 ilustran el mecanismo que acoio 
na las pinzas que estiran y cierran el cuello de las ampo-” 
Has, la- 14 y 15 en alzado y planta respectivamente, la 
16 en alzado sobre un plano perpendicular al de la l i e .

' 161 17 aetalla 18 organización interior del mecanismo, 
prescindiendo de la parte anterior de su carcasa, y la 18 
esquematiza tres posiciones de su funcionamiento.

las figs. 19 y 20 presentan esquemáticamente en 
proyecciones en alzado y planta, el dispositivo destinado 
a la regularización automática de la posición de los ecple- 
tes en la maquina a que nos referimos.

las figs. 21 á 27 sirven ae ba¡J(J para expl.oar el 
funcionamiento del dispositivo que realiza la colocación 
automática de las ampollas llenas y cerradas en las cajas 
dispuestas al efecto; las figs. 21 y 22 que se prolongan

son la proyeceién en alzado longitudinal de la má­
quina, la fig. 23 la vista transversal que se indica en a-b 
..obre la flg. ‘2; las figs, 24 26 corresponden a la pro­
yección en planta del eonjunto longitudinal de la máquina 
(debe observarse que las 25 y 26 son vistas por la parte 
superior, y la 24 por la inferior); y la flg. 2? presJenta
respectivamente en A. l¡ v n +» y 0 las vistas en alzado lateral,
frontal y planta de la ■narto -iP e de la caja recogedora de ampo­
llas.

las liga. 28 í  31 representan los dispositivos 
para la carga de ampollas en las máquinas a que nos referi-



10

16

20

26

mos que hacen automático todo el proceso para obtener las 
ampollas preparadas para su empleo; las figs. 28 y 29 son 
proyecciones en alzado, respectivamente sobre un plano per­
pendicular al eje del pifión intermedio entre las cremalleras 
de accionamiento de las tolvas y otro perpendicular al eje 
de basculamiento de esta última; la fig. 30 es el alzado 
sobre un plano paralelo al movimiento de la cremallera; y 
la fig. 31 detalla el mecanismo de apertura y cierre de los 
alojamientos que reciben las ampollas.

Con referencia a dichas figuras y a los números 
que sobre ellas designan las partes y detalles de los meca­
nismos y elementos representados, que interesan a los fines 
de esta memoria, la descripción de los mismos es como sigue 

SI eje central 27 (fig. 1 ) de la máquina se mueve 
con la rueda dentada 39, que engrana, en el piñón 34, solida 
n o  del mismo eje que la rueda 30, que a su vez está movida 
por el piñón 64 (fig. 3) del mecanismo reductor, mediante 
el cual es accionada la máquina por el motor. En 31 se in­
dican los rodamientos de los ejes.

En el eje 27 (fig. 2 ) van montadas las exce'ntricas 
57 y 58, los engranajes 63 y 23 (fig. 3) y la exoe-ntrioá
24 (fig. 1 ).

la excéntrica 57 mueve la palanca 56 que a eu vez 
por intermedio de la pieza 42 (fig. ,), acciona la bomba de 
impulsión del líquido con que se llenen las ampollas.

93t0fetrioa 56 <«*»• 2 y acciona la palanca 
53 que, por intermedio de la biela 65, 1nueve el eje 52 que
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arrastra en su movimiento a la tórrete 1¡ pueóe movérsela 
a mano por la palanca 62.

¿1 engranaje 63 (fig. 4) hace girar el 25, del 
cual es solidario el disco 2o, que xxeva ex rebajo 6y en 
que entran las esquinas de la pieza octogonal 15, la cual 
tiene los rebajos 17 (fig. 1 ) para recibir el bulón 70, que 
le va haciendo avanzar por octavos de vuelta.

El engranaje 23 hace girar el piñón 22 (figs. 2 y 
4), del cual es solidaria la rueda dentada 2 1 , que engrana 
en la 51, que a su vez mueve los discos de fricción 20.

Ee la pieza octogonal 15, es solidario el disco 
16, provisto en sus aletas de alojamientos separados un oc­
tavo de circunferencia, para recibir las ampollas.

ia excéntrica 24 actúa en el extremo inferior del 
eje 43, que efectúa la traslación vertical de la pinza 48.

la pinza de estiramiento 48 (fig. 2 ), va dispues­
ta en el soporte 49, montado en el brazo 46, sujeto a su vez 
por otro extremo en el eje 43 de traslación de la pinza, que 
se mueve en el soporte guia 18, provisto de una ranura ver­
tical en su parte inferior y helicoidal a continuación, para 
un pitón fijo en dicho eje.

Sobre la carcasa colocada debajo de la pinza 48, 
esta montado el tope 44, para la palanca 47 de la excéntri­
ca 50 que abre la pinza.

En la misma base que ese soporte 18, va montada 
la columna 19, en la que a su vez, mediante un ¡tornillo de 
presión, esta' fijado el tope o limitador de movimiento 45.
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La aguja inyectora 8 (fi»11o . l̂líb* 1), unida al tubo de
aei ^  «. va Mnraaa en el ; rta;

tH “  °°ri 61 t o « U U .  da presida, suje-
en J U Z  “  el S0P°rtB 5’ “ y0 Va'St8fi° * * » » » •  4 entra 

Penor del Preso 3,articulado a la torreta 2.
hü- horquilla 42 (fio- ^, _ . , U l g * 3)> iue acciona la bomba deimpulsión del líaUidn (nn deq o (n° rePresentada en las fipnuras

pa proyección dorisontal Redaría en la n-rt !la fiir 1 parte anterior de
 ̂ o , va unida a los muelles tensores 29 y- 40 (pp,,

3 2 * . I "  P°r SUS °tr0S QXtrem0S e8táil «Jados en la piel
a SU VÜZ tl6ne W1 ape'ndíce> que se articula en 33 

a una palanca montada tíratn-i-, >, •su otro r gmato.ru nacía su centro, la cual en
u °tro extremo lleva la horquilla ^quina 35, que a su vez alo 1a

un pitón solidario del tornillo 36.

(fl,, , L1 nUS;Ll10 37’ « 4 °  a la base longitudinalmente
d ° ’ 89 Slr“ P°r SU oab8aa U, para regular el recorrído que efectúa la nievs ao
la dosifi -x m9VS ^  b0"ba ^ »**°dosificación, mientras que al otro lado de la carcasa,
va dispuesto el dusillo 36, con su oatesa 41, destila I
regular la presión del línuido oA '
medien* ✓ ° BU clase» indicándolomediante un índice 5Q (ri^ v,- i- ueí. o; que se mueve con la tuerca 
3 sobre una graduaaión exterior.

:«1 dispositivo de sujeción de la ampolla («„. 5)
está constituido ñor- ica ■ ^W-J-UU P°i las piezas 7A v r7Ky 7b, que forman la pin­
za por la atracción del rnupiif- na
es sol,d- • ’ y 08,18 8118 de laS aaalaaolí daría respectivanenf p rî i, unamente de los engranajes rectos 11 v

el primero de los r„.,ioa .^  08 98 acolonadc por la palanca 10
‘ nsa ,4 - 75 3e abre descender la ton * ICMer i* tórrete 1 y despla I



zarse el rodillo 9 , desde el vértice del cono 60 hacia su 
base, con lo que se dá paso a la ampolla, que queda reteni­
da por la pinza en el movimiento de subida de la torreta 1 ,
por la acción del muelle 76, una vez que ha dejado de actj 
el cono guia 60.

h’l modo de funcionar los dispositivos y mecanis­
mos descritos con referencia a las figuras 1 á 5, es el si­
guiente: en los ,orificios vacies del disco 16 (fig. 4), 8e 
colocan las ampollas para ser llenadas, cuyo disco en su 
giro las arrastra, hasta situarlas en la posición 73, en 
cuyo momento la excéntrica 58 (fig. 2 ), mediante la biela 
61 y eje 54, elevan la torreta 1, de la cual es solidario 
el dispositivo de sujeción de la ampolla, que la eleva,
hasta que entra por su cuello la aguja 8, para efectuarse 
el llenado.

¿a giro del octágono 15, dá lugar, como se ha In­
dicado, a m e  el disco 16 (figs. 1 y 4) y£iJa aanío ootavoa

de vuelta alrededor de su eje 2 8 , con lo cual van presen­
tándose a la operación de llenado sucesivamente las ampolla

^  9Ue ya se h a llenaa°. avanza hasta la posiciór 
66 (íig. 4), en la oual el dlsoo ^  frloci<5n 2Ü> empu;¡a(Jo

por el resorte 67 contra la ampolla, y movido por las rue- 
dentadas 22 y 51, obliga a aquella a girar sobre su 

propio eje, mientras el soplete de la máquina la calienta.
A continuación la pinza 48 (fig. 2 ) la estira y cierra, y 
el diseo 16 efectúa un giro de dos octavos de vuelta (posi­
ciones 68 y 71 en que se enfria), con lo que la ampolla pa-



sa a ocupar la posición 72, coincidiendo con un orificio 
practicado en el soporte de deslizamiento U  (fig. 2 ) y ia 
ampolla sale a través de un tubo, no representado en la
figura, para caer en un castillo colocado debajo de la má­
quina .

Kntre las posiciones 66 y 72 el cuello de la am­
polla es refrigerado por un chorro de aire frió, mediante 
un soplador.

Durante la operación de llenado de la ampolla, 
soporte, no representado en las finuras, solidario del 

eje 52 (fig. 2 ), sostiene el fondo de dicha ampolla conjun­
tamente con la pinza 75 y 74 descrita.

-oa torreta 1 es empujada por el vástago 52, y es­
ta unida al 54, que le sirve de guia, al desplazarse oon el
anterior en la carcasa 55, provista de casquillos de desli­
zamiento.

el soporte 78 (fig. 7) Ta montado giratorio 
el brazo 77, que hace contacto oon la ampolla colocada en 
uno de los alojamientos 79, dispuestos para ellas, cuando 
llega a la posición 60, cuyo braco está solicitado por el
muelle tensor 82, unido por su otro extremo a un punto fijo 
de la máquina.

nn 50 (fig. 6) se indican las pinzas destinadas 
a estirar el cuello de la ampolla; dichas pinzas van monta
das en el eje elevador 4 3.

Oon tal disposición, el brazo 7 7, por la acción 
del resorte 82, que efectúa tracción como indica la flecha
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81 * empu;ia a la ampolla, que queda inclinada en el caequillo 
de engrane, no _-^-noaao en las figuras, obliga'ndola a
girar sobre su eje, sin posibilidad de fallo en la trasnmi- 
si<5n de tal rotación»

lia decir, la ampolla, que viene arrastrada en el 
alojamiento 79, recibe la acción del brazo 77 cuando llega
a la posición 80,

ror lo que se refiere a las pinzas 50, se abren 
cuando al ascender las mismas, por medio del eje elevador 
43, la biela 47 llega a hacer contacto con el tope 4 5, lo 
que obliga al eje a efectuar un giro de un cuarto de vuelta 
y una excéntrica montada en él es la que abre las pinzas.

Guando las pinzas 50 vuelven a bajar con el eje 
43, la torieta 55 (fig. 2 ) sube, de acuerdo con lo explica­
do al describir la máquina,

ni engranaje 85, (fig. 8) conductor de los engra- 
“ • 84 2°rta-“ “P°llas (fifis. 8 y 9), gira con si eje 88, 
atraviesa al eje Hueco 87 solidario del plato 86, en que
VciH GlOirfccidOS los J 0 s $4-*

ün el extremo inferior del eje 88 va dispuesto el 
engranaje cónioo 89, que se corresponde con el 90 solidario 
■del eje de la rueda dentada 91, que a su vez recibe movimier 
to de la corona 92, montada en el eje 93, unido al engrane " 
83, que de este modo dá lugar, por intermedio de los mecanie 
mos descritos, a los movimientos del eje 88.

Con tal diepasiólón, el operario coloca la ampoll 
o recipiente análogo, en cualquiera de los alojamientos de
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loS engranujes 84, que están continuamente girando por su
engrane en el plato dentado 65, que se mueve como se acata
de decir con el ele fifi w  ,

3 88* AS1 las p o l l a s  tienen que girar
continuamente durante la operación de cierre, ante un meóte
”  que reparte el calor de modo uniforme por el contorno ' 
de su cuello.

lo que se refiere al soplete, soportado por 
el eje 96 (fig. 10), el extremo inferior de áste se corres­
ponde con un extremo de la palanca 97, giratoria en el eje

’ i ientras que el otro extremo es accionado por la excón-
trica 94, solidaria del eje 98.

-date permite que el soporte se desplace vertical, 
mente siguiendo la trayectoria de la pinza de estirado.

turante la operación de cerrado de la ampolla, 
el soplete permanece en la posición inferior e inicia su 
movimiento ascendente al ser accionado el extremo izquierdo 
de la palanca 97 por la leva de la exeántrioa 94, que gira
en momento oportuno, en el sentido de la marcha de las agu- 
jas del reloj, con el eje 98.

Por lo que se refiere a los mecanismos de las 
frgs. 11 £ 1 3 , están constituidos por los soportes 109 y 
1 1 1 , en los cuales va montado giratorio el eje 108, que por 
medio del embrague 107 se prolonga en el sinfín 1O4, que 
engrana en la corona dentada 10 2, giratoria a su ves alre­
dedor del eje 105, al cual va unida la exce'ntrica interior 
1o6, que se mueve en la excéntrica intermedia 99, rodeada 
a su vez del anillo 100, el cual lleva la oreja 1d ,  que en

50
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b u movimiento alternativo, ascendente y descendente, mueve
el vástagc de la lomba impelerte, que envía el líquido a
ampollas o frasees a llenar, realizando dicha oreja mas o
menos recorrido segdn la posioidn relativa de las excéntri-
eas, con io que la cantidad de líquido enviado es mayor c 
menor.

el extremo del eje 10B, va montada la manivela 
de accionamiento 112, yendo rodeado dicho eje por el resor­
te 110, que apoya por un extremo en una cruceta del eje,
encuendo a separar las partes del embrague 10 7, mientras

iue el sinfín 1U4 no tiene desplazamiento longitudinal en
su soporte 10 3,

n'l funcionamiento y empleo del mecanismo descrito
es bren sencillo: para modificar el recofride de la oreja
1 0 1» y con él la impulsién a . ,-i lón total de la bomba que llena los
frascos o ampollas, basta empujar el eje 10b, con la manive
a 114, hasta que se realiza el embrague 10 7, y brando d j

o >a manivela hacia uno u otro lado, el husillo 104 gira a
la corona 102, solidaria de la excéntrica intermedia 99
modificando dicho recorrido, de acuerdo con lo» douerao con lo que se desee

la disposición de las pinzas que estiran v cie­
rran automáticamente las ampollas es la siguiente (figS. 14
u 17 : sobre el soporte 100, fijado mediante los tornillos

Z “  *  hUBe 36 Bustentaci&- ~  montado el eje transversa'
1 , en los rodamientos 10 2, a uno y otro lado de la caja

de ese placas 1O7 y 110 rup ,-n„J M-i que loman la carcasa del
mecanismo, unidas cntr̂ : ay .’ iaco u u o  ai por tomillos p tuercas 1 1 3 .



Jintre esas placus están montados los ejes 1 10 , de 
los pinzas 10 3, que por la aeoiób de los muelles 117 til-
den a cerrarse, mientras que las excéntricas 121, solidaria 
de los pidones ,15, montados en los ejes 108, l8s abre.

lisos pifiones 115 engranan a su vez en la rueda 
dentada 120, solidaria del eje en que van montados los em­
bragues 104, que presentan dentado poco mas de las tres
cuartas partes de su contorno, , los vaciados o muescas ,05 
en el resto de loo

" ’ sin c-ue Be correspondan ambas
partes de los dos embragues, como se aprecia en la fig. 16.

los elementos descritos, van montados, como se ha 
indicado, entre las placas 107 y 1 ,9, las cuales giran por 
intermedio de la pieza 1 1 6 , alrededor del eje transversal
101 (figs. 17 y 18), oon la rueda dentada 114j 4Ue angrana
en la cremallera 109, a la cual dejan pasar las ranuras 112  

cuya cremallera está dispuesta en el caequillo guia 106.
ü uno y otro lado del conjunto descrito van monta 

dos los embroques 123 y 12 2, destinados, como se aprecia en
la fig. 18, a accionar a los embragues 104.

°on tal disposición, cuando las pinzas 103 y el 
conjunto en que van montados ocupan la posición A, de la fie 
18, las pinzas toman el cuello de la ampolla, que le estira 
al pasar a la posición 33, y, como la ampolla gira sobre sí 
misma, le retuerce hasta cerrarla.

lespuós le estira y le corta, sin desplazarse la 
ampolla que está cogida en el plato.portador, Hasta que al 
llegar a la posición 0, y abrirse las pinzas Por la acción
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a,l embragUe 123 ea 81 *• —  lado del conjunto, se
abre soltando el trozo de cuello cortado.

■aa cremallera 1uy actúa a su vez, en la máquina 
en que va montada, movida por una excéntrica que la obliga 
a efectuar el movimiento alternativo de subida y bajada, 
que transmite como se ha indicado a la rueda dentada m ,  
con lo que se efectúa el movimiento de oscilación de izqúie 
da a derecha del conjunto del mecanismo que hemos explicado 

El detalle del funcionamiento del mecanismo de la, 
'g • 11 á 18 es como sigue! cuando el conjunto se encuentr 

en la posición A, las pinzas 103 se encuentran abiertas, 
puesto que en ese momento las excéntricas 12, están atrave­
sadas en las pinzas 103, la cremallera 109 está en su posi­
ción mas alta. En este momento, el embrague 122, girando, 
hace contacto con el embrague 104, que obligándole a efee- 

un giro de 1/4 de vuelta, obliga al engrane 120 a gira 
y en la misma proporción a los engranes 115, que solidarios 
de las excéntricas 121, las cambia de la posición en que se 
encontraban atravesadas en las pinzas 103, colocándolas en 
posición longitudinal con respecto a las pinzas 103i instan 
te en que las pinzas 103 se cierran, sujetando el cuello de 

- la ampolla, y por estar el cristal calentado al rojo por 
unos sopletes, es posible el retorcimiento del cuello de la 
ampolla y el estirado del mismo, puesto que al mismo tiempo 
de haberse estirado el cuello de la ampolla, la cremallera 
tot inicia su ascenso obligando a todo el conjunto a volver 
a la posición 0, donde el embrague 123 en un giro igual al
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del embrague 122 de la posición A> inlo±a ^  movlnlento ^  

sentido contrario al descrito en la posición A, obligando 
nuevamente a las excéntricas 121 a atravesarse en lae pin­
zas 103, soltando de esta manera, al abrirse dichas pintas, 
el trozo de cuello de la ampolla después de cerrada.

01 dispositivo de contacto para regular la posició 
de los sopletes, esté montado en el eje 127 (figs. 19 y 20) 
y comprende el copiador .125 de las irregularidades de la
ampolla 124, el cual lleva el soporte 128, de la boquilla 
1¿6 del soplete.

Con tal disposición, mientras la ampolla 124 gira 
sobre su eje, delante del soplete 126, el dispositivo de 
contacto 125 realiza presión en dirección a dicha ampolla, 
permaneciendo ambas piezas 124 y 125 en estrecho contacto, 
copiando la pieza 125 todos los movimientos que realiza la 
ampolla 124, con lo que se consigue que el soplete 126 per­
manezca siempre a la misma distancia de la ampolla, cual­
quiera que sea la dimensión de su diámetro, la excentrici­
dad o la musa de vidrio de las paredes.

Sobre la base 152 de la máquina (figs. 21 y 25) 
van dispuestos los carriles 1 4 1, dos Juegos paralelos de
ellos (fig. 25), que guian a las ampollas 18 5, procedentes
del plato soporte 161 (fig. 24).

la ampolla 160 (fig. 21) está enoa-,ada en ^  
ruedas dentadas 158, qne proporcionan su giro para ser oe 
rradas poi el soplete, y al siguiente octavo de vuelta del 
pléto giratorio 161 (cuyo eje de giro se indica en 131) se



COl°Ca 8n 1Í>9* en°ima del ««Piador 156. lebe observarse,
parte comprendida entre las fig8. 24 y 2 5, que las '

-Pollas así dispuestas, son dos que quedan enfrentadas con
las respectivas-parejas de carriles U-, -n uiles *41, a que antes nos
hemos referido.

a  citado plato Giratorio 161 recibe dieoiseis 
-Pollas, de modo que a cada octavo de vuelta se sitúan dos 
ampollas en la posición previa ,60, y otras dos en la 159

a  «pujador ,56 que, en el instante anterior al 
indioado £iro de un octavo de vuelta, estaba al ras del pía 
o fijo 157, pasa, por unos taladros practicados en el .sis­

mo y de diámetro inferior al de la ampolla, y sitfe a ¿ata 
en la rasante del plato Giratorio ,6,. en cuya posición se 
mantiene mientras, sincrónicamente, inician su movimiento 
los elementos que han de empujarlas hacia su snoarrilamien-
to, mediante los empujadores 130 y los iuep-oe • ̂ J-ÜS Juegos de pinzas 162
(figs. 21 y 24). .En 185 (fiu- % )  ■ _ ,

Ulér* se maica la última ampo
H a  encarrilada , y en 18  ̂\r 1 P. / 1 i> y 1«¿ y 184 las correspondientes posi­
ciones de las pinzas y el empujador.

listos elementos que accionan las ampollas, van
montados en el brazo 139 (f±o-s 2 1  o, 1J UlfiS* ¿1 ^ 24'! fiue por un extremo
mediante los tornillos 14? est'' fiyj.4 esta, lijado en el soporte 143,
que a su vez recibe el movimiento alternativo que indica su
doble Hecha, por la blela 189 Cfl(J. 25) ,,n su ^v an su otro extre­
mo el brazo 139 lleva montados los soportes 135 y 137, este
ultimo presenta los alojamientos para los tornillos de paso.
opuestos 18 2, de cabezas espoleadas 1 -)c«-poleadas 136, que regulan las po
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siciones de Iob «portes 133 de las hojas 162 de las plnzaB 
que tienden a cerrar los resortes 179 . a ,  129 se indican 
loe tornillos de presida de las piceas 13 3. la pieza 134

es un tope guia de los soportes 133.
los empinadores 130 van dispuestos (fig. 24) en 

los etiremos de las varillas 180, sujetas por los tornillos
132 en el soporte 1 8 1, cuya posiciín se regula mediante la
tuerca 138 y tornillo 140.

De m.cuerdo con lo que antes se indicaba, al ini­
ciar las pinzas 162 su movimiento con el brazo 139, empujan 
a las ampollas 159 hacia los carriles 141, y al llegar al 

de estos las ampollas, se abren las pinzas y son los 
empujadores 130 los que terminan la operación de colocarlas 
en las posiciones 185 (fig. 2 5), en los espacios 188. Una 
vez que las pinzas 102 aoanaonan a las correspondientes 
ampollas, y termina la acción de ios empujadores, el cabeza 
137 inicia el movimiento de retroceso, y las pinzas se cie­
rran de nuevo por efecto de los muelles 17c,.

La separación de los carriles 141 puede adaptarse 
al diámetro de las ampollas con que se utilice la máquina 
mediante los tornillos 187 y 190, de pasos en direcciones 
opuestas, manejados por las cabezas espoleadas 193 - 151j 
cu,yos carriles se fijan por las aletas 148 - 150 (fig. 25)
y PÍ6ZaS de ajuSte 194 ^  aotuan a modo de tuercas, los 
casquillos 149 suplementan la altura entre la base 152 y el 
desplazamiento de los carriles,

Para que el ajuste de ambos extremos de los carri

30
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les H 1 sea homogéneo, la cadena 154, montada'sobre las rué 
das 186 y protegida por la carcasa 155, une entre sí los 
dos mandos 151, con lo que se transmitan movimientos idén­
ticos a los tornillos 18? y 190, abriéndose o cerrándose en 
la misma medida ambos extremos de cada Juego de carriles 14 

Para el llenado de la caja 169 (figs. 22 y 26), 
a continuación (en el sentido de marcha de las ampollas po^ 
la acción de los empujadores) de los carriles 1 4 1, en la 
loca 14/ (íig. 2 1 ) van dispuestas las pletinas laterales 
191 y 193 (fig. 25), divergentes, que desembocan en la par 
te 192, eme inicialmente se rellena con ampollas inútiles.: 

caja 169 (figs. 23 y 26) descansa en la base 
176 y ya encajada entre las pletinas 17 0, y ¿stas a su vez 
comprendidas entre los soportes 164 de las varillas 16 5, e 
una de las cuales va montada giratoria la pieza 16 8, que 
mediante los tornillos 177 (fig. 28) Se une a la pieza pla­
na 166, que por la forma de actuar puede denominarse cuchi 
lia, la cual, en su otío extremo, por otros tornillos 1 7 7, 
se une a la pieza 16 7, que presenta el vaciado 178 destina­
do a encajar en la otra varilla 16 5. los tornillos de pre­
sión 16 3, fijan en sus soportes 164 los extremos de las va­
rillas 16 5.

la base 176 presenta en un extremo los alojamien­
tos para los vástagos portadores de los topes exteriores 
173 y las tuercas interiores 171, que apoyan en los resor­
tes recuperadores 172. En la parte inferior, en correspon. 
ciencia con la iniciación del fondo de la caja 16 9, va dis-

1.

50



- 27. -

puesta la rurnpa 175, destinada a TOrt9r, ^  ^
-Les en el recipiente 174.

%  qUe 0bB“ rai- *  F r a n c i a  entre la corredera 
la. ¿3) y la 178, mientras una abrasa totalmente a la, 

varilla 16 5, la otra encaja solo en olla, permitiendo el 
desplazamiento a lo largo de la misma.

1il- -7 ) presenta las rameras 195 
(fiE. 2 6) y 197, para introducir su frente 196, que una vez 
llena la caja le sirve de taja para sujetar las ampollas.

Jil objeto de los topes 173 (fií:s. 22 y 2 6) es evi 
tur que, en un descuido de la operaría que mameje la máqui­
na, las ampollas que vienen desplazándose a una velocidad 
de unas 2.000 por Hora, puedan apretarse unas contra otras
y romperse, los indioados topes ceden, evitando tal rotura
en la caja o fuera de ella.

Id rampa 175 tiene por objeto que, si no se utili 
za la caja 169, una vez terminado el desplazamiento de las 
ampollas por los entreoarriles 16 8, las mismas caigan en el,
recipiente 174 y queden recogidas en e'l.

ün los costados de los carriles 141 (fig. 21) 
van dispuestos, en las ventanas 145, las ballestillas 146 
(±i£. 2 5) sujetas por los tornillos 144, que están destina 
das a evitar que cuando las ampollas sean de diámetros muy 
reducidos, puedan caer de su posición vertical, al se empu 
jadas por las siguientes: las ballestillas las presionan 
ligeramente, ayudándolas a mantener tal posición.

En la descripción que antecede, se ha ido exponiel
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el objeto y funcionamiento fie los principales elementos 
e las disposiciones 4uo se reivindican, para completar la 

idea^de conjunto del modo de actuar de la menina, abadire-
dos únicamente los siguientes rlptaiinoouien-cea detalles, comprendidos en las
fÍgS’ 21 á 27J ° Uand0 las ^ l l a .  se desplazan por los en 
trecarriles 188 (fig. 25), erijan a las ú t i l e s  colocada!
en 198, las cuales a su vez hacen que la cuchilla 166 (rig. 
'¿b)' ^  P°r laS Varillas 165 (fig. 2 2), y la caJa 169
se va.11enanao. Antes ae que las ampollas inútiles lleguen 
al final de dicha caja, empujando la cuchilla, se las reti­
ra, quedando la caja llena de ampollas útiles. Al terminar 
el llenado de la caja, se levanta la cuchilla 166, girando 
sohre 168 (fig. 23) y se la lleva al principio de una caja 
vacía, que sustituye a la ya llena.

Previamente se colocará la pieza de frente 196

(figs. 26 y 27) en las ranuras 195, y una ves retirada la
oa3a 169 y sustituida por otra vacía, se inicia un nuevo 
ciclo de llenado.

Otro detalle que es conveniente concretar, es que 
el brazo 139 recibe el movimiento de vaivén por la biela 18< 
y que está, oomo el plato giratorio 1 6 1, se mueve por trans 
-misiones, desde los elementos de accionamiento de la máquin 
a la cual sirve de complemento el dispositivo descrito, la 
carrera de ese brazo 139 está limitada entre el borde de la* 
pinzas ,162 y el de los carriles 1 4 1.

Kl dispositivo de carga automática va montado en 
la columna 198 (figo. 23 y 30), en el extI.em0
es solidaria de la placa de sustentación, y en el superior



de la pieza 226, conductora de la ??t¡ae xa ¿25 en SUB movimientos
ascedente y descendente.

Paralela a dicha columna 198 va dispuesta la ere 
mollera ¿16 (fig. 28), que engrana en la rueda dentada 210

CiUG.a SU VGZ tranSmite el ^vimiento a la cremallera 208, 
solidaria de la 205 dispuesta en el otro extremo.

Picha última cremallera 205 se corresponde a su
(fit.0. 28 y 2 9) con el engranaje 20 4, cuyos rodamientos

Be alojan en 206, montado en el soporte 207 solidario del
soporte 2 0 2, en cuyo engranaje va fijada la tolva 2 0 3,
sbierta en el lado de 1° ni c-■ haa ,plfcta 200 y portadora de ampollas
201 .

hn su movimiento oscilante dicha tolva 203 reco-
rre la referida pista 200 en la eual están practicadas las
ranuras 219 (fig. 29) ^  elogíente de dos ampollas,
cada vea que en su fovinlento la tolva dá una pasada en une 
u otro sentido.

has ampollas 199 (fig. 28) situadas en dichos ale 
¿cimientos 219, se deslizan por las guias 209, para centrar­
se verticalmente en las guias cilindricas 2 1 1 , y caer com­
pletamente derechas en el transportador; vertical 2 1 2 , sol: 
daño de la pieza 226 (fig. 30) que recoge en su posición 
superior las dos ampollas, para introducirlas en los aloja­
mientos correspondientes del disco porta-ampollas, de la 
maquina de cargarlas.

Picho transportador vertical 2 12 va montado en
la palanca 213 t'fip-s. p f í v 1u * ¿o y 31), solidaria de la biela 232,
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que cierra los orificios 237 y 233 o in- >. . , 5 o 1 °" abre, segur la po­
sición de la misma. le rueden n  o o* <7rucdecilla 217 montada en la palan-
ea <¡13, aotda por fricción oobre la biela 2 1 4 , cuyo eje ver

1 so seuala en 215, realizando el resorte 236 la reoupe
ración de dicha biela 2 3 2.

la sujeción de las ampollas 199, hasta que pase 
la tolva 20 3, para dejarlas caer en las guias 209, la rea­
lizan las piezas de retención o compuertas 220 y 2 2 4, arti_ 
culada por intermedio de la palanca 222 (fig. 30) a la bie­
la 2 16, la cual manda el movimiento de esas palancas 221 y 
2 2 2, que abren o oierran las citadas oompuertae 220 y 223.
A su voz el movimiento ascendente y descendente de la biela
218 está proporcionado por la ruedeoilla 2 2 5, solidaria de
la pieza 226.

El dispositivo automático de carga de ampollas, 
en las máquinas automáticas de llenarlas y cerrarlas, que 
hemos descrito en líneas generales, funciona del siguiente 
modo: antes de su puesta en marcha,* hay que llenar de ampo­
llas la tolva 20 3, colocadas como se indica en 201 (fig. 2 9) 
El movimiento de dicha tolva comienza cuando la cremallera 
216 asciende y desciende, alternativamente, haciendo girar 
en uno u otro sentido al engranaje 2 1 0 , el cual, por medio 
de las cremalleras 208 y 205, solidarias entre sí, hacen a 
su vez que gire el engranaje 204, unido al soporte 202 y 
con áste oscila la tolva 203.

iSsta tolva 203 va abierta, por el lado en que ha­
ce contacto con la plata 200, y a cada paaada deja deposita
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das dos ampollas en las rsrmr.«« o mranuras 219, cuyas ampollas pe mane
cen sujetas por las piezas 220 y 224 haet. ,,i/ ¿-¿y-, nasta que estas com-
puertas se abren y dejan 4ue lúa por 8U prop±0 pp_
eo, cargan debido a la inciinacién de 45* con 4ue está non- 
taao todo el dispositivo.

Las compuertas 220 y 224 se abren y cierran por 
el movimiento ascendente y descendente de la pieza 226; 
cuando ésta se encuentra situada en eu posicién mas alta, 
por medio de la 225 empuja a la biela 2 1 8 , 4ue a su ves ha­
ce subir a la palanca 2 2 2, con la cual gira la 221 alrededor 
del eje 2 2j, clue acciona las compuertas 220 y 224, haciéndo­
las girar hacia el exterior, para dejar descubiertas las ra­
nuras 2 19, en cuyo momento las ampollas 199 se deslizan por 
las guias 209.

Guando por el contrario la pieza 226 se encuentra 
en su posicién más baja, todos los movimientos indicados se
realizan en sentido contrario, y se cierran las compuertas 
220 y 224.

Dichas compuertas se abren solo cuando la tolva 
¿-Ü3, en su movimiento oscilante, se encuentra en cualquiera 
de los extremos de la punta 200, cerrándose nuevamente cuan 
do ha dejado caer las dos ampollas por las guias 209, para
poder recibir otras durante la siguiente pasada de la tolva 
203.

Al mismo tiempo que se abren las compuertas 220 y 
224, para dejar caer las ampollas alojadas en las ranuras 
219, la pieza 221 se encuentra en la posición más elevada, 
y como es solidaria del transportador 212, las ampollas que

50



se deslizan por dichas guias pasan a través de las guias 
cilindricas 2 1 1 , las cuales, despue's de centrar las ampollas 
en posición vertical, las permite 4ue se introduzcan en los 
alojamientos verticales 233 y 237 del transportador 2 1 2 .

üsos orificios 237 y 233 son pasantes y están 
cerrados por la biela 2 3 2, mientras la pieza 226 ocupa su 
posición superior, permaneciendo así hasta pue la 226 des­
ciende a la mas baja, en cuyo momento la biela 2J2 neja oaelr
las ampollas en los alojamientos del disco portador de las 
mismas.

-SI detalle del funcionamiento de dicha biela 232 
(fig. 31), eé el siguientes la biela 214 permanece en la 
posición 229, mientras la pieza 226 ocupa su posición más 
elevada, entonces la palanca 213, con la ruedecilla 217, 
ambas solidarias de la biela 2 3 2, ocupan las siguientes po­
siciones: la 231 la palanca 213, la 230 la ruedecilla 217 
y la 235 la biela 232, estando en contacto la ruedecilla 
217 con la biela 214, por la presión del resorte 236.

En cambio cuando la pieza 226 ocupa su posición 
más baja, la biela oscilante 214 se sitúa en 228, siendo la3 

posiciones respectivas las siguientes: en 238 la palanca 
213, en 227 la ruedecilla 217, y en 234 la biela 232, reali 
zando el resorte 236 la presión para el contacto entre la 
ruedecilla 217 y la biela 214.

Esta biela 214 gira sobre el eje vertical 215, 
cuyo mecanismo está sincronizado al de la pieza 226.

las ampollas se cargan en la tolva 203, por medio 
de cajetines de acero inoxidable, que se introducen en la 
misma.
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■̂ a presente patente de invención, comprende las 
siguientes reivindicaciones:

1.- Mejoras en la construcción de máquinas, meca 
ruemos y dispositivos complementarios para llenar, dosifi­
car y cerrar ampollas de vidrio, caracterizadas porque, 
como partes y elementos esenciales la máquina, está consti­
tuida por; una aguja que inyecta el líquido en la ampolla 
o envase, cuyo soporte tiene un brazo horizontal, montado 
a su vez en una torreta que le sostiene, y otro vertical, 
hueco, conectado al conducto elástico de llegada del líqui­
do, con regulador de paso dispuesto en un brazo transversal 
de la torreta; otra torreta elevadora de la ampolla, la 
cual tiene un apoyo graduadle para su cuello y una balles­
tilla de sujeción que la presenta debajo de la aguja inyec 
tora; un juego de pinzas de sujeción de la ampolla mientra] 
se la cierra, y otro que estira su cuello una vez calenta­
do por un soplete; un eje, accionado por motor y reductor, 
portador de cuatro excéntricas que accionan, respectivamen 
te: la biela que mueve la torreta soporte de la ampolla; 
otra biela que acciona la bomba inyectora del líquido; una 
leva que hace girar el soporte del soplete; y otra leva 
que, en momento oportuno, levanta el eje portador de la pin 
za de estiramiento.

mejoras, según la reivindicación anterior, 
caracterizadas porque la biela que acciona la bomba inyeo-
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tora, lo hace mediante «na horquilla, unida a teneoree regu­
lables mediante tueros, cuya posición se marca en una gradúa 
oion dispuesta en el exterior de la carcasa,- y dicha horqui­
lla ya dotada de un trinquete de brazos perpendiculares, cor 
punto de giro próximo al ye'rtice y que la inmoviliza para 
parar la bomba,- yendo el recorrido de «Seta limitado,por una 
tuerca tope, provista de un fiador que la permite desplazar 
se sin girar, y de un índice que Béfela en una escala el re-
corrido.

3.- hejoras, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizadas porque la pinza de estiramiento va montada 
en el extremo de un brazo, sujeto por su otro lado a un eje 
y que se desplaza por una ranura, vertical en su primera par 
te y luego helicoidal, dispuesta en el manguito que aloja y 
guia ese eje; cuya pinza presenta un eje con una excéntrica.
que se prolonga en un brazo, que al tropezar en un tope de 
la carcasa, da lugar a que se abra la pinza.

20

25

4.- fríe joras, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizadas porque las pinzas que sujetan la ampolla mien 
tras se la cierra, van montadas en un anillo de cojinete 
axial, unido a bielas cuyos otros extremos enganchan en ar­
cos ranuraaos, los cuales, en las partes en que coinciden, 
alojan un pitón, solidario ae mía pieza que se desplaza ver­
ticalmente, por la acción de un pedal, terminando esa pieza 
en su parte superior en un plano inclinado, sobre el que des 
cansa otra pieza que soporta la ampolla, de modo que al soi 
tar el pedal cae la ampolla al canal colector.

80
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Ue¿oras 8eS ^  las reivindicaciones anteriores 
caracterizadas porque complementan tal disposición general: 
un disco porta-ampollas y los mecanismos que las mueven; 
un dispositivo para el giro de las mismas; un mecanismo que 
hace continuo ese giro; un mecanismo para graduar la dosifi 
caciónj un dispositivo que acciona las pinzas que estiran y 
cierran los cuellos de las ampollas; otro que regula la po­
sición de los sopletes; la disposición para colocar ampollaos 
llenas y cerradas en las cajas que las envasan; y una dispo 
sición automática de carga de las ampollas en las máquinas.

6.- mejoras, según, las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque el eje principal de la máquina, 
es solidario de un engranaje, que transmite su giro a un 
disco provisto de un bulén, que en cada vuelta entra en una 
de las ranuras, practicadas en las aristas de una ¿ieza octJ> 
gonal, que arrastra y hace girar, alrededor del mismo eje 
vertical, a un disco portador de las ampollas, mientras 
otros engranajes mueven discos de fricción que hacen girar 
las ampollas sobre sí mismas durante su cierre,

hejoras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque la excéntrica montada en el eje 
principal, que acciona la torreta, mueve también una palan­
ca que, por intermedio de una biela, eleva el eje que arras 
tra la torreta en su movimiento, cuya palanca se prolonga 
extenormente, para ser accionada a mano; y la torreta lle­
va otro eje paralelo al primero, que la guia, deslizándose
ambos en caequillos alojados en la carcasa debajo de la to­
rreta.

50
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9 -  ¡Mejoras, segán las reivindicaciones anteriores, 
eterizadas porque la pieza que acciona la bomba de impua 

Bife del líquido, está unida a tensores fijados por sus Ctrl 
extremos a una pieza transversal, que tiene un apéndice ar­
ticulado a una palanca, que al otro lado de su eje de giro 
lleva una horquilla, articulada a un husillo destinado a re­
gular la presián del líquido, mientras que otro husillo, fi­
jo longitudinalmente a la base, peralte regular el recorrido 
que efectúa la pieza que acciona la bomba.

10.- ^ejoras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque el disco portador de las ampollas 
a partir de la posición en que cada una para su llenado, 
es elevada por el dispositivo de sujeción con la torreta, 
hasta que entra en ella la aguja, al girar el primer octavo 
de vuelta, queda bajo la acción de los discos de fricción, 
que la hacen girar sobre sí misma, mientras el soplete la 
calienta, para a continuación ser estirada y cerrada por la 
pinza, y, en los otros dos octavos siguientes de giro, en­
friada por el soplador, y en el quinto octavo de giro caer, 
por el orificio dispuesto al efecto, en el soporte de desli­
zamiento al recipiente de recogida.

26
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1 1 .- kejoras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque la máquina lleva montado un brazo 
giratorio, alrededor de un eje vertical, solicitado por un 
resorte y unido por su otro extremo a un punto fijo de la 
armadura de la máquina, cuyo brazo hace contacto con la ampo 
lia, que el disco portador de las mismas presenta intermiten 
teniente en la posición en que se la cierra, la inclina y su-



Jeta en el caaquillo en que va aclocada 
sobre sí misma.

» asegurando su giro

12.- ‘“ejoras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque el plato giratorio que soporta 
las ampollas, lleva éstas montadas en piezas giratorias que 
presentan sus contornos dentadnos, en correspondencia con i  
engranaje circular, colocado en el interior de dicho plato,
que da lugar al giro simultáneo de los soportes de las 
ampollas.

1J.- líe joras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque el eje que soporta el soplete, 
está impulsado en su extremo inferior por una palanca que, 
al otro lado de su eje de giro, está accionada por una le­
va excéntrica, que gira con un eje horizontal movido por 
el mecanismo de la máquina, dando lugar al desplazamiento 
vertical del soporte.

14.- Hojoras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque la dosificación del líquido que 
se carga en las ampollas, se gradúa por un mecanismo cons­
tituido por un eje solidario de una excéntrica interior, 
que mueve a otra rodeada a su vez de un anillo, el cual es­
ta provisto en su parte superior de una oreja, que acciona 
alternativamente, hacia abajo y hacia arriba, el vastago de 
una bomba impelente que inyecta el líquido en las ampollas 
o equivalentes a llenar.

1j ,~ —ejoras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque esa segunda exce'ntrica es solida
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n a  he una corona dentada, que engrana a su res en un husi­
llo, el cual, mediante un amorague, gira con un eje, despia 
sable longitudinalmente en sus soportes y provisto en su 
otro extremo de manivela de accionamiento, cuyo eje va ro­
deado de un resorte helicoidal, que tiende al desembrague 
y apoya en uno de los soportea y en una piesa montada trane 

¡Mímente en el eje, graduándose el liquido inyectado por
variación de la excentricidad entre el eje y la oreja del 
anillo exterior.

16.- Mejoras, segán las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque el mecanismo que acciona las pir 
zas que estiran y cierran automáticamente el cuello de la 
ampolla, está constituido por dos placas paralelas, entre 
las que van montadas aquellas, provistas de resortes que 
iienden a cerrarlas, y entre cuyos brazos están dispuestas 
excéntricas que las abren al atravesarse respecto a ellas,
y las dejan cerrar cuando se colocan en dirección de sus 
brazos.

17.- Mejoras, segdn las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque esas excéntricas son solidarias 
de piñones que a su vez engranan en una rueda dentada unida 
a un eje, que, a uno y otro lado de esas placas, llevan fi­
jados discos dentados extermínente, en aproximadamente las 
tres cuartas partes de su contorno y vaciados en el resto, 
sin que tales vaciados estén enfrentados; cuyo conjunto es 
solidario de una rueda dentada, de eje perpendicular a los 
mencionados, la cual engrana en una cremallera, movida al­
ternativamente hacia arriba y hacia abajo por una excéntri­

ca acoplada al mecanismo de la máquina, de moao que cuando
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la excéntrica ecupa su posición más elevada, las pinzas 
quedan ncrizontales nacía un laso, y cuando descienden del
■todo ocupan la posición simétrica.

18.- mejoras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porgue en la tase de ese mecanismo, en 
correspondencia con cada una de las posiciones extremas que 
alcanzan las pinzas, van dispuestos embragues que accionan | 
los mencionados discos dentados, dando lugar el funciona­
miento de las pinzas.

19.- mejoras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque el dispositivo que regula atomá- 
ticamente la posición de los sopletes esta' constituido por 
una pieza excéntrica giratoria alrededor de un eje paralelo 
al de la ampolla, cuando esta gira sobre sí misma, mientras 
es cerrada, cuya excéntrica presenta una curva que actúa 
como copiador de contacto del contorno exterior de la ampo 
lia y se prolonga en un brazo portador en su extremo del 
soporte de la boquilla del soplete que permanece a distan­
cia constante del contorno de la ampolla mientras se cierra

20.- lie joras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque la máquina presenta un dispositi 
vo que coloca las ampollas llenas y cerradas en las cajas 
en que se las envasa, constituido por juegos de carrilás 
paralelos, que reciben las ampollas de un cabezal que, en 
movimiento alternativo de vaivén, las toma del plato de la 
máquina que las llena y cierra, cuyos carriles las pasan a 
otra bandeja, yendo esos carriles montados en mecanismos 
opuestos de tuerca y tornillo, con mandos exteriores inde-
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pendientes a un lado y conectados entre sí, Por cadena de
transmisión, al otro, lo que permite ajustar la distancia 
entre carriles.

21.- Pe joras, segtin las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque el cabezal va montado sobre un 
brazo, solidario de un soporte que se desplaza entre los ca­
rriles, por la acción ce una bieiu, conectada al movimiento 
de la máquina qa= nena y cierra las ampollas, cuyo cabezal 
presenta juegos de pinzas de agarre do aquellas, con sus br£ 
sos de separación variable por mecanismos de tuerca y torni' 
lio de pasos opuestos, que actúan contra resortes que tien- 

aproximarles, y entre cuyos brazos van dispuestos em­
pujadores de las ampollas, unidos a varillas que al otro la-| 
ao del cabezal, se unen a un soporte oomón, de posición re- 
gulable por mecanismo de tornillo y tuerca.

22.- Mejoras, según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porgue a continuación de los juegos de 
carriles, en la dirección que se desplazan las ampollas, van 
dispuestas pletinas guias divergentes que las conducen hacia 
una bandeja, por la que a su vez pasan a la caja envase, por 
el extremo que al efecto ósta presenta abierto, empujando 
una Pieza transversal, móvil en ^ias laterales de la misma, 
cuya oaja va dispuesta sobre una base, entre pletinas que 
enmarcan sus costados, siendo aquellas portadoras de sendos 
soportes de dos varillas, una destinada a eje de giro del
brazo lateral de pieza-cuchilla transversal, que presenta en

o "tiro lado O'üx'O brñ'znra.no, provisto en su extremo inferior de 
un encaje para la parte superior de la otra varilla.

Mojoiao, según las reivindicaciones anterio-50
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1°°' Cara0terizatos en el extremo de la base soporte

, la,Ca3a’ 0ÍUeSt° “ lB llegMa 46 monta-aos vastagos longitudinales, que a la parte interior pre3en_
an tuercas de apoyo pora resortes que les impulsan, y en la

exterior topes que ceden elásticamente, al llegar a ellos la
Plena transversal empujada por las ampollas, yendo dispuesta
una rampa a. oontinuacián de la bandeja oomprendida entre J 
carriles y la caja envase, CUJ0 ^  M  00rre
de con el recipiente que recoge las ampollas no envasadas.

¿4.- Hejoras, segán las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque los carriles exteriores, a uno y 
otro lado, presentan ventanas laterales, que dán paso hacia 
el entrecarril a ballestillas que apoyan en las ampolla, poj 
un lado, y por el otro se sujetan a dichos carriles.

25.- Píe jo ras, segán las reivindicaciones anterio­
res, caracterizadas porque la máquina está dotada de un dis, 
positivo automático para cargar ampollas en ella, constitui. 
do por una tolva basculante que las aloja, cuyo extremo infe. 
rior abierto se desliza sobre una pista circular, concán- 

el eje de giro de la tolva, y provista de aloja­
mientos para las ampollas, los cuales se abren y cierran al 
ternativamente, por un mecanismo accionado por el que mueve 
la tolva, que las deja pasar al porta-ampollas de la máqui­
na; cuya tolva es solidaria de un pifidn que se mueve alter­
nativamente en uno y otro sentido por la aooián do una cre­
mallera, que engrana a su vez en un pirio'n, movido por la 
cremallera de accionamiento del dispositivo.

-6.- ójoras, se.raí las reivindicaciones anterio-
60
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res, caracterizadas porque las ampollas colocadas en los 
alojamientos de la pista, se deslizan por guias que las 
onduccn a otras cilindricas de centrado vertical, de las 

que a su vez caen a un transportador vertical que las intro. 
duce en los alojamientos correspondientes aei porta-ampollas 
le la máquina; cuyo transportador va montado en una palanca 
solidaria de una biela que cierra o abre los orificios de | 
esa guia vertical y que es portadera de una ruedecilla de 
fricción que hace contacto en un brazo giratorio horizontal 
mente, solicitado por un resorte.

27.- kejoras en la construcción de máquinas, me­
canismos y dispositivos complementarios para llenar, dosi 
ficar y cerrar ampollas de vidrio.

Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva, cuyo texto consta de cuarenta y dos
hojas foliadas, escritas,. E q u i n a  por una sola de sus 
caras.
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