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Este invento se refiere a la electrofotografia
¥, en particular, a un procedimiento perfeccionado para
llevar a cabo operaciones de un proceso electrofotogra~
fico sobre una pelicula foto~conductora aislante.

El proceso electrofotografico, conocido como
xerografia, comprende depositar wns carga electrostidtica
uniforme sobre un elemento foto-conductor aislante, expo-
ner la superficie gque lleva la carga electrostatica & un
disefio de luces y sombras pare efectuar une disminucidn
de la carge en las zonas iluminadas y poner en contacto
la imagen electrostdtica latente asi formada con polvo
electroscdpico coloreado para hacer visible la imsgen.
Tuego, se pone una heja de copla en contacto con la ima-
gen revelada y se transfiere y fija sobre ella. ILa sustan—
cia reveladora residual gue queda sobre el elemento ais-
lante foto-conductor es eliminade limpiéndolo y el elemento
yueda entonces listo para la preparacidn de otra copia o
para realizar otro ciclo.

La caracteristica importante de tal proceso elec~
trofotografico es que la copia es producida sobre papel nor-
mal y corriente y, por tanto, es posible obtener la copia a
menor coste. Por el contrario, tal procedimiento electro-
fotografico exige que el elemento aislente foto~conductor

sea ugado miles de veces antes de ser cambiado. 4si, como

no existe tramsferencia completa del polvo electroscdpico

a la hoja de copla, el elemento aislante Lfotoconduetor de~
be poder sufrir limpiezas reiteradas de caracter relativa-
mente abrasivo, manteniendo todavia un nivel de calidad
elevado y uniforme.,

En las mdquinas xerogréficas actuales, un tam-
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bor recubierto de selenio sirve como elemento fotoconduc—
tor y, después de muchos miles de copias, es necesurio
reempluzar por completo el tombor. Ademés, para manténer
una alta calidad de las copias durante la vida del tam—~
bor, éste debe sacarse, limpiarse y encerarse de nuevo
Gespués de unos cuantos millares de copias. Se apreciard
que la sustitucion completa de un tambor en el gue el ma-
terial fotoconductor es parte integrante del tambor es
cuestién costosa y, a veces, engorrosd. Anélogemente, la
limpieza y el nuevo encerado de una superficie foto-oon-
ductors reutralizable son carog desde el punto de vista
del tlempo gue ha de dedicarle el operador y no es una
operacidn que pueda ser hecha por meno de obra relativa-
mente no especializade. Por consiguiente, existe necesi-
dad de un yrocedimiento eleetrofotografico del tipo reu-
tralizable en el cual el elemento aislante fotoconductor
pueda ser empleado en la reproduccidn de cientos de miles
de copias sin necesidad de intervenciones prolongacdas o
costosas de un operador para mantener un nivel de calidad
elevado y uniforme, en las coplas.

Por consiguiente, es un objeto del presente in=-
vento crear un procedimiento electrofotografico perfec-~

cionado en el euwal la reproduccidn de las copias, hasta

cientos de miles de ellas, puede realizorse con una inte-

‘rrupcidn no Ffrecuente y solo de wnos pocos minutos durante

tal reproduccion, para reemplazar el elemento fotoconduc—
tor.

Otro objeto del presente invento es crear un

- procedimiento electrofotografico del tipo de modo reuti-

"lizable en el cual la limpieza y el encerado del elemento

-3 =
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foto-conductor no son necesarios para mantener un nivel
de calidad elevado y uniforme.

Otro objeto del presente invento es la cremcidn
Ge un procedimiento electrofografico gue permite el uso
de nateriales fotoconductores capaces de ser fabricados
a cogbte muy bajo por unidad de superficie.

En general, los anteriores objetos se logran
mediante un nuevo procedimiento electrofotogréfice, que
comprende: o

- poner una primergbharte de un trozo continuo
de pelicula electrofotografica en posicidn operable de
movimiento en ciclo para la formacion y revelado de di-
seidos de carga electrostitica, quedando el resto del tro-
zo continuo de la peliculz guardado en una posicidn ino-
perante de movimiento en ciclo.

-mover en ciclo dicha primera parte para formar
repetidomente disefios de carga electrostitica sobre di-
cha parte;

- revelar los disecfios de carga electrostitica;

- llevar wa sezunda parte del trozo continuo de

la pelicula a posicion operable de movimiento en ciclo
ara reemplazer la primera parte, que es retirada a uwna

posicidn inoperante de movimiento en eiclo, con lo cual
12 segunda parie puede usarse repetidamente pars formar
disefios de cargae electrostatica.

Una ceracteristica esencizl del nuevo procedi-
micnto elecﬁrofotogréfico es que la parie restante del
trozo continuo que estda en la posicidén inoperante de mo-

vimiento ciclico se desplaza a la misma velocidad angular
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gue la parte de la pelicula uue esta en la posicidn operaé
ble de movimiento ciclico.

Otros objetos y rasgos caracteristicos Gel invento
resultaran evidentes en la siguiente desceripeion; mas por-

enorizada, de las realizaciones preferidas del invento se~
gn se ilustran en el dibujo adjunto, en el cual:

La figura 1 es una organigramna que bosqueja las
operaciones del procedimiento preferido del inventos

la figura 2 muestra la forma proferida de un apa-
rato electrofotografico yue incorpora el invento;

la figura 3 muestrz una vista de detalle a mayor
escala de un elemento ael aparato de la figurzs 2, con una
parte del trozo continuo de pelicula electrofotogrifica
en la posicidn operable de movimiento efclico.

la figura 4 muestre una vista de detalle a escala
ampliada del mismo elemento de la figura 3, con la parte del
trozo continuo de pelicula eleetrofotografica en la posi-
cidén operable de movimiento ciclico éapaz de ser reempla-v
zada por otra parte;

la figura 5 muestra otra forma de aparato elec-
trofotogririco que incorpora el invento;

la figura 6 muesfra une vista isométrica de de-.
talle & escala amplizda de un elcmento del aparato de la
figura 5.

Con referencia a la figura 1 se muestra en ella-
un organigrema gue describe la realizacion preferida del
presente invento. Lgprimera operacion establece que un
trozo continuo de pelicula aislante fotoconductora se

dispone en unz configuracion tal que una parte del tro-

zo continuo gueda situzda para movimiento ciclico a tra-
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vés de las operaciones de¢ xerografia, mientras el resto
del trozo continuo de pelicula fotoconductora se guarda
en posicidn inoperante. ILa pelicula aislante fotoconduc—
tora puede consistir en algzuno de los muchos materiales
Tfotoconductores conocidos en la técnica xerografica, con
inclusion de muchos fotoconductores organicos, como el po-
li-H-vinil carbazol y, en especial, las composiciones fo-
toconductoras organicas descritas en la solicitud de na~
tente americana No. 556.982, presentada el 13 de Julio de
1966 y titulade "Composiciones fotoconductoras orgsnicas
v su empleo en procedimicntos electrofotograficos®, asi
como nateriales fotoconductores inorganicos, tales como
el déxido de cine o el sulfuro de cadmio en un aglutinante
formador de pelicula aislante. Puede usarse también sele-
nio vitreo en algunas configuraciones e que el trozo con-
tinuo no haya de ser doblado en un 4ngulo pequefio.

La parte del trozo continuo de pelicula aislante
fotoconductora en posicidn de movimiento ciclico es car-
gada electrostaticamente de maners uniforme y después es
expuesta a un disefio de luces y sombras para former un di-
sefio de carga electrostdtica sobre la pelicula. Luego, es-
te disefio de carga elecirostatica es revelado por una de

as técnicas electrofotogrificas usuales, tal como hacien-
do caer en cagcada una mezela de polvo electroscdpico y
particulas portadoras para el polvo a través del disefio

de la carga electrostatica. EL diselio revelado de polvo
electrostatico es transferido luego a papel y fijado so~
bre él para former une copia del disefio, Como la opereeidn
de transferencia previa no tiene un 100% de eficacia, la

parte en movimiento ciclico de la pelicula debe limpiarse

-6 -
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are quitar cualguicr polvo electroscdpico no tremsferido.
Latas operaclones completan un ciclo, y se preparan copias
adicionales del mismo disefio de luces y sombras, 0 de otro
diferente, por ciclos adicionales gue comprenden las nis-
mas operaciones.

De acuerdo con el presente invento, despucs
Ge que la parte de la pelicula continua en la pogicidn
operable del movimiento ciclico ha sido movida en ciclo
un numero de veces talfiue la calidad de la copia estd
empezando a decaer, ung segunda parte del trozo continuo
de pelicula es pueste en posicidn operable del movimiento
en ciclo y, al mismo tlempo, la primera parte es roetirada
a una posiciodn inoperante. Esta segunda partes es luego
movida en ciclo a tr.vés de lzg mismas operzciones que se
mencionzron antes mientras es expuesta al mismo o a otros
disefios e luces y sombras hasta yue, sambién ella, es sus-
titulda por una tercera parte porque‘la calidad de la co-
pia comienza a deoczer.

Asi, pueden prepzrarse cientos de miles de copias
de gran calidad a partir del trozo continuo de fotocon-
ductor comenzando con une pelicula de longitud suficiente.
Se comprendera que la longitud total viene determinada por
el numero de ciclos en que puede moverse cada parte gin
deterioro de la calidad de las copias y por el nvmero total
de ciclos deseado por trozo continuo. Por supuesto, el |
numero total varizri, dependiendo del material fotoconduc;
tor particular. Se comprendera tambicén que el deterioro
puede resultar del hecho de que se raye la parte de la. pe-

1icula fotoconductora después de unos cusntos ciclos a cau~

sa de un elemento mecénico defectuoso. Ante tal situacion,

-7 -



la carga y el coste que representa el cambio de todo el
tapbor de selenio de las actuales miyuinas xerogréficas
resulta evidenite.
Volviendo ahora & la forma preferida de aparatos

5 electrofotografico que realiza el procedimiento del pie~
sente invento, la figure 2 muestra uwn alojemiento 1 que
tiene dispuesto en é1 un tambor 2 montado sobre un eje
3 para rotacidn en el sentido indicado por lc flecka 4. Situg
dos en torno del tambor hay varios puestos para realiéar las

10 operaciones antes citadas del proceso electrofotografico
ne formen un ciclo. En el primer puesto, una unidad 5 de des-
carga en corone sirve para depositar wma cargs electrostd-
tica uniforme. Esta unidad incluye de preferencia un grupo
de filamentos de alambre 6 gue se mantiene a un potencial

15 elevado, como se describe, por ejemplo, en la patente ame-
ricana No. 2.588.699. En el puesto siguiente, un original
2 copisr se coloca con el dorso hacia arriba sobre un miem-
bro de soporite transparente 7 que puede estar hecho de vi-
drio, poli{metacrileto de metilo) o similar. ©1 oviginal

290 es iluminado por menontiales de luz 8, que, deseablemente
ticnen reflectores dorsales 9. La radiacidn procedente de
los manantiales luminicos 8 es absorbida por lus vartes de
color oscuro, normzlmente las dreas impresas del original
y es reflejada por las partes de color claro, normalmente

25 el fondo del original. La radiacion reflejada proporciona
la exposicion que formae un disefio que corresponde al del
original. El1 puesto siguiente comprende una unidad de re-
velado 10 que incluye un recipliente exterior o cubierta 11
‘con un canal 12 en su fondo, que contiene vna reserve de

30 material de revelado 13. Este material comprende unce mezela

9.7.68 -8 -



de polvo electroscdpico ¥ varticulas portadoras

“isponibles en el comercio, y es rccogido desce
del reci-iente 11 por cierto nimero Ge cuchoras 14 de una
cinta transportadora sin fin 15 accionada. '

5 Tas particulas portadoras sirven para Gesagloperar
l2s porbiculas de revelador y pore cargarlas en virtud de
la posicion relativa del revelador y el material portador
en la serie triboelectrica. Asi, 1la friccion entre el pol-
vo revelador y lag particulas portadoras durante el volteo

10 ge la mezeclo de revelado hace gue sSe¢ carguen con polaridae
des opucstas, de modo que el polvo de revelador se adhiere
& lag particulas portadoras. Cuando las pariticules porta-
Goras, con el polvo revelador adherido a ellxg, son deja-
das coer en cascada a trovés de un diseiio de curga elec—

15 trostitica, los campos electrostaticos procedentes del
disefio sevararan las particulas de polve revelador de las
particulas portedoras y harén visible el disefio. Las par-
ticulzs portadoras, junto con algo de polvo revelador no
usado pora revelar el diselio electrostatico, caerdn de nue-

20 vo al fondo o canzl 12 del recipiente 11 para su nuevo
wo. Periodicamente, el polvo de revelador es completado con
nuevas canti’ades, por medios ¢ue no se¢ han mostrado.

Pora transferir el diseiio, ahora de polvo elec~
tostatico, & un papel de copia, un pucsto de transferencia

25 incluye una reservo cde ponel de copla, preferiblemcnte una
pila de hojas 16,yun dispositive de alimentacidn 17 para
alimenter hojas individuzles desde la parte superior de
la reserva de papeles de copila & contacto con el cdiseflo de
polvo electroseopico. Con preferencia, el puesto de trans-

36 - ferencia incluye una unidad 16 de cdescarga en corona conecg-

907.68 9



tada a una alimentacidn de alto voltaje de modo que de-
pOBite.unacarga gobre el dorso de la hoja de copla, de la
nisme polaridsd que la carga depositada por le wnidad 5
de descarge en corona en el puesto de carga. Esta cavg:

5 electrostatica sobre el dorso de la hoja de copia provoca
la atraccidn del disefio Ge polvo electroscopico al frente
de la hoja de copia, de modo gue se fije temporalmente el
digetio de polvo electroscodpico a2 la hoja de copia . Ia fi-
jaecibn permanente del disefio de polvo se losra en el pues-

10 to sisuiente, es deecir, el puesto de fusion. Este pussto,
en este caso, comprende un calentador 19 por resistencie
y un reflector 20 para generar calor suficiente pare ha-
cer que el polvo electroscdpico se wna Ge ménera permanen—
te a la hoﬁa de copia. Después de la fijacidn del disefio

15 de polvo electroscdpico, la hoja yue contiene una repro-
duccion del originel es apilada, como se muestra, 0, si
se desgea, sacada del alojamiente 1. Como no se transfiere
a la hoja de copia la jotalidad del diseiio de polvo elec—
trosedpico, el Ultimo puesto, que completa el ciclo elec-

20 trosfotografico, es un puesto de limpieza que incluye
un cepille limpiador 21 apoyado para rotacidén en um alo-
jamiento bajo wvacio 22 conectado a una fuente de vacio,
no mostrada.

De acverdo con el presente invento, el tembor

25 2 de la figura 2 proporciona la configuracidén preferida para
el procedimiento del presente invento y comprende dos ca-
rretes interiores, uno de alimentacion 23, y otro de reco-
gila 24, montados a rotacidn dentro del tembor 2 sobre una
ménsula 25 dispuesta radialmente y rigida con el tambor.

0 B
3 Un rollo de pelicula zislante fotoconductora 26, flexible,

9.7.68
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estd soportado en el carrete de alimentacion 23 y el tem~

bor 2 ticne una ranure 27 (figura 4) para permitir el pe-

so0 de la pelicula fotoconductora 26 fuera del tembor ¥
para su entrada de nuevo en el tambor y al carretc de re-
cogida 24. Al salir del tambor, la pelicula 26 es envuel-
o en torno de la periferia exterior Gel tambor antes de
entrar de nuevo en ¢l. Unos medios de cierre estan previs-
t0s para obturar por completo la ranura 27 de modo ques
durazte el movimiento en ciclo del taumbhor a través de las
operaciones del proceso electrofotografico, las particulas
de polvo revelador y/o portadoras no puedan abrirse camino
al interior del tambor.

En este caso, como se muestra mejor en las fi-
¢uras 3 y 4, 1los medios de cierre comprenden un tapon 28 ca-
librado para llenar nor completo la ranura 27 y con una su-
periicie exterior 29 ligeramente curvada para conformarse
con la curvalura del tambor 1. Un eje 30 alineado con ¥y
espaciado del tapén 28 esld montado para rotacion excén—
trica, por tener un exitremo 31 unido de manera descentra~

da & una menivela 32, Dispuestos entre el eje 30 y el ta-

‘pon 28 hay una pluralidad de esparragos 33 axialmente espa~

ciados wnidos al tapon. Unidos tombieén al tapon hay una
pluralidad de muelles 34 que alternon con los espérragos
2 1o largo el tapén. Cada extremo 35 en bucle del muelle
estd envuelto en torno a un anillo 36 rigido con el eje 30
y rebajado para recibir el muelle.

Cerrando el tapon la ranura como se muestra en
la figura 3, cusndo se desee abrirla como se muestra en la
figura 4 para volver a colocar la parte de peliculz fotocon-

ductora sobre la periferia exterior del tambor, la manive-

- 11 -
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la 32 es girada para llevar el eje 30 a contacto con el
extremo libre 37 del esparrago 33 por la rotacidn excén-
trica del eje. Con el espdarrago en contacto con el eje,
la rotseion continuada de éste en media revolucidn Ffiuerza
al tapdn sscdndolo de la ranura 27 mostrada en la Figura
4. Los muelles 35 estan ahora relajadog de modo que, cuando
1o manivela cs girada en otra media revolucidn, la rota-
cion excéntrica del eje hace que los muclles se carguen

v lleven al tapdn haciz dentro de la ranura para cerrar-
la, como se muestra en la figura 3. Unos topes 38 y 3%
dispuestos a lo largo de y debajo de cada lado de la aber-
tura de ls ranura proporcionan un asiento para el tapdn
cuando la renura estd cerrada, como se muestra en la fi-
gura 3. Cdn preferencia, estos topes estén curvados para
permitir facilidad de movimiento del trozo continuo de
pelicula fotoconductora y la curvatura es de dngulo rela-
tivemente grande de modo que la pelicula fotoconductora
no resulte defiada.

wn funcionamiento, el carrete de alimentacion 23

es cargado inicialmente con un rollo de pelicula aislante
foocondudora 26. En este caso, la pelicula comprende uvna
capa de subsirado de poli(tereftalato de etileno) recubier-
% con una capa conductora de aluminio y la capa conduc-
tora a su vez, csta recubierta con una capa aislante fo-
toconductora como se describe en la solicitud de patente
americana FKo. 556.982. Se dejan sin recubrir unos cuantos
centimetros del extremo enrollado de la capa conductora

de modo que sea posible poner 2 tierra la pelicula foto-
conduc tora a traves de la ménsula 25. Bl otro extremo li-

bre de la pelicula fotoconductora es alimentado a través

- 12 -
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de la renura 27, con el tapon 28 en una posicidn como

se muestra en la figura 4, en forno de la periferia exte~
rior del tambor y volviendo a través de esta ranura al ca-
rrete de recogida 24.

Para preparar copias de los mismos o de dife-
rentes originslcs, la parte 40 de la periferia extorior del
tambor 1 es movida en ciclo recorriendo los puestos antes
¢eseritos. La superficie de pelicula fotoconductora de
esta narte 40 es cargeda electrostoticamente de modo wni-
forme, en ¢l puesto de carga, cxpuesta a un original en
ol puesto de exposicion para formar un diseiio de earga
electrostatica del original, revelada con polvo electros-
copico en el puesto de revelado para formar una imagen
visible de polvo electroscdpico, gue es transferida a una
hoja de copia en el puesto de transferencia y el polvo
electroseopico es fijado a la hoja en el puesto de fusidn.
El polvo electroscOpico restante, no transferido, es lim-
piado de la parte 40 de pelicula fotoconductora y esta
parte esta lista ahora pare otro ciclo y para la reproduc-
cidén del mismo o de otro original.

Después de que 1n parte 40 de pelicula fotocon=
¢ustora ha sido movida en ciclo clerto nitmero de vec:s, de
modo que la calidad de 12 copiz estd empezando a sufrir,
es detenido el tambor, con preferencia entre los puestos

de limpieza y de carg: pero, 21 menos, no en el puesto de

revelado. Luezo, la manivela 32 que accions el tapon 28

es girada en media vuelta para abrir le ranurs 27. Despues
de esto, una manivela 41 (figura 2) del carrete de reco-
gida es girade un numero suficiente de vusltas pera reem=—

plazar por completo la parte 40 de la pelicula fotoconduc-

-13 -
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pera ello del carrete de alimentacidn 23. Después de la

gustitueidn, la menivels 32 que acciona el tapdn 28 es

girada otra vuelta para cerrar la ranura 27. La nueva par-—
te de pelicula Ffotocunductore que estéd sobre la periferia
exterior del tambor queda shora lista para la reproduccidn
de copias, del mismo mofo en que la anterior parte de pe-
licula conductora se usd para reproducir copias.

Debe ssfialarse que estd configuracidn estd par-
ticularmente bien adaptada para foto-conductores orgénicos
cuya fabricacion en forme de peliculas flexibles resulie
cara. Asi, a causa de cstas venitajas en el coste de Fabri-
cacidn, caie parte del trozo continuc de pelicula puede
reemplazarse por completo después de unos cvantos miles de
ciclos y la pelicula total es, todavia, econdmicamente muy
competitiva con el tambor Ge selenio de las actuzles ma-
yuinas xerograficas.

Volviendo aiore a otra forma de aparato electro-
fotogr.:£fico que incorpora el procedimiento del presente in-
vento, se muestra en la figura 5 un aparato electrofotogra~
fico 44 que tiene un puesto de carga 45, un puesto de reve-
lado 46, un puesto de transferencia 47, un puesto de fusion
A8 y un puesto de limpieza 49, que son esencizlmente co-
mo ge Gescribieron con referencia a la figura 3. Bl pues-~
to de exposicion 50, sin embargo, emplea una exposicion
por contacto, en lugar de la proyeccion Optica del apa-
rato electrofotogréfico de la figure 3. ILias especi-
ficamente, une corres transparente de aplicacidn 51 esté
dispueste en torno de los rodillos 52, Una lampara 53,
espaciada de y situadae entre los rodillos 52, proporcio-
ne el manantial de iluminacidn, cuya intensidad es gober-

nade. por la hendidura de exposicidn 54. Durante la opera-
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cidn de exposicidén, wn origincl procedente de una pila 55
es alimentado con el dorso hacia arribs por wun dispositivo

de alimentacidn 56, o a mano, por debajo de la correa de

- aplicacidn 51 y es iluminzdo a traves de dorso. Lespués

de haber sido expuesto, es devuelto por unos rodillos de
alimentacion 57 a otra pila 58. '

De acuerdo con el presente invento, el aparato
elrctrofotografico 44 de la Tigura 5 proporciona otra con-
figuracidn para la realizacidn del procedimiento del pre-
gente invento y comprende un tambor 59 que tiene un trozo
continuo de pelicula aislante foltoconductora 60 enrallado
en torno a su periferia exterior para former una pluralidad
capas sobre el tambor,-siendo la exterior la Unica que es-
t4 en posicidn operable del movimiento en ciclo. Como en
el aperato electrofotografico de la figura 2, los Wltimos
pocos centimetros del extremo enrollado de pelicula foto-
conductora se dejan sin recubrir pare permitir la puesta
a tierra de la capa conductora de la pelicula en el arme-
zén metdlico del tambor. Bsta parte 61 de la capa exterior
es movida en ciclo recorriendo los puestos electrofotogri-
ficos, del mismo modo que se describio en relamoidn con el
aparato electrofotografico de la figura 3, salvo que el

puesto de exposicion da una exposicién por contacto y no

Optica. Ns decir, la capa exterior 61 del trozo continmo

de peliculz aislante fotoconductora, a medida Lue pira en‘
1z direccidn de la flecha 62, es cargadz electrostdtica-
mente de modo uniforme en el puesto de carge 45, puesta en
contacto con la cara de un original y expuesta en el puesg-
to de exposicidn 50 para formar un disefio de carga electros—

titica del original, revelada con polvo electroscdpico en
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el puesto de revelado 46, y transferida a una hoja de copia
en el puesto de transferencia 47, siendo el revelado elec-
trosedpico adherido de modo permemente a la hoja de copia
en el puesto de fusidn 48. La capa exterior de peliculz
aiglante fotoconductora es luego limpiada en el puesto

de limpieze 49 para separar cualquier revelador no trans-
ferido, completando el ciclo esta Ultime operacidn del pro-
ceso electrofotografico.

Después de que este capa exterior del trozo
continuo de pelicula aislante fotoconductora ha sido mo-
vido en ciclo wne plurslidad de veces, de modo que la
calidad de la copia estd empezando & sufrir, se invierte
el sentido del tambor y se excitan unos medios para reco-
ger el extfemo libre 72 de la pelicula fotoeonduetora, de
modo que, cuando gire el tambor, el extremo libre sea des-
prendido y separado del trozo continuo restante de pelicu-
la fotoconductora. iste parte corteda de pelicula fotocon-
ductora es retirade es retirada entonces del aparato elec~
trofotografico.

En este caso, como se muesitra mejor en la figu-
ra 6, los medlos de recogida comprenden un recogedor ar-
queado 63 que tionec, rigidas con él, un par de patas 64.
Montado a rotzeidn sobre cada extremo libre 65 de las patas
64 hay un bragzo de rodillo 66, Para mantener el recogedor
fuera de contacto con la pelicula fotoconduetora cuando
el tambor estd girando en la direccidn operante del movi-
miento en ciclo y, no obstante, poner al recogedor en
contacto con la pelicula fotoconGuectora cuando se invier-
te el sentido de rotacidn del tambor, cada pate estd pro-

viste de un primer muelle 67 con un extremo unido al bas-
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tidor del aparato eleetrofotogrifico y el otro -:xtremo,

a un cspérrago 68 de la pata del recogedor. Un segundo
nuelle 69 esta wnido en cada pata con un extremo al mismo
esparrago 69 y el otro, al pivote 70 del brazo de roai-
1llo G&.

Asi, con cl tambor giremdo en la direceiodn
operable del movimiento en ciclo, el primer par de muelles
67 manticene al recogedor fuera de contacto con Iz peli-
culz fotoconductora. Sin embargo, cuando se invierte la
direccion de siro del tambor, los brazos de rodillo 66
gon obligados a moverse en el mismo sentido, forzan&d
asi 2 las potas 64 a girar con relacidn a ellos y a obli-
gar al cxtreno libre 71 del recogedor 63 2 ir a coniacto
con el exitremo libre 72 de la pelicule fotoconductora.
Cuando el cxtremo libre del recogcdor hice contzcto con
el extremo libre de 1a pelicula fotoconductora, el cxtre-
mo libre de la peliecula es desprendiGo de la capa inme-
diatamente adyacente y alimentado por la configuracidn
aryveada & través de un'par de cuchillas 73 (fizura 5),
hagta que el extremo de 1o yuc ers la capa exterior reba-
sa las cuchillas. In eceote momento predetemiinado, las cu-
chillas son excitadas pars cortar la pelicula iotoconduc-
bora, que sg retirada por los rodillos de slimentacidn 74
Tuera del aparato electrofotogréfico. El tambor es hecho
girar luesro en su direccidn de movimiento en eiclo y los
brazos de rodillo 66 usocisdos al recogedor 63 sc mueven
en el mismo sentido y gracivs a la accion de los muelles
67, 69 goparan el extremo libre 71 del recogedor 63 de
su contoeto con la nuova capa de pelicula fotoconductora.

Pars ayuder a aplicar las capas inferiores del
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trozo continuo de pelicula Ffotoconductora durante la re—
tirade de la capa exterior 60, puede aplicarse una tira
adhesive 75 espoeiada del cxtremo libre del trozo conti-
nuo de pelicula fotoconductorz, a cada lado del troze
continuo en capas de pelicula, como sc muestra en la Ti-
cura 6. Por consiguiente, cuando es desprendida la capa
superior 60, se sepsrara de la tira adhesiva, pero les
capas inferiores resiantes, con inclusidén de la nueva ca-
pa superior, guedaran sujetes por ella.

Aun cuando el invento se ha mostrado y descrito
de modo varticular con referencia a reatlizaciones prafe-
ridaes del mismo, los técnicos comprenderdn que pueden ha-.
cerse variaciones en la forma de ellas, sin apariarse por
ello del espiritu y del alcance del invento. Por ejerplo,
comprenderén que, auvn cuando un tambor consitituye la Torma
preferida del aparato electrofotogzrafico, también pueden
emplecrse confilguraciones de correa para poner en practi-
ca el procedimiento iel presente invento. Una configura-
cidn posible consiste en hacer que la parte de un trozo
continuo de peliculs fotoconductora situcda entre los ca-
rretes de alimentacidn y de recoglda constituya una correa
o banda de pelicula que se hace sin fin ligando los dos
carretes entredl. Se comprenderd, ademés, que el proce-
dimiento del presente invento no queda limitado a la clec-
trofotografia de modo reutilizable, conocida como xero-
grafia y que hemos descrito, sino que puede utilizarse en
nétodos electrofotograficos persistentes, tales como el
deserito en la patente de los EE,UU., No. 2.845,348 o en
cualquier otro método en que el fotoconductor sea expues-

to antes de cargarlo. Ademas, incluso aunque la demanda
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nas fuerte del presente invento se relacione con un pro-

cedimiento del modo reutilizable a causa de la necesaria

operacion de limpieza, el invento se adapte también de

‘motdo particular para su uso con procedimientos electrofo-

tograficos del tipo de transferencia de la carga basabs,
ya en fenomenos fotoconductores tales como se describen en
la patente de los EE.UU. No. 2.825.814, ya en fendmenos
fotoconductores persistentes, tales como se describen

en la solicitud de patente de los Li.UU. No. 474.583 pro-

0

entada el 26 de Julio de 1965 y titulada "Procedimien%o
de reproduccion fotogrifical.

Esta soliecitud que corresponde a la presentada
cn Estados Unidos de América, con fecha 27 de Junio de
1967, N® 649.162, se acoge a los bencficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se
presentan rara que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencion en Espafia, por VEINTE afios,son los si-
guizntes:

1.~ Un procedimiento electro-fotografico, yue
comprende las operaciones de: proveer una longitud conti-
nua de pelicula aislante fotoconductora con una primera
parte en una posicidn de ciclo gperable, siendo la parte

restante continua de pelicula almacenadsa en una posicion
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de ciclo inoperante; formar repetidamente un diseilio de
cargu electrostitice sobre dicha primera parte de pelicu~
la foto-conductora moviendo en ¢iclo repetidemente dicha
parte a traves de operaciones de un proceso electro-rfoto-
5 grafiec, mientrcs dicha longltud restante de pelicula
continiz siendo zlmacenada en une posicidn de movimiento
en ciclo inoperante; desarrollar o revelar dichos diselios
de cargs electrostética; y llevar una segunda parte de
dicha longitud continua de pelicula fotoconductora a ls

10 posicion de movimiento en ciclo operable y retirar dicha
primera parte a una posicidén de ciclo inoperante con lo
cual dicha segunda parte de la pelicula puede ser movida
en ciclo repetidemente para formar diseiios de carga electros-
tatica,

15 2.~ El procedimiento de le reivindicacion 1,
en el cual dicha parte de pelicula foto~conductora en una
posicién de movimiento ciclico operable se envuelve en
torno de la periferia exterior de un tambor y dicha lon-
gitud continua restante de pelicula se almacena en dicho

20 tambor.

3.~ &1 procedimiento de la reivindicacion 2,
en el cuel dicho tambor contiene una ranura obturable para
el paso de la pelicula fotoconductorz desde dentro del
tambor a la periieria exterior del tambor.

25 4.~ Bl procedimiento de la reivindicacion 3,
gue comprende las operaciones adicionales de: abrir dicha
ranura cntes de poner diche segunde parte de pelicula
fotoconductora en posicidn de movimiento cielico opera-
ble; y velver a cerrar la longitud ahora restante de pe-

30 licula fotoconductora después de que la segunda parte de
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la peliculz estd on posicidn de movimiento ciclico ope-
rable.

5.~ Bl procedimiento ée la reivindicacidnd, en
el cuzl dicha primera perte de pclicula fotoconductora
que estc en la posicidn de movimicnbo en ciclo oporable
es retirada a trovées defiicha ranura hacia dentro ce di-
cho tembor y al mismo tiempo dicha gegunda porte de pe-
licula es puesta en posicidn de movimiento en eiclo ope-
rable.

6.~ Bl procedimiento de la reivindicacidn 2,
en el cual diche peliculz foto-conductorz estd puests a
Lnagsa en dicho tambor.

7.~ ¥l procedimiento de la reivindicacion 1,
en el cual, después de retirar dicha primera parte de
pelicula fotoccnductora de la posicidn de movimiento en
ciclo operable, la primera parte es coriada separdndola
de la longltud restante de pelicula foto-conductora.

8.~ El1 procedimiento de la reivinicacion 1, en
el cucl dicha longitud continua de pelicula foto~conduc~
tora es enrollada en espliral para formar una pluralidad
de capas, la mas exterior de las cuales esta en la posi-
cion de movimiento en eiclo operable.

9.~ E1 procedimiento de la reivindicacion 8,
en el cuzl dicha primera parte de pelicula fotoconducto-
ra es retirada de la posicién de movimiento en ciclo ope-
rable por las operacioncs adicioncles gue comprenden: des-
prender el extremo libre de dicha pelicula fotoconductora
enrollada y dicha primera parte de la pelicula retirdndo-

la de la peliculaz enrollada restante; y cortar la primera

purte separandola de la pelicula restante después de que
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la segunda parte de la pelicula forma la capa mas extérior
¥, asl se halla en la posicion de movimiento en ciclo ope-
rable,

10.~ Bl procedimiento de la reivindicacion 9,

5 en el cuzl la longitud continua de pelicula foto-conducto-

re es enrollada sobre un tambor y es puesta a mesa a él.
11.~ Bl procedimiento de la reivindicacion 1,

en el cuzl dicho proceso electrofotogr:fico comprende les

operaciones de: carger uniformemente por via electrosti-

10 tica la perte de dicha pelicula fotoconductora gue esta en
la posicidn de movimiento en ciclo operables y exponer di-
cha parte cargada a un disefio de luz y sombras pars provo-
car la formacioén de un disefio de carga electrostdtica que
corresponde, a dicho disefio de luz y sombras.

15 12,~ Bl procedimiento de la reivindicacidn 11,
en el cual dicha operacion de revelado de caéa uno de dichos
diselios de carga electrostatica couprende aplicar polvo elec-
troscodpico al disefio de carga electrostitica mientres el di-
seiio se halla en la parte de dicha pelicula fotoconductora

20 ‘que estd en la posicidn de eiclo operable y en el cual el
procedimiento comprende las operaciones slectrofotograficas
adicionales de: tramsferir dicho diserio de polvo clectrosedpico
a papel y Tijar el polvo sobre él; y limpiar la parte de pe=
1{cula fotoconductora para quitar eualquier polvo electros=

25 copico no transferido.

13.~ El procedimiento de la reivindicacidn 4,

en el cual Gicho proceso electrofotogralico comprende las

" operaciones de: carger uniformemente con electricidad es-
tdtica la parte de dicha pelicula fotoconductora en la

3¢ posicion de ciclo operable; y exponer dicha parte cargada

a wn disefio de luz y sombras para provocar la formacion de
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un disefio Ge carga electrostatica ~ue corresponde a dicho
diseiio de lug y sombras.

14.~ El procedimiento de la reivindicacion 13,
en el cual dicha operacion de revelado de cada wno de
dichos diseiios de carga electrosiiatica comprende aplicar
polvo eleciroscépico al disefio de carga clectrostatica
mientras el disefio se halla sobre la parte de la pelicu-
12 fotoconductora citade que estd en la posicidn de ciclo
operable y en el cuzl el procedimiento comprende las ope-
raciones de proceso electrofotografico adicionales de:
trensferir dicho disefio de polvo elcetroscopico a papel y
fijar el polvo sobre él; y limpiar la parte de la pelicu~
la fotoconductora para (uitar de ella cuzlquier polvo
electroscopico no transferido

15.= Un procedimiento electro-~fotogrifico.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an-—
tecede, representado en el dibujo qﬁe se acompaifia y para
le fines que se han egpecificado.

Lsta Memoria consta de veintitrés hojas escri-
tas a moyuina por una sola cara.

0 e Flalade

Madrid, te ”'bﬁé

|

-23 -



LiEYERDAS EN LOS DIBUJOS

Ty g oo s st

PIGURA 1

Se proporciona un trozo continua de pelicula ais-
lante fotoconductora con una primera parite en vna
posicion ciclicamente accionsble y el resto alma~
cenado en una posicion inactiva.

Se carga electrostidticamente de menera uniforme la
parte de la pelicula continua en la posicidén cicli-
camente operable.

Se expone la parte cargada de la pelicula = wn mo-
delo de luz y obscuridad para originar la formacion de
un mbdelo de carga electrostética yue corresponde al
modelo de lug y obscuridad.

Se revela el modelo de carga electrostatica con pol-
vo electrosedpico pare hacer visible el modelo.

Se transiiere el modelo recubierto de polvo elec-
troscopico, revelado, al papel y se £ija el polvo
sobre él.

Se limpia la parte de la pelicula en la posicidn
ciclicamente operable para eliminar cuslquier pole-
vo electroscdpico no transferido, completando asi

el ciclo.

Se repiten las operaciones anteriores o se vuelve

& pro@ucir un ciclo con la misma parte de pelicula
¥y con el mismo u otros modelos diferentes de luz y
obscuridad.

En un nVmero predeterminado de ciclos se lleva wna

segunda parte del trozo continuo de pelicula & una
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posicion ciclicamente operable, que, al mismo tiem-
po, desplaza la primera parie a wna posicion inac-
tiva.
11.— Se somete al ciclo la segunda parte a través de las
operaciones anteriores con el mismo u otro modelps-

diferentes de luz y obscuridad.
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