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MEMORTA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION

EN ESPARA POR "“UN PROCEDIMIENTO PARA ADHERTR PAPEL A METALV,
A NOMBRE T STANDARD ELECTRICA, S.A., CGON DOMICILTO EN MATRID,
CALLE DE RAMIREZ DE PRADO N@ 5
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El presente invento se refiere a -un procedimiento pare ad-
herir papel a metal.

De entre los procedimientos conocidos para adherir papel a
metal unos utilizan la presidn mecanica y hay otros que emplean medios
fisicoquimicos, como el encolado.

Bs también oonocido gue ciertos metales se pueden soldar
o adherir entre sl por medio de herramientas de vibracidn ultrasonora,
que se aplican a presidn entre ellos. Ia vibracién, junto con la présién;
produce, en este caso, ol efscto de una fusidn looal del metal, adhi-
riéndose las caras adyacentes,

Estos miamoa medios son los que, por otra parte, se usan
para producir la soldadura de un material plasiico con otro.

El objoeto del prosente invento consiste an un procedimiento
para adherir una limina do aluminio a una © més hojas de un papol delga~

do owyas caras no estin metalizadas.

De acuerdo con las caracteristicas del invento, el papel ¥
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ol metal se adhieren entre af por medio de herramientas de vibracidn
ulirasonora, ejerciendo, & la vez, cierta presidn.

El papel es preforible que sea del tipo conocido como “pg-
pel secante’ o “papol Kraft" como el gque se emplea en la fabricacidn
de los condensadores electroliticos.

El esposor total de una ¢ las varias capas do papel a adw
herir puede estar, por ejemplo, entre 20 y 150 micras.

El motal a adherir al papel pueds sor aluminic purc o wung
aleacidn de aluminio y puede estar recubisrto con una caps de Sxido
de varias décimas de micra do oSpesor.

E1l procedimiento de adhesién ultrasdnica que se describe
se distingue d& una soldadurs ultrasdnica de dos motales entre sl o
de materiales plésticos entre sf, por ol hecho de que los dos materia-
les a los quo se aplica no son de la misma naturaleza quimics, siendo
motilico uno de ellos y de composicidén organica el otro.

El procedimiento y las caractoristicas del prosente invento
aparecerin mis claras con la lectura de la deseripeién gue migue, do wn
ojemplo de realizaci6n3 dgscripcién que 86 hace en relacidén con los di-
bujos que se acompafian, en los quet

Ia Fig. 1 muestra un bloque de aluminio, un apilado de li-
minas de aluminio y de papel y una herramionta de vibraciones ultrasono-
ras, ¥ la Fig, 2 muestra el conjunto de hojas adherido al hlogue de alu-
minio.

En la Pz 1 se distinguen una bese 1 de aluminio puro oxen-

to de oxidaoidn; wna lamina 2 de aluminio, de un cspesor comprendido on-

tre 15 y 100 micras y rocubierta por ambos lados por una capa de Sxido,
obtenida, por ejomplo, por anodizacién y de un ospesor entro Oy 1,5

micras; dos liminas, 3 de papel, del tipo "secante", do un ospesor cada
une do unas 50 micras; y una herramienta ultrasénica 4, de forma de va~

rilla cilindrica, con una frecuencias deo vibracidn de 20 kilociclos por
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segundo y que ojercc una presidn sobre las antedichas laminas del or—
den do 8 Kg./cm2,

La accién conjunta, duranto varios segundos, de las vibra-
cionos ulirasonoras y la presidn, produce ¢l efecto de adherir las dos
hojas de papel 3 y la hoja 2 de aluminio oxicdado a la baso de aluminio
1, '

Es de notar que, bajo la influcneia de las ondas ultrasono-
ras y de la presidén, el aluminio ha porforado on algunos sitios a la
capa de papel y aprisionado las fibras.

la calidad de la unidén os excelenta, incluso a través do
una 0 mas capas de papel, cspocialmente si el espesor total no pasa de
unas 150 micras. B¢ imposible soparar las léminas ensambladas de papel
vy aluminio, ni las diferentes capas de papel entre 8{, sin que so rom-
pan,

En la Fige 2 pueden notarse las partes del aluminio que han
atravesado la superficie de la ocapa suporior.da papel, las cuales so
desparraman ligoramente en la diroccidn del largo, siguiendo una ligera
ruptura que sc produce, por la presidn, on los materialos,

Aunguc los principios del presente invento hayan sido dos—
critos on las lincas que precodon en rolacidn con un ojemplo de reoaliza~
cién, os facilmente compronsible que dicha descripeidén Gnicamente se ha
dado & modo d¢ ojemplo y que no supono una limitacidn dcl alecance del
invento,

Bsto invento corresponde g una solicitud de patente formula-
da en Francia ol dfa 9 do Junio 1.967, sofialada con el Na PV 109794 y
go acoge, por tanto, a los beneficios que otorgan los convenios intorna-
cionales vigentoes,
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Ios puntos de invencidn propia y nueva que se presentan, pa-

ra que soan objoto de este patento do veinte afios son los siguientess
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1, Un procedimiento para adhorir papel & motal caractorie-
zado porquo so aplican en el mismo vidbraciohes ultrasonoras asi como
una presidn adocuada, )

2, Un procedimiento como se¢ reivindica en la roivindica-
cidn 1 en el que el metal es aluminio.

3, Un procedimiento como se reivindica en la roivindica~
ocién 1 on 8l que ol metal os aluminio con la suporficiec oxidada.

4, Un procedimiento como se roivindica en la reivindica-
cidn 1 en el quo el papel csta formado por varias hojas,

5« Un procedimiento pars adherir papsl a metal,

Tal y como so ha doserito en la Memoria que antecede, ro-
presentado en los dibujos gue se acompafian y a log fines cspecificados,
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FEsta Memoria consta de cuatro hojas escritas por wna sola

waase, | 6 JUN, 1968
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