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E). Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili~
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, adwitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas maquinas, apag
ratos, instrumentos, procescs de fabricacidn, etc. La am-
plitud de conceptos previstos como patenbables, ha llevado
al legislador a aclarar (ArtQ. 46) que la enumeracidn con=-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extbensiva incluso a los descubri-
mientos de tipo eientifico (Arte. 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirms el criterio
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
jevos, o partes de los mismos, que aporten a la funcidn s
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi-
nitiva que constlituyan una mejora sustancial sobre lo ante~-
riormente conocido. |

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar-
ticulado que recage los concepbos expréesados, debe conside-
rarse, que la invencidn a que se reflere la presente wemo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privileglo de explo-
taclén exclusiva que por ella se solicita, premisnéc asi
los méritos de quien aporta a la industria del pails una me-
Jjora efectiva y precisamente comprendids entre las enuncia=-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 ¥ 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidédn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 19%5).
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En el presente invento se describen algunas varian
tes aplicables a Jla realizacién del dispositivo de troquela-
do de sustancias que tienen consistencia pastosa, como por
ejemplo el jabdn.

En otra patente solicitada a nombre del mismo ti-
tular estén descritos algunos ejemplos de realizacién de ca-
jas de troquelado giratorias a sacudidas, capaces para reci-
bir el Jjabbén que han de troquelar, llevarlo a la posicibdn
de troquelado y suceslvamente llevarlo ya troquelado a la
posicidén de descarga, teniendo en cuenta que la forma del ja
bdn troquelado es del tipo sin superficie de contorno.

Esta particular forma del jabdn requiere que sobre]
salga»de las cajas de troquelado el jabdn alimentado en ex-
ceso con respecto al vollmen encerrado entre la pareja o
las parejas de: los semitroqueles.

Por ésto tienen una particular importancia, la po-
sicidén, la forma, las dimensiones de los pasos dejados en
las cajas de troquelado para dejar libre paso al jabdn que
viene expulsado en exceso por los semitroqueles y contempo-
raneamente crear la adhesiéﬁ entre jabdn troquelado y caja
de troquelado para mantener en posicién el prépio jabén du-
rante la rotacidén de paso de la fase de troquelado a la fa-
se de descarga. .

En los disefios adjuntos, se representan esquemati-
camente a titulo de ejemplo algunas formas de realizacidn
de la caja de troguelado diferentes de aquellas descritas
en la patente principal, pero que tienen el fin de alcanzar
la finalidad anteriormente dicha. Se advierte, sin embargo,
que cualquier otra forma de realizacidn de caja giratoria

que se adapte al fin mencionado, entra en el objeto del pre-
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sente invento.

La Pig. 1 represenﬁa una nueva caja giratoria vis-
ta de frente y parcialmente seccionado, adaptada a una ma-
quina que tiene un sblo grupo de semitroqueles.

La Fig. 2 representa una seccidn vertical segin
la linea 2-2 de la Fig. 1 de un vano de la citada caja en
la posicidn de alimentacién.

La Fig. 3 representa una seccidn vertical segin
la linea 3-3 de la Fig. 1 de un vano de la mencionada caja
en la posicidn de troquelado.

La Fig. 4 representa una seccidn vertical segin
la linea 4-4 de la Fig. 1 de un vano de la mencionada caja
en la posicidén de descarga.

. La Fig. 5‘representa una seccidn vertical segun
la 1linea 5-5 de la Fig. 1 de un vano de la mencionada ca-
ja en la posicidén de limpieza.

La Fig. 6 representa otra fqrma de caja giratoria
en vista frontal, adaptada a una mAguina que tiene “un solo
grupo de semitrogueles.

ILa Fig. 7 representa una seccidn vertical segin
la 1inea 7-7 de un vano de la caja de la Fig. 6 en la po-
sicidén de troquelado.

La Pig. 8 representa otra forma de caja giratoria
vista de frente, parcialmente seccionaﬁa ¥y adaptadsa a una
médquina que tiene un solo grupo de semitroqueles.

La Fig. 9 representa una seccidn vertical'segin
la linea 9-9 de un vano de la caja de la Fig. 8 en la posi-
cidn de alimentacidn.

La Fig. 10 representa una seccidn vertical segin

la linea 10-10 de un vano de la caja de la Fig. 8 en la po-
1

t
!
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sicibén de troquelado.

La Fig. 11 represehta una seccidn vertical segun
la linea 11-11 de un vano de la caja de la Fig. 8 en la po-
sicidén de descarga.

La Fig. 12 representa una seccién vertical segin
la linea 12-12 de un vano de la caja de la Fig. 8 en la po-
sicibén de limpieza.

La Fig. 13 representa una nueva caja giratoria
vista de frente adaptada a una miquina que tiene grupos de
semitroqueles.

La Fig. 14 representa una seccidén segin la linea
1414 de la caja de la Fig. 13.

La Fig. 15 representa una seccidén seglin la linea
15-15 de la caja de la Fig. 13.

La Fig. 16 representa una seccién segin la linea
16-16 de la caja de la Fig. 13.

La Fig. 17 representa una seccidén segin la linea
17-17 de la caja de la Fig. 13.

Ia Fig. 18 representa otra realizacién de caja gi-
ratoria en vista frontal adaptada a una méquina que tiene
dos grupos de semitroqueles.

_ La Fig. 19 representa una seccidén segin la linea
19~19 de la caja de la Fig. 18.

La Fig. 20 representa una seccioén segin la linea
20-20 de la caja de la Fig. 18.

La Fig. 21 representa una seccién segin la linea
21-21 de la caja de la Fig. 18.

La Fig. 22 representa una seccidon segin la linea
22-22 de la caja de la Fig. 18.

En la Fig. 1 aparece una caja giratoria a sacudi-
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das en torno al eje 31 y que tiene cuatro vanos, 32, 33, 34
35 cuyo contorno.interno corresponde al contorno del jabdn
troquelado. Cada vano estd contorneado por un &ngulo %6 que

puede coplar el contorno interno del vano, o bien, tener

cualquier otra forma adaptada a los fines.

Los centros de dichos vanos se encuentran separa-
dos entre si 902, mientras los ejes coinciden, o bien, no,
con los ejes principales horizontales o verticales de la
caja. !

Las molduras_de contorno de cada vano van unidas
al nicleo central 37 de la caja, cuyo eje corresponde con
el eje de rotacidn 31l.

Cada lado externo de la caja estd moldeado en for-
ma de disco 38 6 39 que tiene un didmetro externo superior
al bastidor de la moldura qué delimita los cuatro vanos 32,
33, 34, 35 y tiene como centro el eje 31.

En correspondencia‘de la mitad del espesor de la
caja estd practicada una fisura 49-49° que corta completa-
mente el espesor de las molduras de los vanos hasta alcan—

zar el nicleo central 37.

La luz de dicha fisura esta determinada en base a

-la forma y a las caracteristicas del jabdén que ha de troque

larse: puede ser fija o bien puede hacerse regulable median|
te sistemas conocidos. La fisura puede'ser también a seccid
fija o bien a seccidn variable, bien sea por el largo del
perimetro de cada vano, o bien por el largo de la seccidn
de la moldura que delimita cada wvano.

Dado que dicha fisura 49-49° corta completamente
en dos fartes las moldufas de los vanos, una parte de dicho

vanos puede ser efectuada separada del nficleo central y pue
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de estar unida a la respectiva mitad de la moldura mediante
tornillos con elementos distanciadores que sirven para de-
terminar la luz de la fisura. Este ejemplo de realizacidn
permite una excepcional ejecucidn sobre las mAquinas de
utensilios de fisuras de forma o seccién particulares.

La cinta transportadora 40 alimenta los trozos de
jabén que han de troquelarse 41 delante del vano 32 (figu-
ras 1 y 2). Dichos trozos de jabdn pueden tener dimensiones
inferiores a las dimensiones de los vanos de la caja gira-
toria y en tal caso son alimentados directamente mediante
un impulsor 43 de la cinta de alimentacién al correspondien
te vano de la caja y situados bien centrados con respecto ql
espesor de la caja propiamente dicha. Los trozos de jabdn
pueden tener también dimensiones mayores a las dimensiones
de los vanos de la caja giratoria, y en tal caso, viene
aplicada delante del vano 32 de la caja, un moldeador 42
de manera que el jabdn, impulsado por el impulsor 43, que
ha sido terminado en una plantilla 44, que copia exactamen-
te el lado del jabdn 41, sea dado forma con un contorno idén
tico al de los vanos de la caja por el torneador 42.

Después de la fase de alimentacidén, la caja reali-
za una rotacién de 902 en el sentido de la flecha 30, de
manera que el vano 32 asuma la posicién del vano 33. A

En esta posicidn se realiza el troquelado, es de-
cir, los dos semitroqueles 43 y 44 (Fig. 3) que tienen el
contorno exactamente coincidente con el contorno del jabdn
troquelado y fijos a los portatroqueles 45 y 46, a su vez
unidos a las correderas 47 y 48 que tienen movimiento altex
nativo horizontal, penetran con exactitud en el vano 33 de

la'caja, apretando progresivamente el trozo de jabdn, y
1

o - ————— e
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que precedentemente ha sido‘cargado en el vano propiamente
dicho. .

Durante la progresiva compresidn, siendo el voli-
men del jabén alimentado en el vano de la caja, mayor del

volimen encerrado en los trogueles, una parte del jabdén es

obligada a salir a través de la hendidura 49-49° que corta

transversalmenté el &ngulo de cada vano.

Dicha hendidura tiene un doble fin: el de permitir
la salida del jabdén en exceso, y el de crear un bloqueo en-
tre jabén troquelado y vano de la caja, de manera que'se .
facilite el desﬁégue del jabvdén de la superficie de los tro-
queles 43 y 44 y al mismo tiempo retener el jabén troquela-
do en el vano duraﬁte la sucesiva rotacibén de 90° de la ca-
Ja.

Para facilitar el despegue del jabdn troquelado de
los troqueles 43 y 44 estén previstos unos expulsores 50 y
51 del funcionamiento mecénico, neumdtico o a chorro de ai-
re, segin el principio descrito en otras patentes del mismo
solicitante.

La parte del jabdn que es expulsada fuera de la
hendidura mencionada 49-49°es retenida entre los discos 38
¥ 39 de modo que no pueda caer entre los troqueles en la su
cesiva carrera de troquelado, y caiga después por gravidez
o por medio de un sistema aspirador, en una tolva de recogi
da, situada debajo de la caja giratoria.

En la sucesiva rotacidén de 902 de la caja, el ja=-
bdn troquelado es llevado a la posicidén de descarga corres-
pondiente a la posicidén del vano 34.

En esta posicién, ilustrada en la Fig. 4, el ja-

boén troquelado es sacado del vano 34 por medio de una vento
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tosa 52, unida con un brazo 53% con una corredera 54 que rea-
liza un moviq?ento alterno Hbrizontal.

Para asegurarse que el jabdén troquelado llegue siem-
pré en la posicidn adecuada delante de la ventosa 52 de for-
ma que se pueda adherir perfectamente a la misma, de la par-
te opuesta a la corredera 54 estd colocada otra corredera 55
que realiza un movimiento alterno horizontal en sentido opueg
to al de la corredera 54. La corredera 55 porta un brazo 56
que bermina con un cojinete 57, en goma o de otro material
apto, qué se adapta perfectamente a la forma del jabdén tro-
quelado. '

Por esto en la fase de descarga, las dos correderas
54 y 55 se acercan progresivamente al Jjabbén alojado en € va-
no 34, cerréndolo dulcemente entre el cojinete 57 y la ventot
sa 52. Entonces en la sucesiva fase de alejamiento, mientras
el cojinete 57 se aleja, la ventosa 52, en la que ha sido
creada una depresidén a través del tubo 58 (unido a un oportu
no sistema depresor de tipo conocido) arrastra el jabén tro
quelado separandolo del jabdn que sobra y que esta encerrado
entre la hendidurh 49 creada en el angulo del vano de la ca-
ja.

Dado que el contorno del vano 34 corresponde exacta-
mente al contorno del jabdn troquelado, el jabdén que hay en
exceso es perfectamente cortado segin el contorno mismo.

| En casos particulares, puede ser mnecesario aplicar unﬁ
plantilla o aparato moldeador 59 de material rigido, o bien |
elastico, situada en el lado del vano de la caja, al fin de
refilar el contorno del jabdén troquelado.

En su carrera horizontal de dlejamiento, el jabon que

va adherido a la ventosa 52 encuentra la plantilla 59 que
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tianeAel fin de reenfilar la linea de contorno del propio ja-
bén. Entonces, cuando la ventosa estéd Jjustamente sobre la -
cinta transportadora de descarga 60, el brazo oscilante 53
realiza una rotacidén de 902 hacia abajo, de modo que lleve
el jabdn troquelado en posicidén paralela a la superficie de
la cinta transportadora de descargo. Para asegurar el rapido
despegue del jabdn de la ventosa 5é es inyectado en la vento
sa propiamente dicha aire comprimido a través del tubo 61 me
dlante un distribuidor rotativo encerrado en el nudo 62.

En otre variante, las dos correderas 54 y 55 que por-
tan respectivamente el cojinete 57 y la ventosa 52, después
de haber apretado el jabdn troquelado, lo acompaiian ambas
fuera del vano 34 y mis alld del aparato moldeador de la en-
filadora 59, con el fin de mantener en su exacta posicidn el
jabén prupiamente dicho. '

Sucesivamente la corredera 55 realiza su carrer; de
retorno, mientras la corredera 54 prosigue su carrera hacia
la cinta transportadora de descarga 60 con sucesiva rotacidn
de la ventosa en la forma anteriormente descrita.

En la sucesiva rotacidén de 902 el vano 34, libre del
jabén troquelado, asume la posicidn del vano 35. En esta po-
sicibén un cepillo 63 unido a una corredera 64, con un movi-
miento alterno horizbntal pasa a través del vano 35 de la
caja, bien sea en la carrera de ida o en la de retorno, eli-
minando cualquier residuo de jabédn.

En la Fig. 6 viene ilustrada otra realizacidn de caja
giratoria adaptada a titulo de ejemplo a uné miquina que tie
ne una. sola pareja de semibroqueles. ‘ 4

En esta realizacién la caja giratoria estd formada

por un nicleo cilindrico 70, dentro del cual estdn los cuatrh -
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vanos 76, 77, 78, 79, situados a 902 entre si, y que tienen
su eje coincidente con el eje de rotacidén 72. '

Dicho nficleo porta sobre los lados externos los dis-
cos 65-65° con centro coincidente con el eje 72. En tal casq
vista en seccidn, la caja giratoria tiene la forma de un pi-
fion o de una rueda dentada.

Por cada vano, en correspondencia de la mitad del es-
pesor de la caja, hay unos canales 72-72°que tienen la finad
lidad de rec&ger ¥ retener el jabdn en exceso de los semi=
trogueles.

La posicidn de dichos canales 72-72° respecto al con-
torno de los vanos de la caja giratoria, su plantilla y for
ma, su seccidén son determinadas tomando como base la forma
y las caracteristicas del jabdén que ha de troquelarse.

Para comodidad de réélizacién practica de dichos ca=-
nales, la caja giratoria puede estar constituida por dos
semi-cajas 70-70° reunidas segin el plano mediano Qel espe=~
sor total por medio de adaptados sistemas conocidos, no fi-
guran en el esquema, (por ejemplo, tornillos, bulones y si-|-
milares). De esta forma resulta més facil lé realizacion so

bre miquines utensilios la adaptacidén de los canales predi-

La fase de alimentacidn, troquelado, descarga y lim-
pieza son idénticas a las anteriormente descritas.

En la Fig. 7, figura una seccidn del vano 67 de la
caja, correspondiente a la fase de troquelado. Los troqueles
7%-74 estan provistos de canalizaciones 75-76 1ra el paso
del fluido de enfriamiento que, segin principios conocidos,
tiene la finalidad de favorecer el despegue del jabdn de

los propios troqueles.
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Para separar el jabén_expulsado a través Qe los cana-
les 72-72° hay un raspador deslizador 77 que se adhiere tan-
gencialmente sobre la superficie externa cilindrica 71 del
nficleo 70 de la caja giratoria.

En las figuras 8~12 se ilustra otra variante de rea-
lizacidn de la caja giratoria y del grupo semi-troqueles,
que se refiere, a titulo de ejemplo, a una miquina que tie-
ne una pareja de semi-troqueles.

En esta realizacidn la caja giratoria esti constitui-
da por un nidcleo 78 que delimita los cuatro vanos 79, 80, 8]
82. Sobre los dos lados externos de la caja estin presentes
sieipre los discos 85-84+ mencionados en las realizaciones
precedentes y que tienen la finalidad de retener, para en-
viarlo a la descarga, el jabdn que por exceso es expulsado
por los semitroqueles.

Es necesario recordar aqui, que en las realizaciones
precedentemente descritas (figuras 1 a 7), la superficie in{
terna de contorno de los vanos de la caja es perfectamente,
idéntica a la superficie de contorno de los Jabones troque-
lados, y los semitroqueles, penetran en los vanos con pre-
cisién, tienen también éstos la superficie de contorno idént
tica a la de los jabones troquelados.

En la presente realizacidén (Fig. 8) por el contrario,
la superficie interna de contorno de los vanos es toda o
s0lo en parte mis grande qué 1a superficie de contorno de
los jabones troquelados.

En el disefio de la Fig. 8, estd indicado a titulo de
ejemplo, un contorno de los vanos que corresponde sobre los
dos lados mayores 85-86 a la superficie del jabdén troquela-

do, mientras sobre los dos lados menores 87-88 la superfici
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de los vanos no corresponde al contorno del'jabén troquela-
do, sino que crea un vano ﬁucho més grande. En corresponden
cia de las zohas, en las que la superficie interna de los
vanos no corresponde con la superficie de contorno de los
jabones, han sido creados unos canales 97-98 correspondien-
temente formados para permitir la descarga del jabdén que poz
exceso es expulsado por los troqueles. Naturalmente dichos
canales pueden existir también en correspondencia de las
otras superficiés de los vanos.

La fase de alimentacidén esté indicada en la Fig. 9,
en la que apsrece la cinta de alimentacién 89, el brazo in-
troductor 90 y el aparato moldeador 91, que como se ha di~
cho, no es estrictamente necesario. Los Jjabones que han de
troquelarse 92, son indicados a titulo de ejemplo, en forma
cilindrica.

La fase de troquelado estd indicada en la Fig. 10 en
la que aparecen los semitroqueles 93-94 con los expulsores
95-96. Como se ve en esta figura, la superficie externa de
los troqueles entra con exactitud en los vanos de la caja,
pero, en correspondencia de las superficies 87 y 88 no copig
el contorno de los jabones. Por ésto en estas zonas el bor-
de de los semitroqueles estd formado de tal modo que tiene
un borde interno que corresponde a la linea de contorno.del
jabdn troquelado y una superficie externa que se adapta per
fectamente a la correspondiente superficie del vano de la
caja. '

Una superficie con forma conveniente, une el borde
interno con la superficie externa de los semitroqueles con
el fin de favorecer la salida en abundancia del jabdén que

hay en exceso con respecto al volumen encerrado en los tro-
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queles.

De esta manera los seﬁitroqueles 93-94 se acercan pro-
gresivamente al jabdn que han de troquelar sometiéndolo pro-
gresivamente a la accidn de troquelado, se permite una libre
salida de los troqueles del jabdén expulsado por exceso, a
través de los canales 97-98 que pueden ser de seccidn muy
amplia.

Esta realizacidn puede adaptarse para jaboﬁes de formal

particular que encierran una notable diferencia entre volii-

men del jabdén que ha de troquelarse y el del jabdén troquela-

,do, aparte de una notable cantidad de jabdén que ha de -expul]

srse fuera de los semitroqueles.

Ademds esta solucidn permite adoptar unos hilos menos
cortantes para la realizacidén del borde de los semitroqueles

Para la realizacidn practica de dichos canales 97-98
de descarga del jabdn expglsado, la caja puede estar forma-
da por dos semi-cajas, unidas entre si segin el plano media-
no correspondiente al plano en que estan practicados los ca~-
nales propiamente dichos, y coincidente con la linea ecuato-
rial del contorno de los jabones troguelados.

Las fases de descarga y de limpiéza indicadas en las
figuras.ll y 12 son idénticas a las precedentemente descri-
tas, c§n la Gnica variante que el cepillo 99 es precedido
por una plantilla 100 que copia perfectamente el contorno
del vano 82 de tal forma que asi se somete & una accidn de
raspado que inbtegra la accibn de limpieza seguida del cepi-
1lo.

Se intuye que las soluciones anteriormente descritas
para la realizacién de cajas giratorias adaptadas a miquinas

con una sola serie de semitroqueles, pueden adaptarse con
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ligeras variantes para las mAquinas que tienen dos o tres
o mds parejas de semitroqueles.

En la Fig. 13 se resefia, a titulo de ejemplo purament
indicativo, una solucidn adapteda para la realizacidén de
una caja giratoria para aplicarla a una méquina que tiene
dos parejas de troqueles. La caja giratoria estd constitui-
da. por un nicleo 101, que gira en torno al eje 102, dentro
del cual estan las parejas de los vanos 103-103" - 104-104°
105-105" - 106-106:

Como en las precedentes reglizaciones. dicho nilcleo
central porta sobre los lados de los dos discos 107-108
que tienen la finalidad de recoger el jabén expulsado por
la canalizacién practicada en el nﬁéleo 101.

Dichos vanos tienen un contorno que copia exactamente
el contorno del jabén troquelado.

Para cada uno de dichos vanos, se han realizado unas
canalizaciones 109, 110, 111, cuya disposicidn respecto al
contorno de los vanos, forma, dimensidén y seccidn pueden
ser adaptadas a la forma particular del jabdn que ha de
troquelarse y a las caracteristicas del mismo.

En la Fig. 13 estd ilustrada, a titulo de ejmplo.y
sin ningln vinculo limitativo, las canalizaciones practica-
das solo en correspondencia de los 1adds menores de los va-
nos, y que btienen una seccidén de paso constante,

Los trozos de jabdén 114 dispuestos sobre las cintas
de alimentaciéﬁ 112 y 113 situados sobre los dos lados de
la caja giratoria 101, son aligentados en los vanos 103-103
por medio de los impulsores 115-116 unidos a correderas
adaptadas a movimiento alberno horizontal. En el ejemplo

ilustrado, los jabones antes del troquelado, tienen una for
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ma cilindrica y se les hace pasar a adaptados aparatos mol-
deadores 117 y 118 para sef\preformados. Como ya se ha di-
cho anteriormente, estos aparatos moldeadores no son exac-
tamente necésrios si los jabones 114 tienen las dimensiones

inferiores a las de los vanos practicados en la caja gira-

toria.

Después de la fase de alimentacidn en los vanos 103-

103" la caja realiza una rotacidén de 902 llevando dichos

vanos a la posicién de los vanos 104~104°. En esta posicidn

se realiza, como ya se ha descrito, la accidn de troquelado

por medioc de los.troqueles 119, 120, 121, 122, provistos de|

los correspondientes expulsores a aire 'y de canales para el
circuito de enfriamiento. Los semitquuelgs 119, 120, 121,
122 tienen el contorno exactamente idéntico al contorno de
los vanos de la caja giratoria y al contorno de los jabones

troquelados.

El jabdn que por exceso ha sido expulsade por los tig

queles es dirigido hacia las canalizaciones 109, 110, 11l
¥y es retenido entre los discos 107-108 de tal forma que no
pueda caer entre los troqueles en la sucesiva fase de aléja
miento de éstos. | ) |

Después de la carrera de alejamiento de los troqueles
la caja realiza una rotacién de 902 1levando-los jabones a
la posicibén de descarga, correspondiente a la posicidn de
s vanos 105-105°. |

En esta posicién (Fig. 16) ihﬁerviene la accidn de
las_venﬁosas 123-124 y de los impulsores con cojinetes elas
ticos 125-126, que cogen los jabones troquelados y los lle~

van fuera de los vanos 105-105separando los trozos de ja=-

bén del jabdn que por exceso es expulsado por los troqueles

[t
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¥ que es recogido en las canalizaciones practicadas en la

caja giratoria.

También en este caso las ventosas 123 y 124 estan unit

das a un sistema depresor para hacer que se adhieran los ja

bones que han de descargarse, y a una fuente de aire compri

mido para separar los jabones propiasmente dichos de las vent

tosas, después que el soporte de las ventosas ha amplido
und rotacidn de 902 para depositar los jabones sobre la cin
ta de descarga 127.

Afn cuando en la Fig. 16 no se ha indicado, es posiblg
éplicar sobre el lado de la caja, antes & la cinbta de des-
carga, una péreja de plantillas o de aparatos moldeadores,
rigidos o elédsticos, como se ha indicado en la Fig. 4, con
el fin de obtener una perfecta terminacién del contorno de
los jabones troquelados.

En la sucesiva rotacidn de 902 de la caja, los vanos
asumen la posicidn 106-106" en la que se realiza la fase de
limpieza de los vanos por medio de los cepillos 128-129, y

que se accionan como se ha indicado anteriormente.

En las figuras que van desde la 18 a la 20 se ha ilust

trado, a titulo de ejemplo, unas soluciones adoptadas para
adaptar a una méquina que tiene dos grupos de semitroqueles
mientras que la realizacidén que se ilustra en las preceden-

tes figuras qué van de la 8 a la 12 son para una mguina

La solucidn de las figuras 18 a 22 se refiere a una
caja giratoria en la cual la superficie inberna de los va-
nos no corresponde, o corresponde solo en determinadas‘par~
tes, al contorno.del jabdn troquelado.

En el ejemplo indicado en las figuras precedenbtes, el
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'zacldén que prevé la alimentacidén de los trozos de jabdn 137
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contorno de los vanos correébonde al contorno de los jabo-
nes troquelados solo en cofrespondencia de los lados mayo-
res del jabdn, mientras el contorno de los vanos que se re-
fiere a los lados menores del jabdén troquelado, no corres-—
ponde al contorno del jabdn sino sigue una forma particular

La caja giratoria estd constituida por un nficleo cen

tral 130, que gira a sacudidas de 902 en torno al eje 131

Como ya se ha dicho anteriormente, este niicleo cen—
tral éorta sobre los dos lados externos los dos discos 132~
132°, v puede por comodidad de realizacidn préctica, ser
cortado en dos partes respecto a su espesor, unidas con tor|
nillos situados en posicién correspondiente. '

En dicho nbGcleo vienen realizados ya los vanos 133-
1337 - 134-134" = 135-135" -136-136", cuyo contorno esta

construido segin el modo indicado anteriormente.

En las figuras 18 a 19 se ilustra la particular reali;

por medio de una Unica cinta transportadora 138 situada so-
bre un lado de la caja giratoria. .

Los jabones 137 son impulsados directamente a los va-
nos 133-133° por medio de impulsores 139 que tienen movimien
to alterno horizontal. Si fuese necesario, se puede interpo-
ner entre la cinta de alimentacién 138 y el lado de la caja
giratoria, un aparato moldeador, o una pareja de ellos, de
manera que se pueda dar forma al jabdn mientras es impulsadg
por los impulsores 139 en los vanos 133-133¢

Después de la fase de alimentacidn, la caja realiza
una rotacién de 902 llevando los vanos 133-133" & la posi-

cidén de los vanos 134-134°,
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En esta posicidn se realiza el troquelado en el modo
ya mencionado por medio de ias parejas de semitroqueles
140-141 y 142-143%, que tienen movimiento alterno horizontal,
y estén provistés de correspondientes expulsores 1l44-145
146-147.

Fn la fase de troquelado (Fig. 20), el jabdn expulsa-
do por los troqueles es en parte encerrado y comprimido en
el espacio existente por encima del borde de los troqueles,
que coincide con el contorno del jabdén, y en parte es expuld
‘sado a través de los pasos 150-152 creados en el espesor-:del
nicleo de la caja giratoria, siguiendo la manera ya descri-
ta para andloga aplicacidn realizada por una caja giratoria
¥y para una sola pareja de semitroqueles (figuras 8 a 12).

Después del alejamiento de los trogueles, los jabo-
nes troquelados 148-149 permanecen unidos a los vanos de la
caja por medio de las partes de jabbm 150-151-152 que estan
incrustadas o contra las superficies de los vanos o dentro
de los canes de expulsidn.

En la sucesiva rotacidn de 902 los vanos 134-134° asu
men la posicidn de los vanos 135-135°.

Entonces intervienen las ventosas 153-154 y los impul
sores 155-156 que, siguiendo el procedimiento ya>mencionado
separan los jabones troquelados de las partes de jabon ex-
pulsado por los troqueles, y si fuera necesario, perfilan
los contornos de los jaﬁoneé propiamente dichos mediante el
paso a través del moldeador o plantilla 157 realizado con
material rigido o elastico.

Los jabones troquelados son seguidamente situados so-
bre la cinta transportadora 158.

Por Gltimo los vanos 135-135" pasan a la posicién
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136-136" (Fig. 22) donde se realiza la fase de limpieza por
medio de la moldura 159 y del cepillo 160.

Para la construccidén de las cajas giratorias, descri-~
tas en las diferentes soluciones anteriormente meﬁcionadas,
puede utilizarse un metal (bronce, acero inoxidable, etc),
0 bien una materia pléstica, rigida con fibras de cristal o
de algoddn.

Puede sin embargo, ser conveniente utilizar también
una combinacidén de materiales riéidos y de adaptadc mate-
rial eléstico.

Con el material rigido (metal o materias plésticas en
durecidas) se construye toda la caja, exceptuindo algunas
superficies de los vanos que son construidas en material
eldstico que tiene el fin de adaptarse, después del troque-

lado, al contorno del jabdén troquelado, de menera que se

aumente la adhesién entre jabdén y caja y asegurar la inmovi

lidad del jabdén troquelado en el paso de la fase de trogque-
lado a la fase de descarga. .

Esta solucidén es particularmente apta para el troque-
lado de jabones elédsticos, es decir de agquellos jabones que
de forma répida después de la accién del troquelado se Te-
pliegan ligeramente y porque después del troquelado no si-

guen perfectamente el contorno del vano de la caja.
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Hecha 1la dessripeidn a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expueste, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeilas alteraciones, basadas siewpre
en los principios fundamentales dela idea, gue son en esen
cia los que quedan reflejados en los parrafos de la des-
ceripcién hecha. En efectio, el iriiculo 48 del Estatubo vi-
gente sobre Propiedad Industrial, establece como no paten-
tables, en su apartado tercero, "los cambios de forms, di-
mensiones, proporclones y materias de un objeto ya patenta
do" fijande asi el criteric del legislador en sl senbido
de que patentada uns idea que pueda dar lugsr g una reali-
dad préctica e industrializable, nadie podri apoyarse en
ella para, a pretexfo de haber introducido ligeras moddifi-
caclones, presentarla como nueva y propia.

Este principlo, en cuantoc al alcance de la protec—
cién del objeto patentado se refisre, se nslla confirmado
por numercosas Senvenclas del Tribunal Supremo, ¥y enbtre ellas,
como més terminentes, en las d» fechas 16 de Octubre de 1954,
2% de Enexo de 1959, 20 de Marzo de 1984 y obras.

Egtablecido el concepto expresado, en cuante & la
amplitud que debe darse a la proteccién solicitada, se re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaclor:s, de acuer
do con lo que se esbtbablece en el Gltime parrafe @1 apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sinbeslzanus asi
las novedades que se desean reivindicar:

KCTA DE REIVINDICACIONES

En resumen, el privilegio de explotaciom exclusi-

va que ss8 solicita, recaers sobre las relvindicaciones si-

gulentes:
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1.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR .
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA"™ ca-
racterizados porque comprenden una caja giratoria a sacudi-
das, provista de aberturas de paso o vanos, ¥ termina sobre
los lados con dos discos que tienen la funcidén de recoger
el jabdén expulsado por las parejas de troqueles durante la
fase de troquelado.

2.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA" ca-
racterizados porque la caja giratoria a sacudidas comprende

unas canalizaclones oportunamente practicadas en el contor-

no de las aberturas de paso o vanos, con el fin de permitir|

el pasb del jabbén expulsado por las parejas de semitroque-
les y al mismo tiempo crear la unibén entre jabdén troquela-~
do y caja giratoria para llevar el jabdén troquelado de la
posicidn de troquelado a la posicidn de descarga.

3.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TﬁOZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA" carac
terizados porgue las canalizaciones para el paso del jabdn
expulsado por las parejas de semitroqueles,‘estén dispues-
tas solo en algunos trozos del contorno de las aberﬁuras
de paso o vano existentes a través de la caja.

4 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTbSA“ carac
terizados porque las canalizaciones para el paso del jabdn
expulsado por las parejas de los semitroqueles estan situa-
das a lo largo de todo el contorno de los vanos propiamen-
te dichos. ,

' §,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA" ca-
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racterizados porque las canalizaciones para el paso del ja~
bbén expulsado por las parejﬁs de semitroqueles, tienen una
luz de paso constante a lo largo del contorno de los vanos.
6.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA" ca-
racterizados porque las canalizaciones para el paso del
jabbén expulsado por las parejas de semitroqueles tienen luz

de paso variable a 1o largo del contorno de los vanos.

7 .~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUEIAR

gin las reivindicaciones 1-6, caracterizados porque el con-
torno de las aberturas de paso o vanos, a través de la caja

corresponde al contorno del jabdn trogquelado.
8.~ "PERFECGIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR

TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA", se-
gin las reivindicaciones 1-5, caracterizados porgue el con-
torno de las aberturas de paso a vanos a través de la caja,
corresponde por lo menos en parte al contorno del jabdn tro
aielado.

9.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA", se-
gin las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque el
contorno de las aberturas o vanos de paso a través de la cat
Ja, no correéponde a8l contorno del jabén troquelado. .

10.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA" segin
las reivindicaciones de 1 a 9, caracterizados porque el ni-
cleo de la caja giratoria tiene forma cilindrica, y que en
su superficie externa va aplicado un raspador para efectuar

la limpieza y cortar el jabdn expulsado por la canalizacidn
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11l.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PAﬁA TROQUELAR
TROZ0OS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA" segﬁh
las reivindicaciones de 1 a 10, caracterizados porque la
caja giratoria estd construida con material rigido, tal co-
mo metal o mqterial plastico endurecido, mientras la super-
ficie de contorno dé los vanos estéd construids por lo menos
en parte en material eléstico.

12.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA", se-
gin las reivindicaciones de 1 a 11, caracterizados porgue
los jabones troquelados son descargados de los vanos en la
caja giratoria mediante la combinacidén de una ventosa a de-
presidn por un lado y por un impulsor por el lado opuésto
con el fin de acompafiar la salida del trozo de jabédn.

13,=- “PERFECGIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA" se-
gin las reivindicaciones de 1 a 12, caracterizados porgue
estd prevista la aplicacién de plantillas o aparatos moldea;

dores, elasticos o rigidos, situados sobre un lado de la

.caja giratoria de'ménera que se pueda perfilar o pulir el

contorno de los trozos de jabdmn troquelados en la fase de
descarga de la caja. '

14.- "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA" se-
gﬁn_las reivindicaciones de 1 a 12, caracterizados porque
comprenden medios aspiradores para el alejamiento de la zo-
ﬁa de troquelado y de descarga del jabdn expulsado por las
canalizaciones.-

15.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SU%TANCIAS QUE TIEﬁEN~CONSISTENCIA PASTOSA" ca~
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racterizados porque el dispositivo que comprende se adapta
a méquinas de troguelado prévistas de méds de una pareja
de semitroqueles.

16.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR
TROZOS DE SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA" ca-

~racterizados porque comprenden un sistema de alimentacidn

de los jabones para una Unica cinta transportadora situada
sobre un lado de la caja giratoria.

17.~ Se reivindica por (ltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Introduccién que se solicita
"PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA TROQUELAR.TRozbs DE
SUSTANCIAS QUE TIENEN CONSISTENCIA PASTOSA".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria, que consta de veinticinco péginas meca-

nografiadas y dibujos que Se acompaiian.

Medrid, 6 de Junio de 1968

BERNARDO UNGRIA
p.p. *°
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