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Este invento se refiere a mecanismos pars manipu-
lar o cargar piezas de trabajo y en particular, aunque no

exclusivamente, a mecanismos bara cargar piezas de trabajo

~entre centros que van en un cabezal ¥y en un contrapunto en

mdquinas herramientas tales como méquinas rasuradoras de
ruedas dentadas, mdquinas de tallado de ruedas dentadas por
fresa madre, tornos o méquinas rectificadoras, o entre Ui
les de trabajo en tales méquinas herramientas,

En los procedimientos de fabricacidn en serie,
suele requerirse que varias mdquines herramientas que efesc
tdan diversas operaciones de mecanizacién independientes
sobre una pleza de trabajo particular sean cargadas auto-
méticamente con piezas de trabajo que sean presentadas o
las diversas mdquinas herramientas, en su orden corrscto
de produceidn, sobre un transportador. Tales transportado-
res son tipicamente del tipo de correa sencilla en novimien
To, en que la correa estd constitufde por una serie de lis—
tones enlezados entre si.

Un problema que plantean tales disposiclones es
que con bastante frecuencia las piezas de trabajo son de
tal naturaleza que solamente pueden ser llevadas de un mo-
do razonable sobre tales transportadores descansando sobre
el transportador con sus ejes verticales. Tambidn frecuen
temente la mdquina herramienta en la cual ha de ser carga-
da la pieza de trabajo lleva tales piezas de trabajo para
la operacidn particular de mecanizado entre centros o
utiles de trabajo conm el eje de la pieza de trabajo hori -

zontal,

Un ejemplo particular de la utilizacidn de un



10

15

20

25

30

d, een 13
i mecanigmo de carga de acuerdo con el invento se tiene en

Ela carga de ejes intermedios de cajas de engranajes para
éutoméviles en une mdquine rasuradora de ruecdas dentadas
para el fin de rasurar una de las ruedas dentadas del tren
de engranajes que se agrupan sobre el mismo. Se comprende~-
rd, sin embargo, que el invento no estd en modo alguno li-
mitado a tal aplicacidn particular, y uue puede usarse en
muchas aplicaciones similares.

Un objeto del presente invento es por tanto pro-
porcionar un mecanismo de manipulacién o carga de piezas de
trabajo que sea capaz de coger una pieza de trabajo que va
sobre un transportador, retirar esa pieza de trabajo desde
el transportador y presentarla a una mdquina herramienta o
a otra miguina y soltarla de tal manera que la mdquina he-
rramients o la otra miquina pueda retener la pieza de tra~-
bajo entre centros para alguns operacidn de mecanizacidn o
de otro tipo, y coger a continuacidn dicha pieza de trabaic
de nuevo y llevarla a dicho trasportador.

Un objeto secundario del presente invento es pro-
portionar tal mecanismo de manipulacidn o carga de piezas
de trabajo que sea capaz de hacer rotar a dicha pieza de
trabajo en un recorrido de 902 o més entre dicho transporta-
dor y dicha miquina herramienta u otra mdquina,

Otro objeto secundario del presente invento es
ﬁroporcionar tal mecanismo de carge o manipulacidn de piezas
de trabajo que sea capaz de llevar una pieza de trabajo des~
de dicho transportador a diche méquina herramienta u otra
méquina, en un movimiento hacia adelante, y retirar una se-
gunda pleza de trabajo desde dicha mdquina herremienta u

otra mdquina en el movimiento de retorno.
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En consecuencia, el presente invento proporciona,

Een una méquina herramienta dispuesta para recibir une pieza
.de trabajo entre centros o similares, un mecanismo de mani-

‘pulecidn o carga dé piezas de trabajo que comprende un bra-

z0 de carga montado 2 deslizamiento en un alojamiento que
estd montado en dicha méquina herramients o adyacente a la
misma, un mecanismo de mordaza montado en dicho brazo y dis-
puesto para coger o soltar una pieza de trabajo, un dispo~
sitivo de pistén y cilindro operado por presidn de fldido
dispuesto para mover dicho brazo de carga enire una posi-
cidn recogida en que dicho mecanismo de mordaza puede raci-
bir una pieza de trabajo, y una posicidén avanzada en qua
dicho mecanismo de mordaza presente dicha pieza de trabaia
a diche mdquina herramienta, y un mecanismo de torreta mon-
tado en dicha méquina herramienta o adyacente a la misma,
que comprende una torreta orientable que tiene una pluraeli-
dad de asientos dispuestos pare recibir una pieza de traba-
jo en cualquiera de una pluralidad de posiciones espaciadas

alrededor de dicha torreta, siendo tal la disposicidn que,

-en funcionamiento, dicho brazo de carga en dicha posicién

avanzada presenta una pieza de trabajo a uno de dichos
asientos de tforreta, tras lo cual dicha torreta se orienta

pars llevar esa pieza de trabajo a una posicidn entre los

centros o similares de dicha miquina herramienta.

De acuerdo con otro aspecto del presente invento,

'se ha provisto un mecanismo de manipulacidn o carga de pie-

zas de trabajo como el descrito en lo que anteceds, en que
dicha torreta es ademds orientable para llevar una piezs
de trabajo acabada desde dicha posicidn entre los centros

o similares de dicha miquina herramienta, para presentar
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gdicha pieza de trabajo a dicho mecenismo de mordaza envdi
icha posicidn avanzada, y dicho mecanismo de mordaze estd

‘dispuesto para coger y llevar dicha pieza de trabajo durante

‘el movimiento a dicha posicidn recogida.

De acuerdo con todavia otro aspecto del presente
invento, se ha provisto un me canismo de manipulacién o car-
ga de piezas de trabajo como el descrito en el pdrrafo an-
terior, en que dicho brazo de carga estd dispuesto para ro-
tar alrededor de su eje geoméirico al ser movido entre dichas
posiciones recogida y avanzada para presenter dichas pie-
zas de trabajo a dichos asientos de torreta en una disposi-
cién angular diferente a aquella en la cual son llevadas

sobre dicho transportadoer.

Con objeto de facilitar la compresidén a fondo del

presente invento, se describird a continuacién uns realiza-

cién, a manera de ejemplo Unicemente, con referencia a los
dibujos que se acompaiian, en los cuales:

Ia Fig., 1 es una vista en planta de uns realiza=-
cidn de un brazo de carge del invento.

La Fig. 2 es una vista en corte transversal toma~

as por la 1fnea A~A de la Fig. 13

La Fig. 3 es una vista en corte transversal toma-

da por la linea B-B de la Fig. 2;

Ia Pig. (4 es una alzado leteral esquemdtico (to-

mado en parte en seccidn transcersal por la linea E-E de

'la Fig. 5) del brazo de carga de la Fig. 1 extendido para

‘eooperar con una torreta de orientacidén de pieza de traba-

joe
Ia Fig. 5 es una vista en corte transversal tomada
por la linea C=-C de la Fig. 4; y

La Fig. 6 es una vigta en corte transversal toma-
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:da por la linea D-D de la Fig. 5.

Las Figs. 1, 2 y 3 muestran la disposicidn gene-
-ral de un brazo de carga que estd dispuesto para recoger
una pieza de trabgsjo (dispuesta con su eje geométrico ver-
tical) tomdndola de un transportador (no representado) el
cual estd dispuesto para desplazarse a lo largo de la super-

ficie indicada en 1, y para extenderse luego para presentar

esa pieza de trabajo a un mecanismo de orientacidn indica-

do en 40 (Fig, 4), girando el eje geométrico de la pieza
de trabajo en un recorrido de 90o a medida que se extiende,
de modo que el mecanismo de orientacién puede entonces pre-
sentar la pieza de trabajo entre los ceniros horizontales
de la miquina herramienta rasuradora de ruedas dentadas =

ser cargada, la bancada de la cual se ha indicado en 100

5en la Fig., 4.

El brazo de carge de esta realizacién comprende
un dispositivo 2 de pistén y cilindro hidrdulico de carrvera

larga, el cual estd montado en un alojamiento 3 que estf a

8u vez montado o bien en el bastidor de la mdquina herra-

‘mients a ser cargada, o bien sobre un soporte autoestable

(no representado) sobre el suelo junto a la mdquina herra-
mienta a ser cargada.

El propio brazo de carga estd formado por el vds—
tago de pistén 4 del conjunto 2 de cilindro, el cual estd

por supuesto montado a deslizamiento en el mismo, y tiene

un conjunto de mordaza de agarre de pieza de trabajo, indi-

cado en general en 5, montado en su extremo delantero. EL

pistdn 6 del dispositivo 2 de pistdn y cilindro hidrdulico

‘es alargado como se ha ilustrado, e incluye gargentas parae
‘acopler entre ellas y el dnima del cilindro del dispositivo
2, aros de obturacién anulares adecuados. Ademés se han pro-

.visto aros de obturacidén hidrdulice adecuados alrededor del

-— 6 -
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;VéStaEO de pistén 4 en el extremo delantero del cilindro 2

¥ en todos los demds sitios en que ha sido necesario, y se
hen provisto lumbreras de alimentacidn de fldido para con-
seguir que el conjunto 2 de pistén y cilindro hidrdulico
sea un conjunto de doble accidn, aunque se apreciard que
podria userse un conjunto de simple accidén con retorno ope-
rado por resorte, en particular en los casos en que sola-
mente se requiere una carrera corts del brazo de carga.

El conjunto de mordaza de agarre de pieza de tra-
bajo indicado en general en 5 comprende un miembro 7 de mor-
daza delantera y un miembro 8 de mordaza trasera, montadas
ambas & deslizamiento sobre una parte de morro redondeado
9 del véstago de pistdn 4 que estd estrechads en didmetro
para ese fin, Los miembros T7- 8 de mordaze delantera y tra-
sera estdn empujados el uno contra el otro en la parte 9 de
morro por medio de un resorte 10 de mordaza delantera y de
un resorte 11 de mordaza trasera, regpectivamente. la reac
cién del resorte 10 de la mordaza delantera es absorbida
por una placa 69 enroscada en el extremo delantero de la
parte de morro 9, mientras que la reaccidén del resorte 1l
de mordaza trasera es gbsorbida por un resalto 12 formado
en el vistago de pistén 4 por le parte de morro estrechada
%

Se ha provisto una clavija 13 montada de modo fi-
jo en la parte de morro 9 que se extiende a través del eje
geométrico del véstago de pistén 4, y que coopera como to-
pe con asientos provistos en las cares interiores 18 y 19
de los miembros de mordaza delantera y trasera T y 8 res-
pectivamente, para limitar su recorride hacia dentro bajo

las influencias de sus respectivos resortes de mordaza lo

-7 -
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11. Ia disposicidn es tal que cada miembro de moruaze pue-

e~

pe acercarse hacia el otro solaemente hasta que su cara inte-
}ior queda en el eje geoméirico de la clavija 13.
: El miembro 7 de mordaze delantera tiene dos pasa-
dores operantes 14 y 15 que se extienden hacle atrds que es~
fén dispuestos pars extenderse a través de agujeros provis-
t05 en lz mordaza trasera y para apoyar en la cara delante-
ra del dispositivo 2 de pistén y cilindre hidrdéulico, cuan-~
do el véstago de pistén 4 estd en su posicién totalmente re-
cogida o hacia atrds, como se ha ilustrado en las Fig. 1 ¥
2, a fin de mover al miembro 7 de mordaza delantera contra
el resorte 10 de mordaze delandere, separdndolo de la clavi-
ja 13 y del miembro 8 de mordaza trasera, como se he ilus-
trado.
: Ambos miembros de mordaza delanterz y trasera 7
'y 8 tienen cada uno de ellos una parte de agarre parcialmente
circular 16 y 17 respectivamente formada en cada extremo
de los mismos y dispuesta de modo que cuando las caras in~
teriores 18 y 19 de los miembros de mordaza delantera y
trasera 7 y 8, respectivamente, estdn haciendo apoyo alre:-
dedor de la clavija 13, las partes de agarre 16 y 17 for-
man juntas algo mdés de un semicirculo para coger y retener
una parte cilindrica de la pieza de trabajo a ser manipu-
lada.

Asi puede verse que con el vdstago de pistén 4
"en la posicidn hacia atrds representeda en las Figs. 1 y 2,
'y con los miembros de mordaza delantera y trasera 7 y 8
asi separados, una pieza de trabajo cilindrica que se apro-
‘xime al brazo de carga a lo largo del transportador sobre

‘la superficie 1, en una direccidn desde arriba segin se ve
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1en la Fig, 1, quedard en reposo asentada entre las pa;;és

' de agarre superiores 16 y 17 (como se ve en la Fig, 1).

"Inego, al actuar inmediatamente el dispositivo 2 de pistén
y cilindro hidrdulico para hacer que el vdstago de pistén
4 se mueva hacla adelante, los miembros de mordaza delante—
ra y trasera 7 y 8 se juntardn a lo large de la parie de
morro 9 que cierra las partes de agarre 16 y 17 pars coger
¥ retener la pieza de trabajo. Ia pieza de trsbajo serd
luego llevada hacia adelante a través del transportador y
fuera del mismo hacia el mecanismo de orientacidén, como se
ha ilustrado en la Fig. 4.

Con objeto dé hacer girar 90o el eje de la pieza
de trabajo como se requiere, durante la carrera hacla ade--
lante del cilindro hidrdulico 2, hay formada una garganie
en parte helicoidal y parte recta, indicada en general en
20, alrededor y a lo lergo de la superficie del pistén 6.
Un mecanismo 21 de fiador de bola cargado por muelle se ha
provisto montado de modo fijo en la pared del cilindro 2
pera cooperar con la garganta 20 de modo que en la parte
inicial de la carrera hacia adelante, el fiador 21 monta
en ung parte recta 70 de la garganta 20, luego en una par-
te helicoidel 22 de la gargenta 20, haciendo que el pistén
6, el véstago de pistdn 4 y por consiguiente el conjunto
de mordeza 5 y una pieza de trabajo contenidas en el mismo,
giren en sentido a derechas, segin se vé desde la parte de-
lantera, wn dngulo de 90°, y luego el fiedor 21 monta a
continuacién en une segunda parte recta 23 de la gerganta
20 para mantener el pistén 6 en esa posicién girada y man-
tener asi la pieza de trabajo en las mordazas con su eje

geométrico horizontal durante el resto de la carrera del
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lpistén 6.
! Se han proviste interruptores de limite 24 y 25
épara controlar el funcionemiento del dispositivo 2 de pistdn
'Y eilindro hidrdulico. Los interruptores de Limite 24 ¥ 25
estdn montados en el alojamiento 3 fuera del dispositivo

jde pistén y cilindro hidréulico, y son hechos funcionar por
medio de espigas 26 y 27 respectivamente que se extienden

en monturas deslizasbles a través de las paredes del dispo-

‘sitivo 2 de pistén y cilindro hidrdulico. En la superficie

del pistdn 6 hay cortadas entalladuras 28 y 29 de forma de
cufia adecuada para cooperar con las espigas 26 y 27 resbde-
ctivamente y hacerlas funcionar, de modo que el interrupihor
de 1fmite 24 controlas la extensidn en que se recoge el pis-—

4$8n hacia atrds en el dispositivo 2, y el interruptor de

1fmite 25 controla la extensién en que se extiende hacia

adelante el pistdén 6 en el Gispositivo 2, respectivamente.

Pars el dispositivo 2 se ha provisto un circuito de control

‘eléctrico e hidrdulico adecuado de la manera conocida, ne- -

ro que no se ha representado en los dibujos.

Ia Fig. 4 ilustra el brazo de carga extendido,
con el véstago de pistén 4 en su posicién mds avenzada pare
presentar una pieza de trabajo, que va en las partes de age-
rre superiores (segin se vé en la Fig. 4) 16 y 17 del con-
junto de mordaza 5, a un conjunto de torreta de orientacién

representado en general en 40, Bl conjunto 40 de torreta

dé orientacidn estd dispuesto para ser orientado por medio

)
de un mecenismo de orientacién hidrdulico 41 en 60 cada

vez, de modo que pueda recibir una pieza de trabajo en la

‘posicién indicade en 42, presentar a continuacidén esa pie-

Vza de trabajo en una posicidn operante indicada en 43 entre

- 10 -
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jlos centros de trabajo de la méquina herramienta rasurado-
%ra de ruedas dentadas estando los ejes geoméiricos de los
centros de trabajo alineados con la posicidn 43, y a conti-
nuacidn, después de haber efectuado la miquina rasuradora
una operacidn de rasurado sobre ella, llevarla mediante gi-
ros de 60° alrededor y por debajo del eje geométrico de la
torreta de orientacidn a través de una posicidn inferior

56 a una posicién indicada en 44 donde el conjunto de mor-
daza 5 puede recibirla de nuevo en las partes de agarre in-
feriores 16 y 17 (como se vé en la Fig. 4) dispuestas pars
efectuar el movimiento de recogida y volverla a colocar so-
bre el transportador en la superficie 1,

E1l conjunto 40 de torreta de orientacién estd mon-
tado de preferencia sobre la bancada 100 de la méquine he-
rramienta y comprende un alojamiento constituido por dos
placas extremas de alojamiento 45 y 46 que llevan una to-
rreta 47 dispuesta para rotacidn en ellas sobre un eje 73
y dispuesta para ser accionade por la placa de accionamien-
o0 72 del mecaenismo de orientacién 41. El eje 73 estd mon-
tado en la placa extrema 46 de alojamiento de torreta iz-
quierda, como se vé en la Fig. 5,y estd soportado por el
otro extremo en un cojinete liso T4 gque va en la placa de
accionamiento 73. Ia propia torreta 47 comprende dos pla-
cas extremas de torreta 48 y 49 que estédn montadas sobre
un cubo 60 y cada una de ellas estd provista de una serie
de asientos 50 espaclados alfededor de su periferia a in-
tervalos de 60° para recibir piezas de irabajo indicadas
solamente en contorno en 51, que por ejemplo pueden ger ejes
intermedios de cajas de engranaje de antoméviles., Las pla-

cas extremas de alojamiento 45 y 46 estédn dispuestas con
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unas gulas Tl para retener las piezas de trabajo 51 en los

asientos 50 durente la orientacién desde la posicidn 42 a

la posicidn 43, y durente la orientacién desde la posicién
?3 hacia abajo en torno a la posicidn 44.

; Ia disposicidn es tal que cuando se presenta una
?ieza de trabajo en la posicidén operante 43 mediante la to-
freta de orientacidn, se hace que los centros de trabajo de
;a méquine herremienta rasuradora de ruedas dentadas se cie-
%ren gobre cade extremo de la pieza de trabajo y mediante
bartes de morros convenientemente estrechadas eleven la pie-
za de trabajo justamente haste separarla del asiento 50 en
le posicidn operante 43 al cerrarse sobre ella. Esto permi-
‘te que la pieza de trabajo giré libremente en los centros
de trabajo para le operacién de mecanizacidén.

V Al extenderse el brazo de carga de trabajo o vis-
ftago de pistén 4 a su posicién mds avanzada, como se ha
:ilustrado en la Fig. 4, dos pasadores operantes de mordaza
‘que se extienden hacia sdelante 52 y 53 que estdn montados
en el miembro de mordaze trasera 8 y dispuestos para exien-
‘derse a través de agujeros provistos en el primer miembro
de mordaza T, apoyan sobre superficies cilindricas 54 y 55
.respectivemente formadas en la torreta 47 para hacer que

el miembro de mordaza trasera 8 se mueva hacia atrés a lo
largo de la parte de morro 9 contra la influencia del mue-

1le 11 de mordaza trasera para gbrir las partes de asien-

éto 16 y 17 en cade extremo de los miembros de mordaze ¥y
'permitir qﬁe una pieza de trabajo 51 soportada en las par-
:tes de asiento superiores ( como se vé en la fig. 4) tenga
'holgura para orientarse en torno a la posicidén 43 en el

gsiento apropiado 50 de la torreta 47. Asimismo, las par-

l5t80 68‘ - 12 -
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!tes de asiento inferiores 16 y 17 ( como se vé en 1a Fig.
4), ghora en la posicidén 44, se abren quedéndo dispuestas
para recibir una pleza de trabajo, sobre la cual haya de
ser efectuade la operacidn de mecanizacién, al orientarse
la torreta 47 para llevarla girdndola a la vosicidn 44,

El orden de operaciones del mecanismo de carga
es por tanto como sigue.

Al comienzo, el véstago de pistdén 4 estd en su po-
sicidn de totalmente recogido con el conjunto de mordaza 5
abierto, y es llevada una pieza de trabajo a lo largo del
trangportador g las partes de asiento apropiadas, Iuego el
véstago de pistén 4 es movido hacia adelante, cerrando el
conjunto de mordaza 5, tomando consigo esa piezg de traba-
jo para girarla un éngulo de 902 y presentarla a continua-
cldn en la posicibn 42 en el conjunto 40 de torreta de orien
tacidn., E1 véstago de pistén 4 es mantenido en su posicidn
extendida como se ha ilustrado en la fig., 4 mientras es
orientade la torreta 47 girdndola 602 pars llevar esa pieza
de trabajo recien presentada desde la posicidn 42 a la pc -
sicidn operante 43 donde los centros de trabajo de la md -
quina se cierran sobre la misma, y es efectia sobre ella
una operacién de mecanizado; a la vez que se lleva una pie-
ze. de trabajo terminada desde la posicidn 56 ( =i hay una
en ella) a la posicién 44. Iuego se recoge el vdstago de
pistdn 4 de modo que el conjunto de mordeza se cierra y lle~
va la pieza de trabajo acabada desde la posicidn 44, hacién
dola girar hacia atrds un dngulo de 902, y luego la vuelve
a colocar sobre el transportador cuando llega a su posicidn
de coupletamente recogido como se ha ilustrado en la Fige. 1;

de modo que la pieza de trabajo acabada puede pasar haeia

- 13 e
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abajo, como se vé en la Fig. 1, sobre el transportador a
la siguiente operacidén de mecanizacidn o a otra operacidn.

Otra pieza de trabajo entra entonces en el con-

~Junto de merdaza 5 a lo largo del transportadoy y se repi-

-te al orden completo de operaciones.

Cuando, comoc ocurre en esta disposicidn pariicu=-

lar, el mecanismo de carga estd adaptado pars cargar rue -

idas dentadas en une mdquina rasuradora de ruedas dentadas,

es necesario prever la situacidn de que cuando la torreta
47 de orienta para llevar una pieza de trabajo de rueda
dentada a la posicién operante 43, esa pieza de tPabajo de
rueda dentada puede no quedar correctamente engranada de

primera intencidn con la fresa rasuradora. Con este fin,

‘se transmite el par de torsidn desde la placa de aceciona -

miento 72 del mecanismo de orientacidén a la torreta 47 por

medio de muelles 61 los cuales estan dispuestos entre espi-
gas 75 que van en la placa de accionemiento 72 y espigas
76 que van en el cubo 6Q de la torreta 47 como se vé en la
‘Fig. 6. Puede por tanto verse que al ser orientada la to-
}reﬁa 47, y al establecer contacto una pieza de trabajo de
rueda dentada que va sobre ella con la fresa rasuradora y
no engranar correctamente, la placa de accionamiento 72 pue-
de continuar haciendo todo su recorrido de orientacidn mien
tras se impide que siga moviéndose la torreta 47 por la
falta de engrane entre la rueda dentada que hace de pieza
de trabajo y la fresa. El pequefio movimiento perdido en
este caso es absorbido por los muelles 61.

Se ha provisto un interruptor de limite 62 aso -
ciado con el mecanismo de orientacidén 41 para controlaer el

giro de 602 del mismo. Se ha provisto un interruptor de

- 14 -
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. 1{mite 63 montado en la placa de alojamiento 46 y hecho

funcionar mediante un brazo 77 que se aplica a uno de una
serie de pasadores T8 provistos en el cubo 60 para indicar
cuando estd situada correctamente la torreta 47 en cual -~
quiera de sus seis posiciones de orientacidn. Puede verse
asi que cuando se orienta correctamente la torreta 47 lle-
vando una pleza dentada de rueda de trabajo a engrane co -
rrecto con la fresa, ambos interruptores de limite 62 y 63
seran hechos funcionar para indicar la orientacidn correc-
ta. No obstante, si la rueda dentada que hace la piezs de
trabajo no entra en engrane correcto con la fresa, y se im
pide que la torreta 47 complete todo su recorrido de orien-
tacién como anteriormente ee ha descrito, serd disparado

el interruptor de limite 62 al completarse una orientacidén
del mecanismo de orientacidén 4lmientras que no serd dispa-
rado el interruptor de limite 63 mediante una orientacidn
completa de la torreta 47. Esa combinacidn de las posicio-
nes de los interruptores de limite 62 y 63 se utiliza en

el circuito eléectrico que controla al mecanismo de orienta-
8idn #1 para invertir el mecanismo de orientacidn 41, in -~
virtiendo la torreta 47 hacia atrds de modo gque la rueda
dentada que hace de pieza de trabajo se separe de la fresa,
¥y para hacer que el accionamiento de la fresa sea hecho
avanzar poco a poco dispuesto para que el mecanismo de orien
tacién se mueva de nuevo hacia adelante para engranar la
rueda dentada que hace de pieza de trabajo con la fresa.

5i la rueda dentada que hace de pieza de irabajo sigue sin
engranar con la fresa, se repite de nuevo este procedimiento
Preferiblemente, el mecanismo de orientacidn 41 estd dis -

puesto para volver hacia atrds solamente la mitad del giro

- 18 =
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ide 60° antes de moverse hacia adelante para tratar de en-
!granar de nuevo,

Se ha mencionado que las placas de torrete 48 y
49 tienen una serie de asientos 50, y se veri gue las pla~
cas 48 y 49 representadas en los dibujos estdn ademds pro-
vistas de una segunda serie de asientos 80 que estdn espa-
ciados de los asientos 50 por un 4ngulo de 30°, y entre si
por un dngulo de 60°, TLos segundos asientos 80 se han pro-
visto como alternativos a los asientos 50 y pueden usarse
para acomodar piezas de trabajo de tamafio o de forma lige-
ramente diferentes a los de aquellas que pueden descansar
en los asientos 50,

El cubo 60 de la toreta 47 comprende un manguito
81 sobre el cual van soportadas las placas de torreta 48 y-
49, y una placa extrema 82 que estd conectada para acciona-
miento al manguito 81 por medio de pasadores 83 que van en
la placa extrema 82, y que lleva los pasadores 76 mediante
los cuales es transmitido el accionamiento desde el mecanis-
mo de orientacién 41. Ia placa extrema estd fija en senti-
do axial sobre el eje 73 entre la placa de acclionamiento
72 y una grapa circular 84 en el eje 73. El manguito 81, y
por consiguiente las placas 48 y 49 son movibles en sentidb
axial sobre el eje 73 y son empujados a aplicacidn con los
pasadores 83 por medio de un muelle de compresién 84, El
muelle 84 estd dispuesto en un dnima dentro del eje 73 en=-
tre un tapdén extremo 85 y un pasador transversal 86 que se
extiende a través de ranuras 87 en el eje 73 para apoyar
sobre el extremo del manguito 81 por medioc de rodillos 88.

Los agujeros en el manguito 81 que reciben a los
pasadores 83 estdn situados y duplicados de modo que todo '

ol conjunto de menguito 81 y placas de torreta 48 y 49 pue-

- 16 -
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i
§de ser hecho retroceder contra el muelle 84, hecho
|

‘con relacidén a la placa extrema 82 y aplicado de nuevo s

los pasadores 83, en un giro dé 309, para presentar la se-
gunde serie de asientos 80 para uso en las posiciones de los
asientos 50 representedas en los dibujos.

Se apreciard que si ha de usarse mecenismo de car-
ga pers carger una méquina herramienta que recibe la pieza
de trabajo entre centros con'su eje geométrico vertical,
puede prescindirse del movimiento de rotacién del brazo de
carga durante su movimiento hacia adelante y hacerse recta
1s gargenta 20 en tode su longitud. Ademds, se utilizarfa
un conjunto de torreta similar al representado en los dibu~
jos, con la excepcién de que estaria dispuesto para orien-
tarse alrededor de un eje geométrico vertical,

Puede verse asf{ que el invento proporciona un meca-
nismo de carge cepaz de recibir piezas de trabajo soporte-
dag sobre un sistema de transportador con sus ejes geométri—
cos verticales, tomar esas piezasg de trabajo del transporta-
dor y hacerlos girar un dngulo de 90° pars llevar sus ejes
geométricos a la posicidn horizontal, y presentar a conti-
nuecidn esas piezas de trgbajo entre centros de trabajo en
une méquine herremients, de modo que cuando esos centros de
trabajo se cierran sobre la pieza de trabajo ésta pueda girar
libremente en los mismos para una operacidn de mecenizacidn.
Ademds, después de haber sido completada la operacién de me-
canizacidn, el mecanismo de carge puede tomar esa pieza de
trabajo desde entre los centros de trabajo de la nédquina
herrvemienta y volverla a colocar de nuevo con su eje geomé-

4rico vertical sobre el sisteme de transportador para con-

ducirla a una operacidn de mecanizacidn siguiente.
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La presente solicitud que corresponde a la pre -
sentada en Gran Bretafla, con fecha 7 de Junio de 1G67,
bajo el Ne 26303/67, se acoge a 1los beneficios del articu-~

lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrisl.

Los puntos de invencidn propis y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidén en Espafia por VEINTE afios son los sigulenw-
tes: '

l.- Un mecanismo pars la manipulacidn o carga de
piezas de trabajo en una mdquina herramienta dispuesta pa -
ra recibir una pieza de trabajo entre centros o similares,
que comprende un brazo de carga nontado pares deslizamiento
en un alojamiento que estd montado en dicha mdquina herra-
mienta o adyacente a la misma, un mecanismo de mordaza mon-—
tado sobre dicho bragzo y dispuesto para coger ¢ soltar una
pieza de trabajo, un dispositivo de pistdn y cilindro opera-
do par presidn de fldido dispuesto parae mover dicho brazo
de carga entre una posicidén recogida en que dicho mecanis-
mo de mordaza puede recibir una pieza de trabajo, y una po-
sicidn avanzade en que dicho mecanismo de mordaza presenta
dicha pieza de trabajo a dicha mdquina herramienta, y un
mecanismo de torreta montado en dicha méquina herramienta o
adyacente a la misma que comprende una torreta orimntable

gue tiene una pluralidad de asientos dispuestos para recibir

- 18 -
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%una pieza de trabajo en cualquiera de una pluraliucw we poO-—
gsiciones espaciadas alrededor de dicha torreta, siendo tal
le disposicién que, en funcionamiento, dicho brazo de car-
ge en dicha posicidén avanzade presenta una pieza de traba-
jo a uno de dichos asientos de torreta, tras lo cual dicha
torreta se orienta para llevar esa pleza de trabajo a una
posicidn entre los centros o similares de dicha mdquine
herramiente.

2, Un mecanismo para la manipulacidén o carga de
piezas de trabajo segin la reivindicacidén 1, en que dicha
torrets es ademds orientable para llevar una pieza de tra-
bajo acabada desde dicha posicién entre los centros o simi-
lares de @iche mdquina herramienta, pare presentar dicha
pieza de trabajo a dicho mecanismo de mordaza en dicha po-
sicién avenzada, y dicho mecanismo de mordaze estéd dispues-
to para coger y llevar dicha pleza de trabajo durante el
movimiento a dicha posicién recogida.

3. Un mecanismo para la manipulacién o cerga de
piezas de trabajo segin la reivindicacién 2, en que se ha
provisto un transportador para llevar piezas de trabajo a
dicho mecaenismo de mordaza en dicha posicidn recogida y pa-
re tomar piezas de trabajo acabadas de dicho mecanismo de
mordaza en dicha posicién recogida.

4. Un mecanismo para la menipulacidn o carga de
piezas de trabajo segun la reivindicacién 3, en que dicho
brazo de cergs estd dispuesto para girar alrededor de su
eje geométrico al ser movido entre dichas posiciones reco-
gida y avanzada para presentar dichas piezas de trabajo a
dichos asientos de torreta en una disposicidén engular dife-

rente a aquella en la cual son transportadas en dicho trans-—

- 19 -
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por'tador.

; 5. Un mecenismo para le menipulacién o carga de
;_-piezas de trabajo segin cualquiera de las reivindicaciones
brecedentes, en que dicho brazo de carga comprende el vis-
tago de pistén de dicho dispositivo de pistén y cilindro,
§1 cilindro del cual proporciona dicho alojamiento.

6. Un mecenismo para la manipulacidén o carga de

piezas de trabajo seglin la reivindicacién 5, en que dicho
mecanismo de mordaza comprende un par de miembros de morda-~
za de los que cada uno estd montado a2 deslizamiento sobre
dicho véstago de pistdén, unn tope montado de modo fijo so-
bre dicho vistago de pistén entre dichos miembros de mordaza,
unos medios de resorte dispuestos para empujer a cada miembro
de mordaza a una posicidén cerrada contra dicho tope y medioes
para mover 2l menos a uno de dichos miembros de mordaza se-
perdndolo de dicho tope a una ?osicién abierta, contra di-
cho muelle, en respuesta al movimiento de dicho brazo de
carga.
l 7. Un mecanismo para la manipulacién o carga de
piezas de trabajo segin la réivindicacidn 6, en que dicho
ﬁar de miembros de mordaza comprende un miembro de mordaza
delantero y ﬁn miembro de mordazs traserc cada uno montado
a deslizemiento en direccién axial de dicho brazo de carga,
se ha provisto un muelle de compresién pera cada miembro de
mordaza, dispuesto para empujarlo hacia dicho tope, y se
han provisto medios para evitar que dichos miembros de mor-
ﬁaza se muevan angularmente alrededor de dicho brazo de
_carga.

8. Un mecanismo para la manipulacidn o carga de

piezas de trabajo segin la reivindiczcidn T, en que dicho
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itope comprende une clavija dispuesta transversalmente en
:dicho brazo de carga, y cada uno de dichos miembros de mor-
daza estd provisto de un asiento en parte cilindrico en

su cara interior dispuesto para encajar con dicha clavija

9, Un mecanismo para le menipulacidn o carga de
piezas de trabajo segin cualquiera de las reivindicaciones
6, T u 8, en que cada uno de dichos miembros de mordaza
estd provisto de partes de agarre de pliezas de trabajo en
parte circulares que egtdn dispuestas de modo que forman
juntas mds de un semicirculo cuando dicho miembro de mor-
daze estdn en aplicacidn con dicho tope.

10, Un mecanismo pars la manipulacidn o carga de
piezas de trabajo segin la reivindicacidn 9, en que cada
uno de dichos miembros de mordaza estd provisto de dos de
tales partes de agarre de piezas de trabajo en partes cir-
culaeres, dispuestas en lados opuestos de dicho brazo de
carga.

11. Un mecanismo para la menipulacidén o carga de
piezas de trabajo segin cualquiera de las reivindicaciones
6 a& 10, en que uno de dichos miembros de mordaza esté pro-
vigto de al menos un pasador operante de mordaza dispuesto
para aplicacién con dicho alojamiento cuando dicho brazo de
carga se aproxime @ diche posicidn recogide desde dicha
posicién avanzada, para mover a dicho miembro de mordasza
contra dichos medios de muelle a dicha posicidn abierta.

12, Un mecanismo para la manipulacidn o carga de
piezas de trabajo segin la reivindicacidén 11 en que el otro
de dichos miembros de mordaza estd provisto de al menos
un pasador operante de mordaza dispuesto pars extenderse

desde dicho otro miembro de mordaza de modo gue pueda apli-
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;carse a diche forreta cuando dicho brazo de carga se apro-

gxima & dicha posicidn avanzadae desde dicha posicidn recogi-
da, para mover s dicho otro miembro de mordeza, contra 4i-
chos miembros de muelle, a dicha posicidr abierta.

13. Un mecanismo para la manipulacidén o carga de
piezas de trabajo segin las reivindicaciones 11 § 12, en
que dichos pasadores operantes de mordaza se extienden a
través de agujeros provistos en el miembro de mordaza opuesg
0 a aquel al cual estdén destinado hacer funcionar.

14, Un mecanismo para le manipulacidén o carge de
plezas de trabajo segin cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, en que dicho mecanismo de torreta comprende

dos placas de alojamiento de torreta montadas en dicha
méquina herramienta o adyscentes a la misme en relacidn es
.paciada, y dicha torreta comprende dos placas extremas de
forreta montadas sobre un cubo que estéd soportado pars ro
tacidn sobre un eje montado entre dichas placas de aloja-
miento, teniendo dichos asientos forme de rebajos en la
periferia de dichas placas de torreta, siendo dicha torre~
ta orientable por medio de un dispositivo de orientacién
de pistén y cilindro operado por presidén de fluido dispues
to para accionar dicho cubo a través de unos medics elds -
ticos para transmitir el par de borsidn.

15. Un mecanismo para la manipulacidn o carga
de piezas de trabajo segin la reivindicacidn 14, en que
dicho dispositivo de orientacidn comprende una place de
‘accionamiento, dicho cubo comprende una placa exirema y di
.chos medios eldsticos de transmitir el par de torsién com-
prenden uno ¢ més muelles dispuestos para transmitir un par

de torsidén desde dicha placa de accionamiento a dichs pla~
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ca extrema de cubo.

16. Un meegnismo para la manipulacidn o carga
de piezas de trabajo segin las reivindicaclones 14 § 15,
en que hay dispuesto un interruptor de limite eléctrico
para ser hecho funcionar por dicho dispositivo de orienta-~
cién al completarse una orvientacién del mismo, hay dispues
to un segundo interruptor de limite eléetrico para ger
hecho funcionar por dicha torreta al completarse una orien
tacidn de la misma, y se ha provisto un circuito eléetrico
digpuesto pars detectar cuando dicho dispositivo de orien-
tacién se ha orientado pero dicha torreta no se ha orien -
tado por completo y dispuesto para hacer girar en sentido
inverso a dicho dispositivo de orientacidn.,

17, Un mecanismo para le manipulacidn o carga
de piezas de trabajo segin la reivindicacidén 16, dispues-
to en una méquina herramienta rasuradora de ruedas denta-
das o en una mdquina similar, en que dicha torreta estd
dispuesta pare presentar una pleza de trabajo de rueda den
tada entre centros engranada con una fresa rasuradora de
ruedas dentadas accionable o similar en dicha méquina he -
rramienta y en que dicho circuito eldctrico estd dispuesto
para invertir el giro de dicho dispositivo de orientacién
al término de un movimiento de orientacién del mismo para
presentar una pieza de trabajo en dicha torreta entre di-
chos centros si se impide que dicha torreta complete esa
orientacién por fallo del engrane de la rueda dentada de
pieza de trabajo con diche frese rasuradora, y estd dis -
puesto para hacer avanzar po¢o a poco el accionamiento a
1la fresa rasuradorg o similar antes de hacer que dicho

dispositivo de orientacién oriente de nuevo la torreta en
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Edireccién hacia adelante para engranar esa pieza de traba~
Ejo de rueda dentada con dicha fresa rasuradora.

18.- Un mecanismo pars la manipulacidn o carga
'de piezas de trabsjo segin cualgquiers de las reivindica -
‘ciones 14 a 17, en que diche torrete esti provista de una
0 més guias entre dichas placas extremas de torreta para
retener piezas de trabajo en dichos asientos de torreta du-
rante la orientacién de dicha torreta, y dichas gufas es -
+4n formadas con separaciones & través de las cuales dicho
Vbrazo de carga puede hacer pasar a dichas piezas de treha-
jo vy a través de las cuales dichos centros pueden elevax
dichas piezas de trebajo,.

19.~ Un mecanismo para la manipulacidén o carge
de las piezas de trabajo en una méquina herramienta.
t Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede representado en los dibujos que se acompafian y con

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas escri-

“tas a mdquina por una sola cara.
| Madrid, 29 ASD. 1
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