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Se ha encontrado que las 3-alcohilflavanonas 
de la fórmula I

O

en la que significa alcohilo con 1 a 6 átomos de car 
bono? Ir significa hidrógeno, alcohilo con 1 a 6 átomos 

5 de carbono o Z-(CHg)^-; Z significa dialcohilamino con 
2 a 6 átomos de carbono, pirrolidino, piperidino o mor- 
folino; y n significa 2 o 3, así como sus esteres, sa - 
les por adición de ácido y sales de áster y derivados - 
de amonio cuaternario, poseen valiosas propiedades far- 

10 macológicas. Por lo tanto, pueden ser utilizados en ca­
lidad de medicamentos. Especialmente muestran una acción 
que disminuye el nivel de colesterol, sin producir, sin 
embargo, como los agentes conocidos que disminuyen el ni 
vel de colesterol, por ejemplo 22,25-diazacolesterol, - 

15 triparanol, deshidroepiandrosteron-3-dietilaminoetilóter,
un enriquecimiento antifisiológico de desmosterol o de 
7-deshidrocolesterol en los esteróles del suero o del hí 
gado. Además, las nuevas 3-alcohilflavanonas muestran - 
actividades estrógenas y antifertilidad (anticonceptivas). 

20 En particular^ por ejemplo una administración
oral de 50 mg/kg de cada uno de los compuestos citados 
condujo a las disminuciones porcentuales siguientes en 
el nivel de colesterol de ratas 'para la metodología véa­
se Counsell y otros, J. med. pharm. Chem. 5, 720, 1224

25 (1962)):
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Sai de sodio de 3-metil-6-hidroxi-flava-
non-6-sulfato (A) 86%
3-motil-6-hidroxi-flavanona 42%
3-n-propil-6-hidroxi-flavanona 37%

5 Mezcla cis-trans de 3-n-propil-6-hidro-
:;i-flavanon-6-nicotinatos (B) 36%

Al mismo tiempo, los compuestos son bien com­
patibles, Sus'toxicidades son extraordinariamente bajas. 
Por ejemplo, la DL^Q del compuesto A está por encima de 

10 3)2 g/kg, y la del compuesto B está por encima de 6,4
g/kg (determinada oralmente en ratas).

Los compuestos de la fórmula I pueden ser uti 
lizados además en calidad de productos intermedios para 
la preparación de otros medicamentos.

15 El objeto del invento es un procedimiento pa­
ra la preparación de 3-alcohilflavanonas de la fórmula 
I, que consiste en tratar con agentes de cierre do ci­
clo una cotona, eventualmentc producida "in situ", do la 
fórmula

II
R^o J  '' CO-X-CLH,. 6 5

20 en la cuál X significa CR^ = CH-, o -CHR^*-CHY-; Y sig-
i pnifica OH, 01, Br o I; R^ y R tienen los significados 

indicados y en que tambión pueden estar presentes gru­
pos hidroxi en forma funcionalmente modificada, y por­
que eventualmente se pone en libertad, en el producto 

25 obtenido, de acuerdo con métodos de por sí conocidos, un 
grupo hidroxi funcionalmente modificado por tratamiento
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con agentes hidrolizantes o hidrogenolizantes, y/o se 
cstarifica o alcohila eventualmente en varias etapas un 
grupo hidroxi libre por tratamiento con agentes esteri- 
ficantes o alcohilantes, y/o porque se convierte oven - 
tualmente a los compuestos de la fórmula I en sus sales 
por adición de ácido o sales de áster o compuestos de 
amonio cuaternario fisiológicamente compatibles, por tra 
tamiento con ácidos o bases o agentes alcohilantes.

En calidad de grupos alcohilo posibles en los 
radicales y se citarán por ejemplo: metilo, etilo, 
propilo, isopropilo, n-butilo, secbutilo, isobutilo, - 
tor-butilo, n-amilo, isoamilo, n-hexilo, isohexilo.

- Como grupos Z - ( C H g e n  el radical R^ se han 
de mencionar sobre todo: 2-dimetilaminoetilo, 2-dictila 
minoetilo, 3-dimetilaminopropilo, 3-dietilaminopropilo,
2- pirrolidinoetilo, 2-piperidinoetilo; 2-morfolinootilo,
3- pirrolidinopropilo, 3-piperidinopropilo, 3-morfolino_ 
propilo.

Como ásteres de dichos compuestos de fórmula 
2I, en los que R = H, se consideran sobre todo los acila 

tos inferiores, en los que el grupo acilo oontiene 1 a 
6 átomos de carbono. En particular, ásteres típicos son 
los formiatos, acetatos, propionatos, butiratos, isobu- 
tiratos, valerianatos, isovalerianatos, trimetilacetatos 
caproatos, isocaproatos y además, por ejemplo, los nico- 
tinatos, isonicotinatos, dietilaminoacetatos y sus sales 
por adición de ácido, principalmente sus clorhidratos. 
Son especialmente importantes los ásteres de ácido sul­
fúrico y de ácido fosfórico y sur sales metálicas, espe 
cialmente de metales alcalino (por ejemplo sodio) y sa-



les de amonio, fisiológicamente compatibles, ya que con 
ellas se presentan derivados de los compuestos de la - 
fórmula I solubles en agua y por lo tanto terapáutica - 
mente aplicables de forma especialmente buena.

5 La expresión "sales de áster" deberá incluir,
en el marco de la presente solicitud, las sales por adi 
ción de ácido de ásteres básicamente sustituidos y las 
sales de amonio y metálicas de ásteres ácidos.

En calidad de compuestos de la fórmula II so 
10 consideran sobre todo las calconas (X = -CR*** = CH-).

Los compuestos de la fórmula II pueden cerrar 
ciclo sobre todo por acción de catalizadores básicos o 
ácidos para formar los derivados de flavano de la fórmu 
la I. Preferiblemente, se utilizan, en calidad de cata- 

15 lizadores, álcalis tales como hidróxido de sodio o de - 
potasio, amida de sodio, hidruro de sodio, sales que re 
accionan básicamente tales como acetato de sodio o ace­
tato de potasio, carbonato de sodio o carbonato de pota 
sio, soluciones tampón, por ejemplo las de ácido cítri- 

20 co y fosfato disódico, o fosfato de dihidrógeno y sodio 
o fosfato de dihidrógeno y potasio y bórax, o de ácido 
bórico, hidróxido de sodio y cloruro de potasio, bases 
orgánicas tales como piporidina, piridina, tetrametil- 
guanidina, hidróxido de benciltrimetilamonio, ácidos mi 

25 norales tales como ácido clorhídrico, ácido bromhídrico, 
ácido sulfdrioo, ácido fosfórico, ácido polifosfórico? 
ácidos sulfónicos orgánicos tales como ácido tolueno-sul 
fónico o ácido canfosulfónico.

El cierre de ciclo puede realizarse en presen^ 
30 oia de un disolvente inerte adicional tal como motanol,
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etanol, dioxano, tetrahidrofurano, áster de deido acéti­
co, doido acético, tetralina, benceno, tolueno y even­
tualmente también en mezclas de estos disolventes entre 
ellos o con agua. También es posible realizar un oxce- 

5 so del agente de cierre de ciclo en calidad de disolven­
te. El cierre de ciclo tiene lugar a la temperatura am­
biento y puede ser acelerado por calentamiento, eventual 
mente hasta el punto de ebullicién del disolvente utili­
zado. El tiempo de reaccién es desde algunos minutos - 

10 hasta algunos días.
Las calconas se obtienen preferiblemente, por 

condensacién de una 2-hidroxifenil-alcohil-cetona sus­
tituida .en la posicién 5 de la férmula III

OH
* ** . "*
i

R^O CO-CH Rl2
en la que R^ y R^ tienen los significados indicados y 

15 en que pueden estar presentes también grupos hldroxi en 
forma funcionalmente modificada, con benzaldehido, o tam 
bién a partir de un fenol para-sustituído y un derivado 
de deido cinámico en presencia de cloruro de aluminio.

No es necesario aislar la calcona que ha de 
20 utilizarse en calidad de producto de partida, sino quo 

se puede tratar también la mezcla de reaccién do la ce- 
, tona III y benzaldehido directamente con el agente de 

cierre de ciclo.
Una forma de realizacién especialmente profe- 

25 rida del invento consiste en tratar una mezcla de la ce
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tona III y benzaldehido con bases tales como NaOH,
KOH o piperidina. En este caso, la base sirve tanto 
en calidad de agente de condensación en la formación 
de calcona como tambión en calidad de agente de cierre 
de ciclo. La reacción puede tener lugar con o sin pre. 
sencia de un disolvente inerte adicional. Disolventes 
preferidos son alcoholes inferiores tales como metanol, 
etanol, isopropanol o ter-butunol. La reacción se fi­
naliza convenientemente por calentamiento durante va­
rias horas.

Cotonas típicas de la fórmula III son 2,5- 
-dihidroxif enil-'etilcetonai( -propiof enona), -propilce- 
tona(-butirofenona), -n-butil cotona, -isobutil cotona, 
n-amilcetona, isoamiloetona, n-hexilcetona, -isohoxil- 
ootona, -n-heptilcetona, e-isoheptilcetona.; 2-hidro-* 
xi-5-metoxifenil-etilcetona, -propilcetona, -n-butil- 
-cetona e -isobutilcetona, 2-hidroxi-5-etoxifonil-etil 
cetona, -propilcetona, -n-butil cotona e iso-butil ce- 
tona, 2-hidroxi-5-n-propoxifenil-etilcetona, -propilce­
tona, -n-butilcetona e -isobutilcetona; 2-hidroxi-5-iso 
propoxifenil-etil cetona, -propilcetona, -n-butilceto- 
na; 2-hidroxi-5-isopropoxifenil-etilcetona, -propilce­
tona, -n-butilcetona, e isobutilcetona, 2-hidroxi-5- 
-isobutoxifenil-etilcetona, -propilcetona, -n-butil 
cotona e -isobutilcetona.

En las reacciones precedentemente descritas de 
los compuestos de las fórmulas II o III es posible que ojs 
tón presentes grupos hidroxifenólicos on forma funcional­
mente modificada. Bajo las condiciones de la condensación 
dichos grupos hidroxi funcionalmente modificados pueden
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ser puestos en libertad. Asi, se puede cerrar ciclo, en 
medio deido o alcalino, en compuestos en los que cstdn 
presentes grupos hidroxi protegidos en forma do tetra- 
hidropiranil-áter? en el caso de un cierre de ciclo al- 

5 calino, el grupo hidroxi puede ser puesto en libertad
por subsiguiente corta puesta en ebullicián con deido.
Los compuestos con grupos hidroxi protegidos en forma 
de áster pueden ser condensados tambián en medio deido 
o alcalino, pudiendo ser saponificado el grupo áster.

10 Ademds son apropiados, en calidad de grupos pro
tectores, grupos áter, tal como bencil-áter o metil-átcr. 
La separacián de dichos áteres puede tener lugar, por - 
ejemplo, si se utiliza en calidad de agente de cierre 
de ciclo deido bromhídrico, bajo condiciones tales que 

15 bajo ellas tiene lugar de forma conocida una separacián 
de fenol áter.

Siempre que en el producto de cierre de ciclo 
obtenido están presentes todavía grupos hidroxi modifi­
cados funcionalmente, ástos son liberados de acuerdo oon 

20 mátodos de por sí conocidos por tratamiento con agentes 
hidrolizantes o hidrogenolizantes. Así, por ejemplo, es 
posible hidrolizar un grupo hidroxi esterificado por 
tratamiento con agentes básicos o deidos. En calidad de 
bases se consideran principalmente hidráxidos de sodio 

25 o de potasio acuosos, acuoso-alcohálicos o alcohálicos, 
y en calidad de deidos se consideran sobre todo deido 
clorhídrico y deido sulfúrico. Los benciláteres pueden 
ser separados por hidrogenálisis en presencia de catali­
zadores de metal noble, por eje.pío de paladio y carbo- 

30 n, poniéndose en libertad el grupo hidroxi de que se
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trata.
Además, es posible esterifioar o alcohilar un 

grupo hidroxi libre.
Una esterificación de grupos hidroxi puede rea 

lizarse, por ejemplo, calentando con un anhídrido o halo- 
gonuro de un ácido carboxílico que posee preferiblemen­
te 1 a 6 átomos de carbono. Acidos típicos son ácido acé­
tico, propiónico, butírico, isobutírico, valeriánico, 
isobaleriánico, capxoico, nicotínico o isonicotínico. La 
esterificación se realiza convenientemente en presencia 
de una base tal como piridina o de una sal alcalina del 
ácido correspondiente o también de una pequeña cantidad 
de ácido mineral tal como ácido sulfúrico o ácido clorhí 
drico.

Para la preparacién de los ásteres de ácido sul 
fúrico o de ácido fosfórico de los compuestos de fórmu­
la I (R^ = H) se hace reaccionar a éstos con ácido sul­
fúrico, con ácido fosfórico o con un derivado de estos 
ácidos apropiado para la esterificación, trabajándose de 
acuerdo con métodos de por si conocidos a partir de la 
bibliografía.

También es posible realizar la reacción con un 
derivado de ácido sulfúrico o ácido fosfórico en ol cuál 
estén bloqueados uno o dos grupos hidroxi, y eliminar 
hidrolíticamente o hidrogenolíticamente a continuación 
los grupos protectores presentes en los ásteres así ob­
tenidos. Finalmente, se puede transformar a los ásteres 
obtenidos de ácido sulfúrico o de ácido fosfórico en sus 
sales metálicas o sales de amonio fisiológicamente compa 
tibies, por tratamiento con bases.
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Una alcohilación puede realizarse por ejemplo 
por reacción con halogenuros o sulfatos de alcohilo, o 
ásteres de alcohilo inferior, cuyos grupos alcohilo po­
seen 1 a 6 átomos de carbono. Para la preparación del - 

5 dialcohilaminoalcohil-éter se utilizan halogenuros o sul
fatos de dialcohilaminoalcohilo, o ásteres de dialcohil- 
aminoalcohilo inferiores, cuyo grupo dialcohilaminoal­
cohilo posee 4 a 8 átomos de carbono. Generalmente, se 
trabaja en presencia de álcalis tales como hidróxido o 

10 carbonato de sodio o de potasio, pudiendo estar tambión 
presente uno de los disolventes inertes usuales. Corres­
pondientemente, los compuestos de partida pueden ser he­
chos reaccionar con yoduro de metilo, sulfato dimetíli- 
co, halogenuros de etilo, de propilo, de isopropilo, de 

15 butilo, de isobutilo, de amilo y de isoamilo, halogenu­
ros de 2-dimetilaminoetilo, de 2-dietilaminoetilo, de 
2-(metiletilamino)-etilo, de 2-pirrolidinoetilo, de 2-pi 
peridinoetilo, de 2-morfolinootilo, de 3-dimatilaminopro 
pilo, de 3-dietilaminopropilo, de 3-pirrolidinopropilo,

20 de 3-piperidinopropilo o de 3-morfolinopropilo, o tam­
bión con los correspondientes alcoholes. En calidad de 
halogenuros, son apropiados los cloruros, bromuros y yo­
duros. Las eterificaciones pueden realizarse, por ejem­
plo, segán los mótodos de una síntesis de Williamson, par- 

25 tióndose de los correspondientes fenolatos alcalinos.
Sin embargo, tambión es posible hacer reaccionar los fe­
noles libres oon los correspondientes alcoholes o amino- 
alcoholes sustituidos en presencia de catalizadores áci­
dos tales como ácido sulfúrico, acido fosfórico y ácido 

30 para-toluenosulfónico.
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Además es posible transformar los compuestos 
básicos de la fórmula I en sus sales por adición de áci­
do fisiológicamente compatibles por tratamiento con áci­
dos. Para esta reacción se consideran ácidos orgánicos 
o inorgánicos, por ejemplo ácidos carboxilicos o sulfó- 
nicos, monobásicos o polibásicos, alifáticos, alicicli- 
cos, aralifáticos, aromáticos o heterocíclicos, tales 
como ácido fórmico, ácido acótico, ácido propiónico, áci­
do piválico, ácido dietilacótico, ácido oxálico, ácido 
malónico, ácido succ%nico, ácido pimálico, ácido fumári- 
co, ácido maleíco, ácido láctico, ácido tartárico, áci­
do màlico, ácidos aminocarboxílicos, ácido sulfámico, 
ácido benzoico, ácido salicilico, ácido fenilpropiónico, 
ácido cítrico, ácido glucónico, ácido ascòrbico, ácido 
isonicotinico, ácido metanosulfónico, ácidos naftaleno- 
monosulfónicos o naftaleno-disulfónicos, ácido sulfúri­
co, ácido nítrico, ácidos halohíd-ricos tales como ácido 
clorhídrico o ácido bromhídrico, o ácidos fosfóricos, ta­
les como ácido ortofosfórico.

Una transformación de flavanos básicos do la 
fórmula I en sus derivados de amonio cuaternario fisio­
lógicamente compatibles es posible por tratamiento con 
agentes de alcohilación, tales como yoduro de metilo, 
sulfato de dimetilo, bromuro de etilo y yoduro de etilo.

Preferiblemente, se pueden obtener, de acuer­
do con el invento, compuestos con las siguientes fórmu­
las (asi como eventualmente sus ásteres, sales por adi­
ción de ácido y derivados de amonio cuaternario).
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R3

en que R-̂  significa metilo, etilo, n-propilo, isopropi- 
lo, n-^butilo, isobutilo, n-amilo, isoamilo, n-hexilo o 
isohexilo;

5
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V
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^ R 3
HO M

0

VI

en que R 
tilamino, 
lino.

ola con vehículos usuales para medicamentos on la medici 
na humana o veterinaria. En calidad de sustancias de vehí 
culo se consideran las sustancias orgánicas o inorgáni­
cas que son aproadas para la aplicación parenteral, en­
teral o tópica y que no entran en reacción con los nue­
vos compuestos, tales como por ejemplo agua, aceites ve 
getales, polietilen-glicoles, gelatina, lactosa, almido 
nes, estearato de magnesio, talco, vaselina, colesterol, 
etc. Para la aplicación parenteral sirven especialmente

significa H o R^-(CHg)^, y R? significa dime- 
diet ilamino, pirrolidino, piperidino, o morfo-

Los nuevos compuestos pueden utilizarse en mez
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soluciones, preferiblemente soluciones oleosas o acuo­
sas, asi como suspensiones o emulsiones. Para la apli­
cación enteral pueden utilizarse ademds tabletas o gra­
geas, y para la aplicación tópica ungüentos o cromas, 
que eventualmente están esterilizadas o mezcladas con 
agentes auxiliares, tales como agentes de conservación, 
de estabilización o de humectación o con sales para in­
fluir sobre la presión osmótica, o con sustancias tam- 
pÓn.

Las nuevas 3-alcohilflavanonas son administra­
das preferiblemente en una dósis de 1 a 500 mg por uni­
dad de dosificación.
Ejemplo 1.

a) 1 g de benzaldehido y 1,6 g de 2,5-dihidro
xi-propiofenona son puestos en ebullición durante 15 ho 
ras en 8 mi de piperidina anhidra y 14 mi de etanol ab­
soluto. Se introduce con agitación en agua helada, se 
acidifica con ácido clorhídrico y se extrae con cloro­
formo. La fase orgánica es lavada con agua, es secada 
sobre sulfato de sodio y es concentrada por evaporación 
hasta sequedad. A partir de benceno cristaliza 3-metil- 
-6-hidroxi-flavanona, p. de f. 174-176SC. ; .

Análogamente, a partir de las correspondien­
tes 2,5-dihidroxi-fenil-alcohil-cetonas, se obtiene:

3-etil-6-hidroxi-flavanona, p.de f. 147-149SC
3-n-propil-6-hidroxi-flavanona, p.de f. 145-146^0
3-isopropil-6-hidroxi-flavanona;
3-n-butil-6-hidroxi-flavanona;
3-i s obutil-6 -hi dr oxi-flavanona;
3-n-amil-6-hidroxi-flavanona;
3-isoamil-6-hidroxi-flavanona
3-n-hexil-6-hidroxi-flavanona;
3-isohcxil-6-hidroxi-ilavanona.
b) Una solución de 1 g de 3-etil-6-hidroxi-fla
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vanona en 20 mi de acetona es mezclada con una solución 
etérea de 5 g de cloruro de dietilaminoetilo y 1 g de 
carbonato de potasio anhidro, es puesto a ebullición du­
rante 20 horas, después es introducido con agitación en 
agua y es extraído con cloroformo. El extracto es lavado 
con agua, es secado sobre sulfato de sodio y es concen­
trado por evaporación hasta sequedad, el residuo es di­
suelto en etanol, y la solución es mezclada con deido 
oxálico disuelto en etanol. Después de algdn reposo, cris, 
taliza el oxqlato de 3-etil-6-(2-dietilaminoetoxi)-flava 
nona, p. de f. 134-135^0.

Análogamente, se obtiene clorhidrato de 3-me- 
til-6-(2-dietilaminoetoxi)-flavanona, p. de f. 168-17030.

c) Una solución de 1 g de 3-metil-6-hidroxi-fla 
vanona en 6 mi de piridina es mezclada a 90^0 con 1,1 g 
de deido amidosulfónico y es agitado durante 3 horas a 
90SC. Se enfría, se lava con 30 mi de éter, se mezcla la 
fase piridínica con 17 mi de lejía de sosa al 12% y con 
12 mi de piridina, se separa, se lava nuevamente con éter 
y se concentra por evaporación. A partir de etanol cris­
taliza la sal de sodio del 3-metil-6-hidroxi-flavanon- 
-6-éster de deido sulfúrico, p. de f. 178-180SC.

d) 1 g de 3-n-propil-6-hidroxi-flavanona es 
calentado sobre el baño de vapor de agua durante 30 mi­
nutos en una mezcla de 5 mi de piridina anhidra y 5 mi 
de cloruro de deido nicotínico. Se vierte en agua, se 
filtra con succión, se seca, se disuelve en un poco de 
etanol y se precipita con deido clorhídrico etérico el 
clorhidrato del éster de deido nicotínico de la 3-n-pro 
pil-6-hidroxi-ílavanona. P. de f. 168-17030. La baso li-
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bre se obtiene a partir del clorhidrato con lejía de so­
sa y es separada por cristalización fraccionada a partir 
de metanol en cis-(p. de f. 131-133^0) y trans-(p. de f, 
90-92ac)- 3-n-propil-6-hidroxi-flavanona-6-nicotinato.

e) 1 g de 3-metil-6-hidroxi-flavanona es ca­
lentado hasta 50se durante 5 horas en 5 mi de piridina
y 5 mi de anhídrido acético. Después de enfriar, se aña- 
de agua y cloroformo, se separa, se lava varias voces 
la capa clorofórmica con agua, y se separa por destila­
ción el clorofoxmo.

Se obtiene 3-metil-6-acetoxi-flavanona, p. de 
f. 127-129BC (en metanol).

f ) En una solución de 20 mi de oxicloruro de 
fósforo en 210 mi de piridina absoluta se disuelven ba­
jo agitación a 5^0, en el espacio de 15 minutos, 7*5 g 
de 3-motil-6-hidroxi-flavanona y se añaden gota.a gota 
a 100 mi de piridina. Se deja reposar a la temperatura 
ambiente durante la noche, so vierte sobre una mezcla 
de hielo y deido clorhídrico concentrado y se calienta 
durante 90 minutos en el baño de vapor de agua. Después 
de enfriar, se extrae con acetato de etilo, se lavan los 
extractos con deido clorhídrico diluido, se seca sobre 
sulfato de sodio, se filtra, so separa por destilación 
ol disolvente y se obtiene 3-metil-6-hidroxi-flavanon- 
-6-ortofosf ato.
Ejemplo 2.

a) 1 g de alfa-benciliden-2-hidroxi-5-(2-die- 
tilaminoetoxi)-propiofenona, obtenida por condensación 
de 2-hidroxi-5-(2-dietilaminootoxi)-propiofenona con ben 
zaldohido en lejía de sosa acuoso-metanólica a la tompe-
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ratura ambiente, es calentada en 50 mi de etanol, en pre­
sencia de 1 g de deido para-tolueno-sulfónico durante 2 
horas a 130BC en un tubo bomba. Se enfría, se añaden le­
jía de sosa diluida y cloroformo, se separa, se seca la 
capa clorofórmica sobre sulfato de sodio y se concentra 
por evaporación hasta sequedad. El residuo es disuelto 
en etanol, y se mezcla con ácido clorhídrico etéreo. Se 
obtiene clorhidrato de 3-metil-6-(2-dietil-aminoetoxi-)- 
-flavanona, p. de f. 168-170SC.

b) Se agitan 0,5 g del clorhidrato obtenido 
como precedentemente con 2 mi de lejía de sosa diluida 
y 10 mi de éter, se separan las capas, se seca la fase 
etérea sobre sulfato de magnesio y se mezcla con un ex­
ceso de yoduro de metilo. El metoyoduro de 3-motil-6-(2- 
-dietilaminoetoxi)-flavanona, precipitado después de re­
posar durante 24 horas, es separado por filtración. 
Ejemplo 3.

1 g de 2-hidroxi-5-be:.ciloxi-propiofenona, y
O, 5 g de benzaldehido son disueltos en 10 mi de etanol, 
sonmezcladcs con 5 g de lejía de potasa al 50% y son agi­
tados durante 5 minutos. Se mezcla con agua, se filtra 
con succión, se lava cuidadosamente con agua y se obtie­
ne 3-metil-6-bonciloxi-flavanona, la cuál, sin ulterior 
purificación, es hidrogenolizada en 40 mi de acetato de 
otilo saturado con cloruro de hidrógeno en 5% de paladio 
sobre carbón a 35^0, hasta la absorción de la cantidad 
calculada de hidrógeno. Se separa el catalizador por fil 
tración, se elimina el disolvente y se cristaliza a par­
tir de benceno la 3-metil-6-hidroxi-flavanona obtenida.
P. de f. 174-176SC.
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Ejemplo 4
Se hacen reaccionar con benzaldehido 2 g de 

2-hidroxi-5-( tetrahidropiranil-2-oxi )-propiofenona aná­
logamente al Ejemplo 3, y se pone a ebullición la 3-me- 

5 til-6-(tetrahidropiranil-2-oxi)-flavanona cruda obteni­
da durante 2 horas con deido clorhídrico anuoso-etanó- 
lico al 5%. La mezcla de reacción es introducida con 
agitación en agua y es tratada como en el Ejemplo la). 
Se obtiene 3-metil-6-hidroxi-flavanona, p. de f. 174- 

10 176SC.
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N O T A

1.- Procedimiento para la preparación a e 3-al 
eohil-flavanonas ae la formula I

10 en la que R?- significa alcohilo con 1 a 6 átomos ae car
bono; R2 significa H, alcohilo con 1 a 6 atemos 3e car 
bonq o 3 significa dialcohilamino con 3 a 6
átomos ge carbono, pirrolidino, piperíaino o.morfolino; 
y h significa'2 o 3. así como eventuaimente los esteres, 

15 las sales y los derivados áe amonio cuaternario 3e ai—
chos compuestos, caracterizaao porque se trata con a g m  
tes 3e cierre ae ciclo una cotona, áe la fámula II

20

25

X'°6"5

en la que X significa -CR^-= OH- o -CHR^-CHY; e Y signi­
fica OH, Cl, Br o I; R^ y R^ tienen los significaaos 
ina loados, y en que pueáen estar presentes tambión gru­
pos hidroxi en forma funcionalmsite moaificaaa, y por—  
que eventualmente so ponen en libertad un grupo hidroxi

30
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funcionalmente modificado en el producto obtenido, por 
tratamiento con agentes hidrolizantes o hidrogenolizan 
tos, y/o se esterifica o alcohila, un grupo hidroxi li 
bre por tratamiento con agentes estorificantes o alco- 
hilantea, y/o porque se transforma cventualmentc a los 
compuestos de la fórmula I en sus sales por adición de 
ácido o sales de óstor o derivados de amonio cuaterna­
rio fisiológicamente compatibles, por tratamiento con 
ácidos, bases o agentes alcohilantes.

2.- Procedimiento para la preparación de 3- 
al cohil-f lavanonas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.

M S ENE. BH?

F„t T-'"'-
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