
PATENTE DE INVENCION 

por 20 aRoa

por "Un perfeccionamiento en la s  ointaa transportadoras" -  -

a favor de: piRELLl, Societb per Azioni, de nacionalidad 

ita lia n a , domiciliada en Centro pire111, piazza Duoa d'Aos- 

ta , na 3 , MILANO (Italia):.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere  a ointas transporta­

doras en material elastomárlco o p la t ic o ,  reforzadas con 

una armadura te x t i l ,  y al procedimiento de fabrioaoién de 

dichas ointas transportadoras#

Es conocido que la s  cintas transportadoras están ge­

neralmente constituidas por una amadura te x t i l  o met,álioa 

que se enouentra interpuesta entre dos oapas de material 

elastomdrioo o plástico, vulcanizado o retioulado.

La amadura te x t i l  oonsiste generalmente de una o mis 

oapas de un tejido de fibras naturales, a r t if ic ia le s  o sin­

té tica s , que viene revestida por la s  oapas de material 

elastomjrioo o plástico con métodos oonocidos, por ejemplo 

por doblamiento con calandria-. La estructura asi constitui­

da viene luego sometida a un tratamiento térmico para la



consolidación del material alastomórioo o plástico; fin a l­

mente, se unen oportunamente la s  dos extremidades de la  

estructura asi obtenida, mediante extirpación de una par­

te del material elastomórioo o plástico que forma la  seo- 

oión de la  estructura, a un extremo, y la  parte complemen­

taria  de dicho material en e l  otro extremo, a l fin  de ob­

tener la  ointa transportadora del desarrollo deseado..

La realización de cintas transportadoras mediante unión 

presenta todavía un grave inconveniente por cuanto, una 

vez que ta les cintas están en e je rc ic io , e l  desgaste mayor 

se verifio a  particularmente en la  zona de unión de la  ar­

madura t e x t i l ,  a consecuencia de la  reducción de la  resis­

tencia meqánioa en dicha zona; ésto aporta una rápida dis­

minución de la  duración ó t i l  del articulo entero.

E l fin  de la  presente invención es obviar e l  incon­

veniente indicado, realizando una cinta transportadora que 

presente características ta les  que garanticen una larga 

duraoión de ejeroioio combinadas con buenas y  uniformes pro­

piedades de resistencia y de flexibilidad-.

La solicitan te ha encontrado que ta l  objeto se obtie­

ne ouando se emplea como armadura t e x t i l  de la  ointa trans­

portadora un tejido tubular de desarrollo oportuno, e l  cual 

permite rea lizar e l  artículo sin uniones.

Forma por consiguiente e l  objeto de la  presente inven­

ción un perfeccionamiento en la s  ointas transportadoras en 

an illo  por e l  que se obtiene una cinta transportadora de larga 

duraoión de ejeroioio, caracterizado por e l  hacho que oonsls- 

te en eatableoer la  ointa de una oapa de material elastornó- 

rico o p lástico , formando la  superficie externa de dicha



d a ta , y de una armadura te x t i l  de refuerzo anegada en ta l 

capa y formando la  superitóle intem a de la  ointa, dicha 

armadura t e x t i l  estando oonstituida por un anillo de t e j i­

do en ouadro oont^nuo, de fibras naturales, a r t if ic ia le s  y , o, 

5 sin téticas, cuyos h ilos de trama y de urdimbre resultan res­

pectivamente paralelos y perpendiculares a los bordes late­

rales de dicha ointa transportadora.

E l anillo de tejido en ouadro oontínuo, que oonstituye 

la  armadura te x t i l  de la  ointa transportadora de la  présen­

lo  te invención, es un tejido tubular con trama y urdimbre, de

desarrollo correspondiente a l de la  cinta transportadora y 

de un largo correspondiente al anOho da la  ointa transporta^ 

dora misma, que viene aooplado de modo oportuno a la  capa de 

material elaatomérioo o pléstioo vuloanizable o reticu lable.

1$ E l procedimiento de fabrioacién de ta l  ointa transporta­

dora oomprende la s  fases de formar un tejido tubular de ar­

madura en cuadro, oonatitu%do por fibras naturales, a r t if ic ia ­

le s  y ,o , sintétioas, de desarrollo correspondiente a l de la  

cinta transportadora y  de longitud a lo  menos cortespondien- 

20 te a la  anchura de dioha ointa o de un cierto námero de oin-

tas transportadoras, de adhesivizar y de secar dioho tejido 

seg%n métodos de por s í  conocidos, de ajustar dicho tejido 

así tratado en un molde de dimensiones oportunas., da tensar 

dicho tejido, de poner sobre áate una oapa de oomposioíén 

25 elaatomérioa o pláatioa vuloanizable o reticu labla, de espe­

sor oomprendido entre 0,5 y 15 mm. da someter a tratamiento 

téimioo la  estructura así oonstituida, manteniéndola bajo 

tenalén, a l f in  de oonsolidar la  ocmpesici&i elastamérica o 

p lástica, y de eventualmente oortar segén e l  desarrollo la



estructura vulcanizada despula de apartarla del molde*.

E l tejido tubular empleado segón la  presente invención 

pueda estar constituido tanto de fibras naturales, como de 

fibras a r t if ic ia le s  o sin téticas, o bien puede ser un t e j i ­

do mixto constituido por ta le s  fib ra s . Este te jid o , en e l  

caso de estar constituido por fibras a r t if ic ia le s  o s in té ti­

cas, puede ser eventualmente sometido, precedentemente a l 

tratamiento de adhesivacién, a un pretratamiento de estira­

do y  reoogido oontrolado a fin  de obtener la  estabilidad di­

mensional de cada una de la s  fibras que lo  componen;.

E l tratamiento de adhesivación viene hecho mediante im­

pregnación, rociadura o untura del tejido mismo oon adecua­

dos adhesivos, de poa s i  conooidos, capaces de favorecer la  

unión del tejido a la  capa de composición elastomépica o 

plétioa a continuación del tratamiento térmico de consoli­

dación de la  capa misma.

E l te jid o , una vez secado, es ajustado en un molde sus­

ceptible de ser modificado en su desarrollo externo para 

rea lizar e l  siguiente tensionamiento del tejido; éste puede 

ser, por ejemplo, cilindrico de tipo expansible,.

En la  fase de tensado e l  tejido viene estirado con un 

alargamiento de valor próximo ul de rotura, alargamiento 

que está obviamente en función del tipo de fibra que cons­

tituye e l  te jid o . E l tejido viene revestido con la  capa de 

composición e la s tomèrica o p lástica . Puesto que ta l  capa 

constituida la  superficie extema de la  cinta transportado­

ra, vale decir la  parte destinada a soportar lo s  materiales, 

e l  elastòmero o e l  plastòmero a base de ta l  composición es
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elegido oportunamente, en previsión del ejeroioio a l onal la  

ointa transportadora está destinada, teniendo en onenta por 

consiguiente la s  oaraoterjtstioas, por ejemplo de resisten­

cia a la  abrasiva, a los aceites, a la  rasgadura que a l 

5 ejeroioio mismo requiere';.

Simultáneamente a l tratamiento táanioo de oonsolidaol& 

de la  estmotura asi oonatitujCda, la  estruotura misma viene 

mantenida en tensión, de modo que e l tejido tubular resul­

te estirado convenientemente, lo  bastante para no su frir  a 

10 continuación, durante e l  uso de la  cinta transportadora re­

sultante, apreciables modificaciones en e l  desarrollo.

Durante e l  tratamiento tóimico la  oomposici&t elasto- 

m&KLca o p lástica  se adhiere suidamente a l te jid o , y pene­

tra a travos los h ilos que lo  componen, confiriendo de ta l 

15 modo una suíioiante resistencia meo¡ánioa a l tejido mismo, 

sin perjudicar la  flex ib ilid a d .

En la  descripción que precede se ha expuesto una for­

ma da realización del perfeccionamiento de la  presente in- 

venoi&x* Se oomprende que en la  presente patente quedan com* 

20 prendidas todas aquellas formas de realizaoión que pueden 

realizarse sin apartarse de los oonceptos inventivos que 

se han expuesto^

N O T A

por la  patente de invención a que se refiere la  presen­

te memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la  ex* 

plotaoión exdusiva de:
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1 , -  Un perfe coionamiento en le a  cintas transportadoras, 

caracterizado par e l  hacho que oonaiate en fabrioar la  oin- 

ta  de foxma que oomprende una capa de material elastomépico 

o p lástico, formando la  auperfioie externa de d i ha ointa, 

y  una armadura t e x t i l  de refuerzo anegada en t a l  oapa y  Í03* 

mando la  superficie interna de la  cinta, dicha armadura tex­

t i l  estando constituida por un aniUo de tejido en cuadro oon- 

t%nuo, de fib ras naturales, a r t if ic ia le s  y ,o ,s in té tica s , 

cuyos h ilo s de trama y  de urdimbre resultan respectivamente 

paralelos y  perpendiculares a los bordes la tera les  de dicha 

ointa transportadora:.

Un perfeccionamiento, ta l  como e l  especificado en 

1 ,  caracterizado por e l  hecho que para su ejecuciéa se emplea 

un procedimiento que oomprende la s  fases de formar un t e j i ­

do tubular de armadura en cuadro, constituido por fib ra s  na­

turales^ a r t if ic ía la s  y ,o , s in téticas, de desarrollo corres­

pondiente a l de la  cinta transportadora y  do longitud a lo  

menos correspondiente a la  anchura de dicha oin<*a o de un 

oierto ná&aero de cintas transportadoras, de adhesivizar y de 

secar dioho tejido segén métodos de por s i  conocidos, de 

ajustar dicho tejido a si tratado en un molde de dimensiones 

oportunas, de tensar dicho te jid o , de poner sobre áste una 

capa de oompoaicián elastomérica o pléstioa vulcanizable o 

retioulable, de espesor comprendido entre 0,5 y 15 mm. de 

someter a tratamiento tá$mico la  estructura a si constituida 

manteniéndola bajo tenaién, a l fin  de consolidar la  oomposi- 

cién elastomérica o p lástica , y  de eventualmehte oortar se- 

gén e l  desarrollo la  estructura vulcanizada después de apar­

tada del molde;.
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3*- "Cn perfeccionamiento en la s  cintas transportado­
ras".

Consta la  presente memoria descriptiva de siete hojas 

foliadas, esoritas por una sola cara.

Baroelona, 25 de Mayo de I968,

P ' -
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