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PATENTE DE ZINVBNOION
' por 20 afios

por "Un perfeccionamiento en las ointas transporiedoras" = -

- -~

a favor des PIRELLI, Societh per Azioni, de nacionslidad
italiana, domiciiiéda en Centro Pirelli, Piazza Duca a! Aogm
ta, n® 3, MIDANO (Ttalia). '

MEMORLA  DESCRIPTIVA

La presente invencifn se refiere a cintas transporta-
doras en material elagtomdrioo o pldetico, reforzedas con
upa ermedura textil, y al procedimiento de febricacidn de
dichas olntas transportadorass

Be oonocido que las ointas trausporiadoras estén gow
neralmente constitufdes por una ermadura textil o metflios
que ga enouentra interpuesta entre dos capas de material
elagtomérico o pléstico, vulosnizedo o reticuladol

La armedura textil oconsiste generalmente de una o mis
oapasm de un tejido de fibras naturales, artificiales o sine
téticam, que viene revestida por las ompas de material
elagtom rico o pléstico con métodos conocidos, por ejemplo

por doblemiento con ocelundries La estructura ssl constitufe

da viene luego sometida & un tratamiento t€rmico para la
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congolidacidn del material slastomfrico o plistico; finalw
mente, g6 unen oporitunamente las dos extremidades de la
estructura asf{ obtenida, mediante extirpacidn de una par-
te del material elagtomrico o pléstico que forme la 800w
oifn de la estructura, a un extremo, y la parte complemenw
taria de dicho materiagl en el otro exiremo, al fin de obe
toner la ointa transportadora del desarrollo deseado.

La realizacifn de ointas transportadoras mediante unifn
preaeﬁta todavila un grave inconveniente por cuanto, wna
vez que tales cintas estén en ejercicio, el desgaste mayor
8o vorifica partioularmente en la zona de unifn de la are
madura textil, a conseocuencia de la reduccidn de la rosis-
tencia mecfinioa en dicha zonaj ésto aporta una répida dis-
minucidn de la duracidn dtil del artfoulo entero.

El fin de la presente invenoidn es obviar el inoon-
venlente indicado, realigzando una cinta transportadora que
prosente caracterfaticasg teles que garanticen una larga
duracidn de ejerciecio combinaedas con buenas y uniformes pro=-
pledades de resistencia y de flexibilidads

La golicitante ha encontrado que tal objeto ge obtie-
ne cuando se emploa como armadura textil de la cinta trans-
portadora un tejido tubular de desarrollo oportuno, el ousl
permite réglizar el artfowlo sin uniones.

Forma por oonsigulente el objeto de la presente inven-

olfn un perfeccionamiento en las olntas tranaportadoras en

anillo por el que se obtiene una ointa transportedora de largs

duraoidn de ejercicio, caractsrizado por el hecho qus consism
‘te en establecer la cintia de una oape de material elastomde

rico o pléstico, formando la superficie externa de dichs
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cinta, y de una ammadura textil de refuerzo anegada en tal
capa y formando la superfioie interna de la ointa, dicha
armadura textil estando oonstituida por un enillo de teji-

do en ouadro contfnuo, de fibrag natursles, ertificialea y, o,
gintfticas, ouyos hilos de trama y de urdimbre reaulten Tes-
pectivamente parslelos y perpendioulares a los bordes late-
rales do dicha cinta trensportadora.

El enillo de tejido en ouadro continuo, que oonstituye
lg armadufe texiil de la cinta transportadora de la presonw
te invencidn, es un tejido tubular con trama y urdimbre, de
deparrollo correspondiente al de lag cinta transportadora y
de un largo ocorregpondiente el ancho de la cinta transporta-
dora miéma, que viene acoplado de modo oportunoc a la ocapa de
matorial elamtomfrico o pléatioco vuloanizable o retiwlqblof;

El proocedimiento de fabricacifn de tal ointa transports-
dora oomprende lag fages de formar un tejido ftubular de ar=
medura en ouadro, constitwfdo por fibras natursles, artificiee
log y,0, sintétiocas, de degarrollo oorrespondiente al de la
cinta transportedora y de longitud a lo menos corcvespondien=
te a la anchura de dicha ointa o de un clerto mfmero de oin=-
tas transportaloras, de sdhesivizar y de mecar dicho tejido
gogdn mftodos de por sf conocidos, de ajustar dicho tejido
asf tretedo en un molde de dimensiones oportunas, de tensar
dicho tejido, de poner sobre éste una oapa de composioidn
elagtomfrica 0 pléstica vulcanizsble o reticulgble, de espe-
gor comprendido enire 0,5 y 15 mm, de someter a tratamiento
t#mioo la egtructura agf oconstitufda, mantenidndola bajo
tonaidn, &l fin de consolidar la ocmpesioclfn elastomfrica o

pléstica, y de eventualmente oortar segin el desarrollo la
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estructura vulcenizeda despuds de spertarle del moldei

El tejido tubuler emplesdo segin le presente invencifn
puede esgter constitufdo tanto de fibras natursles, ocomo de
fibras ertificieles o sintéiicag, o bien puede ger un toji-
do mixto oonstitufdo por tales fibres. Este tejido, en el
caso de egter constituffio por fibras ertificisles o sintdti-
cas, puede ser eventualmente sometido, precedentemente al
tratemionto de adhesivacidn, @ un pretratemiento de estire-
do y recogido oontroledo e fin de obtener la estebilided di-
mensional de ceda una de lag fibras que lo componen:s

Bl $retemiento de sdhesivacién viene hecho mediente im-
pregnacifn, rociadura o untura del tejido migmo ocon adecua=
dos adhesivob, de pow sf conoocidom, capaces de favorecer la
unifn del tejido a la cepa de composicidn elagtomfrica o
plética e ocontimaocidn del tratamiento tdxmico de congoli-
dacibn de la caps miema,

Bl tejido, una vez secado, es ajustado en un molde sus~
ceptible de ser modificedo en su deserrollo externo para
realizer el siguiente tensiochamiento del tejidoj date puede
ser, por ejemplo, cilindriococ de tipo expansible.

Bn le fage de teonsado el tejido viene egtirsdo con un
alargamiento de velor prdximo zl de rotura, slargemiento
que esté obyiamente en funocifn del tipo de fibra que cone=
tituye el tejido, Bl tejido viene revestido con la cape de
compogloidn elustomfrica o plfatioms Puesto que tel capa

‘constitufde la superficie externa de la cinta transportadom

ra, vale decir la parte desgtinada a soportar los materisles,

ol elastémexo o el plfstfmero a base de tal composicidn e



elegido oportunsmente, en previsifn del ejercicio al ouel la
ointa trensportedora esuf destinada, teniendo en ousnta por
consiguienta las ocaracterfsticas, por ajemplo de registene
ola a la abrasifn, a log aceites, a la rasgadura que el

e jercicio mismo req_u:l.ere’;;

Simultfneamente &l cratamiento tfimico de consolidaoidn
de la estructura asf oonuti‘kuida, la estruotura misma viene
mantenida en tensidn, de modo que el itejido tubular resule
te egtirado convenientemente, lo bastente para no sufrir a
continnacidn, dursnte el uso de la cinta trensportadora re-
sultante, spreciebles modificacionses en el demarrolle;,

Durente ol tratemiento térmico la composicidn elagtow
nérica o pln'stioa'ae adhiere sflideamente al tejido, y pene=
tra a través los hilos que lo componen, confiriendo de +tal
modo una suficiente resigtenoia mecénlca al tejido miamo,
sin perjudicsr la flexibilidad,

En la descripoidn que precede se ha expuesto una fore
ma de realizacidn del perfeccionamiento de la pregente inw
venoidn. Se oomprende que en la presente patente quedan come
prondidas todas aquellas formas de realizacién que pueden
realigarse sin apertarse de los conceptos inventivoea gue
#8 hen expueston

ROZTA

Por la patente de invenoifn & que se refiere la progope
te memoria descripiiva se RELVINDICA la propiedad y la exw
plotacidn exclusiva dos -
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ly= Un perfeccionamiento en lus ointas transporiadoras,
caracterizado por el hecho qua oonsiste en fabrioar la oine
ta de forma que oomprende una capa de materiasl elastomfrico
o pldstico, formendo la guperficie externa de di-ha ointa,
¥ una exmedura textil de refuerzo spegeda en tal oapa y forw
mendo la superficie interna de la ointa, dicha amsdura texe
til egtando constituwfda por un anillo de tejido en cuadro oon-
tfnuo, do fibras natarales, artificieles y,0,sintfticas,
cuyos hilos de trama y de urdimbre resultan respectivamente
peralelos y perpendicularas a los bordes laterales de dicha
ointa transportadorss

2.~ Un perfecolonamiento, wel oomo el especificado en
1, caructerizado por el hocho que pura su ojacucifn se emplea
un procedimiento que ocomprende las fases de formar un tojie
do ‘tmbular de armadura en ouedro, constitufdo por fibraw nae
tarelesy ertificieles y,0, sintéticas, de desarrcllo correse
pondiente 21 de¢ la owta irunsporsedora y de longitud a lo
menoa correspondiente a la anchura de dicha cinsa o de un
clorte nimero de cintas trensportedoras, de adhesivigzar y de
secar dicho tejido segin métodos de por sf conocidos, de
ajustar dicho tejide esf tratedo en un molde de dimensiones
oportunss, de tensar &icho fejido, de poner sobre éste una
capa de ocomposicidn elastomdrice o pléstioca vulcanizable o
reticulsble, de espesor oomprendido entre 0,5 y 15 mm. de
gometer a tratemiento téfmico la estruoctura asf constitufda
mentenidndole bajo tensifn, el fin de consolidar la composie
cién elastomérioa o plégtica, y de eventuelmente oortsr se-
@in el desarrollo la estructura vulcanizeda despuds de eparw
tada del molde,
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3o~ "On perfecclonemiento en las cintas transportadom
rap!,
Congta la presente memoris demcriptiva 8e glete hojas

foliedas, esoritas por una sola ocars,
Barocelonay 25 de Mgyo de 1968,
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