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"PROCEDIMIENTO PARA LA MANUFACTURA DE UN NODULO DE
ACABADOS SUPERFICIALES",

Fotboitants:  ATMOO SUPERSHEEN DIVISION OF GREAT BRITAIN LIMITED
entidad britanica, residente en Loondon Road, Woolmer

Green, Knebworth, Hertfordshire, Ingiaterra.

Este invento se refiere al acabado superficial o
tratamiento de piezas por contacto entre las piezas y una
masga de nddulos. Dichos procedimientos pueden realizarse
por ejemplo, en tambores de frotamiento 6 midquinas vibra-

toriag, y se utilizan por ejemplo para operaciones tales
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como desbarbados, matado y redondeado de bordes, en las
que se elimina una apreciable cantidad del material de

la pieza; para operacianes de pulido u otras operaciones
de acabado destinadas o mejorar la apariencia de la piezea,
y para preparar la superficie de la pieza para uliteriores:
operaciones como son la pintura ¢ electroplastiado.

Cuando el proceso de eleboracidn es un proceso
en imedo, en el que la masa de nddulos contiene tambien
agua 6 se halla sumergida en agua, se suele afiadir wn a~
gente de tratamiento cuya finalidad es modificar 6 contro
lar el acabado superficial dado a las piezas. Este agente
suele tener una 4 mas de las funciones que siguen: Pueden
actuar como inhibidor de la corrosion de la superficie
recien formads de la pieza';" Puede actuar como regulador
6 tampon para mentener el pH del 1lfquido acuoso en wn gra
do deseado., Puede contener un agente humectante. Puede con
tener un jabén o detergente para lubricar 6 hacer mas sua-
ve el choque entre ndédulos y piezas. Ia naturaleza precisa
del agente elegido dependerd del material al que se desea
dar un acabado superficial y de la superficie particular
que se desee obtener. El agente de tratamiento, que en al-

gunos cesos junto con polvo abrasivo, se suele denominar
"compuestoh,

Este invento proporciona un nédulo para acabados
guperficiales formado por un material macromolecular en el
que se incorpora agente de tratamiento hidrosoluble en el
nédulo de tal forma que el desgaste del nédulo en un proce
80 de acabados en himedo libere el agente de tratamiento

entrando en solucidén con el agua.

Dicho nédulo hace que la adicidén de un agente de
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tratamiento sea innecesaria con la consiguiente simplifi-
cacidn del proceso de acabado y reduccién en la compleji-
dad de las existencias de materiales que el operario nece
sits tener. Tambien da por resultado la liberacién de un
agente de tratemiento reciente en el lIquido a medida que
tiene lugar el proceso de acabado.

De preferencia, el material macrocelular forma
una fase continua no prosa, en la que se dispersa el agen
te de tratemiento preferentemente en forma de particulasgs
Por consiguiente el material es preferentemente un material
de plastico sintético. Un ejemplo de un material plastico
apropiado de termoendurecimiento es una resina de egtireno
poliester. Se pueden citar como ejemplo de materiales ter-
moplasticos apropiados el cloruro de polivinilo y el nylén.

E1l material macrocelular puede ser un caucho na-
tural 6 sintético. .

Supone una ventaja que el nddulo incorpore tam-
bien materisl abrasivo en forma de particulas. Bl desgaste
del nédulo deja entonces al descubierto material abrasivo
perticulado nuevo, para que actue sobre la superficie a la
que se desea dar el acabado. Son ejemplos de abrasivos apro
piados el oxido de aluminio caleinado (que puede tener un
temafio de particula del orden de 220 a 100 mallas BeS.S.,
correspondientes a sproximadamente 55,3 150 micras, pero
es preferible que tengan un tamafio medio de particulardel
orden de 5 a 50 micras), mezcle de sélice y harina de ce-
reales, carburo de silicio, harina de pizarra y tiza.

Se puede incorporar en el nédulo cualquier agente
de tratamiento apropiado de forme que se libere al desgagte
el nddulo., No obstante, al menos en general, el agente de
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tratemiento deberd ser de tal Indole que cuando se haga

que el nédulo experimente abrasion mientras se halle su~-
mergido en agua, el pH de la solucidn acuosa resuliante del
agente de tratamiento seé superior a T. Como es logico,

el agente de tratamiento no deberd reaccionar secundaria-
mente con el material del resto de los nédulos, 6 evitar
su endurecimientojé Tos materiales siguientes han gido in-
corporados con §xito en nédulos de resina de estireno po=
liester y pueden incorporarse en nédulos de otros materia-—
les macromoleculares: Reactivos tampones como son el fosfato
de trisbédico y borax anhidro; asgentes humectantes en forma
de deteréentes sintéticos como son el sulfonato de alqui-
lo y arilo; inhibidores de corrosidén como es el cromato

de sodio; y jabones de gran concentracién sobre una base
natural. El agente de tratamiento puede comprender tambien
uno § una mezcla de nes de uno de los compuestos que si-
guen: Perborato anhidro, carbonato sbédico enhidro y pentahi
drato de tetraborato sédico. Es preferible que el agente

de tratemiento comprende un agente humectante.

Cuando se trate de una resina de estireno polidg
ter, el agente de tratamiento afiadido deberd tener un contg
nido minimo de agua, 6 sea, el agente de tratamiento debe-
rd hallarse virtuelmente seco cuando se incorpore a la
resina y no deberd incluir mes de una pequedia proporecidn
de cualquier compuesto & compuestos que tengan agua de
erigtalizacibn,

El peso del agente de tratamiento afindido no debe
ré exceder preferentemente del 20% del resto del nddulo a ex
clusién hecha del abrasivo presente, Las proporciones mas

elevadas de agente de tratamiento tienen la tendenciea a
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hacer que el nddulo resulte blando con el resultado de quey
el utilizerlo, tiende a degradarse répidamente', degde un
punto de vista econdmico.

EL invento proporcione tambien un procedimiento
para la manufactura de un nddulo para ascabados superficla-—
les que comprende el formar una mezcle de agente de trata
miento an forma de particulas y un material liquido que se
endurece para formar un materisl mascromolecular y hacer ¢
dejar que el 1liquido endurezca pare former un nédulo cuyo
desgaste al ser utilizado en un proceso de acabado en hu-
medo libere el agente de itratemiento en solucién en el 1i-
quido.

El nédulo puede tener una forma geomectrica regu-
lar. En este caso se forma preferentemente en un molde,
que si es flexible supone una ventaja (hecho por ejemplo de
polietireno, neopreno, 6 polipropileno) porgue el nddulo
se suelta del molde por flexidén de dste. Un procedimiento
idénero de este tipo se describe en nuestre solicitud de
patente britdnica ndmero 22491/66. Los nédulos de formas
geometricas regulares tienen la ventaja de que pueden fors
marse con puntos 6 salientes de uas forme predeterminade
¥ que se puede comjuntar una masa de ndédulos identicos,
pudiendose elegir de esta forma ndédulos con la forma co-
rrecta y tamafios apropiados para dar un acabado satisface
torio a rebajos, cavidades & recovecos de una pieza dada
8in agudizarlos.s

Alternativamente, el nédulo puede tener una con-
figuracién irregular. En/gggo puede manufacturarse hsbiendo
una logeta del material del que ha de componerse el nédulo

rompiendo despues dicha loseta. A menos gue se rompa de una
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forma reguler, esta operacidn derd una pluralided de ndé-
dulos de forma irreguler no identica. Dichos ndédulos sue-
len llemarse a veces "ndédulos cadbticos',

Tl material mecromolecular puede ser una resina
de poliestireno y, en lugar de incorporarla con el agente
de tratemiento en forme liguide, se puede incorporar con
dicho agente de tratamiento en forma pulverulenta y manud
focturarse el ndédulo empleando una teenica de moldeo de
polvoe

Bl invento proporcione tembien uvn proceso para
‘bratamie;lto 6 acabado superficial en himedo en el que se
emplea los nédulos segin el invento.

Los ejemplos que se exponen a continuacidén sirven
para ilustrar el invento_‘;" ’

BJEMPIO 1

A 53 partes de resina de estireno poliester en
forma liquida, vendida por la Scott Bader and Co. Libd.
como "Crystic 189, Low Viscosity" se afiadieron 18 partes
de una mescla de sf{lice y harina de cereales, 19 partes
de oxido de aluminio de 180 mallas B.S.S, (correspondientes
a un tamefio de partfcula de aproximedamente de 85 micras)

6 partes de fosfato trisodico, 1 parte de sulfonato de alqui
lo y arilo y una parte de cataligador, peroxido de metile
tilcetona, vendido por la Scott Bader and Co. Iitde cimo
"Catalyst M" se agité completamente la mezcla. Despuds

se afiadieron agitando dos partes de acelergdor, una solu-
cidn de sales de cobalto de dcidos inorganicos vendida

por le Scott Bader and Co. Ltde como "Acelerador EM y el
1fquido resultante se extendid sobre un molde consistente

en una loseta de neoprano formada en su superficile superior



con depresiones. Cada depresién congistir en un par de
caras laterales que eran cuadradas perpendicularmente
inclinadas unos respecto & otros con costados de 9,5 mms
y w par de caras extremas. Se climind el lIquido sobren
5¢ te de la superficie de la loseta y se dejd endurecer el
liguido que quedd$ en las depresiones. Los nédulos resul-
tantes formados en las depresiones se desprendleron ha-
clendo flexionar el molde. Los nédulos tenian la forma
de un cubo cortado por la mitad a lo largo de un plano
10. que contenia dos diegonales de dos caras opuesias para
formaxr un prisma triangulare
Todas las partes ae dan en'peﬁn'i;E
BEJEMPTO 2
Se repitld. el procedimiento del ejemplo 1 con
154 el mismo componente, a excepcidén de que las 6 partes de
fogfato trisodico se reemplazaron 'por 6 partes de borax
anhidro.
Los nédulos del ejemplo 1 son nédulos con una
proporcion media de corte dtiles en general para el aca-
20. bado superficial de piezas de materiales férreos 6 alea-
ciones. ¥l fosfato trizddico actia como tampén mantenien
do el pHﬂde la solucién entre 9,5 y 12, y el sulfonato
de alquilo y arilo actia como agente humectante, dispersan
do en el liquido el material aeparado por la abrasidn de
25, los nédulos contra las piezas.
E1 nédulo del ejemplo 2 es un nédulo de propor—
cidn media de corte Wil en general para el acabado super
ficiel de piezes de materiales no ferreos o aleaclones. En

este caso, el boraz asctua como reactivo compensador mante

304 niendo el pH entre 7,5 ¥ 9,5
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Lag composiciones de los ejemplos 1 y 2 pueden
modificarse alterando los componentes, Asf la proporecién
de sflice y harina de cereales respecto al éxido de alumi
nio puede aumentarse, o bien eliminarse totalmente el
6xido de aluminio., Esto producird un ndédulo con wng 20-
cidn mas suave que le hace mas idoneo para der un acaba-
do superficial mas fino., Por pulido § brufiido, el agente
humectante puede suplirse o reemplagarse por un jabon a
base de sebo o a base de aceite natural de gran concen-—
tracidn, que lubrique 4 suavice el choque entre los nd-
dulos y las piezas.

N O T A

Descrite suficientemente la naturaleze del in-
vento asi como la meners de realizarlo en la préctica,
debe hacerse congtar que las disposiciones anteriormente
indicada son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambien
se hace constar que el invento corresponds a une sol%f
citud de patente presentada en Inglaterra n® 25136/67 de
fecha 31 de Mayo de 1967, acogiendose por lo tanto a
los beneficlos que conceden Llos Convenios Internacionales
en vigor, siendo lo que constituye la esencla del referido
invento y por lo que se golicita patente de invencidn por
20 afios en BEgpafla spbres: "PROCEDIMIENTO PARA LA MANUFAC-
TURA DE UN NODULO DE ACABADOS SUPERFICIAIES", caracteri-
zéndose por lo siguiente: '

1l&,~ Procedimiento para la manufactura de un
nédulo de acabados superficiales, caracterizadosporque
comprende formar une mezcla de agente de tratamiento en

forma de particulas y un material liquido wue se endurece
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para former un material mecromolecular y hacer 6 permitir
que el liguido se endurezce para formar un nédulo cuyo
desgaste, al ser ulilizado en un proceso de acebado en
himedo, libera el agente de tratamiento haciendolo entrer
en el liquido,

28 4= Procedimiento segn la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el nédulo tiene una forma geometrica
regular y se forma en un molde,

8,= Procedimiento segn la reivindicacién 2,
caracterizado porque el molde es un molde flexible y el
nédulo se desprende del molde haciendolo flexionare

48 ,~ Procedimiento segn la reivindicacién 1,
caracterizado porque el nédulo tiene forma irregular y
se manufacturs formando une loseta de material del que
he de componerse el nédulo y rompiendo la loseta.

584~ Procedimiento seain la reivindicacidn 1,
caracterizado porque comprende formar una mezcla de agen
te de tratamiento en forma de partfculas y uns resina de
poliestireno en polvo y moldear-la por moldeo en polvo.

68,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el material macromolecular forma una
fage continua no porosa en la que entre en dispersion el
agente de tratamientoo

T8¢~ Procedimiento segin la reivindicacidn 6,
caracterizado porque el agente de tratamiento se dispersa
en el material mscromolecular en forma de particulas.

_ 82 s~ Procedimiento segin las reivindicaciones
6 y T, caracterizado porque el material macromolecular es
un material de pldstico sintético.

92 ,~ Procedimiento segmin la reivindicacién 8,
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caracterizado porque el material de pldstico sintdtico es
un material de plastico termoendurecibles

108,~ Procedimiento seg¥n la reivindicacién 9,
caracterizado porque el material de pldstico termoendure-
cible es una resina de estireno poliéster.

118~ Procedimiento segin la reivindicacién 8,
caracterizado porgue el material de plastico sintético
o8 un material termopldsticos

128 ,~ Procedimiento segn la reivindicacién 11,
caracterizado porque el material <termoplastico es cloxruro
de polivinilo 6 nylén.

" 138.~ Procedimiento segin cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el mate-
rial macromolecular es un czucho netural 6 sintético.

148 .- Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, cgracterizado porque se in-
corpora al nédulo tambien un meterial particulado abra-
sivo § pulimentador.

152 ,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 14,
caracterizado porque el material abrasivo 6 material par-
ticlado pulimentador es uno , o una mezela de uno o mas
de loes siguientes compuestos: Oxido de aluminio calecinado
mezcla de sflice y harina de cereales, caburo de siliceo,
harina de pizera y tiza.

168,~ Procedimiento segin la reivindicacién 15,
caracterizado porque se incorpora al nddulo, como maberial
perticulado abrasivo, oxido de aluminio calcinado con ta-
mafios de particulas del orden de 75 a 150 micrometros.

172+~ Procedimiento megin la reivindicacién 15,

caracterizado porque se incorpora al nédulo como material
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particulado abrasivo, éxido de aluminio calcinado con un
‘tamaiio medio de partioula del Srden de 5 a 50 micrometros.

182.~ Procedimiento segin cuelquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el agente de
tratamiento es de tal indole que, cuando se hace que el
nédulo experimente abrasion mientras se encuentra sumer—
gldo en agua, el pH de la solucidén acuosa resultante del
agente de tratamiento es superior a T«

198 .- Procedimiento segin cualquiers de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porgque el agen
te de tratemiento comprende un reactivo tampdén pare men-
tener el pH del lfquido acuogo empleado en el proceso de
scabado superficial dentro de unos limites dados.

208 ,~ Procediniento segin la reivindicacidn 19,
caracterizado porque el reactivo tampén es fosfato triso-
dico 6 borax anhidro.

2182,~ Procedimiento segin cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizados porque el agente
de tratamiento comprende un detergente sintético.

228 .~ Procedimiento megin la reivindicacién 21,
caracterizado porque el detergente sintético es sulfonato
de etilarilo.

232,-~ Procedimiento segin cualquicra de las
reivindicaciones anteriores caracterizado porgue el agente
de tratamiento comprende un inhibidor de la corrosiéne

248 .= Procedimiento segin la reivindicacibn 23,
caracterizado porque el inhibidor de corrosion es cromato
sédico.

258 .~ Procedimiento segim cualquiera de las

relvindicaciones anteriores, caracterizado porque el agente
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de tratamiento comprende un asgente de gran concentracidn
a base de productos naturaless

268 .~ Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el
agente de tratamiento comprende uno 4 una mezecla de mds de
uno, de los compuestos que siguens: perborato anhidro, car
bonato sédico anhidro y pentshidrato de tetraborato sdédicos

278 ,~ Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriorss, caracterizado porque el agen
te de tratamiento comprende un agente humectante,

288 ,— Procedimiento segin cualquiera de las
relvindicaciones anteriores, caracterizado porgue el pe-
g0 del agente de tratamiento no excede del 20% del resto
del nédulo a excepcidén hecha de cualgquier abrasivo 6 ma-
teriel particulado pulimentador presenteﬁé

298= Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, earacterizads_porque el nddulo
se le de una forme geométrica regulars

308,~ Procedimiento para la manufactura de un

nédulo de acabados superfi

ll».'

iales, tal y como queda sus-—

‘sancialmente descrito en

presente memoria.
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