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Memoria descriptiva

para solicitar  PATUHTE Dy IHVHCIONW por 2 aiios

a nombre de B.V.S5,

xntidaddalcancienadidud: socicdad anénima francesa

con domicilio en 157, Cours Berriat, Grenoble (Isére),
Francia

por:s "PROCLDILLIERTO DI FABRICACION DE UN RECINTO DE REVOLU-
CION DuSTTIADO A SOPORTAR UNA PRuSION INTERIOR ILIPOR-
PARTE" (Clase Internacional B65d EO4h)
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El invento se refiere a un procedimiento de subrica-

cibén de un recinto de revolucidén destinado a soportar una

presidn interior importante y a un recinto de revolucién :
obtenido por este procedimiento. |
El invento concierne a la obtencién de un recinto de
‘este tipo mediante el arrollamiento de un hilo metélico, |
sea cual sea la seccidn de este hilo. Tal hilo puede te-
ner, de hecho, una seccién circular, rectangular o hasta
iestar sustituido por un fleje, es deciry tener una seceién

rectangular cuyo espesor sea fino mespecto a la ancnura.

El invenbto se aplica no sdlo al caso de que el re~
écinto de revolucién esté comnstituido por un elemento ci-
%lindrico, sino igualmente al casc de que el recinto tenga -
%una forma troncocdnica, cerrada o no en los dos exbtremos
lpor un fondo abombado.
é Se ha tratado ya de realizar recintos de revolucién
TEalrededor de los cuales estuviesen arrollados hilos, pero
sin crear una bensifén previa en el cuerpo sobre el que se;
arrollaben los hilos. In este caso tenia el cuerpo un 1i-
mite eldstico del mismo orden que el del hilo que le ro-
deaba.

Se ha tratado igualmente de ejercer cierta tracciénz
sobre los hilos que rodean el cuerpo metilico y se ha in~§
tentado igualmente obtener depositos resistentes a una pré

b
\
i
]

sidn interior gracias a un tratamiento térmico que ponga

los hilos a cierta temperatura, produciendose la traceidn :
gpor el acortamiento o enfriemiento. :
: El invento permite obtener recintos de revolucidn i

i
que soporten una presién interior importante, por medio de

otro procedimiento que permita la fabricacidén més fécil de

i - 2 -
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recintos de revolucidn y asegure una seguridad méc

de estos recintos cuando se hallen en servicio.
; Segln el invento esté caracterizado el procedimien—.
fto de fabricacién por el hecho de que se coloca por lo me~-
;nos un hilo metdlico sobre un cuerpo de revolucidén segin
‘un arrollamiento helicoidal con espiras practicamente ad-
'yacenbes, siendo superior el limite eldsbico del hilo al
‘del cuerpo, después se ¢jerce una presion interna en el in
terior del cuerpo, permitiendo esta presibén interior pasar
del limite eléstico del cuerpo, sin rebasar el del hilc
;metélico, y finalmente se suprime la presidn interior.

| ¥l invento abarca igualmente los recintos de revolu—
clén que comprenden un cuerno de revolucidén sobre el que
estd arrollado por 1o menos un hilo metilico de limite
-eléistico superior al del cuerpo de revolucién, habiendo
‘sido sometido este recinto a una presidén interior tal que
el limite eléstico del cuerpo de revolucidn haya sido re-i
‘basado, sin rebasar el del hilo,

Bl invento serid descrito ahora con mis detalle ha-
ciendo referencia a modos de realizacidén particulares, da-
‘dos a t{tulo de ejemplos y representados en los dibujos.
, La figura 1 representa un cuerpo de revolucidén que
‘contiene una parte cilindrica, cerrada en cada uno de sus
~extremos por una parte que tiene una forma de semiesfera.i
‘ La figura 2 representa el cuerpo de revolucidn mon-;

H

‘tado sobre un torno v enconbtréndose en posicidn para reci-

" .bir arrollamientos helicoidales de cuatro hilos que se

‘arrollan sobre el cuerpo cilindrico.
La figura 3 representa en corte longitudinal una par

.te del recinto segln el invento y recubierta de una sola
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capa de hilos met&licos.

A i) A BN B R A

i La figura 4 es aniloga a la figura 3, pero repreeen—
éta tres capag de hilos mebélicos, siendo la seccidn de es-
tos hilos de forma de cuadrado curvilineo. | _
' La figura 5 es anfloga a la figura 4, pero la sece z
clén de los hilos es circular. - %
La figura 6 representa el modo de realizacién de un.
- bubo segin el invento, no provisto de fondos, y fabLlCadOv
'mediante dos platos que obturan el tubo durante la opeva~-
cibn de puesta bajo presidbn de este Glbimo. '

La figura 7 es anfloga a la figura 6, pero reprecen-
-ta un tubo que contiens tres espesores de hilos metélicos,
i Finalmente, la figura 8 es anéloga a la figura 7,
siendo troncocédnico el cuerpo de revolucidm. )
V La figura 1 representa un cuerpo de revoluciéﬂrque
" contiene una parte cilindrica 1 y dos fondos 2 y 3 que
{tienen la forma de una semiesfera. El fondo 3 esté provis;
éto de un conducto 4 que permite admitir un fluido tal co-’
imo el agua en el interior del cuerpo y ejercer una presiéﬁ
iinterior susceptible de rebasar el limite eléstico del :
gcuerpo cilindrico 1.

. La figura 2 muestra el cuerpo representado en la fié

gura 1 dispuesto sobre un torno 5 y sujeto sobre este tor-

,no mediante collarines 6 y 7 solidarios de los platos 8 y
§9 colocados sobre ejes 10, y permitendo arrastrar el cuer7
?po de revolucién en rotacidn. ‘

El torno esté provisto de un husillo longitudinal ll
sobre el que se desplaza un carro 12 que lleva unas bobi-
inas 13, sobre las que estén arrollados unos hilos 14,

El extremo de los hilos 14 se fija primero sobre el%



aro 6, sea por remachado de los extremos de los hilos, pal
; sando estos Gltimos por unos orificios del aro 6, sea por;
; soldadura o aprisionamiento por chavebtas de estos extre-
- mos gobre el aro 6 o sobre el cuerpo de revolucibén 1,

5 : En el caso de poner en préctica el procedimiento
representado en la figura 2, cuatro hilos 14 se arrcllan
segln un arrollamiento helicoidal sobre el cuerpo cilin-
drico 1, siendo el arrollamiento tal que resulten adayacen
tes las diferentes espirass.

10 A lo largo de la operacién es arrastrada en rotacién
la parte cilindrica 1 del cuerpo, mientras que el carro
12 que lleva las bobinas 13 se desplaza hacia la derecha.
ve forman asi espiras sobre la parte cilindrica 1, siendo
adyacentes -estas espiras.

15 Bl tamafio de los hilos depende de las resistencias
a lograr, debiendo ser proporcionada la seccibn, y en par
ticular la altura, de los hilos, al didmetro de arrolla-

miento para limitar las tensiones en la fibra exterior,
pudiendo ser esbta seccién de los hilos, por ejemplo de 4 -

20 por 3 mm o de 9 por 5 mm. Hstos hilos pueden ser también i

" de seccidn perfectemente cilindrica, o bien cuadrada cur—;

vilinea.

Los hilos utilizados para el arrollamiento tienen
i un limite eléstico superior al limite eléstico de la par-é
25 . te cilindrica 1. ?
Los médulos de elasticidad de los hilos 14 y de la :
- parte cilindrica 1 pueden ser similares. |
Igualmente se pueden emplear flejes.,
Los hilos pueden ser colocados sobre el cuerpo ci-

30 1indrico 1 seglin cuatro arrollamientos adyacentes como se

5.6.68 -5 -
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gse puede utilizar un nfmero diferente de hilos, uno, des

%o tres, o mis, por ejemplo. ¥l interés de usar varios hi-z
%los arrollados reside en que en el caso de robura de uno
;de los hilos no hay mds que una disminucidn parciﬁl de la
;resistencia del conjunto.

; El procedimiento puesto en préctica no exige para
el arrollamiento més gue una traccidn suficiente para que
.los hilos estén por todos los lados en contacto con la pa;
red cilindrica, pero el procedimiento excluye toda trac—
;cién superior o cualquier tratamiento térmico con la inten
‘cién de obtener al enfriamiento un aprieto de las barras
‘por acortamiento.

- El procedimiento es también wventajoso, pues permitez
%emplear cualesquieré hilos de alta resistencia sin exigir;
%perfiles especiales para éstos y sin utilizacidén de cables.
"El empleo de hilos de seccién simple y la eliminacién $o=
;tal de cables trenzados permite una buena proteccidn ya :
‘antes del arrvollamiento ya después, mediante una pintura o
guna capa de probteccidén cualquiera.

]
Después de efectuado el arrollamiento tal como se

H
H

%representa en la figura 2, los extremos de los hilos arro{
%1lados son fijados al conjunto, sea en el aro 7, sea en ei
Epropio recinto, y se guita el recinto del torno. HSe le pug
ide separar de los platos 8 y 9. ?
; Igualmente es pésible evitar la ubtilizacidén de los

éplatos 8 y 9 empleando cualquier procedimiento aproniado

:para montar el cuerpo de revolucidén sobre el torno, ¥y paré
;fijar los exbtremos de las barras a arrollar sobre el cuegi

‘po de revolucidn.
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Pinalmente puede efectuar el carro 12 movimientos
de vaivén que permitan colocar varias capas sucesiveas so--l
bre la parte cilindrica 1.

El carro 12 lleva un dispositivo 15 que asegura el
guiado de los hilos 14, para que estos resulten bien ad-
yacentes y un dispositivo apropiado puede estar adaﬁtado
para precurvar el hilo y adosarlo al cuerpo cilindrico.

Después de fijar el exbremo de los hilos 14 sobre
el cuerpo de revolucidn, se llena éste de agua y se pone
esta agua bajo presién hasta que se rebase el limite ells
tico del cuerpo de revolucidén. A lo largo de la deforma=
cibén en el campo eldstico y después en el campo pléstico,
se expande la pared del cuerpo c¢ilindrico 1 y transmite
a los hilos 14 una parte de la tensidn debida a la pre-
sién.

Teniendo los hilos 14 un limite eldstico superior,i
por ejemplo dos veces neyor, que el de la pared del cuer-
po 1, no se alargsn mls que elfsticamente, ya que no se
ha alcanzado su limite eléstico; por el contrario, la pa-

red cilindrica 1 se halla en el campo plistico y sufre

una expansidn.

Cuando se suprime la presibén interior, se miste a
un retorno elistico de la pared del cuerpo cilindricely
de la barra 14, en una centidad correspondiente a la ten—
sién debida a la presibén en el conjunto de la pared y def
arrollamiento, y de la presidén atmosférica. Queda una ten
sién en los hilos y una compresién en la pared 1.

Cuando el recinto es puesto en servicio, estas ten-

siones resultan aumentadas en la tensibén debida a la pre-

sibén de servicio, para obtener un estado de tensidn en
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%ervicio teniendo en cuenta unos coeficientes de seguridadf
ﬁel conjunto. .
| Se daréd ahora un ejemplo para un cuerpo cilindrico
%que tenga cierto limite de elasticidad, y para hilos de
iarrollamiento 14 que tenga un limite de elasticidad que pa

se del doble del del cuerpo cilindrico,

Bjemplo

Cuerpo cilindrico - limite eléistico 70 hbar
Hilos de arrollamiento - limite eléstico 150 hbar

_ Tensiones Tensiones en los
g en el cuerpo hilos arrollados

i
Después de la construc-

cibn del depbsito 0 hbar Ohbay.,.

Bajo la presién méxima 70 110

de fabricacién (zona pléstica (zona eléstica)
Vuelta a la presién atmog

ferica, dismunicibén en -80 (Vuelta eléstica) _-80
! resulta ~10 +30 .
Eajo presidén de servicio, .
'suma. de, por ejemplo, +45 45
5 resultea +35 +75 ?

Coeficlente de seguridad

respecto al limite elés-

tico 70 _ 150 -
%= 2 75 "2

La figura % representa el cuerpo cilindrico 1 termi-:
nado por wn fondo 2 y recubierto sélo con una capa de hilos
i4, estando fijada esta (ltima en un extremo sobre un 6rga&

no 16 solidario del fondo 2 por soldadura, por ejemﬁio.
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La figura 4 representa un recipiente anilogo pero
vara @l que se han arrollado tres capas sucesivas de hi-

los 14 fijadas en un extremo a un elemento 17. Conviene

observar que en la figura 4 las secciones de los hilos 14

son cuvadrados curvilineos.

La figuraz 5 es muy anfloga a la figura 4, pero re-

-presenta el caso en ¢l que los hilos 14 tienen una seccidn

circular,.
Las figuras © y 7 muestran el procedimiento de reca-

lizacién de un tubo zumchado mediante un cuerpo ciliadrico

13 recubierto en el caso de la figura 6, por una sola capa

de hilos 14, y en el caso de la figura 7, por tres capas
de estos hilos.

Para poner bajo presidén el cuerpo cilindrico 18

conviene obturar los extremos, puesto que no existen en este

caso los fondos 2 y 3. istos fondos estén reemplazados por

unos platos 19 y 20 que obturan los extremos, estando pner-

“forado el plate 19 por un conducto 21 por el que es intro-

ducida en el interior del cuerpo cilindrico 18 el agua a
presidn hasta que el limite elédstico haya sido rebasado y -

gue el procedimiento sea puesto en marcha consecuentemen-—

te.

Lia figura 8 representa una variante de realizacidn

muy andloga a la representada en la figura 7, pero en la

que el cuerpo de revolucidn 22 tiene uma forma troncocdni-

ca. <sta forma troncocbénica estd recubierta de btres capas.
de hilos 25, y unos platos 19 y 20 cierran los extremos
del tubo. Un conducto 21 permite introducir el agua bajo
presidn en el interior para rebasar el limite eléstico de

la pared 22,



; Hay que hacer constar gue el invento no esté limi-‘
% tado por los detalles de los modos de puesta en précticaé
: del procedimiento y de los modos de realizacidén que han '
sido representados.
5 A Podrian ser aportadas modificaciones de detalles sin
salirse del cuadro del invento.
Por ejemplo, los hilos pudieran ser reemplazados
por flejes, es decir, por hilos cuyo espesor sea débil
en relacién al ancho.
o Por otra parte, los hilos adyvacentes pueden esﬁar
colocados al tresbolillo, como estén renresentados eil
la figura 4 o en la figura 5, o bien pueden esbar super-
- puestos los unos sobre los obros.
¥inalmente, los extremos de los hilos arrollados
15 sobre el cuerpo de revolucién pueden estar fijados me-
; dianbe cualquier dispositivo apropiado, y en particular
; por intermedio de drganos soldados sobre el cuervo de
f revolucidn,
% ista solicitud que corresponde a la presentada en
20  Francia ol 29 de Febrero de 1968, bajo el nfm. PV 141.827,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente !

Bstabubo sobre Propiedad Industrial.,

-HNOTA =~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-:
25 | sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente :

i de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-

5.6.68 i - 10 -
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1¢,.~ Procedimiento de fabricacidén de un recinto de

revolucién destinado & soportar una presidén interior !
importante, caracterizado por el hecho de gue sc coloca |
por lo menos un hilo metilico sobre un cuerno de revolu—>
¢idn seplin un arrollamiento helicoidal con espiras précti;
camente asyacentes, siendo el limite de elasticidad del
hilo superior al del cuerpo, después se ejerce una pié—
sibén interna en =1 interior del cuerpo, presién interna
gue permite rebasar el limite eldstico del cuerpo siﬁ»fe—
basar el del hilo metdlico, y finalmente se suprime la
presibén interna.

28,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~
racterizado por cl hecho de que el hilo metdlico empleado’
tiene seccidén cirdular.

32,- Procedimiento segln la reivindicacién 1, ca-

- racterizaco vor el necho de que el hilo metédlico empleado

tiene seccidén rectangular.

490,- Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-

- racterizado por el hecho de que el hilo metdlico cmpleado

es un fleje.

52,~ rrocedimiento segin la reivincvicacidn 1, ca-

racterizado vor el hecho de que el cuerpno de revolucidn

tiene forma cilindrica.

62.~ rFrocedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-

" racterizado por el hecho de que el cuerpo de revolucidn

tiene for:a troncocdnica.

79,- Procedimicnio scegln la reivindicacidén 1, ca-

racterizado por el hecho de que los extremos del hilo
metdlico estin soldados, remachados o aprisionados sobre

el cuerpo de revolucidn.

-11 - :



82,.~ Recintos de revolucidn que comprenden un cuer-!

L4 ;
! po de revolucidén sobre el que estd arrollado al menos un :

hilo metilico de limite elésbtico superior al del cuerpo

de revolucidn, habiendo sido sometido este recinfo a una -

5 presidn interior tal que el limite elésbtbico del cuerpo de
revolucién haya sido rebasade, sin rebasar el del hilo.
90,~ Procedimiento de fabricacibén de un recintodde
revolucibén destinado a soportar una presidn interior impof-
i tante. .
10 é Tal y como se ha descrito en la lemoria que an%ecede,

: representado en los dibujos que se acompafian y con los fim
"nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a mé-
guina por una sola cara.
24 N qoeg - ...
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