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El presente invento se refiere a un dispositivo pa-
ra el monetaje de ladrillos refractarios en la corredsra de
regulacién o de obturacién de un recipiente de wetal liquidod

_ A consecuencia de las elevadas solicitaciones de
temperatura, a las que estédn expuestos los ladrillos refracta
rios de cierres de co?redera en recipientes de metales 1iguin
dos; estos tienen gue cambiarse con wucha frecuencia, En ello
es de extraordinaria importancia para la capacidad de funcio
nawpiento del cierre de corredera que los ladrillos refracta-
rios, sujetos con mortero en las partes metdlicas de la car—
casa de la corredera, sujetas rigidamente en el crisol res—v
pectivamente en las partes mdviles de la corredera, ocupen
una posicién relativa predeterminada, es decir que tienen qub
estar alineados centradamente respecto al eje de la salida
para verter y, especialmente ol ladrillo de corredera propig
mente dicho, dispuésto en la parte mévil de la corredera,
tiene que presentar una posicién de altura predeterminada pal
ra garantizar un ciere hermético con el ladfillo de fondo,
inserto en la caracasa de la corredera. Naturalmente que pa-
ra la capacidad de funcionamiento de la corredera es de im-

portancia igualmente grande el que la superficie del ladri-

_1lo de corredera esté situada en un plano, que transuarre pa
ralelo al del ladrillo de fondo.’

En la insercién exacta del ladrillo de corredera y
también del ladrillo de la salida de fundicién denominado sg
guidamente manguito de salida en la parte mévil de la corre-
dera, a mano; no s6ld impone grandes exigencias en los cono-
climientos del personal de servicio, sino que también ocagio-

na extraordinarias pérdidas de tiempo y es oomplicadai Ya
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por ello se ha propuesto anteriormente utilizar, para el mon
taje de los ladrillos refracterios en clerres de corredersa,
disposi%ivos auxiliares, que presentan medios para la alinea-
cldén o cemtraje de los ladrillos, |

El presente invento tiene por objeto la creacidén de
un dispositivd para ol montaje de ladrillos rgfraotarios en
la parte wdévil de corredera. El dispositivo segin el invento,
se caracteriza por un medio de colocacidén en posicién para el
marco, que presenta la parte mévil de corredera, por un man-
dril centrgdor sujeto en el marco para el engrane en log ladri-
llos de corredera, por un mandril) prensador wévil relativamen-
te al marco por lo menos en dos pesiciones de trabajo, asi
como por un mecanismorprensador introductor para mover el mair-
co y el mandril de presién relativamente entre sf, en lo que
el eje de prensado del mendril prensador coincide con el eje
del mandril centrador en una de las posiciones de trabajo, ¥y
en la otra posicién de trabajo estd corrido paralelamente al
mdsmo. B

Bn el dibujo se ilustra una forma de ejecucidn, a
tftulo de ejemplo, del dispositivo de montaje segin el invenT
t0+ lluestran: 7
- La.fig. 1 una seccién vertical por el dispositivo
al montar dentro le salida de fundicidn,

lg fig. 2 el dispositivo en la posicidén segfén la
fige. 1 en planta,

la flg.' 3 una seccidn segln la fig, 1 en el monta-
Je del ladrillo de corredera y

la fig: 4 el dispositivo en la posicién segin la
fig. 3 en planta. '




En la fig. 1 se ha designado con 2, en generel, un
marco en forma de caja, que se compone de una placa dé fondo 4,
de paredes laterales 6 y 8 y de una placa de cubierta de dos
partes 10, 10' y de una pared posterior 12 (figs. 2 y 4). Ia
placa de cubierta lleva dos carriles guiadores 14 y 16 con ra-
nuras guiadoras 18 con forma de perfil en ﬁ, que ti-apscﬁrren
‘paralelas entre si a una distancia predeterminada. Las dos par-
tes 10 y 10* de la placa de cubierta, asf como los dos carrile
guiadores 14 y 16, limitan entre si una ébertura alargada 20

10
en la cara superior del marco 2,

Ld

Sobre la parte 10 de la placa de cubierta, al exteria
del carril guiador 14, estd fijada en j)osicidn vertical una co-
lumna 24, provista de un pie> 22, Un tubo de columa 28 dispues-
15 to giratoriamente spbre la columna 24 estd asegurado contra co-
rrimiento axil por una placa frontal 26 sujeta en el extremo sy-
perior de la columna, y lleva un brazo 30 radial. A través del
extremo libre del brazo radial 30 se extiende un husillo rosca-
do de impresidn 32 que transcurre paralelo a la columna 24,-11¢-
50 vando el husillo en su extremo superior un volante manual 34 y
en su extremo inferior una pieza de base %6, que ventajosamente
| est4 unida. de modb rotativo con el husillo, La placa :E_‘rontal'
_esfé'provista de dos taladros 38 y 38', axilmente psralelos,
disbuestos desplazados por 180%, en que puede introducirse al-
95 ternativemente un pasador de posicidn 40. En ello puede hacer- A
se engranar el pasador a eleccidn con uno de dos taladros 42 y
| 42t en el brazo redial 30, estando estos dos taladros 42 des-
plézados por mds, respectivamente por ﬁenos y de 1802 y esto de

tel modo que, cusndo el pasador 40 atraviesa los taladros 38"

50
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Y 42, el brazo radial 30 encierra un éngulo agudo & frente a
équella posicidn en que pueden atravesarse los taladros 38 y 42}

En la placa de fondo 4 estd fijado un tubo guiador 44)
cuyo eje longitudinal transcurre paralelo al eje de la columna
24 y en una de ambas posiciones de oscilacidén predeterminadas
del brazo radial 30 coincide con el eje del husillo de impre-
gién. E1 tubo guiador 44 contiene una cremallera 46 corrediza

axilmente en el mismo, conducida sin holgura, en la que engrana

un pifién impulsor 50, unido con una menivela 48 (£ig.2). La cre
mallera 46 estd unida en su extremo superior con un mendril cen
trador 52, que constituye una prolongacidén coaxil de esta barra,
que en su posicién terminal superior atraviess el marco 2 en
forma de caja, Coaxilmente respecto al mm&ﬂ centrador 52 es-
té previsto un anillo roscado 54, fijado a la placa del fondo,

gobre cuyo enillo estd enroscada la tuerca de ajuste 56.

¥

En el marco 2 en forma de caja estd dispuesta una parn|
te de corredera mévil 60 de un cierre de' corredera de la clase

utilizads, por ejemplo, en los crisoles de fundicién. En ello

se apoya la parte mévil de la corredera sobre los carriles guia
dores 14 y 16 y engrana con sus listones guiedores 62 en las I
nuras guiadoras 18, Con uno de sus éxtremos la parte de correde
ra estd en contacto ademds con un tornillo de ajuste 58 (figs.
2y 4) 'que estd inserto en la pared posterior 12, Por lo tanto,
la parte de corredera 60 ocupa una posicidn predeterminada exac-
tamente en el espacio respecto al mareo 2;.

En la posicidn representada en las figs. 1y 2, el
mandril centrador 52 atreviesa la parte de salida 64 en forma

de vaina, saliente hacia abajo y centra en ésta la vaina de sa-
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1ida cilIndrica 66 de material refractarid, mientras gue esta
dltima, medisnte el husillo 34 se comprime en la parte de corm
dera 60, Para prensar la vaina 66 hacis dentro se superpone so-
bre ésta una placa de presidn 68, cuyos brazos 70 (fig, 2) se
aplican en la cara superior de la parte de corredera 60 cusndo
la vaina 66, dentro de 1a parte de salida de fundicidén 64, ha
rleanzado su posicidn predeterminada. Para prensaf haeia dentro
la vaina 66 se encuentra el brazo radial en la posicién repre-

sentada en la figura 2, asegurada por el pasador 40, en que el

tuerea de ajuste 56 preferentemente se lleva a la posicién re-

presentada en la fig, 1 después de haber slcanzado la vaina 66

su posicidn predeterminada en la parte de corredera.

Cuando el ladrillo de corredera 72 con planta ovalada
(figs 2) deba prensasrse dentro de la cavidad correspondiecute de

1la parte de corredera 60, cuya sbertura 64 de paso de flujo,

lrespecto al centro 66 (fig. 4) de este lsdrillo, estd desplaza-

da en su direccidn longitudinal, el brazo radial 30, respecto a
1a pesicidn segin 1la figura 2, tiene que oseilarse en el senti-

do contrario a la marcha de las agujas del reloj por el 4dngulo

del ladrillo 72, en cdya abertura de paso de flujo engrana una
prolongacidn 78 del mendril centrador 52, que estd unida desmon

tablemente con este Ultimo. La presidn ejeréida por el husillo

- 132 se transmite medisante una placa de presién 80 (fige. 3y 4)

al ladrillo de corredera T2, aplicéndose sus'brazos'aabde nuevo

canzado su posicidn definitiva, La tuerca de ajuste 56 impide

husillo 32 y el mendril 52 transcurren coaxilmente entre si, Ia

ol . En ello el husillo 32 va & situsrse encima del centro 76|

sobre 1a parte mévil de 1a correders, cuando el ladrillo ha al-|
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que la vaina 66, bajo la preeidn producida eventuselmente al pren
sar hacia dentro el ladrillo de corredera, pueda desviarse ha-
cia abajo. ’ )

Para extraer la parte de corredera 60 desde el marco
2, el mandril centrador 5?, al final del proceso de impresidn,
puede retirarse dentro del tubo 44; igualmente la tuerca de ajqi
te 56 puede atornillarse hacia abajo tento que quede libre la
parte de galida de fundicidn,

Naturalmente que es posible sustituir, tanto el husi-
1lo 32, como también la impulsién del mendril centrador por grui-
pos hidrdulicos o prever otro accionsmiento mecdnico.

Bl dispositivo descrito tiene la ventéja de que el

brazo 30 pueda oscilarse totalmente hacia un lado para dejar 1i

N

bre la cara superior de la parte de corredera; por lo tanto, to
das las partes del dispositivo y de la coxrredera, son fdcilmen-
te accesibles, ‘

Todavia queda por mencionar que naturalmente también
seri posible sustituir el brazo %0 con el huaillo'32 por un to-

pe correspondientemente oscilable y ejecutar el movimiento de

prensado d§ aplicacidn por corrimiento axil del marco 2, respec
tivamente dé una parte del mismo. En tal ejecucidén del disposi~
'tivo, sin embargo, también podria pensarse en disponer el tope
fijamente en el marco y constituir por lo menos la parte del
marco, soportadora de la perte de corredera, no sdlo de modo
axilmante.regulable, sinp también de modo oscilable o corredizo
en una trayectoria rectilinea péra la ocupacidn de'ambas posi -
ciones de trabajo. En eate caso, naturalmente la parte del marcp

soportadora del mandril centrador tendria que ser mévil junto
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con la parte portadora de la corredera, En el caso de gmbas for
mas de ejecucidn del disposiilvo antes mencionadas puede emplea@_
se ventajosamente en especial un accionamiento hidrdulico del

mendril centrador, -asi como del mecanismo de prensado de intro-

duccién, atacendo este Wltimo en el marco,

El presente invento, comprende las siguientes reivin-

dicaciones:

1.~ Dispositivo para el montaje de ladrillos refractaL
rios en la corredera de reguiaciGn o de obturacidn de un reci-
piente de metal liquido, caracterizado por un medio de coloca-
cidn en posicidn para el marco, que presenta la parte mévil de
la corredera, por un mandril centrador sujeto en el DATco para
engrane en los ladrillos de corredera, por un mandril prénsador
mévil relativemente el marco por lo menos en dos posiciones de
trabajo, asi como por un mecanismo prensador de introduccién pal
Ta mover relativamente entre si el marco y el Vmandril prenéador,
coincidiendo el eje de prensado del mandril prensador en una .
de les posiciones de trabajo con el eje del’'mendril centrador
¥ estando corrido en la otra posicidn de traba:zjo paralelamente'

al mismo,

2.~ Dispositivo segin la reivindicacidn, 1, caracteri
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| te unids rigidamente con el marco.

zado porque el mecanismo de prensado de introduccién, que lle-
va el mandril prensador, estd sujeto por un brazo oscilable en-

tre las dos posiciones de trabajo, que estd apoyado en una par-

3¢= Dispositivo segin la reivindicacidén 1 6 2, carac+
terizado porque el mecanismo de prensado de introduceidn comprég
de un husillo msca&b.

4.~ Dispositivo segun las reivindicaciones 1 ¢ 2, ca
racterizado porque el -mecaniemo de prensado de introduccién com
prende un émbolo accionable hidradlicsmente. '

5o Dispositivo segdn las reivindicaciones 1 6 2, ca<
racterizado porque estén previstos medios para asegurar el me-
cenismo de prensado de introduccidén en las dos posiciones de
trabajo,. ' ) ,
6.~ Dispositivo segUn la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque el mandril ceh‘brador es regulable axilmente.

T7.- Dispositivo segin la reivindicacidén "6, caracteris
zado porque el mandril centrador es accionable ﬁor medio de ung
cremallera,

8.~ Dispositivo segin la reivindicacién 6, ceracteri+
zado porque el mandril centrador es regulable hidraflicamente.
N 9.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracteris
zado porque el marco est4 constituido por una carcasa, en la
que puede introducirse por corrimiento la parte mévil de corre-
dera. '

10,~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 ¢ 9, ca-
racterizado porque los medios de colocacidén en posicidn del ma;,

co presentan carriles guiadores,
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11~ Dispositivo segin la reivindicacién 6, carac-
terizado por una tuerca de juaste, prevista en el marco de m$~
do regulgble coaxilmente al wandril centrador.

12;-Dispositivo para el mombaje de ladrillos refrap-
tarios en la corredera de regulacién o de obtﬁracidn de un
recipiente de metal 1{quidos

Segln se describe y reivindica en esta memoria desy
criptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se acom#

pafian.'

Consta dicha memoria §e nueve hojas foliadas y es-

critas a mdquina por unal sola de|sus caras.

Ma

a, = 30 MAYD1988

OS ROER
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