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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia, sus
territorios y plazas de soberanfa, a favor

de:
ARMAND FAULCON

de nacionalidad francesa, domiciliado en 4,
Place du Gouvernement, Lyon, Rhine, Francia,

reletiva a:

"APARATO PARA TATLAR Y DIVIDIR PIEZAS®

Prioridad. Solicitud de patante en Francla
2 P,V. Rhone 48.662 de fecha 18

mayo 1967.-
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MEMORIA DESCRIPTIVA

~ Para tallar y dividir piezas de formas elfpticas
o curvilineas, oircuixscri‘tas' a un circulo imaginario, es ne-
cesario reourrir a una miquina de reproducir cuyo coste es

muyelevadOO--""--—- ----- o om am wm G W S e v =

La presente invencidn pretende evitar estos incon=-
venientes; para ello, la invencién se reflere a un aparato
que permite tallar y dividir formas elfpticas o cualesquiera
otras formas ourvilineas circunscritas a un c{rculo para -
obtener o b:l.en. punzones o matrices, o bien motivos decqrati-

VOBo ™ ™ w ow w0 wn e wn o0 v on o wn = e W owm W s e --—-—-4—_—

Eate aparato comprende un mandril que, preaentaxidp
medios de fijacidén de la pieza a mecanizar, es movido por un
selector del cual recibe este movimlento y gira en el inte-
rior de una excénfrica regulable que gira a su vez en el -
interior de un cojinete f£ijo s_ol:j.darj.o de la caja del apara-
to, de forma tal que la pleza a mecanizar sea movida con un
movimiento de desplazamiento curvilineo que depende del de-
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calado de la excéntrica, de las velocldades y de los ‘b'éntidos
de rotacidn del mandril y de la excéntrica, y de la forma
del movimiento dado almandrile = = = = = = = = 0w - - - -

En el plano esquemdtico enexo se representa, a -

tulo de ejemplo, una forma de ejecucidn de eaté aparatos = -

Ia figura 1 es una vista en planta del mismo, por

encima, en seccidén horizontgl; = = = « = = = s - o - - - -

Ig figura 2 es una vista lateral del mismo, en seg

Lgs figuras 3, 4 y 5 son vistas frontales en alza-

do que mueatrsn algunas de las ;’omaa obtenidage = = = = = = :

Este aparato comprende un mandril 2 que puede gi~-
rar en una excéntrica regulable 3 que puede girar g su vez

en un cojinete 4 de una caja S5e¢ = = = = = = = = = - - - - -

En el mandril 2, que presenta en su extremo libre
un plato 6 para la fijacién de la pieza a mecanizar, estd
calado un pifién cénico 7 que engrana con un pequefic pifidn

cénico8.""""""-"—----“--—-'---,----—-

Asimismo, la parte ajustable 3g de la excéntrica 3
estd calada, concéntricamente en el mandril 2, otro pifién '

cénico 9 que engrana con un pequefio pifidn cénico 10e = - - -

Los doas pequefios pifiones 8 y 10 giran libremente

en un soporte 12 solidario de una corredera 13, que sirve de
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cojinete al mandril 2, y que puede deslizar en el interior de
una horquilla 14 calada perpendicularmente en un soporte en
cols de milano 15 que puede g su vez deslizar en una ranura

de perfil correspondlente prevista en la caja 5 del aparato.-

Esta disposiocidn permite garantizar la continuldad
de la trensmisidn entre los pifiones 8 y 10 ¥ respectivamente
los 7y 9 a pesar del movimiento excentrico del mandril 3
2. Los pifiones 8 y 10 son movidos en rotacidn por medio de .
una caja de velocidades 16 que recibe, a su vez, su movi~
miento de un selector 17 por medio de un 4rbol motor 18 mow -
vido, por ejemplo, por un motor eléctrico ﬁo representado.
Ventajosamente, entre 1a caja de velocidades 16 y el piﬁén

10 se dispone un inversor de sentido de rotacion 19. ----

Desde luego, para asegurar la transmisionvcorrecta
del movimiento entre la caja de velocidadea y el inwersor 19
de posicidn fija, ¥ reSpectivamente el piﬁon 8y el 10 amboa
sometidos a un desplazamiento vertical en la caja 5 se dispo-
nen juntas homocinéticas 20 del tipo "de carddn" en los &rbo=

les 21 y 22 que conectan estos rganose = = = = = = = - .-

Cugndo el selector 17 se pone en una posicidn que
permite unicamente el arrastre de la caja de velocidades 16,
desde que el arbol motor 18 es movido con un movimiento de

rotacidén, el funcionamiento del aparato es el siguiente: = -

Los dos pifiones 8 y 10 arrastran en rotacidn, res-
vectivamente, a los pifiones 7 y 9 de modo-que el mandril 2
gire sobre sf mismo en el interior de la excéntrica 3 que
&gire igualuente en ei interior del cojinete 4. Resulta de la

combinacién de los dos movimientos de cada punto de la plezs
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a mecanizar fijada en el plato 6 describe una trayectoria
curvili{nes cfeclica cuyo aspecto depende de la diferencia
de las velocidades entre las dos plezas en movimlento, es
decir ae 1a relacidén de reduceidn de la caja de velocida=-
des 16 y del valor de la excentricidad del mandril 2 em la

excéntrica 3¢ « = = = = - - e m-————-——-— - -

Dada su formacidn, esta trayectoria estd siempre
eircunserita, en por lo menos dos puntos, a un cfrculo ima-

gingrio, como lo muestran en trazos mixtos las figs. 3, 4 ¥

Actuando sobre el inversor 19, es decir, invirtien-
do o no el sentido de rotacién del mandril 2 y de la excén-
trica 3, es ain posible modificar el aspecto de las trayec-
torias obtenldas; este aparato puede utilizerse, por ejem-
plo, con una herramienta de corte fija para realizar piezas
que presenten formas curvilineas, como lo muestran las figs.
3, 4y 5, o utilizarse con una herramiente de corte ndvil

ﬁara reglizar, bor e¢jemplo, las divisiones 23 como lo muestra

18 figo 4-- ———————————————— - ow MR e am W e e

Sin embargo, por tener el mandril 2 una velocidad
de rotacidn angular constante, resulia que lag divisiones
realizadas estdn espaciadas irregularmente y estin particu-
larmente més cercanas en las zonas en que la velocldad angu~
lar relativa de la pleza es mds lenta, como 1o muestira en A
la fig. 4. Para evitar esto, segin una variante de ejecucidn

de la invencién, en el mandril 2 estd calada de forma amovi-
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ble una rueds 24, de forma que engrane con un tornillo sin
£in, movida en rotacién por un drbol 25 por medio del selec-
tor 17. E1l mandril 2 que transmite el movimiento de la ex~
céntrica 3 por medio de la caja de velocidades 16 estd en-
tonces sometido a un movimiento angular variable, gque de~ '

pende de la forma de la rueda 24, determinada en funcidn de
la trayectoria de reparticidn de las divisiones, y que tie-
ne por efecto dar a la pieza un movimiento angular relati-
vo constante, que permite realizar divisiones de separacidnm

regular, como 10 muestra la fige De = = = = = = = = w - -

Debe hacerse observar que desengranando el pifién

10 del 9, el aparato se comporta como un divisor cldsico.
Gracias a sus diferentes regulaclones, este aparato permite
obtener una infinidad de curvas de aspsotos muy diferentes,

tanto més cuanto las relaciones de la caja de velocidades

sonilimitadQSO--- ----- - e s ee M G P ES ap R G A m e

Desde luego, las transmisiones por estos pifiones
conicos pueden reemplazarse por cualesquiera otras transmi-
siones, y en particular por transmisiones por medio de rue-
das y tornillos sin fin desacoplables: = = = = = = = = = -

Como es evidente y como sobresale por lo demds de
lo que antecede, la invencidén no se limita a su vnica forms
de ejecucidn que se ha descrito anteriormente a tftulo de
ejemplo no limitativo; sino que abarca, por el contrario,

todas las variantes de replizacilne = = = = = = = = = = = -

N _ 0 T &

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, |
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sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - - -

REIVINDIGCACIONES

1.~ Aparato para tallar y dividir piezss, de formas
elfpticas o cualesquiers otras formas circunseritas a un cfr-
oulo,'caracterizgdo porque comprende un mandril que, presen-
tando medios de fijacidn de la pleza a mecanizar, es movido
por un selector del cusl recibe este movimlento y gira en
el interior de una excéntrice regulable que gira a su vez
en ol interior de un cojinete fijo solldario de la caja del
aparato de formas {tal que la pleza a mecanlizar sea movida
oon un movimiento de desplazamiento curvilineo que depende
del decalado de la excénirica, de las velocidades y de los

sentidos de rotacién del mandril y de la excéntrica, y de la
forma del movimiento dado gl Mmandrile = o « w w = = = w = - -’

2.~ Aparato segin la reivindicacidn 1, caracterize-
do porque el mendril y la excéntrica estdn movidos en rota-.
cidn por medio de transmisiones de pifiones movidos a su vez
por medio de acoplamientos homooinéticos por una caja de ve-~

locidades de relaclones intercambiablege = « = = = «w = = = ~

3e= Aparato segin la reivindicacidn 1, caracterizado
porque un inversor del sentido de rotacidn estd montado entre
la caja de velocidades y la transmisién que mueve en rotacidn

ala excéntricge = = = = = = = = - - .- - - - - -

4.~ Aparato segin la reivindicacién 1, caracterizado
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p§rq_ue una rusda de forma determinada en funcién ds 1a curva
realizada sobre la pieza estd calada de forma amovible sobre
el mandril y os movida en rotacidn por medio de un selector
que recibe el movimiento de rotacién de un motor y que mueve
igualmente la caja de velocldades que manda la rotacidn de la

excéntrica. bl dih e bl e e me e MR en em e W we e

5.= Aparato segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque la velocidad de rotacién del mandril es igual & la

delaexOéntrica.--—'-’"-—" ----- o en ux e Ee e am

6.~ Aparato segin la reivindicacidn 1, caracterizado
porque la velocidad de rotacidn del mandril es diferente de

la de laexcéntricoe = = = = = = = = = - m - - - - - - - -
;l-"o'- WAPARATO PARA TALLAR Y DIVIDIR PIEZASY, = « = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en 'la.
Presente memoria que consta de ocho hojas foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras y de una ldmina de dibu-

Jos que 1la ilustrs. ‘ T

BARCELONA, 17 MAYD .368
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