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PATENTE DE _INVENCION
por 20 afioa

a favor de HAMEL,Projektierungs-und Verweltungs AG.,~ -
de nacionalidad Suiza,residente en Horn/Thurgau (Suize),
por:"MECANISMO DE ATIMENTACION PARA MAQUINAS DE HIIAR Y
TORCER". Con Prioridad de la Patente Alemans de 28 de jud
nio de 1967 /H 63 132 VIIa/76c).

MEMORTA DESCRIPTIVA

Le presente patente de invencion,que en lo que
tiene de esencizl gse describe en éstap memoria se refiere
a un mecenismo de alimentacibn para méquine de hilar y tor-
cer, comprendiendo dos pares de cilindros,compuestos, cada
5. par,por un cilindro de srrastre y otro de presidn,en los
que el acortamiento,o reparacibn entre los puntos de con~
tacto de cada par es regulable,y cuyas tangentes en dichos
puntos se hallan alineados.
La invencidn ha gido registrada en Alemania, como
10, pais de origen,en faecha 28 ds junio de 1967,y aGOgiéndoée
a la legislecibn vigente,se golicita para Egpafia, con el
debido derecho de prioridad alemans.
En las méquinas de hilar y,en algunos casos en
las de torcer, como por ejemplo parse la fabricaclbn de

15, torcldos a partir de meche resulta preciso regular el acor—
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tamiento entre log c¢ilindros suminiatredores,de acuerdo con
la longitud de gate del material & trabajar. En la mayoria
de los casos,y por esta razbn,los cojinetes de los cilindros,
poftadores a la vez de las guias para los cilindros de pre-
gibn estén concebidos de modo que pueden desplomarse,a cu-
yo efecto van dispuestos sobre carriles rectos.

Bn virtud de éste desplazemiento paralelo,le tan-
gente en el punto de contacto entre cilindro de arrastre
¥y ¢ilindro de presibn permanece siempre alineade con la co-
rrespondiente al mismo punto del prbéximo par de cilindros.
Esto resulta particularmente importante para dispositivos
de mecha de mhquinas de torcer para fantesia,ya que este
¢ilindro ajustable suministra en virtud de breves giros,
mandados segfiin la muestra deseads,el material para laa me-
chag,las cuales,a causa del paro del cilindro que tiene lu-
gar a continuacibn,se rompen y,una vex pasado el punto de
contacto correspondiente,se tuerce en el prdéximo ecilindro
entre los hilos de base.l&a punta de la mecha,libre durante
la parada del cilindro debe estar pues siempre orienteds
al punto de contacto del prbéximo par de cilindros,a fin de
que pueda ser correctamente torcids.Si la orientacibn es
deficiente,la punta toparéd primero con el cilindro de arras-
tre 0 con el de presibn,se desviard y quedaré,lateralmente
dispuesta en el torcido listo,.

Bata configuracibn de los cojinetes del cilindro
en forme desplazable sobre carriles rectos presenta,no obs~
tante,la desventaja de que cada uno de los muchos cojinetes
existentes a lo largo de la méquina han de ajustarse y
fijarae muy exactamente.Por ello se ha sugerido el montaje
de éstos cojinetes sobre palencas oscilantes,ajustando asi,
con el correspondienfg giro del eje oséilante,todos Jos

cojinetes de la serie de cilindros a la distancia correcta
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de sus vecinos.No pbstente dado que con ello oscilan tambibn
lgs guiss de los cilindros de presibn,se altera también la
fiireccibn de las tangentem en los puntos de contacto entre
pares de ¢ilindros.le punta de la mecha solo en una determina-
da pogicibn apunte pues hacia el punto de contacto del siguien~
te par de cilindros,mientras que en todss las otras,su orien~
tacibn se deriva més o menoe con relacibn a le debida,no pu-
diendo,en oconsgeguencia garantizarsge el corrscto toreido de

la meche.Como solucibn de emergencia se ha recurrido a preveer
varias guias para el cllindro de presibm, dispuestes en abanico
sobre el cojinete del cilindro de arrasire,correspondliendo

agi a una determinade guis,finicamente una determinads posi-
cibn del conjunto oscilante,de la que no puede desviarse sene
giblemente, 80 pena de comprometer la calidad del toreido.Esto
se refiere muy perticularmente e las posiciones intermedias
entre una y otre guia del oilindro de presibn.El ajuste del
cilindro de arrastre no puede pues efectuarse en forma con—
tinua.

La presente invencibn se funda en lograr ung dispo-
gitivo de entrega que, con medios de fhcil maniobra, permita
yariar la separacibn entre puntos de contacto de los pares
de cilindros,dentro de los limites deseados,sin que por ello
se vea perturbado el correcto enhilado de las mechas,en la
direccién hacia el par delantero de cilindros.

De acuerdo con la invencibn,para satisfacer ésta
funcibn,se-preva que al menos uno de 163 pares de cilindros
se apoye sobre un cuadrilatero articulado de tal modo que,
dentro de los limites de variacién de los acortamientos, por
deformacibn del cuadrilatero articulado,se mantenga en lo
posible la alineacibn de los tangentes en aguellos puntos.

Seglin una primera variante de la invencibn,le resli-

zacibn préctica de la mismas puede concebirse de modo que el
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cuadrilatero articulado sea un paralelogramo articulado,
cuyo brazo articulado portador del par de cilindros mévi-
les sea sensiblemente paralelo a la direceién de loas tangen-
tes éntre puntos dd contacto de logs pares de cilindros, y de
modo que los brazos unidos a agudl sean suficientemente lar-
gos como para que le pérdida de alineacibén de tangentes,de-
bido a la varisecibn del scortemiento,resulia pequefia frente
al radio del cilindro del par delentero,segin el sentido de
avance del hilo.

Segln otra variante de la invencidn,la realizecién
préctica de la misma se funde en disponer el cuadrilatero
articulado de forma tal que en los limites de las deforme-
ciones necesarias para la variacibn del acortamiento,la tan-
gente del par mbévil de cilindros describa un &ngulo agudo,
cuyo vértice coinecida,al menos aproximadamente con el punto
de contacto del otro par de cilindrose.

Sin que ello signifique restriccibdn alguna a la
generalidad de la idea descrite,y con el simple objeto de
facilitar la comprensibn de la misma,en las figuras adjuntas
y en fodo 1o que sigwe nos vamos & refefir a2 dos ejemplos
coneretos de realizacibn préctica de la misma.

Io figure 18 representa esquemhticamente el apoyo
del eilindro de arrastre con brazos oscllantes de igual lon-
gitud,en la posicibén ddecuade pars mechas de pequefia longi-
tud de gatas. '

En la figura 28 se representa el mismo dispositivo
pero para sl ocago de gatas de longitud media.

Ia fig. 3% representa,tambilén ssquemlticamente el
dispositivé de guia con brazog oscilantes de longitud dis-
tinta,en la posicibén correspondiente a mechaes de corta lon-
gitud de gates. '

En la figura 42 se representa el mismo dispositivo



de le figura 3% pero para el caso de longitud media de gatas.
El cilindro de arrestre -~l-,continuasmente aceionado,
y eon ayuda de su corregpondiente cilindro de presibn -2-
115« grregtra los hilos de base =3= ¥y =3'=, El cilindro de arras-
treg ~4~ esta apoyado sobre el brazo -5-,rigildamente unido
a le guia -6~ de su correspondiente cilindro de presibn.EL
brazo ~5~ se apoys en los brazos articulados —8- y -9-, de
los que el primero a la vez sirve pars la trensmisién con~
120. junta del movimiento oscilante,por la que ya calade sobre el
&4rbol de mando dispuesto a lo largo de la mhquina,sobre co-
jinetea fijos.El brazo -9~ gse apoya sobre cojinete también
fijo. Al cilindro -4~ se le comunice breve movimiento de
giro,segin muestra,con lo que,de acuerdo con la longitud y
125¢" ggparacibn del material -lo- para las gates,lo empuja a im-
pulsos dn direccién hacia el punto de contacto de log cilin-
dros =l- y =-2-.Loa hilos de bage -3~ y -3'= a corta distan-
cia uno de otro se conducen al punto de contacto de los ci~-
lindrog -l- y -2-.ElL material -lo~ de la mecha se gira entre
130, mahos hilos base.BEn virtud del giro provocado por el dispo-
gitivo de torcer,los hilos -3~ y -3'~ luego de su paso por
el par de cilindros -l- y -2~,se retuercen entre si,torcien-
do a su vez la fracciébn de mecha (gata) -lo’'- suministrada
a cada impulso,seglin muestra, por el page de cilindros —4-
135+ ¥ =7-.E1l devanado del dorcido listo de efectua,luego de pa-
sar por el ojete guia ~ll-,en formas convencional,segin un
digpogitivo no representado en las fiéuraao
Bl accionamiento para el ajuste conjunto del acor-
tamiento a lo largo de un lado de tode la méquina no se ha
140, representado en la figura,en aras de la sencillez.Puede con-
sistir en una palance ¢ en un reductor y se coloca en el
lugar adecuado de le mAquina.
No alterarin la egencimlidad de la presente paten~

te de invencién todas aguellas modificaciones de carioter



145.

150.

155

160.

165.

1700

17%,

gecundario,como son formas y dimensiones generales,nimero

de pares de cilindros,detallss constructivos o tecnoldgicos
accesorios,ni en general cuentas no supongsn alteraciébn pro-
furida y sustanciel de la idea esencial descoritea,que se re-
sume en lag siguientes:

REIVINDICACIONSTES:

18 - Mocenismo de alimmntaoifn para mhquinas de
hiler y torcer, comprendiendo dos pares de c¢ilindros,com-
puestos cada par por ua cllindro de arrastre y otro de pre-
sibn,en los que el acortamiento es variablé,y cuyas tangen—
tes en dichos puntos estén alineadas,que esencialmente gse
caracteriza por que al menos uno de los pares de cilindros
86 apoya sobre un cuedrilétero articulado de modo tal que,
dentro de los limites de variacibn del acortamiento,por de-
formacibn del cuadrilétero articulado,se conserva sensible-
mente le alinegcidn de los tangentes en dichos puntos.

28 - Mecanismo de alimentacibén para méquinas de
hilar y torcer,segfin reivindicecion anterior en que el
cuzdrilédtero adopta la forma de paralelogramo articulado,
cuyo brazo portador del par mdvil de cilindros es sensible~
mente paralelo 2 lag tangentes de los puntos de contacto de
los pares de cilindros y cuyos bragzos articulados unidos gl
de soporte citado,son suficientemente largos e fin de que
le pérdida de alineacibn de tangentes,oonseouencia de la
variacién del acortamiento,sea pequeﬁa frente al radio de
los cilindros del par anterior,segin el sentido de avance
del hilo.

38 ~ Mecanismo de alimentacibn para migquinas de
hilar y torcer,segun reivindicacion primera,en que el
cuadrilatero articulado ss dispone de modo ftahk que dentro
de los limites de la deformacibén neceserie pars la modi-

ficacibn del acortamiento,le tangente del per mbévil descri-
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ba un &ngulo agudo cuyo vértice coincide sensiblemente con
el punto de contacto del otro pare

48 - "MECANISMO DE ALIMENTACION PARA MAQUINAS DE
HILAR Y TORCER",

Todo‘tal ¥y como quede descrito,reivindicado y
representado en las dibujos adjuntos.

Consta la presente memoria de giete hojas foliadas
gsoritas a méquinm por une sola de sus caras.,

Madrid,a 28 de mayo de 1968,
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