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El invento se refiere a una disposicién de elemento
1lenador destinada a mAquinas llenadoras de contrapresién y que
girve para el llenado de liquidos conteniendo dcido carbdnico
en botellas o recipientes semejantes, con vélvula para liquido,
maniobrable electromagnéticamente.

En elementos llenadores de la clase supuesta anterior
mente, que en cierto numero Se disponen en el depésito central
de 1iquido de la méquina llenadora y usualmente estdn provistos
de un tubo de gas tensor y de gas de retorno y de una vélvula
para 1liquido, los electroimenes previstos para la maniobra de
las v4lvulas, se encuentran fuera del depdsito de lIquido, Por
esta ,élisposicidn el flujo magnético produéido para la maniobra
de movimiento de la vAlvula para liquido a las posiciones efi-
caz o ineficaz, estd obligado a atravesar la pared del recipien
te y generalmente ademés una capa de liquido limftrofe. En ello
en perjuicio de la maniobra, se disminuye fuertemente su efica-
cia y precisibn.

El invento recorre un nuevo camino para la maniobra
de lae védlvulas para lIquido en elementos llenadores de la cla-
se presuiauesté. Su objéto'consiste en que el electroimén, coor-
dinado a cada elemento llenador, actda inmediatamente sobre el
grgano obturador de la vdlvula para lIquido y porque el tubo de
gas tensor y de gas de retorno esté provisto, por debajo de su
corte dirigido lateralmente hacia la pared de la botella, pre-
ferentemente radial, de un apéndice constituldo ';1e material =
eléctricamente conductor y en toda la 1ongitﬁd. del tubo, asi cc:
mo por una parte predominante del apéndice est4 inserto en un

tubo de envuelta, unido conductoramente con el imén y estd ais-
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lado respecto al mismo.

; Otros detalles del invento pueden deducirse de los
ejemplos de ejecucidén representados esquemdticamente en el di~
bujo, de varios elementos llenadores,

Muestran:

 cidn,

la fig., 2 un detalle del elemento llenador,

la fig, % otro detalle del elemento llenador,

la fig. 4 un elemento llenador, provisto de una ins-
talacidn adicionel, en una vista de seccidn,

la fig, 5, otra forma de ejecucidn del elemento lle-
nador,

1os elementos llenadores segun la fig. 1, 4 y 5, po-
séen en cada caso una carcasa 10 constitulda de modo cilindri-
co, adecuadamente con un cemino para liquido 1l conectable al

depdsito para liquido, no repreaentado.en detalle, de una md-

do para lfquido 11, que para la consecucidén de favorables con-
diciones de paso de corriente ests constitufdo como taladro pa:
sante 1liso y hacia abajo estd prolongado en una tubuladura 12
para el centrado y aplicacidn a presién de las botellas, se en:
cuentra en una parte superior con mayor emplitud de luz, una

vélvula para liquido, compuesta de un 6rgano obturador 1% y de
un asiento 14 de vélvula, en el drganoc obturador 13, que estd
provisto de un véstago 15, ataca una fuerza de resorte lé. El
véstage 15 estd rodeado ademéds por un electroimdn 17, provisto

de un conductor de corriente 2 y que actyes inmediatemente so-

quina 1lenadora de contrapresién de clase usual, En el recorris

La fig, 1, un elemento llenador en una vista en sec-|
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bre el drgano obturador 13,

Por debajo de la védlvula para liquido 13, 14 se en-
cuentra en el recorrido para lIquido 1l una disposicién tubulan
compuesta de un tubo interno 18 y un tubo externo 19, en que
la longitud del tubo 19 estd elegida més corta que la del tubo
18, Ambos tubos 18 y 19 estén sujetos centradamente en un enmarx
camiento 20 dispuesto en €l recorrido 11 para liIquido que, como
permite observar la figura 2, posée estriaa 21, a modo de ros-
ca, en el contorno.

El tubo 18 sirve de tubo para gas tensor y de retorno
A este fin con su extremo superior, alojado en el enmarcamiento
20 estd conectado en cada caso & un canal de gas tensor 22 in-
serto en la carcasa 10 y 8 un canal 2% de gas de retorno, En el
canal de gas tensor 22, qub ‘conduce hacia el depdsito de lIqui-
do, estéd interconectada una vdlvula usual 24 paré gas tensbr,
cuyo drgano obturador, de menera conocida, es accionable desde
el exterior mediante una curva, El canal de gas de retorno 253,
por el contrario, conduce al aire libre y en el extremo de sa-
lida estéd provisfo de un estrangulador 25, dispuesto en la car-
casa 10. Con el extremo inserto en el enmarcamiento 20, el tubo
18 para gas tensor y para gas de retorno estd conectado ademés
a un conductor de corriente b.

En el extremo inferior, que sobresale fuera del cemi-
Do del liquido, el tubo 18 para gas tensor ¥ de retorno poaée
un corte 26 ajustado a la sltura de llenado de ias botellaa;
El mismo estd dirigido lateralmente hacia la pared de las bote:

llas y transcurre adecuadamente en sentido radial respecto al

interior del tubo, Por debajo del corte 26 lleva el tubo 18 fi-
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ahora contra la tubuladura 12 se comprime previamente a la pre-

|
|
nalmente un apéndice 27, que termina en una punta, de meterial |

elébtri?amente conductor, En ello puede tratarse del mismo ma-
terial metélico, previsto para el tubo 18, Todo el tubo 18 in-
cluyendo el apéndice 27, como puede observarse en la figura 3,
estd rodeado con una capa aislante 28 compuesta adecuadamente
de un material pléstico, De esta capa aislante 28, que aisla
el tubo 18 respecto al tuﬁo de envuelta 19, estd excluida mera-
mente la punta del apéndice 27 que con unae longitud predetermij
nada sobresale del tubo de envuelta circundante 19.

A diferencia del elemento llenador segin la fig, 1,
el elemento llenador segin la fig. 4 estd provisto ademds de
una instalacidén para la introduceidn de gas inerte en las bote-
1las todavia apretadas estando cerrada la vélvula para lIquido
13, 14. Esta instalacidn consiste esencialmente en una cémara
anulsr 30 para el gas inerte, asi como un canal para gas 31,
que conduce desde esta cémera hasta el camino de liquido 11 en
el alcance de 1la tubuladura 12 de presidn de apriete, con vél-
vula para gas 32 inserta y también accionable desde el exterior.

Antes de poner en funcionamiento los elementos llena-
dores segdn las figs. 1 y 4, se conectan las conducciones de
corriente'g,y b a una fuente de baja tensidén. En ello el drgano
obturador 13 de la vé4lvula para lIquido 13, 14 permanece bajo
la accidn de la presidn estdtica del 1liquido en el depdsito,

dispuesto encima de la méquina llenadora. La botella apretada

8ién del liquido por medio de la védlvula 24 de gas tensor ac-
cionada, medisnte el gas tensor, que fluye desde el depdsito

para liquido a través del canal 22 y del tubo para gas 18, En




10

15

20

26

30

| sor, situado por encima del corte de tubo 26, estando cerrada

el caso de igualdad de presidn entre la botella apretada y el
depdsito para liquido, la vélvula 24 cierra el suministro de gas
tensor y, bajo la accién de resorte 16, abre el 6rgano de v&l-
vula 17 el cemino del liquido, de modo que en liquido Fluye pe-
netrando en la botella. El gas tensor, desplazado en ello, se
escapa a través del corte 26 por el tubo de gas 18, el canal

23 y el estrangulador 25 hacia la atmdsfera,

Cuando el liquido alcanza el extremo inferior del tu-
bo de envuelta 19, unido conductoremente con el imén 17, enton-
ces el material de relleno, con la punta no aislada del apéndi-
ce tubular 27 forma el contacto para el circuito de corriente,
shora cerrado, entre el imén 17, el tubo de envuelta 19 y el
tubo de gas de retorno 18. Por ello se excita el imdn 17 y mue-
ve el drgano de vdlvula 13, devolviéndole a su posicidn de ob-
turacién. A continuacidn de la terminacidn del suministro de 1
quido, la botella llena se desprende del elemento llenador y '
abandona la méquina de la manera usual,

Con el elemento llenador segin la figura 4, ademés
de ello, la botella llena, antes de la separacidn, todavia se
provée de un gas inerte, El golpe de gas a presidn, conducido
a travéds de la vélvula 32, desde la cémera anular %0, a través
del canal 31, en el.cuello de la botella, desplaza el gas ten-~

la vAlvula para liquido 13, 14, a través del estrangulador 25,
a la atmésfera, Por esta medida para el rellenado del cqello
de la botella con un gas inerte se protege eficazmente contra ’
oxidacidén €l materisl de relleno.

En el elemento llenador segun la figura 5 se trata de
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una forme de ejecucidn esencialmente coincidente con el elemen-
to ilenador segiin las figs, 1 a 3, Una diferencis existe sola-
mente porque el electroimén 17 estd dispuesto al exterior del
camino del 1liquido 11, en la carcasa y el drgano obturador 13
influfdo por el mismo, de la vélvula para liquido, estd consti-
tuldo como corredera plana, Esta corredera 13 también estd pro-
vista de un véstago 15, qﬁe estd rodeado por el electroimédn 17,
Por la supresidn de la fuerza de resorte, actuante sobre el dr-
gano obturador, en esta forma de ejecucidn, después de la tenr!
8idn previa de la botella apretada, se requiere un impulso de
maniobra para mover el imén 17 para la apertura del dérgano ob-
turador 13, Este impulso se dispara adecuadamente por una leva
de meniobra, dispuesta en el bastidor de la mdquina, la que ac-
tda sobre un conmutador usual, La reposicidn del érgano obtura-
dor, después de efectuado el llenado de la botella, a la posi-
cién de cierre segun la fig, 4, se efectia seguidemente de la

menera descrita en el elemento llenador de la fig., 1.

La presente patente de invencidn, comprende las si- ,

guientes reivindicaciones:

1.~ Disposicidn de elemento llenador para una méqui-i

|
na llenadora de contrapresién con un tubo para gas tensor y de|

retroceso y una vélvula para lIquido, maniobrable electromeg-
néticamente, cuyo drgano obturador, sometido a accidn de resor+
te, es influible por el electroimén, caracterizada por un elect

troimén, actusnte 1nmediatamente sobre el érgano obturador de
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la vélvula para 1lfquido y por un tubo de gas tensor y de retor-
no que, por debajo de su corte, dirigido lateralmente, preferen
temente radial, estd provisto de un apéndice compuesto de mate-
rial eléctricamente conductor y conectable a un suministro de
corriente y, a través de toda 1la longitud del tubo, asi como
con la parte predominante del apéndice, estd inserto en un tu-
bo de envuelta, unido conductoramente con el Imén, y frente al
mismo estd aislado con excepcién del extremo libre del apéndi-
ce,

2.~ Disposicidén segin la reivindicacién 1, caracteri-
zada porque el tubo de gas tensor y de retorno forma con el -
apéndice una pieza de construccidén comin.

%.- Disposicidén segdn las reivindicaciones 1 y 2, ca-

racterizada porque el apédndice sucede al corte dirigido lateral

mente respecto a la botella, del tubo para gas tensor y de re-
torno,

4,~ Disposicién segin la reavindicacidén 1, caracteri-
zada porque el camino del gas de retorno del tubo de gas tensor
¥ de retorno conduce, & través de un canal, hacia la atmésfera,
poseyendo en el extremo de salida un estrangulador, |

5e~ Disposicidn segin la reivindicacién 1, caracteri-
zada porque el dérgano obturador de la vélvula péra 1Iquido es-
t4 provisto de un Qéstago, que estd rodeado por el electroimén
Y por una fuerza de resorte, ‘

6.~ Disposicidn segun las reivindicaciones 1 y 5, ca-
racterizeda porque el imén actuante sobre el érgano obturador ”
de la vélvula para liquido estd dispuesto en el camino del 1f-

qllidO .
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7+- Disposicidn segin la reivindicacién 1, caracteri-

zada porque el imdn, actuante sobre el dérgano obturador de la |
védlvula para liquido, estd dispuesto fuera del camino de liqui«

do en la carcasa del elemento, y el érgano obturador estd cons-

tituido como corredera plana,
8.~ Disposicién seg¥n la reivindicacidn 1, caracteri+
zada porque el elemento llenador estd provisto de una instala-
c¢idn para el desplazamiento del gas tensor situado por encima
del corte del tubo para gas tensor y de retorno, mediante un
gas inerte, estando cerrade la vélvula para liquido,
9.~ Disposicidn de elemento llenador psra una miqui-

na llenadora de contrapresidn,

Segin se describe y reivindica en esta memoria des-

eriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se acompas

' 2 ial, 1558
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