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4 or. 'ON DISPOSITIVO SCLTABLE POR GOLFE PARA MONTAR UN ES-
{POF PEJO RETROVISOR U OTRO ARTICULO EN UN VEHICULO",-
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La presente invencidn se refiere a unos medios de

§
montaje soltables por golpe, particularmente para mortar g

~un espejo retrovisor u otro articulo en un vehiculo, y tle-

ne por objeto crear unos medios de montaje que, aun | cuan—

" do en condiciones normales aseguran firmemente y sopﬁrtan,

- el espejo o articulo sobre la carroceria del vehlculo, pug—

- den, cuando reciben un golpe anormal, permitir gque el es—§

{
: pejo o articulo se desprenda del montaje, con lo que, pori

ejemplo, en caso de un accidente y de gue una persona de

dentro del vehiculo sea arrojada contra el espejo retrovid

. soltables por golpe para un articulo, que comprenden par-

tea separables primere y sezunda, de las cuales una es fi-

~te provigiz de una cabeza recortada, estando el lado infe

sor, este Ultimo se desprenderd y se reducird el rieszo d
lesionar a la persona al chocar con el espejo.

La invencidn consiste en unos medios de montaae

- l U  , S

ja y 1la otra lleva el articulo, estando dicha primera parf

¥

-4

%
rior de la cabeza estrechado o curvado hacia dentro y te-|
!
niendo un escaldn que se extiende hacia fuera junto a la |
terminacidn del lado inferior esirecinado o curvado hacia {
deniro de la cabeza, y comprendiendo dicha segunda parte |
J

un miembro de material pldstico eldstico que tiene una ca-

vidad de enchufe en la gue se usionta dicha cabeza reoortadé

de la primcra varte, teniendo dicha cavidad de enchufe una

boca de tumalio wenor gue dicha cabeza, siendo expandible

el material pldstico en dicha boca para permitir que dichJ

. {
cabeza sea retirada a su travéds vara scparar las dos part%s;

~dicho escaldn, cuando dicha cabeza estd montuda en dicha

cavidad de enchuie, se anoya conira o se halla cerca de

¥
§
una parte del extremwo de la boca de dicha segunda parte y !
:
§
H
¥
¥
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ique constituye con dicho ewecaldn un fulero alrededor del
cual pueden bugcular dichas pertes primera y segunda para
~retirar la cabeza de la cavidad de enchufe cuando aguella
ide las partes primera y seyunda, gque lleva el articnlo,
Erecibe un golpe. ‘

: En une realizacidn de la invencidn aplicada a un

tespejo retrovisor de vehiculo, la surte de enchufe de plds-
“tico eldstico constituye una jwrbe de base en la gue estd
montado el brazo poritoesncjo vrovisto de la cabeza recorbta-—
da y el csecaldn en un extremo. Le iarte de base estd des-
ftinada a ser gseuurada a ia carroc.riz del vehicule. I
?cabeza dcl eswejo estd momuada en el cxtremo libre del bra-—
gzo de soporte. AL recivir el csosejo un solpe anormal, el
jbrazo de sopovte bosuula alrededor del fulcro definido por
‘el escaldn del brazo y una superiicie adyacente de la nar-
te de base, siendo asi la cabeza obligada a salir de la ca-
;vidad de enchuie.

En otra realizacidn, la cavidad de eanchufe pucde
estayr formada en una varite del dorso de la cabeza del esne-
“jo ¥ estar montada en la cebesa cn el extreio de un brazo
o miembro de soporte ase_urado a la carroceria del vehiculo.
, Preferiblomente, la caboza estd constituida por
iun miembro de bola y la cavidad de enchufe ez de forma co-
%rrespondiente parcialuente esférica, en la que ajusta apre-
?tadamcnte la bola. La superificie o wnortes de la superiicle
gde la pieza moldeada de pldstico en Horno a la boca de la
icavidad de enchufe pucden constituir la uvorte contra la que
'se apoya el escaldn y en torno a la cual pivota. De acuer-
do con una caracteristica de la invencidn, estd practicado

un rebajo anular en la pieza moldeada en torno a la boca de
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‘preferiblcuente un voco nor debajo del nivel de 1aé_ﬁémtes

‘superficiales contra las que se apoya el escaldn ¥ Xg cons-

la cavidad de enchufe con e¢l, fin de facilitar la dilata-

cidn de la boca cuando la cabeza es obligada a salir de la

)
.cavidad de enchufe. Ia fuerza requerida para solter @l bra

zo de soporte viene determinada por las propiedades elésti}

-cas del material pldstico y la posicidén del rebajo y puedé

’ « o L 4 - H
ser controlada adeuas por la prevision de nervios o apoyos

o :
radiales dispuestos en lugares espaciados del rebajo. i
i

La voeca de la cavidad de enchufe estd dispuesta !

.truccidn de la cabeza y escaldn es preferiblemente tal qué

. o

cuando se rednen las vartes, el material eldstico qlid "for-

.ma la boea del eanchufe empujard el escaldn a contacto de

.apoyo firme con las partes de soporte vara evitar la bascu

lacidn entre las partes en el uso noramal.

De acuerdo con otra carvacteristica de la inven— |
cibn, estdn previstos medios orientadores para situar las %
‘partes primera y segunda, cuando Se retinen, en una Unica o
en vna de varias posiciones relativas predeterminadas, ©Se

. 4 3 . 4 .
apreciara gue si el miembro con cabeza es esférico ,enton-

ices el brazo de zoporte puede ser llevado por giro a varias.
;posiciones en torno al eje de la cavidad de enchufe y apro-
vecha la friceidn entre la cabeza de bola y el enchufe para
permanecer en posicidn. Puede lograrse una orientacidn imé
‘perativa dotando a las dos partes de salientes o rebajos e?

. a “ |
aplicacidén mitua o dotando a la cabeza de bola de uno o mds

planos o medios equivalentes cooperautes con une cavidad de
enchufe periilada de uanera complementaria.

Con objeto de gue pueda entenderse més clarament

(1

la invencidn, se hard ahora referencia a los dibujos que s

O—— Y
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H

zacompaﬁan, en los que:

. La figura 1 es una seccidn a truvés de upa reali-
fzaciénelemental de un esuejo retrovisor de acuerdo cun la
iinvencién.
i La figure 2 es un eclmado Loterel, percilalmente
éen seccidn, de otra realiszacidn del espejo rebrevisor wos-
“trado montado en una parte de una curroceria de vehiculo.

. La Tigura 3 o8 una victa de la .arie de vase ini-
éraudo en la dircceidn de la flecha 4 de la fi_urs 2.

: La fizura 4 es uua vigta en nerspectiva despicuza-
éda de la purte de base y cl enxtro.o cooperante del Hreazo
ide soporte, puro mostrando una aodilicacidn de las superfi-

perte de hos Cs

-

;cios de anoyo de la
' . .
Le fizura b avestra uwna seccidn a través de una
‘construceidn modificada.

; La fizura v es una seccidn a través de una uatriz
ide moldeo gue explica el método de nacer la realizacidn de
zla figura Y.

» Las fizures 7 y & muestran una vista en versvec—
Fiva y una seccidn de otra realizacidn de la carbe Ge base,
: Lag Tizmuras ¢ y 10 muestran secclones parciales
?de otras realizeciones.

| La figura 1 muustra ung construccidn elemental en
;a gue serd claramente evidente el principio de construccidn
& funeiocunenionto de log mecios ce wontaje de acuerdo con es

ta invencidn, Bin esta reslizacidn, el espejo reirovisor 1

psté montzdo en un brazo de sonorte 2 gue tlene una cabeza
ﬂe bola 3 en su extremo y una »pestaile 4 que forma un esca-
1én junto a la formacidn recortada de la cabeza definida
bor la superficie curvada hacia dentro de la bola cntre el
|

!
w1
|
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plano indilcado por lu linee X~-X y la pestaia 4, constitu~
‘yendo dicha superticie curvada hacia dentro el lado infe-

rior de la cabeza. La cabeza de la bola se sitia cnuna

i
H
i
i
!
|
|

cavidad de enchufe 5 formada en una parte de base 6 _moldea-

da de un material pldstico eldstico y provista de aberturas
: !
7 vara Fijar la parte de base a la carroceria del vehicu—
"100

¥l escaldén formado por la pestaila 4 se apoya con-
tra la superficie de la pieza moldeada de pléstico gue- ro-

i
dea la boca de la cavidad de enchufe 5 ¥y, al recibir‘ﬁ} es?
pejo un golpe, la cabeza de la bola 3 es obligada a;%alir i
de la boca de la cavidad en razdén de gque el brazo &é'éoporL
“te 2 bascula alrededor de un fulcro definido por un punto %
de la periferia del escaldn y la superficie de apoyo de la%
‘pieza moldeada. %
Las fizuras 2 a 6 muestran una realizacidn nas :
prdctica de un espejo retrovisor interior de vehiculo, en t
la que el brazo de soporte 2 para el espejo 1 estd montadoé
sobre la parte de base 6, asezurada a la barra de cabeceroi
8 de la carroceriz de vehiculo, por un montaje soltable dei
seguridad de acuerdo con la invencidén. ILa parte de base 6;
estd moldeada de un wmaterial pldstico eldstico con una par@
te de cuerpo 9 en la que estd formada una cavidad de enchu#
fe parcialuente esférica 5, y patillas 10 provistas de ave§~
turas 7 a través de las cuales pasan tornillos (no mostra~§
dos) para fijar la parte de base a la barra de cabecero. %
' La boca de la cavidad de enchufe 5 estd separadaz
de la sarte de apoyo periférica 11 de la base por un reba-§
!
!
vios radiales 13 preferiblemente equiespaciados en torno a’

jo anular 12, cuya continuidad estd interrrumpida por ner-
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%él. ¥l rebajo 12 se exticnde dentro de la pieza moldeada
en una profundidad tal que aleanza o casi alcanza el nivel
el didmetro mdximo de la cavidad de enchufe.

i

, Dentro de la cuavidad de enchufe 5 estd situvado
:un miembro de bola metdlica 3 que sobresale de la carca pla-
ina 14 en el extremo del brazo de soporte 1, constituyendo
%dicha cara 14 un escaldn que se apoya contra la parte de
?superfioie de apoyo 1l de la bage,

La superficie de la piesza moldeada entre la boca
iy el rebajo 12 se encuentra de nreferenciz inmediatamsnte
%por debajo del nivel de lia parte de superiicie de avoyo 1l.
iEsto permite que el esculdn 14 sea cmpujado firmemente con—
étra la parte de superiicie de anoyo 1l nara reducir la vi-
ibracién del brazo de sovorte. La distancia entre el esca-
%lén 14 y el centro de la cabeza de bola 3 se hace ligeramen-—
ite menor que la distancia entre el nivel de la »arte de su-
berficie de anoyo 11 y el centro de la cavidad de enchufe 5
de imodo que el uaterial pldstico eldstico que Torma la boca
de la cavidad empuja el escaldn 4 a contacto TFirme con la
parte de supcrficie de apoyo 1l.

; En lugar de hacer la parte de superficie de apoyo
1l en forma de anillo continuo, pucde esiar constituida nor
una pluralidad de elesentos superiiciales realzados. La
figura 4 rmuestra una modificacidn de esta clase en la que
103 clementos superficiales realpacos esivdn constituldos

t . -, - ) - * ,
por nervios lla. Pueden eabor constituidos alternativamen—

[

i . -
te, por ejemplo, por tres 0 wdg salientes,

i 5i se desea, el bravo de soporte 2 puede llovar
wun estobilizador 15 destinado a cooyarse contra el parabri-

sas 16 para red.cir la vibracidn ael espejo. U1 esiuvilisa-—
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‘dor 15 estd hecha de caucho muy eldstico y es de una cong-

1
H
H
¥
i
!
3
H
H

truceidn tal que puede aplastarse fdoilmente si el brazo

de soporte 2 es desplazado por un golve. KL ajuste del es

tabilizador se efectda por el iormillo 17.

e

Un material pldstico eldstico adecuado, del que :
‘puede moldearse la parte de la base, os "Delrin" (Harca Re-
zistrada) suministrado por DuPomt., Otros materiales édecqé
‘dos son "Kamatol" suministrado por ILaverial Chemical lﬁdus%
tries Ltd., polipropileno o politeno. ILa calidad dai mate%

rial utilizado deberd ser tal oue proporcione la elastici-%

‘dad necesaria nara pemaibtir que la boca del aiembro de en—i
chui'e se cxpanda cuando ha de obligarse a salir a la cabe—g
za de la bola al ser golveada con una fucrza coio la pres—%
crita por log rezlamcutos oficiales de sezuridad, al tiem—;
po gue sujeta firmemente el brazo de soporte en condicione%
noriwales de uso, #l rexlanento de seguridad prescrito en ;
los Bstados Unidos de América requiere que el montaje se 2
rompa sin dejar bordes afilados, o se desvie o aplaste euaﬁ~
do el espejo es souetido a una fucrza de 40,5 Ilg en direc-,
cidén hacia adelonte o hacia un lado en cualyguier plano a 450
por encima o por debajo de la horizontal. XL conjunto de E
espejo descrito con referencia a las figquras 2 y 3 se adap%

ta a estos requisitos uiilizando "Delrin" de calidad WT610

i

con cuatro nervios radiales en el rebajo anular. La cons—

truceidn descrita permite que la fuerza de rotura sea ajus—
s goa ‘s R \ togn 1
tada modificando la calidad del material pldstico eldsticoy

la posicidn del rebajo anular y el mimero y posicidn de los
13

nervios radiales. !
!

31 se desea gue el brazo de soporte no gire alre-

12

dedor del eje gromdirico de la cavidad de enchufe perpendiég

i
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;lar a la boca de la misme, pucden disyonerse medios orien-—
ftadores wara situar el vrazo cu una o varlias posiciones
predetoruinadas con relacidn a dicho eje geomébrico, Hsta
ésituacién se consigue con la realizacidn descrita con rofe-
;rencia a las fizuras 2 a 4 dotando a la cara 14 de un sa-
tliente 18 que se situa ch una muesca o rebajo 19 de la par-
;te de base 6.

f £l espejo 1 nucde estar soporbado en el exitreuwo

"del brazo por una junta ajustable convencional.

i Las dos partes del montaje pueden reunirse hacien
gdo que la cabeza de bola cncaje por salto en la cavidad de
%enchufe, Alternativanente, el mienbro de enchufe puede
;moldearse en torno a la cabeza de bola cowo una pieza in-
gserta en la matriz de moldeo. La cabeza de la bola puede
;ser un componente separado gue se asegura subsigulentenen-
ite al brazo vor medio de un btornillo o de cualquier otra
;manera conveniente, fista construceidn se muestra en la fi~
%gura 5 en la que la cabeza de bola 3 estd inoldeada como pie
;za inserta en la picza de base 0 gue puede ser de foraa si-
Emilar a la mostrada en lag figuras 2 a 4. La cabeza de vo-
1la estd asesurada al braso de sovorte 2 por un tornillo 21.
zPara perwitir la insercidn del tornillo, el miewmbro de base
ise moldea con una abertura 22 gue se extiende hasta el fon-
;do de la cavidad de encihufe 5. Iota abertura la forma una
5espiga de macho que nenctra en cl agujero del micmbro de
Jbola durante la operacidén de moldeo.

; La figura 6 ilustrae diagramdticamente una forma
‘de cavidad de molde para moldear la parte de hase con el
miebro de bola como pieza inserta. DLa varte inferior 23

fdel molde estd formada con le cavidad 24 en la que se moldea



S

la parte de fase, sobresaliendo una esniga de macho 25 ha-!

e

‘cia arriba desde el fondo de la cavidad 24 y soportando en.
|

posicidn el miembro de bola 3. ILa cavidad del molde estd |

’
a
‘cerrada por la varte superior 26 del molde. Se inyecdta ma-

b
s

5 “terial pldstico cn la cavidad del molde a través del anal
26, '

Ta nerte de base y el brazo pueden recibir forma

‘diferentes de las descritas, y la porcidn de la base que

B e

-contiene la cavidad de enchufe, en lugar de sobresalir. ha-

10 ‘cia adelante de la parte de la base a asegurar a la cérro-

ceria del vehiculo, puede extenderse hacia atrds de modo

-que la boca del enchufe se encuentre sustancialmenté'a\losé
haces con la superiicie de la carroceria del vehiculo a 1a§
cual estd asegurado el wicmbro de base. Una construccidn é
15 ‘de esta clase se muestre on las Tiguras 7 y 6 en las que :
se vera que ia cavidad de euchufe 5 estd formada en una par

te gque sobresale hmcia atrds de la placa de fijacidn 27. %
Una parte de base construlda de maners similar a la mostra+
da en lag fizuras 7 y & pucde agsegurarse dentro de la barré
20 de cabecero. Adeuwds, el umiembro de base puede estar incor—
porado con otros comnonentes tales como el aparato de la é

luz interior. ?
En olru construccidn de acucrdo con la invencién;
el micubro de enchufe moldeado de material pldstico elésti%

25 co puede estar rodeado vor un falddn do metul v otro mate—é
rial rizido conmtra ol que estd destinado a apoyarse cl escé-
ién del brezo de soworte ¥ que sirve de fulero para el esoéu

. . . . cqe
16n cuando ¢l vrazo de soporte es hecho oscilar al recibir:

un 2olpe anorual,

30 Da figura 9 mostira una realizucidn de una construc

16.0.66 - 10 -



écién ae estn clase, on la cuc ol atcunro de onchulc ¢ Ge
material pldstico cldstico estd situado eun la base inebali-
;ca 20 vrovigta de azujeros 28 vara asegurarla al vehioulo.
;La base estd formada con una parie de falddn 30 que rodea

5 ;y sobresale ligersmente nds alld del extromo del miloavro
'de, enchufe 6. L1 miewbro de cnchufc esgtd Tormado con una
:pestaﬂa 31 gue encaja en un rebejo del lado inferior de la
ibase, covundo el micudro de enchuie ase urado e posicion
fpor una placa 32 asc_urada a la base por btornillos 33. il

10 ‘brazo de sovorte 2, cue tiene la cebeza de bola 3 y el es-
%calén 4, estd aserurado de .aocra solbtible en la cavidad
gde enchuie, siendo la disposicidn tal ¢ue en esta wosicidn
Eel esculdn 4 se anoya contra el cxtreio del folddén 30. bxis
éte una peucciia hol-ura entre <l foldadn 30 7y el wiewhro de

15 %enchufe 6 para pormitir cue lo boes de cste Uléimo se expan
ida ligzeramentie cuando la cabeza de bola es ovligada a salir
‘de la cavidad de euchuie.

i
La fi:ura 10 mectra un método altermativo de ase
gurar el alembro de encoufe en la bage wactdélica. En esia

20 %forma el wicmbro de cncimie 6 cstd provisto de un lowmo peri-
iférico 34, que, cuundio sc inserta ¢l misubro de eunchufe en
1la base, cncaja en un rebajo anular 35 ou torno de la pared
interna del falddn 30 para rotoner el uicubro de enchule
'en 61,

25 ; Bl montaje soltovle nor solpe de acuerdo con esta
ﬁnvenoién tiene la venteja de gue las Gos partes pueden reu-
hirse eldsticamentc con facilidad otra ves después de un
i
?ccidente en ¢l gue haya quedsdo separado el espejo, permi-
iiendo asi que el coche, 5i no nha sido scriamcute averiado,

30 sea conducido con el espejo retrovicor montado de nuevo exn

16.6.68 - 1L -
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cavidad de enchufe, por ejemplo, la cabeza de bola rnede

ddn pueden estar formsdos con dicntes radiales.

su sitio.

hrgue se han descrito realizaciones particulia-

?
i
:
|
t
i

res, se enbenderd que pueden hacerse diversas modificucioﬁ
‘nes sin apartarse del alcance de la invencidn. Por ¢jemplo
:el lado inferior de la czbeza pucde tener una forma gue no;

‘sea parcizlmentc esférica, tal como tronco-cdnica o pirami=-

dal. La cabeza pucde cstar formada tambidn como una sec— |
cién de un eilindro, ;
Pueden uwiilivarse taubién otros medios varu vriep

tar laz posicidn del brazo en torno al eje geoméirico de lag

3
i
§
LR {

‘estar provista de uno o wds planos o estrias cooperantes

«con un enchufe de foruwa complementaria. Si la cabeza tie-i

mne una seccidn recortada piramidal w otra no circular, se I

|
{
!
31 se reguieren varias posiciones de oricntacidn, las supqg

consisme la orientmeidn por la configuracidn de la cabeza.

ficies opuestas del escaldén y la superficie de apoyo o fal+

s....- JE—

La presente solicitud que caorresponde a la prese

-1

tada en Gran Bretaila, con fecha, 17 de Iayo de 1967, bajo |
el minero 22699/67; 14 de Agosto de 1967, mimero 37.,168/67.
y 12 de Dicieabre de 1967, mimero 56.506/67, se acoge a loé
beneficios del Articulo 51 del vizente Sstatuto sobre Pro-§

pledad Industrial.

§
]
1
Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se |
- !
presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Paten-!

¥
te de Invencidn en Lspafia, por VEBINTE alos, son los siguien-

tes:

- 12 -
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1l.-Un dispositivo soltable por golpe para mon—
tar un espejo retrovisor u otro articulo en un vehdculo
que comprende partes separables primera y segunda de las
cuales una es fija y la otra lleva el articulo, estdndo
dicha  primera parte provista de una cabeza  recortada
estando el lado inferior de la cebeza  estrechado o -
curvado hacia dentro, y teniendo un escaldn que se ex-
tiende hacia fuera junto a la terminacion del lado inferior
estrechado o curvado hacia dentro de la cabeza, y compren-
diendo dicha segunda parte un miembro de material plastico
eldstico que tiene una cavidad de enchufe en la que se mon-
ta dicha cabeza recortada de la primera parte, teniendo di-
cha cavidad de enchufe una boca de témaﬁo menor que dicha
cabeza, siendo el material plastico en dicha boca expandi-
ble para permitir que dicha cabeza sea retirada a su traves
para separar las dos partes; dicho escalén, cuando dicha -
cabeza este montada en dicha cavidad de enchufe, se apoya
contra o se halla cerce de una parte en el extremo de la
boca de dicha segunda parte y que constituye con dicho esca-
16n un fulero alrededor del cual pueden oscilar dichas -
partes primera y segunda para retirar la cabeza de la
cavidad de enchufe cuando aguella de las partes primera
y segunda, que lleva el articulo, recibé un golpe.

2.-Un dispositivo segin la reivindicacidn 1,
en el que la cabeza comprende un miembro de bole y la -
cavidad de enchufe es de forma parcialmente esférica come
plementaria.

3.- Un dispositivo segln las reivindicaciones 1
6 2, en el que el miembro de enchufe de plastico eldastico

constituye una parte de base en la que estd montado un -

-] 3
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brazo de soporte provisto de la cabeza recortada y el es-
caldn en un extremo,

4.-Un dispositivo segun las reivindicaciones 1,
24 3, en &l que el escaldn de la primere parte citada
oscila alrededor de partes de la superficie del miembro
de pldstico en torno a2 la boca de la cavidad de enchufe.

5.~Un dispositivo segun las reivindicaciones 1,
2, 36 4, en el que el miembro de enchufe de pldstico esté
provisto en torno a la boca de la cavidad de enchufe de un
rebajo anular continuo o interrumpido,

6.-Un dispositivo segin la reivindicacidn 5,
en el que dicho rebajo estd interrumpido por nervios ra-
diales dispuestos en lugares espaciados en torno a él.

7.-Un dispositivo segin le reivindicacidn 1, en
el que el miembro de enchufe de pldstico estd rodeado por
un falddn de material rigido que forma una superficie de
apoyo contra la que se apoya el escaldn, existiendo un -
espacio de holgura entre el miembro de enchufe y el fal-
aén para permitir que la boea de la cavidad de enchufe se
expanda cuando la cabeza es obligada a salir de la cavie
dad de enchufe,

8.-Un dispositivo segin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que la boca del miembro
de enchufe esta dispuesta ligeramente por debajo del ni-
vel de la parte contra la que se apoya el escaldn, y las
partes estén construidas de modo que el material pldsti-
co que forma la boca del enchufe empuja la cabeza en una
direccidn adecuada para mantener el escaldn en contacto
firme con la parie contra la que se apoye.

9.-Un dispositivo segin cualguiera de las rei~-
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vindicaciones precedentes, que incluye medios orientado-
res para situar dichas partes primers y segunda en al
menos una posicion predeterminada alrededor del eje -
geometrico perpendicular a la boca de la cavidad de en-
chufe,

10.-Un dispositivo segin la reivindicacion
9, en el que dichos medios orientadores comprenden un
gsaliente en una de dichas partes y une muesca o abertura
completamente complementaria en la otra parte.

11.~Un dispositivo segin la reivindicacidn 1,
en el que se monta un espejo retrovisor de seguridad -
para vehiculos, que comprende un brazo de soporte que
tiene una cabeza de bola en un extremo de dicho brazo -
y un escalon que se extienden hacia fuera junto al lado
inferior de la cabeza de bola, un espejo montado de ma-
nera ajusteble en el otro extremo del brazo y una -
parte de base moldeada de material plastico eldstico -
que tiene una cavidad de enchufe en la que se monta di-
cha cabeza de bola, teniendo dicha cavidad de enchufe -
una boca de tamabio menor que dicha cabeza, siendo el ma-
terial pldstico expandible en dicha boca para permitir
que dicha cabeza sea forzada a su través para separar
el brazo de la parte de base, apoyéndose dicho escaw
16n, cuando dicha cabeza estéd montade en dicha cavidad
de enchufe, contra partes de la superficie de la pieza
moldeada en torno a la boca de la cavidad de enchufe,
que constituyen con dicho escaldén un fulero alrededor
del cual puede osecilar dicho brazo para retirar la ca-
beza de la cavidad de enchfe cuando el objeto del es-
pejo recibe un golpe, y estando formada dicha pieza

moldeada en torno & la boca de la cavidad de enchufe -

~15-



con un rebajo anular interrumpido por nervios radiales dig-
puestos en lugares espaciados en torno a él, y estdndo

la boca del miembro de enchufe dispuesta ligeramente por
debajo del nivel de las partes de superficie contra las
que se apoya el escalon de tal manera que el material -
plédstico que forma la boca del enchufe empuje la cabeza

en una direccion adecuada para mantener el escaldn en cone—
tacto de apoyo firme con dichas partes de superficie,

12.Un dispositivo soltable por golpe para montar
un espejo retrovisor u otro articulo en un vehiculo,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompeilan y -
para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de 16 hojas escritas

a magquina por una sola cara.

£ JUN 1969

Madrid,
P.A.
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