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Este invenbo se refiere a vélvulas y en parﬁicular
a valvulas de alslamiento para uso en btuberias cue llevan
liquidos o gases.

. Bl objeto general del invento es proporcionar una
vélvulaique pueda ser fhcilmente introducida en una tuberip
principal de ligquido o gas, y un objeto més particular del
invento es proporcionar tal vAlvula que esti especialmen-
te adaptada para ser intercalada en una tuberia principal
de gas pare facilitar la conversidn de las secciones de la
red nacional de canalizacidn de gas para el uso de gas na-
tural.

La conversidén de la red nacional britépica de cana-
lizacidn de gas para el uso de gas natural estéd prevista en
el curso de pocos afios préximos. in la puesta en prictica
de esta conversibén, seré necesario aislar, por bHurno, sec—
ciones de la red. il procedimiento propuesto implica, des-

pués de seleccionada una seccidn particular afectada, el

corte de tal seccidn de la tuberia principal y la introduc:

3

cibén de vAlvulas de aislamiente como una primera fase. Lue
go, el dia en que se efectfe la conversidn, se clerran las
vélvulas apropiadas para alslar la seccidn y se purga el
zas artificial o de alumbrado cue haya en ellas, de todo
el sistema de tuberias de la seccidén. Finalmente se adnite
el gas natural a la seccibn. Una vez convertida cada seccidn
adyacente, se abre entonces la vilvula apropiada.

De scuerdo con el presente invento, una vdlvula ais-
lante para introducclén en una tuberia principal de ligui-~
50 o de gas, comprende dos partes cilindricas adaptadas par
ra. unidn a los extremos de la tuberia principal a ser coneé

bada y entre ellas un alojamiento que acomoda una compuerta
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de valvula, siendo suscentible dicha compuerta de
de adoptar ¢ bien una posicidn inobérante, en la cual estd
dispuesta en dicho alojamiento pero estd separada de las
partes cllindricas, o bilen una posicidn operante en la
cval aisla por completo las dos partes cilindricas movién-
dose entre ellas, y en la cual estd cmpujada, por una‘acci
de acuflamiento, a relacidén de cierre hermético con una de
dichas partes cilindricas.
De preferencia, el movimilento de dicha compuerta de
vélvula entre dichas pogiciones se efectiia por medio de
una accidén directa de em-uje o de traccidn scbre ella. Al
ternativanente, sl movimiento puede ser efechbuado por en-
roscado.
También preferiblemente, el alojamiento y la vil-

»
vula de com.uerta que hay en cl mismo estén dispuestos de
nodo gue el movimiento de la vélvula de compuerta de una
posicidn a la otra tiene lugar en direccidn verbtical.
Tanbifn ge prefiere que los extremos exteriores de
dichas partes cilindricas estén provistos de aproximadanmen
te medias pestaflas ¢ pabtillas gue sirvan para soportar tod
¢l conjunto vn los extremos de la tuberia nrincipal, antes
de la conexibn con la nisma sor medio de pinzas de unidn
flexibles. Esas pestaﬁa§ o patillas pueden estar convenien
temente ranuradas para facilitar el usc de las conexiones
de purga a las pinzas de unidn flexibles.
A continuacién se ‘escribirin realizaciones del in-
vento, a nancra de ejemplo Tmicamente, con re@erencia a
los dibujos cue se acompaiian, en los cuales:
Ta iMg. 1 es una victa en perspectiva de una valvula
de aislamicnto de acuerdo con una realizacién del invento,
después de su introduccidn en una tuberia princinal de gas

mero con la pinza de unidn flexible omitida en un lado a

bn
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fin de mostrar mejor la construcciln de la vAlvula;
Las Figs. 2 y 3 son visbas en perspectiva que ilug-

tran con detalle las caras interiores de dos partes del

Seamn s

alo;amiento dentro del cual estd acomodada una compueréa
de valvila;
La Fig. 4 es wna vista en perspectiva de la propia
compuerta de valvula; '
La Mg. 5 es un alzado en corte de una realizacidn
modificada;

La Fig. 6 es una vista de la cara interior, siendo
una parte del alojamiento de vdlvula de la realizacidn
de la Fig. 5; ¥
La Fig. 7 es una vista en perspectiva de la compuer-
ta de vAlvula de la realizacidn de la Pig. 5.
Con referencia a las Pigs. 1 a 4, la valvula de ais-
laniento consiste basicamente en cuatro partes, a saber,
una primera tuberia y semialojamiento enterizo 10, una

segunda tuberia y semialojamiento enterizo 10, una compuer-

ta 12 de vAlvula, y una pieza 14 de puente de alojainiento.
Las dos tuberias y semialojamientos enterizos son de
construccidn similar, consistiendo cada uno en una parte
de tuberia cilindrica 16 con una semipesbafia o semibrida
18 que tiene una ranura 18a en el extremo de la tuberia,
y un semialojamiento 20 en general plano situado en dngulo
recto con el eje geométrico de la parte de tuberia 1G. Cada
semialojamiento 2C estd orovisto de agujeros 22 adecuados
DAars pernos, y on su extremo superior estid provisto de pes=
Gafia para facilitar la fijacidn con pernos 2l mismo de la
pieza de puente 14, Cada semislojamiento 20 estéd ademds
conformado pare proporcionar un paso 24 para el vistago

de la compuerta 12 de vilvula, y también la introduccidn

S
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de una herramienta paora manipular la compuerta 12 de vAl- ,
vula. DLas caras oouestas de los semialojamientos 20 son

algo diferentes, sicndo las diferencias tales que propor-
cionen una accidn de cwia sobre la compuerta 12 de vAlvu-

la. Como se verd de las Figs. 2 y 3, la cara de uno de

e su costado y en torno a su borde inferior una cara de
contacto 26 para el otro semialojamiento 20. Z1 rebajo es
tal que también queds una cara de contacto 28 en torne a

la entrada a la parte 16 de tuberia, pero esa cara 25 estd

,-,&im) [
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a un nivel inferior al de la obtra en unua cantidad ligerzmen-

te mayor que el grueso de la compuerta 12 de vélvula. La
cara del otro semialojomiento 20 es en general :lana,
aparte, por supuesto, de la mitad del paso 24 a que ante-
riormente se ha hecho referencia. o obstante, esa cara
tiene mecanizados en la misma tres canales 30, 32, 34,
Dos de ellos, el 30 y el 32, se extienden desde la parte
superior de la cara hasta el nivel del didmetro horizon-
tal de la parte 16 de tuberia., i#l bercer canal 34 es una
continuacidn corta de la mitad del paso 24. i1 extremo
inferior de los tres canales no termina bruscamente, sino
que se va estrechando en una distancia muy corta.

La pieza 14 de puente, como ya se ha indicado, sirve
como otra unidén entre los dos semialojamientos 20, pero
proporciona ademis acceso al interior del alojamiento en
virtud de un cubo 36 roscado interiormentz. »s1 cubo 36
tiene un resalto interno 38 con una aberthra 40 de forma
en gencral de rombo, la finalidad de la cual se describirs
a continuacién. &1 roscaso interior nermite introducir wn

tapdn 42 para cerrar herméticamente el alojamiento desoués

-5~
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una herramienta especial para manipular la compuerta 12

de vAlvula.
. La compuerta 12 de vilvula (Fig. 4) es, sencillamen+
te; ung pieza metAlica plana conformada de modo que ajus-
te perfectamente dentro del rebajo del primer semialoja~

miento 20, y tiene aproxigadaménte dos tercios de la pro-|
fundidad de ese rebajo. Ligva en el centro de su borde rei
to superior, por medio de una conexibn 44 de pasador no
rigida, una varilla corta 46 a través del extremo superiox
de la cual pasa una pequefia espiga 48 en &ngulo recto con
el eje geométrico de la varilla 46. In la cara de la com-
puerta de valvula que ha de quedar dispuesta conbra lua ca-
ra acanalada del semialojamiento hay tres botones 50 .a2tom-
bados, dispuestos de modo que, con la compuerta 12 de vAl-
vula en posicidn detro del alojamiento, los dos exteriores
quedan dispuestos en los dos canales laterales 30, 32, ¥y
el tercero dentro de la mitad del paso 24, & dentro del ’
tercer canal, segfin la posicién de la compuerta de valvu~ |
la.

En uso, cuando se desea alslar dos partes de la red
de canalizacidn de gas, se selecciona un punto adecuado en
una tuberia principal de conexibén y, después de obturar un
parte de la buberia principal por medios provisionales usu
les, se tronza una seccidn corta denbro de esa parte. Lue-
go se baja a posicidn la vAlvula de aislamiento de acuerdo
con el invento, con las dos sempestafias 18 descansando en
los dos extremos de la tuberia principal. Luego puede ser
rdpidamente sujetada en nosicidn mediante dos pinzas 32 de

unién flexibles. La comperta 12 de vdlvula es elevada, por

B
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medio de una herramienta esvecial (no representada) y que
estd adaptada para aplicarse a la éspiga 48, hasta que se
pasa la espiga 48 a través de la abertura 40 de forma de
rombo en el cubo 56 de la pieza de puente 14, el eje geo-
métrico largo del cual es justamente el adecuado para es—
te fin. Luego se giran la varilla 46 y la espiga 48 hasta
que la espiga 48 descansa sobre el resalto 38 dentro del
cubo 36. De este modo se mantiene la compuerta 12 de val-
vula en una posicidn separada de las partes 16 de tuberia,
¥ no interfiere en modo alpguno con el paso de gas entre
las dos secciones de la red de canalizacibén., Entonces pue-
de introducirse el tapdn 42 y quitarse los medios de ob-
turacidn provisionales de la tuberia principal para reéta—
blecer la conexién entre las dos secciones de la red de ca
nalizacidn.
Cuando se decide convertir una de las secclones para
el uso de gas natural, se quita el btapbén 42 y, por medio
de la herramienta a que anteriormente se ha hecho referen-
cia, se giran la varilla 46 y la espiga 48 hasta que la eg
plga 48 puede pasar a través de la abertura 40 de forma de
rombo en el cubo 355, y por banbtbo puede ser bajada la com—
puerta de vllvula a su posicién de cierre. Cuando los botg)
nes 50 llegan a los extrenos de los canales 30, 52, 34, el
estrechamiento de esos canales desempefia una funcidn de
acuiiamiento y obliga a la cara de la compuerta 12 de vAil-
vula a contacto intimo de cierre hermético con lacara de
contacto 28 en torno a la parte 16 de tubéria‘en el primer
semialojamiento 20. Si la compuerta de valvula no adopta
la posicidén de cierre por completo en virtud de su propio

peso, posiblemente debido a depbsitos en el fondo del alp
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- than omitido el pasador 44, la varilla 46 y la espiga 48 de

»(L‘ e

janiento, puede entonces usarse una herramienta especial
(no representada), que se enrosca en el cubo para propor-
cionar la accidén de palanca necesaria para obligarla a deg
plazarse totalmente hasta la posicidén de cierre.

. 81 ahora se quita el tapdn 54 usual provisto en la

pinza 52 de unidén flexible en el lado apropiado de la val-

vula, el gas artificial o del alumbrado que hay en la sec-
¢idén a ser convertida puede ser purgado, pues puede esca—é
par de la tuberia principal a través de la ranura 18a en E

la sempestaila 18. Por medio de una conexidn adecuada & la%

otra pinza 52 de unibn flexible, y por tanto a través de ﬁa
ranura 18a en la otra semipestafia 18-a la tuberia princi—‘
pal sin convertir, puede ser alimentado a la misma gas pur
gado, eviténdose asi su desperdicio.

Una vez terminada la purga, puede admitirse gas na-
tural en la seccibén convertida, y cuando la seccidén adya-
cente es convertida para el uso de gas natural, puede ser .
abierta fécilmente de nuevo la vAlvula.

Refiriéndonos ahora a la realizacidén ilustrada en
lag Figs. 5 a 7, la manera de monbar la vAlvula en los ex-
tremos de la btuberia principal, y de conectarla de modo
flexible a la misma, es similar a la describa para la rca-
lizacibn de las Tigs. 1 a 4, y las diversas partes que se
corresponden en las dos realizaciones se han indicado por
los mismos nimeros de referencia.

En la realizacibén ilustrada en las Figs. 5 a 7, esté

modificada la manera en que la compuerta 12 de vdlvula se

rnueve entre sus posiciones operante e inoperante. Asi, se

}a realizacidn de las figs. 1 a 4, y en su lugar se sujetba




. una tuerca 60, roscada inberiormente, a una cara de la co

puerta 12 de valvuls adyacente a su borde superior. La tuj;-
ca 60 estd adaptada nara roscar sobre una varilla filetea-
da 61 quec estd situada dentro del alojamiento de vélvula.
5 Isa varilla se extiende hacia abajo desde una cabeza 62
que esti montada para rotacidén entre los semialojamientos
20 y estd obturada con respecto a ellos mediante juntas

téricas 63. Se imuide el movimiento axial de la cabeza 62

mediante pasadores transversales 64 que encajan en un reba
10 ijo anular 65 en la cabeza. Un cuadradillo 66 sobresale na-
cia arriba de la cabeza 62 para permitir el giro de esta
Gltima mediante el uso de una llave adecuada, después de
haber sido quitado el tandnm 42.

Cuando pasa a su posicidn operante, la compuerta 12
15 de valvula es acufiada en relacidn de cierre hermético con
un semialojamiento, mediante una disposicidn de acufiamiento
similar a la de la reallzacién de las figs. 1 a 4, Asi, en
el semialojamiento hay formadas cuatro ranuras 70 cue se
estrechan en sus exbrenidades inferiores, como ze ha ilus-
20 frado en la Mg. 6, ¥ on la cara, por lo demids plana, de
La compuerta 12 de vAlvula hay formados cuatro botones 71
correspondientes, como se ha ilustrado en la Fig. 7. 4Asi,
bl moverse hacia abajd una compuerta 12 de valvula, las
ranuras estrechadas aplican una accidn de acuflamiento a

25 La compuerta, obligando o la nisma a contacto con el senia
Lojamiento opuesto gue lleva las juntas eldsticas 73 (Fig.
5) 4 ]

#l funcionamiento de esta realizacidn’ es similar al
e la realizacién de las MYi_s. 1 a 4, excepbo en que, des-

30  pués de quitado el tandn 42 se aplica una llave al cuadra-

12.6.68 -9 -




10

20

25

Ui
(@]

12.6.68

] 4
fy A ‘\\f

ﬁ,‘

dillo 66 y se hace girar con ello a la varilla foscada 61

La rotacidn de la varilla 61 hace que la tuerca 60 se nue+
va axialmente sobre clla, ya que tisne a su vez impedido
su giro, y por consiguiente la compuerta 12 de valvula se
muéve g su posicidn operante en la cual impidéAel flujo

de fliido a través de la vadlvula. Cuando la compuerta de

jemiento 20, como se ha descrito anteriormente.
Las realizacilones descritas en lo que antecede, como
serd evidente de la descfipcién anterior, proporcionan uns
véalvula adecuada para el aislamiento por completo de una

seccidén de la red de canalizacidn, o la abertura por com-
pleto de la conexidn entre dos secciones adyacentes de la
red de canalizacidn, scgin se desee,

El funcionamiento de las valvulas es muy sencillo

v realiza la muy deseable accibén de tipo de cufia perc sin
usar en sbsolubo muelles ni partes sueltas. Ademids, la co-
nexibén proporcionada por medio de las uniones 52 es Ilexi-~
ble y permite compensar los diversos tipos de desalincaclo:
ncs que cabe esperar que se produzecan en las tuberias prin
cinales viejas, y esa flexidn puede tener lugzr sin defor-
macidén de la cara de la vélvula,

Las realizaciones perniten ademis purgar fécilmente
una seceidn de la red de canalizacidn, si se desea, de una
naners muy ecdnomica.

Esta solicitud gue corresponde a la presentada en
iran Bretada el 18 de Mayo de 1967, bajo el ilm. 23144/67,

se acoge a los bencficios del articulo 51 del vigente ls—

- 10 -

valvula llege al limite inferior de su movimiento, los bofo-
nes 71 cooperan con las ranuras 70 estrechadas para obligdr

a la compuerta a relacidén de cierre hermébico con un semialo-
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tatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invencion propia y nueva que se
presentan para que scan objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

1.= Un dispositivo de valvula para introducir
en una tuberia de liquido 0 de gas y que comprende un
alojamiento que tiene un paso pera el flujo de fluido a
su través y un miembro de valvula en dicho alojamiento,
siendo el miembro de valvula mévil entre posiciones ac-
tiva e inactiva, en las cuales bloguea. y permite el
flujo de fluido a través de dicho paso, respectivamente,
caracterizado por unos medios en dicho alojamiento desti-
nedos a aplicarse a los extremos de la tuberia a conec-
tar para soportar el alojamiento en la posicidn correcta
entre dichos extremos,

2.~ Un dispositivo de vdlwvula segin la reivin-
dicacidn 1, caracterizado porque dichos medios destinados
a aplicarse a los extrémos de dicha tuberia comprenden
partes cilindricas que se extienden desde los extremos ex
4eriores de dicho paso y mitades aproximadas de pestafias
o patillas sobre dichas partes cilindricas, cuyas pesta-
flas o patillas sirven para soportar la vﬁlvu}a sobre los
extremos de la tuberia antes de la conexién final a la

mismsa.

- 11 -
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3o~ Un dispositivo de vélvula segin la reivin-
dicacibn 2, caracterizado porque dichas pestafias o pati-
llas estén ranuradas para facilitar el uso de conexiones
de purga.

. { 4.~ Un dispositivo de vAlvula segin ocualquiers
de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque dicho
miembro de valwula es una compuerta de valvula que oS em-
pujada en su posicidn activa por una accidn de acufiamien-—
to & relacidn de cierre con una cara interior de dicho
alojamiento que circunda dicho paso.

5.~ Un dispositivo de vdlvula segin la reivin-
dicacidn 4, caracterizado porque dicha accidn de cufia
se congigue por aplicacidén entre al menos un saliente
sobre dicha compuerta de valvula y una superficie inte—
rior de dicho alojamiento inclinada hacia la cara que
¢ireunda dicho paso,

6.— Un dispositivo de vdlvula segin las reivin-
dicaciones 4 6 5, caracterizado porque el movimiento de
dicha compuerta de vidlvula entre dichas posiciones actival
e inectiva se efectia por medio de una accibén directa
sobre ella de empuje o extraccidn.

7um Unrdisbositivo de vélvula segun la reivin-
dicacidn 6, caractoerizado por una  aberiura en dicho
alojamiento, a través de la cual puede obitenerse acceso
a dicha compuerta de vdlwvula con el fin de moverla entre
dichas posiciones activa e inactiva, estando provista di-
cha compuerta de valvula de unos medios de aplicacidn de
herremients sobre uno de sus hordes, junte a dicha aberius
ra, para cooperacidn con una herramienta usada para mover

dicha compuerta de vélvula por una accidn directe sobre
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ella de empuje o extraccidn.

8+~ Un dispositivo de valvula segin la reivin-
dicacidn T, ocaracterizado porque dicha abertura tiene
una dimensién grende y otra pequefia y dichos medios de
aplicacién de la herramienta incluyen un pasador trans-—
versal, conectado de modo giratorio a dicha compuerta de
vélvula v de una longitud menor que la mayor dimensidn
de dicha abertura, pero de una longitud mayor que lg me-
nor dimensidn, por lo cual dicho pasador.transversal pue-
de pasar a través de dicha abertura y girarse para dispo-
nerse transversalmente a la misma, sujetando asi dicha
compuerta de valvula en una posicidn inactiva libre
de dicho paso.

9.~ Un dispositivo de vdlvula segin cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
unas grapas de junta flexible destinadas a conectar la
vélvula entre dichos extremos de la tuberia,

10.~ Un dispositivo de valvula para introducir
en una tuberia de liquido o de gas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

' antecede, representado en logs dibujos que se acompafian,

y con los finem que se han especificado.
Esta Memoria consta de trece hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

22 XOV. o5

Madrid,

P.Aéu

T
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