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HMEHMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedimiento con

tinuo para la refrigeracion y/o solidificacion de productos.—

Se sabe que en muchos procesos industriales, una masa
fundida de producto, obtenidd en determinada fase de fabri-
cacion, debe enfrisrse para su solidificacién, eristaliza-
cion, gelificacidn, refrigeracion, etc. antes de pasar a o=
tra fase de fabricacion que puede incluir un nuevo tratamien
t0 0 gque puede consistir, por ejemplo, en una operaciodn fisi
ca (trituracién, desmenuzado, molido) que deje el producto

. () 3 -« ’
en gu forma definitiva de expedicion 0 emplede = w m = = = ~

Es conocido reallizar dlcho enfriamiento del producto en
el propio reactor donde se ha obtenido, lo que presenta nume
rosos inconvenisntes que, en el caso de productos solidifice
bles, pueden incluir, por ejemplo, la necesidad de romper la
masa solidificada despues del enfriamiento, operacidn que de
be realizarse munualmente, para poder transportar luego los
trozos a una instalacion de molido, MES © menos compleja.
Tembien, con determinados materiales, puede mresentarse la
necesidad de prever una gfan superficie de refrigeracidn, a
fin de que el producto aun fluido se exbtienda sobre la mis-
M3 en Unu capa mLs O menos delgada gque favorezeca la refrige-

« 7 4. . .
racion rapida en todo el espesor, o bien la necesidad de pro-
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longar el enfriamiento durante lurgo tiempo con objeto de
que el interior de la masza pueda solidificarse. Podo ello
redunda en cierto nimero de inconvenientes, que seria desea-
ble eliminar, entre los que se pueden citar la intermiten=—
cia del tratamiento (lo que dificulta lu automatizacion de
la instalacion), el mayor espacio ocupado (lo que grava los
gastos generales de fabricacidn), la mayor duracidn del pro-

ceso,ete,------—-- _____ - e e e e . —- o - -

Psra evitar los mencionudos inconvenientes, lu oresen—
te invencion provee un procedimiento continuo parws la refri-
geracion y/o solidificacidn de productos, caracterizado por-
que comprende colar en continuo una musa l{quida o pastosa
del producto, que se hally & una primera temperatura, sobre
el extremo de entrada de una cinta trangportadors, mantener
la temperatura del extremode entrada a una segunda tempera=
tura inferior a la prinmera, nacer avanzar la masa de produc-—
to sobre la cinta hucia el extremo de sulida de estu, mante-
ner la cinta & temperaturus que decrecen escalonadamente deg
de su extremo de entrade huacla su extremo de salida y descar
gar la masa de producto por el extremo de salids en su esta~

do refrigerado y/o 80lidificados = = = = = = = = = = = = - -

Segin otra caracteristica de la invenc;én ei escalona-
do decreciente de las temperaturas de la cinta desde su ex-
tremo de entrada nusta su extremo de salida se obtiene man-
teniendo a temveraturas decreclentes trumos sucesivos de la

longitud dé la cinta desde el extremo de entrada al extremo
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Segun otra caracteristica de la invencidn cada uno de
los tramos sucesivos se mantiene a la temperatura convenien
te mediante uno o vurios tanques dispuestos debajo del ra-
mal de transporte de la cinta, en el interior del cual tan-
que o tanques se prevé une cireulacidn de agua qué lame la
parte inferior del ramal de transporte de la cinta, estando
el agua gue circula por el tanque o tanques de cada tramo a
temperaturas escalonadamente decrecientes, desde el vramo
situado mis cerca del extremo de sntrada de la cinta hasta

el situado mis cerca del extremo de S2lida. = = = = = = = =

Segun otra caracteristica de la invencidn cada uno de
los tramossucesivos se mentiene a la temperatura convenien—
te mediante una o varias baterias de toberas dispuestias
transversalmente respecto a la cinta, proyectando dichas to
beras agua a presion contra el ramal de transporte de la cin
ta, estando el agua que circula por la bateris o baterias
de cada tramo a temperaturas escalonadamente decrecientes,

,

desde el ftramo sltuado mis cerca del extremo de entrada de

1la cinta hasta el situado mis cerca del extremo & salida. -

Segun otra caracteristica de la invencidn las toberas
proyectan el agua contra le parte inferior del ramal de

transporte de 1la cinte = = = = =« = = = - - oo - - - - -

‘ . - . L3
Segin otra caracteristica de la invencidn la refrige-
racion se reeliza total o parcialmente con aire insuflado

3 Y N .
por baterias de toberas dispuestas transversalmente respec
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to a la cinta, proysctando dichus toberus una corriente de

aire contra la cinta. = = = = = = 0 o - .- - e - = -

Segun otru caracteristica de la invencidn lu refrigera
cion se realiza por medio de una combinacidn de tanques y
de toberas de aire o de tobazras de agua y de toberus de ai-

B = o ™ sw w0 o e mw w w e BE e ke SE e e WR R e G W ew e S e e e

Sezin otra caructeristica de la invencidn cada una de
las poleas que soportan y/o arrastran la cinta por sus ex—
tremos de entrada y de sulida estd provista de una gurganta
trapecial en la que se iatroduce un ligton frapecial de cau-
cho sintético vuleunizado directamente a la cinta, de mane-
ra que ol guiado y el arrustre de ésta se realizan por la
cooperacidn de lus superficies correspondientes del listdn

de lu cinta y de lu garzunte de las poless. - ~ - - = = -

Segun otra caracter{stica de la invencidn la cinta es

de acero inoxidable. — = = = = = = = = = = = - - - - - - =

Sezun otru caructoristica de le invencidn, en el caso
de que 2l producto a tratur sea sulfato aluminico, el ex-
tremo de entrada de lu cintu y eventualmente cierta longi-
tud de esta, desde este extremo, se mantiens a unu temperu-
tura que no sea inferior en més de 7020, aproximudamente,

a la de la solucidn de sulfuto zluminico que se cuels So=
bre la cinta, determindndose la longitud y anchura de éstu
de forms: que el sspesor de la placa de sulifato aluminico

obtenida sea del orden de v o 12 Mlle ~ = = = ~ = - = -
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Segun otra curacteristica de la invencidn, para favore-
cor lu solidificacidn botal del sulfato slumfmico, se afade
una pequefle cantidad de finos del producto al licor de sul-
fato aluminico sn el momento de su colado sobre la cintba,
siendo dicha canfidad del orden de 2 partes en peso por 100

partss en peso de licOre = = = = = = = = = = = ~ -~ - - -

Con el procedimiento segﬁn la pregente invencion puede
obtenerse en el estado Jdeseado una gran veriedad de produc-
tos de los que @@ citarén.a titulo de ejemplo: dcido crdmi-
co, &eido monocloroucético, alumina (dOxido anhidro), alumi-
nio puro fundido, smida sulfonilo, almidon, anhidrido cro-
mico, anhfdrido mezleico, anhfidrido ftdlico, asfalto, barras
de metal, galletas, brea, caucho, caramelo, cenizas de piri-.
tas, cilanuro sddico, cal apagada, cal nitrogenada, chocola-
te, ceras, colas naturales y sinﬁéticas, detergents, DDT
tecnico, dinitrobsncens, dinitrotolueno, electrodos y sno-
dos de carbono, esmalies, esmalies termoplisticos, explosi—
vos, extractos de algas tales como el agar-agar, quesos, Zo-
latina, glicerilmonoestearato, laca, grasa al litio, grasas
de lubrificacion, grasas vegzetales y animales, gutapercha,
hematite fundidu o en escordias, hexacloruro de bsnceno, kie-
gelguhy, magnotita fundida, margarine, megapan, mezclas de
pasteleria, melazas, mersngues, naftalina brubta o pura, ni-
trato de amonio, nitrato de plata, oxalato de uranio, para-
fina, fenotiacinu, fosfato trisodico, plésticos, jabones,
potasa, pulpas de diversos productos, tales como de patatas,

. ’ . . .
resinas naturales o sintéticas, arena de fundicion, sales
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vara bafios de teaple, sules de sodio, sosa, azufrs, esteari-
~ . -~ Y S ’

na, azicar refinudo, suliuto aluminico, sulfato amonico, sul

fato de cobre, sulfuto de niquel, superfosfato, macadam, tri

¢lorofenol, trirnitrotolueno, vidrio fundido, etce - = « - «
? b ?

L v 4 3 0’ ’ 3
81 sistema segun lu iuvencion presenta sobre la tecnica

anterior las ventajus sixsiientes: = - = = = = = = = @ = o o

~ Rofrigerscion continua.

~ altbto rendimiento.

- Qondiciones de trzbajo sin peligros para los obreros.

- Psquefias cantidades de nroducto tratadas simulianea-
mente.

- sumento de »roduccion y economia de tiémpo y esnacio.

- Pogibilidad de obtener log productos bajo Fforma de
cintas o bundus del espesor uniforme predeterminado,
bajo forme d2 tablotus, de escamas, de hilos, de ban-
das 0 ds hojus, 12 une longitud y de una anchura da-
das.

- Pogibilidud Je obtensr los Jdroductos a una temperatu-
ra detsraminada.

- Pogibilidad de cambicr las propiedzdes de los produc—
tos cristalizados.

- a8pecto lmpecable de ios wroductos tratados.

- Posibilidad de smbalar inmediatanente los productos

4 gu descargu.

Los planos anexos ayudarin & ung mejor comprensidn de

. 4 - )
la invencion. In 105 MiSHOS: = = = w = = = - - — - - - - -~
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La figura 1 es un alzado muy esquemdbico de una insta-

lacion en la que Se raaliza la invencion; = = = = = = = - -

Ta figura 2 es una seccidn transversal esquemitica de
una cinta transporitadora en la que se utilizan tangues de

. ?
azua do refrigeraclion; — — = = = = = = = - - - - - - - - -

Ta figurs 3 es una seccion transversal esquematica de
una cinta transportadora en la que se utilizan baterias de

toberas que proyectan agua de refrigeracion; = = = = = = =

- Tae
Ia figura 4 es una seccidn transversal esquendtica de
una cinta fransportadora en la que se uwtilizan baterias de

toberas gue proysctan sire de refrigeracidng — = = - = - =~

Lug figures 5-3 son diagramas de temperatura-tiempo de
. - ’ K]
refrigeracion pare varios productos que pueden tratarse con

L3 - " » L} 14
el procedimiento de la 1invencion; = = = = = = = = = = = =~ =

La Tigura 9 es une seccidn esquemética de una cinta a-

rrastrada y guiada sezun la invencidn. = = = = = = = = = « =

Con referencia a lu figura 1 de los planos se observa
ung tolvu 1 que vierts continuamente material a tratar, en
estado Liquido o pastoso, sobre una cinte transportudora 2,
sobre la que se reparse el sroducto 3 gue, en el extremo de
sulida de la cinbtu wlecanza el estado deseudo y es descarga-
do de aquélla, por ejemplo, deniro de un deposito 4. In el
extremo de salidu de la cinta puede »reverss un ruscador 5
que ayude a separar el material, eventualmente adherido a

la cinta, de esta Ultimu. Lz cinta transportadora 2 compren

-
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de, tipicamente, un tambor de entrada 6 y un tambor de sali-
da 7, que vusden estar formados, por ejemplo »OT una 0 Va-
riag poleas. Usnaluente, el arrastre 4z la cinta se efectua=-
rd por el tambor de salida 7, por medio de un grupo elactro=-
motor 8 que accions una rueda de accionamiento 9 solidaria

dol 4rbol del HaMbOTs = = = = = = = = = = = = = = = - = - =

En la figura 1 se observan, ssiialados en la longitud de
la cinta, una serie de {ramos sucesivos 4, B, C los cuales,
por las razones exjuestus anteriormente, deberéan hallarse
regpectivamente a temoeraturas t4, tp, t3 sucesivamente de-
crecientes siendo ¥4 inferior a la temveratura T de colado
del material 3. ia obtencion de las citadzs tsmperaturas se
logra con cualquiera de lus disposiciones ilustradas en las

figuras 2, 3 ¥y 4 o con una combinacidn de é9tas. — = = - - -

Asi, en la Tigura 2 se ilustra lu seccidn transversal
de un tanque 12 que contiene agua 11 destinada a mantenser
un tramo, o parte de aste, & la temperatura deseada. Bl a-
gua entra por 12 y sale vor 13 y 13' lamiendo la parte in-
ferior de la cinta 14 sobre la que se hulla el producto 15
a refrigerar. Bl azua procedente de 13 y 13' se descargara
& unos canales de recogida 16 y 16" para salir por evacua-
ciones 17 y 17', respectivamento. Como se ha indicado, cada

.

uno de los tramos a, B, C suede estar provisto de uno o va=~

rios tanques como el indicado que determinaran, respectiva-

mente, la btemperatura t1, tz, t3 correspondienta. - = = = =
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in la figura 3 se ilustra la disposicion de unw beteria
20 de toberas de agua que, en este caso, consta s6lo de dos.
foberas 21 y 21' desde lus cuzles se proyecta azua contra
la cara inferior de la cinta 22 que soporta el producto 23.
El agues entra por la tuberia 24 y es descargada por la eva=

0‘.19-3161’125.-““ ————— G e et M e e M e e as Wme M e e =

En la figure 4 se ilusira la disposicidn de una baterie
30 de aire que, en este cuso, consta 90lo de dos toberas 31
¥y 31! desde lus cuules se sroyecta aire contra la cara supe~
rior de la cinta 32 que soporta el producto 33. El aire es

provoreionado por un grupo compresor no ilustrado. = - - - =

Debe hacerse observar que, segin la invencidn, es posi~-
ble prever lu combinucidn de los sistemas ilustrados en las
figuraslz, 3y 4. 4s8i, es posible prever que la refrigera-
cion del producto se procurs por medio de brumos tratados
con tanques de agua, con baterias proyectoras de agua, con
baterfas proyectoras de aire o con todas las combinaciones

técnicamente posibles de e9t05 SiStOMAS. = m m = = = = = =

En las figuras 5 a 8 se representan las condiciones Op-
tTimus de refrigeracién que pueden obtenerse aplicando el pro
cedimiento de la invencidn a varios productos. &n todas las
figuras mencioﬁadas se representan en las ordenadas las tem
peraturas en 20, nientras que en las abscisas se reyresen-
tan los tiempos (t) de enfriamiento (es decir de permanen—

cia sobre la cinta) eil mINUEOS. = = = = = = = - - - - o o
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Ia figura 5 corresponde al metasilicato sodico; se ob-

Servara que ©s preclso mantener clerta temperatura elevada

¥y constante en el sxtremo de entrada de la cinta. La figura

6 corresponde al azufre, y puede verse que exige un escalo-
nado regular de temperaturas. La figura T corresponde a una
gelatina que, como en el cuso anterior, ubiliza un escalona-
do de temperaturus, pero notublemente mas suavs que el del
azufre. ULa figzura 8 corresponde a unz resina sintética que
permite escalonados tarmicos importantes. Gomo se ha axpu.esS~
to, estos escalonados se lozran regulando convenientements
las temperaturas de los tanques y/o baterias de toberas co-

rresp()ndientes.-.........-........_....._.._..._.--.......

En la figura 9 se representa la disposicion que, prefe-~
rentemente, se ubiliza para el guiado y el arrastre de la
cinta. Segun la invencidn la cinta de acero 41 estd dotada
de por lo menos un liston 42 trapecial de caucho sintetico
que se halla vulcanizado directamente en el intrados de la
cinta. Dicho liston coopera con una garganta 43 trapecial,
prevista en cada una de lus poleas 44 de arrastre y/o sopor-
te de la cinta. De estu forma, el arrastres se realiza por
medio de las caras cooperantes de los listones y de las po-
leas, 1o que mejora lus condiciones cinematicas de la trans-

’ + 0]
mision y se truduce en un gulado mejorado de la cinta., - -

Con objetr de nermitir una mejor cOmprensién de la ldea
inventiva de la sresente invencidn se hara referencia ahora

a la obtencion de sulfato wluminico sdlido, pero debe hacer-
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se notar que sllo no constituye ninguns limitacidn de la ore

Sente INVeNnCioNe = = = = = @ = - = = = = = = = = @ =~ = = = =

Se sabe gque hasta ahora, para obtener sl sulfatbo alum{-
nico solido, se prepara primero una solucidn de sulfuto alu-
minico atacando el hidrato 2luminico por medio del dcido sul
firico. Se concentra luego, si s necesario, la solucion
hasta un titulo de 16 a 18/ de 41,03 y se hace solidificar
en masa la solucidn calients dejindola enfriar en depdsitos

de 5011idifLlcacin, = = = = = = = = = = = - —————m = ==

wste procedimientio conocido presenta diversos inconve-
nientes los principales de los cuales.son: la hecesidud de
romper, después del enfriamisnto, lz masa golidificada a
golpes de pico, péra poder transportar despusés los pedazos
a un triturador de gruesos, seguido a su vez por un tritu-~
rador de finos si se desea obtensr sulfato aluminico en POL=
v0; la necesidad, o blen de prever una gran superficie de
depdsitos de solidificucidn para disminuir el espesor de la
capa de sulfzto aluminico y de acelerur, con ello la solidi-
ficaclon en musa y facllitaur la trituracién, 0 bien de sper-
mitir una duracidn prolongada de la solidificacion para que
osta afecte toda lu mwBu, cuando su espesor eos relativamen—

te Zrandee = = w - = - - - - - - m -, .- — .- - -

Debido a estos inconvenisntes se ha ensayado sl some-
ter la solucidn coneentrada caliente de sulfato aluminico a
procesos continuos de solidificacidn que consisten en ver-

ter la solucidn sobre una cinta sin fin en movimiento, en
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la que se solidificu progresivamente el producto antes de

ser tomado por un dispositivo de *rituracion que puede ha-
llarse en el extremo de salilda formando cusrpo con 8l transw—
portador, para caer finclmente en un molino. 8in embargo, en
el cago del sulfato aluminico que alcanza o sobrepasa el 175
de A1203, la realizacion de este procedimianto choca con di-
versas dificultades. el sulfzto aluminico queda durente lar-
zo tiempo en sobrefusion de modo gue sobre las cintas sgin fin
de lonzitud habitual se constata que el producto estd en su
mayor purte viscoso cuwndo deju la cinte. 51 se procura evie
tar este inconveniente disminuyendo la. velocidad de la cinta
(1o que, por lo demﬁs, disminuye el rendimiento horario), el
procedimiento no da tampoco satisfaccion, puesto que la soli-
dificacion del sulfato azluminico se produce en primer lugar
en la cercania inmediatu de la cinta sin fin y no sobre todo
su espesor, de modo que se forma una placa parcialmente soli-
dificada, sometida a tensiones internas imporitantes, que se
deforma y que tiene entonces poco contacto con la cinta, 1o
que anula en zran parte el efeclto refrigeranie de ésta, de
modo que, incluso si la cinta es de gran longitud, la placa
llega al extremo de la cinta wun insuficientemente solidifi-
cada para ser btomada por los aparatos mecédnicos de tritura-

0idn 7 40 MOLidOe = m = m = = = = - ——— o m o -

‘Aplicando el procedimiento gezin la invencidn, dada su

versatllidud, se eliminsn estos inconvenientes, permitiendo

.

obtener sulfato zluminico en continuo, perfectumente solido
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.
v con altos rezimenes de produccione = = - = = = = = = = ~ =

Segin la invencidn se utiliza una cinta refrizerada y
g calienta dicha cinta en una zona de colada dsl licor del
sulfato aluminico sobre la cinta,. asi como eventualmente so-
bre clerta parte desde sgta zona, de munera que la tempera-
tura de la ointa no sea, on asta reglon, inferior en mis de
7020 wproximadamente a la del licor de sulfato aluminico que

cae aobre 1o cintle = = = = = = = - - - e e -

Se ha observado que sSi se respetun estas condiciones,
es decir si se evita una refrigeracién brusca del licor gque
1lega sobre la cin%u, la ploca de sulfato aluminico en cur-
so de solidificucion no tiene ninguns bendencis a deformar-
se ni & sepurarse de la cinta, de modo que la refrigeracion
de la placa se prosigue regularmente durante el resto del
trayecto husta que la pluck, llegzada al extresmo del ramal
superior de la cinta, lu deja. La placa se halla en este mo-~
mento suficientemente soliliricada pura poder ser triturada
facilmante. Es Jreferible, si se prevé @l procsder a un mo-
lido, sobre %0do & un molido fino, dejur reposar &d. producto
triturado durante unos veinte minutos por lo menos, por ejem—
plo sobre una cinta transportadora, wnbes ds veritsrlo en el

Se ha constatedo izualnonte que se favorece sl fraguge
do en masa del suliuto sluminico afindiendo una pequefia can=

tidad de finos del producto acabado al licor de sulfato alu-
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minico en el momento 4z su lleguda sobre la cinta. 4 este
respecto se ha constatado que dos partes en peso de finos

por cien partes en pesco de licor dan excelentes resultados.-

Para la realizacidn de este procesc se utiliza el sis—
toma descrito anteriormenie consigtente en wne cinta refri-
gorente sin fin del tip0 en el cual el ramal superior de la
cinta desliza sobre dendsitos de los que deghorda continua-
mente ol upuz de refrigeracidn que leume asd le core inferior
de la cinta, pudiéndose digvoner varios deposibos unos a
continuacidn de otros. En tal tipo de aparato, la realiza-
cidn de lu invencidn consiste en alimentar los rimeros de-
positos, por ejemplo los que corresponden al primer tercio
0 g la primera mited del trayecto del sulfato aluminico so~
bre la cinta, con agua caliente cuya temperatura no sea in-
ferior en mds de 708C a lu del licor de sulfato aluminico,
alimentindose los obroe lendsitos por medio de agua mis fria
yara permitir lu refrigeracidn completa y la solidificacion

del sulfato aluminico. = = = m @ = - - - - ————-—

Se ha observudo qus es ventajoso adontar una longitud,
une anchura y una velocidad de la cinta tales que, teniendo
en cuenta la produccidn deseada, el espesor de l1la placa de

sulfato aluminico sea del orden de 8 & 12 MOe ~ = = = = — =

N 0 1 4

Se declaran de novedud y propiedad pars Ispafia, sus te-

rritorios y plazas de soberaniz, las sigulentes: — = - = ~ =
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento continuo para la refrigeracidn y/o so-
lidificacidn de productos, carascterizado porque comprende
colar en continuo une masa liquide o pastosa del producto,
gue se halla & una primere temperaturas, sobre el extremo de
entrada de una cinta transportedors, mantener la temperatu-
ra del extremo de entrada a ung segunda temperatura inferior
a la primera, hacer avanzar la mese de producto sobre le cin
ta hacia el extremo de salide de ésta, mantener la cinte a
‘temperaturas que decrecen escalonadamente desde su extremo
de entrada hacis su extremo de salida y descarger la masa
de producto por el extremo de salide en su estado refrigere-

do y/0 901idificados = = = = = = = = = = - - = = - . -

2.- Procedimiento segun la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque el escalonado decreciente de las temperaturas
de la cinte desde su extremo de entrada hasta su extremo de
salida se obtiene menteniendo a temperaturas decrecientes
tramos sucesivos de la longlitud de la cinte desde el extre-

mo de entrads al extremo 46 S281li08. = = w o " - - " - - -

3o~ Procedimiento segin le reivindicacidn 2, caeracteri-
zado porgue cada une de los tramos sucesivos ge mantiane g
la temperatura convenlente mediante uno o varios tanques dise

puestos debajo del ramal de transporte de la cinta, en el in-
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terior del cual fanque o Hanques se preve una circulacion de

agua que lame la parte iunferior del ramal de transporte de la
cinta, estando el Lgua que circula por el tangue o tanques de
cada tramo a temperaturas escalonadamente dscrecientes, desde
el tramo situado més cerca del extremo de entrada de la cinta

hasta el situado mis corca del extremo de salidd, = = = = = =

4.~ Procedimiento segun la reivindicacion 2, caracteri-
zado porgue cada uno de los tramos sucesivos se manbiene a
la temperztura convenienite mediante una o varizs baterias de
toberas dispuestas transversalmente respecto = la cinta, pro-
yectando dichas toberzs azus & presidn contra el ramsl de
trangporte de la cinta, estando el agua que circula.por 1a
baterie o baterfzs de cada tramo a temperaturas esculonada-
mente decrecientss, desde el tramo situado mas cerca del ex—
tremo de entrada de la cinte hasta el situado mds cerca del

extremo de 88lida. = = = = = = = - .- .- .- - m ... -

. . ’ 3 - ) - 4 -
5.~ Procedimiento gezun la reivindicacion 4, caracteri-
zado porque las toberas proyectan el zguu contra la parte in~

ferior delrumal de transporte de la cinta. ~ — = = = = = = = =

6.— Procedimiento segin la reivindicacion 2, caracteri-
zado porque la refrigeracion se realiza total o parcizlmente
con aire insuflado por baterius de toberas dispuestas ftrans-

versalmente respecto a la cinta, proyectando dichas toberas

une corriente de aire contra la cintae = = = = = m - - - - -

7.- Procedimiento segin cualquiera de las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado porque la refrigeracion se rea-
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liza por medio de ung combinacidn de tanques y de toberas de

aire 0 de toberas de agua y de toberas de airg. = = = = = =

8.~ Procedimiento segun cualquiera de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porgque cada una de las poleas
que soportan y/o arraestran la cinta por sus extremos de en-
trada y de salida estd provista de una garganta trapecicl en
la que se introduce un liston trapecial de caucho sintético
vulecanizado directamente a la cinta, de manera que el guiado
¥ ol arrastre de ésta se realizan por la cooperacidn de les
superficies correspondientes del liston de la cinta y de la

garganta de las poleas. = — = = = = = = = = - - - o« o = -

9.- Procedimiento segun la reivindicacion 8, caracteri-

zado porque la cinba es de acero inoxidable: = = = = = = =« =

10.= Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque en el caso de que el
producto a tratar sea sulfato aluminico, el extremo de entra-
da de la cinta y eventualmente cierta longitud de ésta, desde
este extremo, e nmuntiene 2 una temperatura que no sea infe—
rior en mds de T09C, aproximadamente, a la de la solucidn de
sulfato aluminico que se cuela sobre la cinta, determinéndo-
se la longitud y anchuve de esta de forma que ¢l espesor de
la placa de sulfato aluminico obtenida sea del orden de 8 a

T2 MM = = = = = v - m = am - — .. - -

11.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 10, caracte-
rizado porque, para favorecer la solidifiecacidn total del sul
fato aluminico, se wiiade une pequefia cantidad de finos del

producto al licor de sulfato aluminico en el momento de su
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colado sobre la cintu, slendo dicha cantidad del orden de 2
partes en peso por 100 partes en peso de 1icore = = = = = -

12+~ "PROCEDIITIEHTO CONPINUO PARA T4 REFRIGERACION Y/0
SOLIDIFICACION Di PRODUCTOSM: w = o = = m m o e oo o o

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de diecinueve hojas, foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras, y de una lamina de

dibujos que la ilustra.

MADRID, 1% peavp 1863
p. A, M. CURELL SUNOL -
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