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MEMORIA DESCRIPTIIVA

Bete invencitn se refiere a la texturizacidn de hilos
maltifilamento termofijables por medio de téenicas de falsa

FOPSiON, = = = = = @ = = = = = - O L T T e,

La presente invencidn se caracteriza por la manera »ro
graesiva y uniforme en que se tuercen conjuntamente dos ca-
bos de hilos multifilamento no torcidos para formar un hilo
torcido de dos cabos. ILa transicidn de filamentos no torei
dos substancialmente paralelos a la condicidn toreida con
dos cabos se rsaliza en una pluralidad de fases 0 etapus. EL
dispositivo de reunidn es tal que se lntroducen alyunas vuel
tas de torsidn por unidad de longitud en la primera fase, se
introduce un nimero algo muyor de vusltas de torsidn por u-
nidad de longitud en la segunda fase y asi sucegivamente has
ta la fase final en que queda introducido el numero total
de vueltas de torsidn por unidad de longitud. Debide a la
transicidn gredual de la condicidén destorcida a la completea~
mente torcida, el dngulo inicial de separacidn de los 7ila-
mentos respecto a la direccidn lineal del trayecto del hilo
es pequefio, y esto tiene la ventaja de evitar los enredos,
nudos o gatas y otras irregularidades que se producen cuando
los filamentos del hilo se hacen paser demasiado rdpidamente

de la condicion no torcida a la torcida. — = = = = = = = - -
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Ia reunion de los hilos multifilamento no torcidos en
la forma totalmente torcida de dos cabos se realiza por me-
dio de un dispositivo que impide o limita que la torsidn re
troceda hilo atrés. Este dispositivo puede considerarse, mi
rando hilo adelante desde la fuente de hilo no torcido, co
mo un dispositiﬁo de reunion o puede considerarses, mirando
hilo atrds desde el dispositivo de separucidn de los cabos
de hilo, como una barrera o inhibidor de la torgidn. Cuan-
do el dispositivo se considera como una barreraz o inhibidor
mirando hilo atrés, el hilo de la primers fase del inhibi-
dor de torsidn tendré menos vueltas de torsidn por unidad
de longitud que el hilo de delante del mismo y, en las fa=-
ses siguientes sucesivas hilo ztrés del dispositivo inhibi-
dor de torsidn, el numero de vueltas de torsion por unidad
de longitud se hard cada vez menor husta que en el exbremo

de hilo atrds del dispositivo de barrera a la torsion los

cabos de hilo estén substancialmente libres de torsidn. = -

Utilizando dispositivos de limitacion o de barrera a
la torsion del tipo multifase descrito acul, el aparato de
texturizacion puede hacerse funcionar a velocidades conside-
rablemente mis altus dado que los cabos simples no torcidos
de hilo sé relnen y tuercen uniforme y progresivamente y sin
cambio brusco de direccidn, por lo que se evitan los enredos
que tienden a producirge cuundo la transicidn de la condi-

¢idn no torcida a torcida se hace demasiado bruscamente. ~ =

Ta presente memoria expone varias formas diferentes de
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dispositivos multifase de reunidn o de barrera & la torsidn.
Cada uno es eficaz para limitar, en una pluralidad de fuses,
8l paso de la torsidn hilo atrds, por lo gue, cuando se con-
sidera mirando hilo adelante, la trangicion de los filamen—
tos desde la condicidn paralela no torcida a la condicion de

dos cabos torcide se hace uniforme y progresivamente. — - - =
En 108 planos anexo8: = = = « = - wr v e we we mm an e e e W

la fig. 1 es une ilustracidn eSquemética de un sistena
de texturizacidn que incorpora una forma de dispositivo mul-

tifase de barrera a la torsidn segun la presente invencidn; =

la fig. 2 es una vista en planta fragmentaria y amplia=
da de los rodillos crugados del dispogitivo de barrera a la
torsion, mirando hacie abajo a lo largo de lu linea II-II de

la fige 1) = =« = = ;= = o = - e - - - -

la fig. 3 es una vista fragmentaria, en alzado frontal,
mirando & 1o largo de la linea ITII-III de lz Pfig. 2. Debe oD
servarse que los rodillos son en realidsd de seccidn trans-
versal circular y que las secclonss transversales ovales que
aparecen en la fig. 3 son debidas al hecho de que la linea
de visidn III-III no es perpendicular al eje de ningund de

208 70011108; = = = = m =~ = - — o m—-——— -

la fig. 4 o8 una vista fragmenteria, en alzado lateral,

a lo lurgo de la linea IV-IV de 1o fige 2§ = = = = = = = = =

le £ige 5 o8 una vista frontal de unz forma alternativa

del dispositivq miltifase de harrera a la torsién; - - -
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la fig. 6 es una vistd lateral del dispositivo de la

fig'B;-"' ————————————— - em e e mm e o e em ow -

la fige 7 es una ilustracidn en perspectiva esqueméti-
ca de otra forma de digpositivo multifase de barrera & la

, !
tOrSione = = = = - - - v o e e wh e em e e e we e e

En la fig. 1 ge tira de dos cabos 12 y 13 de hilos mul
tifilamento no torcidos y termofijables a traves del apara-

to de texturizacion o de falgu torsidn por medio de dos pa=-

‘res de rodillos de entrega 65 y 66 y se entregan & traves

de medios 71 y 72 de corredera movil en vaiven a 1los rodi-

1los de t0ma T3 ¥ The = = = 0 = = et e = e e e = -

En la fig. 1 puede observarsg el trayecto de los dos
cabos 12 y 13 del hilo procedentes de las bobinas de sumi-
nistro 10 y 11 hacia abajo a traves del dispositivo pretor—
cedor 14, por debajo y alrededor de logs rodillos de éuia 15,
hecia arriba, a través del ojete de gufa 16, alrededor del
dispositivo 17 de ajuste de la tensidn, sobre el rodillo de
guia 19, hacla abajo a través del canal izquierdo 31 del ca-
lentador arqueado 30, & través del dispositivo multifase de
limitacidn o de barrera a la torsidn, hacia arriba (como un
hilo torcido 18 de dos cabos) a través del canal derecho 32
del calentador 30, sobre y alrededor de los rodillos de re-
envio y de gufa 42, 43 y 44, hacia abajo hacia el Aispositi-
vo de separacidn S y entonces (como cabos independientes 12
y 13 dé hilo texturizado) hacia los rodillos de entrega 65
y 66 y hacia los rodillos de toma T3 §y Tde = = = = = = = =

En la regidn de entre las bobinas de suministro 10 -



5.

10.

15

20.

25¢

¥y 11 y el lado de hilo atrds del dispositivo B de barrera s
la torsidn los cabos 12 y 13 del hilo estan sin torcer ¥ sus
filamentos quedan substancialmentse planos y paralelos. =Es
en esta forma que 1los cabos 12 y 13 de hilo pasan primero a
traves del calentador arqueado 30 de contacto. La razon de
hacerlo asi y las ventéjas no obvias que se derivan de ello
se describen en la solicitud norteamericana de Emil J. Ber-
ger Jr. titulada "Precalentamiento en la texturizacidn de
hilo" que corresponde a la solicitud ds patente presentada
en Hspafia con esta misma fecha por prafato Yy método para.

Texturizar hlloW. = = = = w = m w = = & =™ = =~ - = - -~ =

Bntre el lado de hilo adelante del dispositivo B de ba-
rrere e la torsldn y el dispositivo de separacidn 8 se tuer—
cen conjuntamente los dos cabos 12 y 13 de hilo formando el
hilo de dos cabos que se ha designado con 18. in el disposi-
tivo de separacion S, los dos cabos son separados y se hacen

pasar por separado a los rodillos de toma T3 ¥ The = = = = =

Como y& se ha indicado, la novedad de la yresente in-
veneidn concierne principalmente a la manera en que se trans-
formen uniforme y progresivamente los filamentos no torcidos
de 1os dos cabos de hilo hasta alcanzar une condicidn fuer-
temente torcida. Este resultado final se alcanza por medio
de un dispositivo-multifase B inhibidor o de barrers a la
torsién que impide o inhibe progresivamente que la forsidn
corra hacia atrds. En la presente solicitud se exponen va~
riags formaus de dispositivo B. Una forma es la de un par
de rodillos eruzados, ilustrdndose esta forma eﬁ las figs.

1, 2, 3. ¥y 4. Una forma alternativa del dispositivo multi-
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fase de barrera a la torsidn se representa en las figs. 5 ¥y

6 y 2un otra forma se represonta en 1la Tig. T. w = = = = =

fadu una de las diversas formas de dispositivo multifa-—
se de burrsra a la torsisn repregentado y deserito en la pre-
sente solicitud alcanza una transicidn uniforme ¥y progresiva
desde la condicidn desprovista de torsidn & la condicidn
fuertemente torcida, segin se ve mirando hilo adelante. De~
bido a la munera uniforme y progresivi en que se transfor=—
man filamentos paralelos no torcidos en un toreido helicoi~-
dal apretado que tiene un dngulo de por ejemplo 452 se evi-
tan los enredos o gétas que tienden a formarse cuando se
tuercen hilos conjuntzmente de forma brusca. Como resultado
de ollo, seeliminan los esfuerzos que tienden a hacer que el
hilo se rompa. EL hilo torcido de dosg cabos resultants que
pasa a travées de la zona de texburizacidn estd fuertemente
apretado, comprendiendo filementos muy adheridos con subs-
tancialmente pocos, ¢i es que log hay, filamentos dispersos.
Como resultado de ello, el aparato de texturizacion pusde
hacerse Funcionar a velocidades mas altas sin el obstdculo
de los esfuerzos del hilo ni lus rupturas resultuntes que
de otra forma tienen tendencia a producirse. asi, se pro-

duce un hilo texturizado sSupPerior. « « = = w = @ - - - - -

Como ya se ha indicado el dispositivo B puede conside-
rarse en dog aspectos. Puede considerarse como un dispositi-
vo de barrera a lu torsidn que impide o limita que la tor-
sidn corra hilo atris del hilo torcido de dos cabos que'se

extiende desde el punto de separacion § sl dispositivo B.
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Puede considerarse también como un dispositivo de reuniodn

de filamenios de hilo en el que se reunen los filumentos N
ralelos no torcidos de los dos cabos 12 y 13 del hilo, gue
se acercan al dispositivo B en la direccion hilo adelunie,

en un hilo 18 de dos cabos fuertemente torcidde — = = ~ - =

Serd conveniente considerar primero el aspecto del dis—
positivo B como un dispositivo de barrera a la torsion que

opera para impedir el paso de la torsidn del hilo 18 de dos

cabos a la regidn que queda hilo atras del dispositive B. -

- BEn las figs. 1-4 el.dispositivo B comprende un par de
rodillos cruzados 81 y 82 dispuestos lateralmente y separa-
dos verticalmenﬁe, nontado cada uno con posibilidad de rota-
cidn libre en un soporte 89. ElL éngulo con que se cruzan los
rodillos no es critico. En las figuras se ilustran con un én
gulo de 902. Se tira de los cabos 12 y 13 del hilo hacia
abajo 2 través de un pase 83 de los rodillos cruzados y ha-
cia arriba a travas del paso opuesto 84, limitando los pasos
el movimiento lateral del hilo a lo largo de los rodillos.
Debido al contacto con fricecion de los rodillos con los ce-
bos 12 y 13 del hilo cuundo se tira de éstos a través de 1os
pasos 83 y 84 en la direccidn indicuda por las flechus P,
el rodillo superior 81 y el rodillo inferior 82 se hucen gi-
ray en las direcciones indicadas en las figs. 2-4 por medio

e les flechas Re = = = = = - e e e e e e e e e - -

Se comprenderd que como resultado de las fuerzas de ro-

tacidn impartidas a los hilos cuundo se tira de los dos ca-
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bos 12 y 13, separéndolos, en el dispogitivo de separacion
S, el hilo 13 torcido de dos cabos gira alrededor de su
trayecto lineal a medide que la torsidn va hilo atrds desde
el dispositivo de separacidn S. HEn la Figura se supone que
el hilo de dos cabos 18 tiene una torsidn S, y la direccidn
de rotacion del hilo de dos cabos se indica por medio de

lanlechaST.----o ———————— - e ww g Om am Em wm W =

Considerando los rodillos cruzados 81 y 82 de las figs.
1-4 como un dispositivo para limitar sl paso de la torsion
hilo atréds y mirando hilo atrds en el dispositivo, se obser=-
vard que el punto del primer contacto de la torsidn es un
punto 184 del lado de hilo adelante del rodillo superior 81.
En este punto 184 una componente del movimiento helicoidal
M de los filamentos del hilo es paralsla al eje de rotacidn
del rodillo 81 y, como resultado de la mismz, la superficie
del rodillo 81 imparte una compdhente de fuerza de resisten-
cia al hilo gue tiende a inhibir la rotacion helicoidal del
mismo. Como resultzdo de ello, el numero de vusltas de tor-
sidn por unidad de longzitud hilo atréds del punto 184 es in-
ferior. Esto se indica en lus figs. 3 y 4. En un punto
185 del lado de hilo adelante del rodillo inferior 82, el
hilo 18 de dos cabos de menor torsidn tiene un contacto a-
dicional con los rodillos, y egte contacto se mantiene has-
ta que el hilo deja el rodillo inferior 82 en el punto 186
del ludo de hilo atrés del mismo. Aqui también, una compo-
nente del movimiento helicoidal de 1osrfilamentos del hilo

es paralela al eje de rotacion del rodillo 82 y se imparte
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al hilo una fuerza de resistencia por medio de la superfi-
cie del rodillo que tiende & impedir la rotzcidn helicoidal
del hilo. Como consecuencia, tiene luger un numero PrOgresi-
vamente menor de vueltas de torsidn por unidad de longitud
en la regidn de entre los puntos 185 y 186. Dado que la tor-
sion,ahora substancialmente menor tiende & correr hilo atrds
ge encuentra con el lado de hilo adelante del rodillo supe=-
rior 81 en el punto 187 y aqui también una componente del
movimiento helicoidal del hilo es axial al rodillo superior
81. Como resultado de ello, se introduce resistencia adi-
cional por medio de la superficie del rodillo al movimiento
helicoidal del hilo y, como consecuenciz, hay una torsidn

substancialmente igual a cero o nula hilo atrds del punto

En resumen, éntonces, los rodillos cruzados 81 y 82 im=
piden o limitan que la torgidn del hilo tbréido de dos ca-
bos 18 corra hilo atris. la iimitaoién se impone en etapas,
estableciendo fases o etapas de torsidn menor. Una primera
fase se extiende desde el punto 184 en el lado de hilo ade-
lante del rodillo superior 81 hasta el punto 185 del lado
de hilo adelante del rodillo inferior 82. Una sezunda fase
ga extiende desde el punto 185 al punto 186 del lado de. hi-
lo atrés del rodille inferior 82. Una tercera fuse se extien
de desde el punto 186 al punto 187 del lado de hilo atrés

del rodillo sﬁperior Ble = o - - e e - ——-——--

Considerando los rodillos cruzedos 81-82 hilo adelan-

te, como un dispositivo de reunidn, se observard que los
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filamentos paralelos substancialmente no ftoreidos de los ca-
bos 12 y 13 de hilo se trunsforman gradual y progresivamenté
en un torcido apretado de dos cabos que tiene un angulo en
el lado de hilo adelante del dispositivo del orden de 45%.
Pero el dngulo de primera salida de los filamentos no torci-
dos respecto a la direccidn del trayecto lineal es pequefio,
¥ luego aumenta gradual y progresivamente. Esta teécnica pro-
duce un hilo forcido de dos cabos en el cual cada cabo com=
prende filamentos fuertemente apretadoc y adheridos con algu~
nos filamentos dispersos, si los hay. Los filamentos de un
cabo no se enredan o se entretejen con los filamentos del o=
tro cabo y cuando los dos cabos se separan en el dispositivo

de separacidn S la seperacidn es limpia y sin esfuerzos trang

" versales. La tensidn en los dos cabos permansece subgtancial-

mente igual y el punto de Separacion permanece relativamente

‘fijo. As{, por lo menos en slgunas instalaciones, no sera ya

necesario'proveer medios de guia 63 y 64 que, mientras perme~
necen con un espaciado fijo uno respecto a otro, se mueven
lateralmente hacia atrds y hucia adelante en respuesta a los
cambios de tensidn de un cabo regpecto a otro para cambiar
las posiciones de los cabos separados respecto a los pares

de rodillos cénicos 65 y 66. Un dispositivo de separacidn
del tipo acabado de mencionar se ilustra y se describe en

la soliciftud de patente norteamericana de William Kirk Wyatt,
titulada "Medios de separacidén de hilos", presentada el 17

de junio de 1965, con el numero 464,797, cedida al titular

de la presente solicitud y que corresponde a la patente es-
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pafiola 328.066, presentada el 17 junio 1966, por "Aparato
para modificar filamentos de hebras termoestables". 31 bien
pueden no requerirse ya medios de guia que Se muevan en rafe
puesta a los camblios de tensién, el empleo de pares de rodi-
1los cénicos, tales como 65 y 66 puede ser ain deseable dado
que por el ajuste del espaciado entre los medios de gufa 63
y 64 puede ajustarse la velocidad a laccual se tira del hilo
a través del aparato. Pero donde tal ajuste no se considere
necesario, se preve que 1os medios multifase de barrera & la
torsidn descritos aqui hardn posible, por lo menos en cier-
tas instulaciones, emplear rodillos de salida cilindricos en

vez de CONico8: = = = = = = - = . .- . ——-—— - - -

En las figs. 1-4, el hilo torecido 13 de dos cabos se i-
lustra como teniendo una torsidn a la derecha o S. Cuando de-
ba darse al hilo & fexturizar una torsidn a la izquierda o
Z, el dispositivo de rodillos cruzados se hace girar en 902
en'cualquier direccidn, respecto & la ilustrada en las Fips.
1=4 y el hilo se estira a travées de las pasos opuasitos 35 y
66 de los rodillos cruzados §1-82. Hste desplazamiento en
902 de las posiciones de log rodillos cruzados 81y 82 es ne-
cesario para que los fillamentos del hilo qﬁeden paralelos al
eje deal rodillo inferior 82, y no en clrecunferencia respecto
a los mismos como sucederis si no se realizara el desplaza-
miento en 902, Cuando el hilo se estira alrededor de un ro;
dillo giretorio de tal modo que el trayecto helicoidal quede
eh circunferencia respecto a la’superficie del rodillo no se
impone resistencia sobre el hilo para limitar la rotacidn

helicoidal de la torsién, y la torsidn pusde pasar en vez de
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quedar inhibida, = = = = = = = = = = == = = m = - =l

En lag figs. 5 y 6 se ilugtra una forma albternativa del
dispositivo multifase de barrera a lu torsién; En las Figs.
5y 6 una espige de difmetro grande 94 y unz espiga de didme-
tro menor 95 estan montadus sobre un soporte ajustable 90 de-
bajo del extremo inferior del calentador 30 en posiciones ﬁaw
lea que las espigas 94 y 95 queden zlinezdas con el eje dal
calentador 30. ILa espiga 94 tiene una ranura anular de un
didmetro tal que los lados opuestos de la ranura, identifica-
dos como 194 y 294 esteén alineados con los canales 31 y 32
del calentador 30. La espiga menor 95, situada debajo de la
espiga 94, estd montada en wna hendidura 96 y éu posicion
puede ajustarse verticalmente, para ajustar con ello el an-
gulo del frayecto del hilo entre el punto 194 y lé espiga 95

y también el dngulo emtre el punto 294 y la espiga Y5. = = -

Ei hilo es arrolledo de la munera mostrada en la fig.
5« Los cabos multifilamento 12 y 13 no torcidos y substan—
cialmente planos y peralslos procedentes del canzal 31 del ca—~
lentudor entran en contacto con la ranurs de la espiga 94 en
un punto 294 del lado de hilc atrdis, entonces pasan por deba-
jo y alrededor de lu espiza 95, luego entran en contacto con
la ranura del pasador 95 en el punto 194 del lado de hilo a=-

delante, y luego pasan hacia arriba y entran en el canal 32

del calentadors = = = = = m = = — - om . - - = -

Durante el funcionumiento, considerando el dispositivo
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de las figs. 5-6 desde el laudo de hilo wdelante, a medida
que la torsidn del hilo torcido 18 de dos cabos circulante
trata de moverse hilo atréds se hallsa primero una resisten~—
cia a su rotacidn helicoidal en el punto 194 ¥, COMO resul=
tudo de ello, se disminuye el ndimero de vueltas de torsidn
por unidad de longitud en la regidn de debajo del punto 194.
Se impurite una componente adliecional de resistencia al hilo
que sa ftuercs helicoidalmente por medio de la espiza 95 vy,
segun ello, en la regidn de entre la superficie inferior de
la espiga 95 y el punto 294 del lado de hilo atrds de la es-
piga 94 se da una disminucidn del ndmero de vueltas de tor-
sion por.unidad de longitud. Otro punto de resistencia es

el punto 294. En este punto, se elimina lo que queda de la
torsidn final e hilo atrds de la espiga 94 estén sin torcer
los dos cabos de hilo 12 y 13 y los filamentos quedan. subse.
faneislmente planos y paralelos en sl canal 31 del calenta-

dor‘_-n—-—n.——-nn--.u—-nu---u—.mmu

Ta figura 7 ilustra aun otra forms de dispositivo mul-
tifase de barrera a la torsion. Bn la figura 7, cuando la
torsidn del hilo foreido 13 de dos czbos intenta retroceder
hilo atrds, encuentra drimsro la espisa 101, luezo la espi-
ga 102, luego la sufa 105, luego el dispositivo de ajuste de
la tensidn 107 y finalmente la gufa 105. Ias espigas 101 ¥
102 estén montadas en ol cabezal ensanchado 193 de un espPd-
rrago 109 que tiene un vastago fileteado 104 que 1lleva una

tuerca de palomilla 105. ILas espigas 101 y 102 son equidis-
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tuntes del centro axial del espérrago 109 de modo que la ro-
tzeidn del esparrago 109 ajusta las posiciones de las espi-
gas 101 y 102 reépeoto al trayecto del hilo. %n los planos,
8l ajuste del esparrazo 109 en el sentido contrario al de
las agujus del reloj aumentard el dnsulo de desviacidn del
hilo 18 de dos cubog raespecto al trayecto lineal del hilo
por delante de la espiga 101. Cuanto meyor es el anwulo en
la espiga 101 mayor es la registencia ofrecida al puso de

la torsidon cuando intenta correr hilo atrds, y mayor es la
digminuecidn del nimsro de vuslitus por unidad de lon~itud

del hilo en la regidn de entre las espigas 101 y 102. La es-
piga 102 introduce rssistenciu adicionzl & la torsion,de mo=
do que :. hilo atrds de la espiéa 102 se reduce adicionalmen
tela torsidn del hilo. =n los medios de gufa 195 se halla

aun mas resistencis al puso de la torsidn. La resistencia

en 106 es considerable, debido al dnzulo de doblado del

trayecto del hilo en este punto, y debide al hecho de que la
guia 106 no es una superficie giratoria. asi, la torsidn
hilo atrds de la gufa 106 es muy reducida. Cuando el hilo
pasa sobre la rueda de tensidn 107 se produce una nueva re-
dnceion del mimero de vuelias por unidad de loncitud y en

la espiga final de gufa 1080 se olimina substancialmente to=
da la torsion de modo que los cabos 12 ¥y 13 de encima de la

misma estén substancialmente sin torsidn, = = = = ~ = - -

51 el dispositivo de barrera a lu torsidn o de limita-

cién a la torsidn ilustrado en la fig. 7 e considera ahora
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como un dispositivo de reunidn de hilos, se observari que Se
da a los dos cabos 12 y 13 de los hilos entranies no ioreci-
dos multifilamento substencialmente paralelos primero un muy
ligero grado de %orsidn entre la gufa 108 y el dispositivo
tensor 107, luego un muy ligero incremento de torsion sntre

el dispositivo tensor 107 y la gufa 106, luego un incremento

- substancial del grado de torsidn entre la gufa 106 y lu espi~

ga 102, otro incremento de ‘torsidn entre la espiga 102 y la

espiga 101 y un grado final de toresion hilo adelante de la

espiza 101 = = = = = = - « = - e e e e e e e e o o = -

Se observara que la mresente invencidn proporciona me=
dios para.reunir dos cabos de hilo multifilamento en un hilo
de dos cabos de modo que se avite el enredado o entrelazado
de los filementos de un caéo con los dsl otro. Los dispositi-
vos de reunidn tomen los hiIOS paralelos entre si y entonces
permiten gradualménte gue los filamentos se tuerzan mientras
estén bajo tensidn. Como resultado de ello cada cabo és una
unidad en haz apretado sin substancialmente f£ilamentos dig-
persos. EL ligero grado inioial de torsidn se aumenta enton

ces escalonadamente haste que se alcanza el grado final de

torsi(')n,..___...-......_.....___............_......-......

Si bien la técnica de:reunién multifase puede emplearse
sin precalentar los filamentos paralelos no torcidos, la uti-~
lizacion de un precalentedor para los filamentos no %orcidos
en combinacidn con la tecnica de reunidn multifase descrita

aqul permite que el aparato de texburizacion funecione a velo
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cidades muy considerablemente suveriores que las que han si-
do permisiblas hasta ahora utilizando aparatos y matodos de
la técnica anterior. La utilizacidn del precalentador es parw
ticularmente ventajosa cuando el denier del hilo es relativa-
mente grande, por ejemplo 70 deniers para cada cabo. un ta-
les casos se ha producido un incremento del cincuenta por
ciento de la velocidad a la que se tira de los cabos de hilo

o traves del aparato de texturizacidn, = = = = = = = = = = =

BEn algunos casos, puede ser deseable introducir una lTor
ma conocida de dispositivo de control de la ‘tensidn en el
trayecto de los cabos de hilo no torcldo entre el canal 31
del calentador y el dispositivo de reunidn B. Pal dispositi-
vo se indica en los planos por medio del rectdnsulo de tra=-
z08 120. Por madio del dispositivo 120 de control de la ten—~
gidn puede hacerse relativamante baja la tensidn de los fila-
mentos calentados no toreidos en el canal 31, al tiempo que
mantener una cantidad considerable de tensidn en los hilos

toreidos hilo adelants & partir del mismo. = = = =« « = = = «

81 bien se han descrito con algﬁn detalle realizaciones
preferidas de esta invencidn sera evidente para el entendido
en la materia que pueden realizarse varius modificaciones

sin salir de la invenciodn tal como Se reivindica a conti-

nuacién._......--—-—..-...—-«--uu..u--—-——-
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Se declaran de novedad y propiedad para 3spafia, sus te-

rritorios y plazas de soberdnis, las siguientes: = = = = ~ -

REIVINDICACTIOH®&S

o= Héquina de texturizacién, caracterizada porgque com-—
prende (a) una fuente de dos cabos de hilo multifilamento,
pretorciéndose los cabos al iniciar la operacidén rara for-
mar un hilo de dos cabos que tiene un numero predeterminado
de vueltas de torsidn por unidad de longitud, (b) medios de
entrega para tlrar de dichos cabos de hilo, (c) medios de
separacién, hilo etrds de dichos medios de entrega, para see
parar el hilo de dos cabos en dos cabos simples, (d) medios
multifase de limitacidn de la torsidm, hilo atrds de dichos‘
medios de separacidn, para aplicar a dicho hilo de dos ca-
bog, a intervalos espaciados, resistencia limitadora de la
torsidn para hacer disminuir escalonudamente, en la direc—
cidn de hilo atrds, el grado de torsidn desde una *orsidn
complete a una torsidn éubstancialmente nula; siendo tal
la mugnitud de la resistencia aplicada en los distintos pun~
tos que 8010 permanece unf;igero grado de torsidn en la pri-
mera otapa y hilo adelante de la rezidn de torsidn substan-

cialmente nula. = - = - = - e m e e e .- -

2.- Miquina segin lu reivindicecidn 1, caracterizada

porque los medios de limitacidn de la torsidn comprenden un
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primer y un segundo rodillos cruzados que pueden girar libre-

mente montados sobre ejes oblicuos que forman pasos dispues—
o8 en oposicién, porque se tira del hilo a través de un Pa~
80, luego alrededor del segundo rodillo y luego a través del
pagso opuesto, y porque dicha resistencia se aplica en el la-
do de hilo adelante de dicho primer rodillo, en dicho segun—
do rodillo y en el lado de hilo atrds de dicho primer rodi-

1100 = = = = = = = = = = = = = U

3e= Miquina segin -la reivindicacidn 1, caracterizada
porque los medios de limitacidn de la torsidn comprenden un
par de rodillos cruzados montados para girar libremente uno
gobre el otro y dispuestos angularmente uno respecto al otro
formando pasos opuestos, porque se tira del hilo hacia abajo
a traves de un paso, luego por debajo del rodille inferior,
vy luego hiciz arriba a través del otro paso, y porgue dicha
resistencia ge aplica en el lado del hilo adelante del rodi-
1lo superior, en el lado de debajo de dicho rodillo inferior

y en ol lado de hilo atris de dicho rodillo superior. = = =

4.~ MAquina sezun la reivindicacion 1, caracterizada
porque los medlios de limitacion de la torsidn comprenden una
espiga de didmetro mayor y une espiga de didmetro menor mons
tadas en alineacidn, porque se tira del hilo a lo largo de
un lado de dicha espiga mayof, alrededor de la espiga menor,
¥ luezo a lo largo del lado opuesto de la esviga mayor, y
porque dicha resistencia se aplica en el ludo de hilo ade-

lante de dicha espiga mayor, en la espiga menor, y en el la-
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do de hilo atrds de lao espige MAYOre = = = = = = = = = = = =

5.= Méquina segin la reivindicacién 1, caracterizada
porgue los medios de limitacién de la torsidén comprenden por
orden ¥y en la direccién de hilo atrés, un per de espigas a-
Jjustaebles dispuestas con un 4ngulo ajustable respecto al
trayecto del hilo y entre las cuales se tira del hilo torci-
do de dos cabos, medios de guia hilo atrés de éstas, y un
diapositivo de tensibén del hilo, estando dispuestos los me-
dios de gufa entre diche dispositivo de tensién del hilo y
dicho pai dé espigas gjustables de modo que el hilo cembie
de direocién substancialmente cuando se estira a través de

dichos medios de guig, = =« = « w = v = = = v w = = -———

6.~ MAquina segfin la reivindicacién 1, caracterizada
porgue se prevén medios calentadores, hilo atrés de dichos
medios de limitacién de la torsidén, para calentar los hilos

de torsidn substancialmente nula, = = = = = = @ = w - - - =

T.= Méquine segfin la reivindicacién 6, caracterizada
porque se prevén tembién medios calentadores, hilo adelante

de dichos medios de limitacidn de la torsifn, = = = = = = =

8.~ "NAQUINA DE TEXTURIZACION": = = = = = == = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindics en la pre-

sente memoria que consta de veintiuna hojas, foliedas y

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de ouatro lé-



i

m'!:s/ns

-2l -

4

ninas de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, 7 MAYO 1968
P.A. M. CURELL SUNOL

e

Por Podet
Firmado: F. curtijed
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