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D. Juan Tamarit Bosch, de nacionalidad gsvaiiola, domicilia-
do en Barcelona, calle Llacuna n® 98, solicita rogistrar una Pa-
tanta d» Invencién, por 20 wfios, para Espalia y sus Provincias de
Ultremar, que sg refierc a: "SISIEIA D& CORTSE D3 SLILEHT0s ©UBU-
LARAS PARA DA PORKACION Dé ARANDELAS DE ESTANQUEID

La prasante solicitud de Fatents de Invancién tisne por ob-
jato raivindicar un sistena de corte Ge eleomontos tubuleres pava
la formacidn de arandelas de estanqueidad, que posee la ventaja

e efactuar su accibn especifica de Torme miltiple, lo cual de-

[=J]

tarmina una notable capacidad de produccidn, al tiempo gue vres-
cribe la incorporacién de ceracteristicas particulares, que le
confieron una perfecta funcionalidad.

El riferido sistema estd encaminado, principalmente, a la
obtencidn de arandelas Ge caucho, 0 cualguier otro material sus-
coptible de deformacidn, las cuales se destinan a proporcionar
la suficisnte estanqueidad en frascos contensdoras de liquidos
y muy particularmente a los envases de aguas carbénicas o simila-
res,

A estos fines, se habilite un sistema active constitufdo por

un elactromotor que sirve a una cuchilla de corte, hasta la que

scceden los extremos de varios elementos tubulares suministrados
por un pistema alimentador giratorio, dotado de medios para wn
oportuno control. Esta accidn de regulacidn permite calibrar per-

feetamente los grosores de lag arandelas, en consonancia con las
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necesidgdes de cada caso particular,

Las referidas srandelas se recogen en ung bandeja colacto-
ra ubicada inferiormente, figurando un elomento que realiza la
desobstruceidn de la pieza de corte, en 10s casos en que por

o
1

circunstancias extrafias, quedase bloqueada alguna arandela.

Asimismo, el presente sistema incluye la incorporacién de
un ciclo de refrigeracién, formado por una bomba alimentadora
del correspondiente depdsito, desde el cual accede hasta la he-
rramienta de corte el oportuno caudel de liquido refrigerante,
el cual es convenientemente recirculado por la mencionada bomba.

BEn el Unico dibujo adjunto se represénta; a titulo de ejem-
plo explicativo, no limitativo, un esquema del sistema de corte
de elementos tubulares para la formacién de arendelas de estan-
queidad.

Dicho esquema muestra la disposicidn general del sistema
en cuestidn, con particularizacidn de los elementos fundamenta-
les del uismo.

Segin el citado dibujo, el sistoma on cuestidn requiere la
habilitacidn de wn electromotor -1- que hace girar una cuchilla
de corte -2-, que en su giro interfiere los elesmentos tubulares
ubicados en el dispositivo de alimentacidn -3~ quz tembién es
giratorio, el cugl dispone de un Srgano -4~ de control para de~
terminar el grosor de las erandelas, figurando, asimismo, un
dispositivo de Gesobsiruceién -5- de la pieza de corte, la cual,
tras efectuar su accidn, permite que las erendelas ceigen en un
colector =6- que las almacena. |

Como quicra que la accidn continuada de la herramienta de
corte, produciris calentamientos perjudiciasles, se incluye wn
ciclo de refrigeracidn, comstituido por una bomba ~7-, la cual
envia el 1iquido refrigerante hasta el depbsito -8-, desde el
cual ol 1iquido en cuestidn es enviado, con el caudal suficien-

te, hasta la herramienta de corte.
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El digpositivo do control de la alimentacidn se incluye pe~
ra poder calibrar perfactamente la dimensidn transversal de las
grandslas, con 10 cual se podrdn formar distintos tipos de ellas,
adecuados a las posibles necesidades practicas.

Todo cuanto no afccte, altere, cambie o modifique la csen-
cia del sistemg de corte de elementos tubulares para la forma-
cién de arandelas de estanqueidad, que dejamos descrito, zerd
varizble a los efectos Ge la actusl Patente de Invencidn.

Ta Patonte de Invencidn, por: "SISTEMA DE CORTE DE ZLINEN-
TO3 TUSULARSS PARA LA FORMACION DE ARANDALAS DE ESTANQUEIDAD",
cuyo privilegio de explotacién en Espafia y sus Provinecias de
Ultramar se solicita por un periodo de 20 afios, deberd rocasr
sobre las particularidades gue se concretan en las sigulsntes,

REIVINDICACIONES

18,~ "3ISTEA DE CORTE DE ELEMSHTOS TUSULARES PARA LA FORLASION

D ARANDEDAS DS ESTANQUAIDADY, caracterizado por el hecho de gue

~ la accién G» corte miltiple, para la formacidn simultdnea de vo-

rias srandelas, estd detorminada por una cuchilla, dotada de mo-
vimiento giratorio vroducido por un elactromotor, la cual inter-
fiere, en su giro, a un dispositivo de alimentacidn, compussto
de un conjunto de elemontos tubuwlares verticales, qpeAgiran cir-
clarnente para ser sucesivemente seccionados por la citada cu-
chilln, Gando origen o lz formacidn de las arandelas.

28,~ USISTEIIA DE CORTLE DE ZLEMSNTOS TUBULARSS PARA LA FORLIAJION
DE ARANDELAS DE ESTAITQUEIDADY, segin la 12 roivindicacidn, ce~
racterizada por el hecho de que el dispositivo de alimentacién
estd comyletado con la inclusidn, sobre 2l propio 4rbol de siro
de los elementos tubulares, de un dispositivo de control, que
determina la distancia entre éstos y la cuchilla, para lozrar
digtintos calibrados para el grosor de las grendelas.

38,~ WSISTEMA DE CORTH D2 ELEMENTOS TUBULARSS P4RA LA PORIACION
DE AANDELAS DE mSTANQUAIDADY, segin las raivindicaciones ante-

riores, carsctorizado por ¢l hecho de que adjunto a lg cuchilla
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giretoria se ha previsto un elemento de desobstruccidn de la
misma, para desprender las arandelas que han podido quedar blo-
queadas a la salida de los tubos alimentadores.
42, "SISTHEIA DB CORTZ DE ALEZMENTOS TUSULARES PARA L4 FORUACION
DZ ARAWDELAS DE ESTANQUEIDADY, sesin las reivindicaciones pre~
cedentes, caracterizado por el hecho de qus asociado 2l mismo
ge halla una bandeja colectora de las arandelas obtenidas ¥y
del liguido de refrigeracién pera el enfriamiento de 1a cuchi-
1la, siendo activado ¢l ciclo de refrigeracién medicnte una
bouba que envia el 1fquido recogido en la cubeta hasta un depd-
gito, desde el cual cae directamente sobre la cuchilla a refri-
gerar,
58,- "SISTEKA DE CORTE DE ELEMENTOS TUBULARES PARA LA FORIIACION
D3 ARAITDILAS".- Pal como se ha descrito y demostrado en ol di-
bujo adjunto

Consta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por una
sola cara.

Barcelona 2 29 ABR mg

- P.A. dg D, Juan Tamerit Bosch
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