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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a la fabricacidn de arti-

culos alargados moldeados, tales como tejas.

Conocidas son las prensas para fabricar tejas,
o articulos moldeados planos y alargados semejantes, que com-
prenden un bastidor en el gque un tambor de seccidn transversa
poligonal estd montado pare girar en torno a su eje. BEL
tambor lleva fijadas a sus caraes matrices de molde con las
guales cooperg ung contramatriz para moldear una carga de
material cerdmino en estado plédstico y former el articulo

deseado. En estas prensas, les aritfculos moldeados se
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descargan después de una rotacidn de un paso del tambor, de
modo que la matriz en que se ha moldeado la teja estd dispuese
ta en posicién inclinada respecto a la posicidn, de ordinario
horizontaly que ocupa dicha matriz durante el moldeo de los
articulos.

Se conocen ademds dispositivos desmoldeadores auto-
méticos para descargar los artfculos moldesdos, del Hipo que
comprende un brazo mévil montado para girsr en Horno a un
eje paralelo al eje de rotacibn del tambor portamatrices en
Ja prense y que lleve un miembro aprisionador de los articu~
los, adaptado para apreéar por succidn el articulo moldeado
v sacarlo‘de la metriz en la posicidn de descarga de esta
Ultime. El miembro aprisionador de los articulos és”ﬁesplaw
zable longitudinalmente respecto al brazo mévil y este dltimo
se mueve sinerdnicamente con el movimiento de paso a paso
del tambor portamatrices entre una posicibn en la que el
miembro aprisionador puede estar supérpuesto a la mairiz en
1la posicidén de descarga y una posicidén en la que dicho miem-
bro estd superpuesto a una superficie receptors de los arti-
culos,

Los articulos que se sacan de la prensa de tambor
giratorio se colocan por lo gsherszl en un transportador de
cinta que se mueve paralelamente al eje del tambor portamatri-
ces. Dado gue las matrices sostenidas por las caras del +tam-
bor de la prensa estén dispuestas de modo que sus ejes longi-
tudinales se extienden en direccidn parslela al eje del tam-
bory para mantener el tamafio radial del bambor dentro de 1i-
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mites convenientes los articulos se depositan en el tranapor-
tador de cinta de tal modo que sus ejes longitudinales se
extiendan en la direceidn de movimiento del transportador.
Esto reduce la capacidad receptora de articulos del transpor—
tador, cuya rapidez de alimentacién depende de la rapidez de
funcionamiento de la prensa y por lo tanto no puede aumentar—
se mds alld de un limite bien definido.

Un objeto de este invento es obviar tal inconvenien-
te estableciendo un dispositivo desmoldeador que permite depo-
sitar los artfculos moldeados sobre una superficie recephora,
tal como un transportador de cinta, con sus ejes longitudina-
les extenidos en direccién distinta de la de los artfculos en
las matrices de molde.

_ En un aspecto, el invento establece un método para
fabricar articulos alargados moldeados, en el que los articu-
los se moldeanh sobre una cara del tambor giratorio con sus
ejes longitudinales extendidos parzlelamente al eje de rota-
cién del tambor y eada articulo moldeado se saca luego del
tambor y se deposita sobre una superficie receptora por medio
de un miembro aprisionador de articulos que, durante el movi-
miento entre el tambor y la superficie receptors con uno de
dichos articulos moldeados, gira sutomdticamente en un dngulo
predeterminado, pare hacer que el articulo se deposite sobre
dicha superficie con una orientacidn distinta de la del arti-
culo sobre el tambor. '

En otro aspecto, el invento establece un dispositivo
desmoldeador del tipo antes definido que se caracteriza por
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disponerse medios para hacer girar el miembro appisionador
automiticamente en un édngulo predeterminado respecto al
brazo durante el desplazamiento de este dltimo entre las ci-
tadas dos posiciones, del modo que el articulo pueda deposi-
tarse sobre dicha superficie receptora con una orientacidn
distinte de la del articulo sobre el tambor.

De preferenciay el miembro aprisionador se hace
girar en 902 en direcciones respectivas opuestas, al ser
desplazado el brazo de la primera a la segunda de las cite~

das posiciones y de la segunda a la primera, respectivamente.

Los medios parea hacer gilrar el miembro aprisionador,
en una modalidad preferida del invento, comprenden un par de
segmentos dentados engranantes, de los gue uno es'estacionar
rio mientras el otro es giratorio respecto al citado brazo
¥ estd conectado 2l miembro aprisionador en cuestién por me-
dios de conexidn que permiten el desplazamiento longitudinal
del miembro aprisionador respecﬁo a dicho brazo.

Bl invento se comprenderd mejor con la descripeidn
que sigue, dada unicamente a titulo de ejemplo y referida a los
dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una elevacidn diagramitica, parcial-
mente en seccidn, de parte de una premsa que incorpora un
dispositivo desmoldezdor de acuerdo con una modalidad del
invento, en una posicidn en la que un miembro aprizionador
de articulos se halla en contacto con un articulo moldeado de
una matriz de la prensa)

3"
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La figura 2 es una vista ampliada, en seccidn trans-
versal por la linea II-II de la Figura 1;

La figura 3 es una elevecidén diagramdtica, parcial;
mente en seccidn, de las partes representadas en la Figura 1y
miestra el dispositivo desmoldeador en une posicidn de descar—
ga en la que el articulo moldeado que se extrae de la matriz
se deposita sobre un transportador; y

La figura 4 es una vista ampliada, en seceidn trans-
versal por la linea IV-IV de la Figura 3.

Los dibujos muestran diagramiticamente parte de un
bastidor 1, extendido verticalmente, de una prensa para moldear
tejas o articulos planos y alargados semejantes. En el basti-
dor 1 estd montados para girar en torno a un eje horizontal,
un tambor 2 de seccidén transversa poligonal (en este caso,
octagonal). Este tambor 2 lleva en cada una de sus caras
laterales planas 3 una matriz 4, slargada en direceidn parale-
la al eje del tambor 2 en que se moldean las tejas 5 por
contacto de una carga de material cerdmico en la matriz 4 con
una contramatriz cooperante de movimiento vertical (no repre-
sentada), cuando la matriz 4 estd dispuesta en un plano hori-
zontal,

Un dispositivo desmoldeador para descargar de las
matrices 4 las tejas moldeadas 5 estd sostenido entre un par
de paredes laterales proyectantes 6 del bastidor 1, de las
que en los dibujos se ha representado unicamente una. ElL dis-
positivo desmoldeador tiene un brazo hueco 8 montado entre las

paredes laterales 6 para girar en torno a un eje horizontal 7
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paralelo al eje de rotacidn del tambor 2.

Una corredera 10 estd montada dentro del brazo §
para movimiento deslizante en direceidn del eje longitudi-
nal 9 del brazo 8§, EL vaivén de la corredera 10 se efectua
por medio de una exedntrica 11 enclavetada a un &rbol 12
cuyo eje coinecide con el eje de rotacibén 7 del brazo 8; dicha
excéntrica 11 coopera con dos rodillos horizontales 13 y 14,

espaclados sobre la corredera 10 en el sentido del eje 9.

Un ménguito 18 estd fijado al extremo inferior de
la corredera 10 y tiene un drbol 15 montado giratoriamente
en sentido coaxil dentro de é1, por interposicidn de dos coji-
netes 16‘y 17,

Al extremo inferior del drbol 15, o sea al extremo
remotor del eje 7, estd fijada una placa de soporte 19, conec—
tada por mediacidn de una pluralidad de espigas de guia 20,
extendidas axilmente, 2 un miembro apfisionador de articulos
22, de estructura conocida. Cada espiga de eguia 20 estd
rodeada por un resordte helicoidal 21 que impulsa el miembro 22
apartindolo eldsticamente de la placa de soporte, 1o que per—
mite el movimiento axil relativo entre el miembro aprisiona-
dor 22 y la placa 19

El miembro 22 tiene una cara configurada remota
de la placa de soporte 19 que_coincide en forma y perfil con
la superficie de la combramatriz, y por Lo tanto con la
forms de la cara superior del articulo (en este caso la
teja 5) que se moldea en la matriz 4. La cara configurada

del miembro 22 se forma, de manera ya de si conocida, en una
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almohadilla 22a de materisl poroso eldstico, al que se
aplica succidn por medio de un tubo succionador 22b; dicha
almohadilla 222 es desplazable respecto a un basgtidor 23
fijado en torno a la periferia inferibr del miembro gprisio-

5, nédor 22, El bastidpr‘23 tiene un borde inferior agudo que
actua desbarbando la tejé 5 moldeada en la matriz 4 cuando el
nlembro aprisionador 22 se mueve hacla la matriz 4, como apa-
rece en la Figura l.

El manguito 18 estd montado deslizsblemente en un
10. cojinete 24 sostenido en un extremo libre de un casquillo 25
circundante, solidario con el brazo 8. Por fuers del extremo
libre del casquillo 25 se halla un cojinete 26 que sostiene
una placa 27 que lleva fijado un segmento de engranaje 28 de
dientes cdénicos., Los dientes del segmento de engranaje 28
15. engranan con los dientes de un segmento de engranajé 29 de
dientes cénicos solidario de una de las paredes laterales 6
del bastidor 1 de la prensa. Lia placa 27 presenta en un
extremo ung protuberancia 272 (Piguras 3 y 4) formada con un
agujero pasante que actua de guia para un 4rbol 30 que estd
20, conectado en su extremo inferior a la placa de soporte 19 del

miembro aprisionador 22; este drbol 30 es paralelo al eje 9.

El desplazamiento del brazo 8 entre las posiciones
representadas en las Figuras 1 y 3 se efectua por medio de una
excéntrica 31 enchavetada a un drbol 32 que se extiende paralem

25. lamente al eje T y coopera con dos rodillos 33 y 34, sostenidos
por la corredera 35 a lados opuestos de la excéntrica 31l. Ia
corredera 35 tiene movimiento rectilineo en un bastidor de

guia 36 que es giratorio en torno al eje del drbol 32.
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La corredera 35 estd provista de una proyeccidn 37
articuldds a un brazo 38 que estd montado para girar en torno
a un eje horizontal 39, paralelo al eje 7, en un extromo del

‘brazo 38. Una articulacidn 40 estd fijada pivotantemente al

otro extremo del brazo 38,

El dispositivo estd dispuesto de modo que en las
sucesivas semirrevoluciones de la excdnirica 31 el brazo 8
se mueve en direcclones opuestas respectivas entre unz prime-
ra posicién representade en la Figura 1, en la cuzl su eje
longitudinel 9 estd alineado con 8l eje de simetria de lz
cara respectiva 3 del tambor poritamatrices 2 que se halla en
la posicidn de desmoldeo, y una segunde posicidn vertical
representads en la Flgura 3, en la que el miembro aprisiona-
dor 22 estd dispuesto encims de la superficle superior recep-
tora de articulos de un transportador de cinta 41 gue se mue~
ve en direccidn paralela 2l eje de rotacidn del tambor 2. En
las sucesivas semirrevoluciones de ia excéntrica 11, el miem-
bro aprisionador 22 se mueve en vaivén respecto al eje de
rotacidn 7 del brazo 8§ a 1o largo del eje longitudinal 9 del
brazo 8.

Ta rotacién de las dos excdntricas 11 y 31 estd
sincronizada de manera cue los movimientos del miembro gpri-
sionador 22 a lo largo del eje longitudinal 9 del brazo 8 se
efectua unicamente cuando este ¥ltimo se halla en las dos
posicliones terminales citadas, representadas en las Figuras 1
¥y 3.
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Ademds, los segmentos de engranaje 28 y 29 estdn
proporcionados de tal modo que a cada desplazamiento del
brazo 8 en direcciones opuestas enire sus dos posiciones
terminales efectuen una rotacidn de 902 del miembro aprisgio~
nador 22 en direcciones opuestas respectivas, de manera que
las tejas extraidas de la mairiz 4 se depositan sobre la
superficie superior de la cinta transportadora 41 con sus
ejes longitudinales extendidos transversalmente respecto a
la direccién de movimiento de dicha superficie de la cinta
transportadora 41.

"
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Descrito el objeto del presente iﬁwento, ge decla-
ran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindica~
ciones con prioridad de la patente italiana ne 795,887
(mim. prov. 51712-A/67) del 13.5.67. '

1.~ Un método con su dispositivo desmoldeador para
fabricar articulos alargados moldeados, caracterizado en que
los articulos se moldean sobre una cara de un tambor girato-
rio con sus ejes longitudinales extendlidos paralelamente al
eje de rotacidn del tambor‘y cada articulo moldeado se reti-
rg luego del Ttaubor y se deposita gobre una sﬁperficie recep-
tora por medio de un miembro aprisionador de articulos que,
durante el movimieﬁto entre el tambor y la superficle recep-
tora con el citado ertfoulo moldeado, gira awtomdticamente
en un dngulo predeterminado, para hacer que el articulo se
deposite sobre dicha superficie con una orientacién distinta
de la del artieulo en el tambor.

2.~ Un método, segin la reivindicacién 1, en el que
el dispositivo desmoldeador para user con una prensa del tipo
de tambor giratorio gue tiene una pluralidad de matrices de
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molde en las que se moldean articulos slargados con sus ejes
longitudinales extendidos paralelamente 2l eje de rotacidén
del tambory se caracteriza por.comprender un miembro aprisio-
nador de artfoulos reciprocable longitudinalmente con unbra-
zo giratorio en el que estd montado, brazo que es desplaza-
ble entre una primers posicidn, en la que el miembro aprisio-
nador se yuxtapone a una de dichas matrices de molde para que
pueda sacarse de ella un articulo moldeado, y una segunda po-
sicidn, en la que dicho miembro aprisionador se yuxtapone a
una superficie receptora de srticulos para permitir que se
deposite sobre ella el citado articulo moldeado que se ha re—
tirado, y medios para hacer girar el miembro aprisionador
automdticamente en un dngulo predeterminado respecto al brazo
durante el desplazamiento de este dltimo entre las dos posi-
ciones citadas, de manera que el articulo pueda depositarse
sobre dicha superficie receptora con una orientacidn dlstinta
de la del articulo sobre el tambor.

3.~ Un método como se define en la reiviﬁdicaoién
2ycaracterizado en gue el miembro aprisionador es giraborio
en torno a un eje extendido a través del eje de rotacidn de
dicho brazo y perpendicular a este eje de rotacidn.

4o- Un método como se define en la reivindicacidn
2 o la 3, caracterizado en que los medios en cuestién para ham

cer girar el miembro aprisionador estdn adaptados para efectuar

rotaciones respectivas de 902 del miembro aprigionador dn

direcciones opuestas respectivas al ser desplazado el brazo
de la primera a la segunda de las cltadas posiciones y de la

segunda a la primera, respectivamente.
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5.~ Un método como se define en cualquiera de las
reivindicaciones 2 a 4, caracierizado en que dichos nedios
pars hacer girar el miembro aprisionador comprenden un par
de segmentos déntados engranados, de los gue uno es estbacio-
5 nario mientras el otro es giratorio respecto al citado brazo
y estd conectado a dicho miembro aprisionador por medios de
conexidn que permiten el desplazamiento longitudinal del
- miembro aprisionador respecto a dicho brazo.

6e— TUn método_ como se define en la reivindicacién
1.0, 5y caracterizado en que dichos segmentos dentados engranados
1levan engranajes- cdnicos respectivos.

7.~ Un método con su dispositivo desmoldeador para
Pabricar articulos alargedos moldeados.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
15, . ria descriptiva que consta dd 12 piginas foliadas y eseritas
g miquina por una sola de sus caras y acompafizdas de los di~

tujos reglamentarios.

Madrid, a
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11 WAy, 1969
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