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Bste invento se refiere a un filtro y
a un procedimiento para filtrar.

Seghn un aspecto de1l invento se propor-
ciona un aparato de filiro Que comprende una cémars

5e obturable de fluido; un plato perforado gue divide la



5.

10,

15,

20,

25.

30.

AR S
cémare en un compartimiento de filtro y un compar—
timiento colector de £iltrado, estando disefiado dicho
plato pars sustentar uns lémine de medio filtrante
durante el uso del apareto; un par de puertas situa-
das en las paredes de la cémars, cuyas puertas sir-
ven en su posicidén abierta para dejar que pase una -
léming de medio filtrente a través de 1a cémara y un
primer dispositivo para crear una diferencial de pre-
gién del filuido en 1la cémara que levante y separe del
plato el medio filtrante dispussto en relacidn de yus-
teposicidén con el plato para facilitar el desplazamien-
to de dicho medio filtrante a través de la cémara.

' E] filtro puede construirse de modo que
las puertas, en sus posiciones cerradas, proporcionen
un aparato hermético al fiuido, segin se reivindics
en la reivindicacién 12, de acuerdo con la cual, cuan~
do las puertas se ha11anperradas obturan las paredes
respectivas de la cémara en ja que se hallan situadas
¥ sirven para obturar los bordes opuestos de la lémi-
na de medio filtrante yustepvesto en el plato, coﬁ
relacién a dicho plato. '

E]l plato puede comprender una plurslidad
de canales extendiéndose en éngulo recto a las puertas.
Dichos canales se hallan situados de forma que se pon~
gan en comunicacién con las perforaclones del piato.

Seglin otro aspecto del invento se propor-
ciona un aparato seghn cuslquier otra reivindicacidn,
caracterizado porque se disponen medios para hacer
avanzgr una lémina o bandas continua de medioc £i7tren=

e por encima del plato cuando las puertas estén
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A continuacién se describen unas modali-
dades ilustrativas del invento con rejascién a Jos di-
bujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es uns vista en planta de una
forma de filtro;

7 La figura 2 es una vista cortada de cos-
tado del filtro ilustrado en 1a figura 1, visto desde
la parte inferior de la misma.

Ia figure 3 es una vista cortada frontal
del filtro 1lustrado en la figura 1, visto desde el
rxtremo derecho de la misma.

Ia figura 4 es une vista cortada en seccidén -
y a mayor escala del filtro ijustrado en la figure 1,
tomada de 18 1inea 4-4 de 1a misma.

Ia figura 5 es wna vista cortada en seccidn
del filtro ilustrado en la figura 4, tomada de 1a 1{nea
5-5 de lea misma.

I:a"figura 6 es una vista cortada en seccién
y a mayor escala tomada de la lines 6-6 de 1la figura 5.

Te figure 7 es una vista cortada en seccidn
y a mayor escala tomada de la 1inea 7=7 de la figura
5§ ¥

La figure 8 es una vistae cortada en sec-
cién de otra forma adicional de £iitro.

' Bl f£iltro ilustrado en las figuras 1 a 7
comprende una cémara obturable de fiuido 10 sostenlda
por un armazbn 11. Bl armazbén 11 tiene un lecho infe-
rior 12 sobre el que van sostenidos un motor eldctri-

co 13 y una bomba 14 en relacién de transmisibén de mo-
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vimisnto. E1 lecho 12 sostiene tembién un depdaito

15 sotre el que van montados el motor 16 v la hombe,
17 junto con ura tubuladura 18. Iz bomba 17 propor-
ciona fiuido a presidn para accionar los diversos
dispositives controlados por valvulas de cuatro vias
19 y 21 accionadas por solenoide y activadas por con-
ductores-eléectricos montados en los conductos 22.

E]l srmazbn 11 sustenta un par de elemen~-
tos de canal dirigidos hacia fuera y alineados en sen~
tido horizontal 23 soldados a ungs placas 24. las pla-
cas 24 tienen elementos de canal encarados hacia fuers
25 soldados a las mismas y situsdos més allé de los
extreﬁos de unos elementos §e arriogtramiento 26 en
forma de T invertida. ILos elementos de arriogtramien—
to 26 se extlenden a través de los elementos de cana)
23 y de una placa superior de cierre 28 de la cémars
de fiuido 10. ‘

E1l fluido penetra en 1a chuarg 10 & tra-
vés de un elemento de unibn 29 en el centro de 1la
placea 27,

Un plato colocado horizontalmente 31, he-
cho de material de pléstico como es el polipropileno,
divide la cémera en una parte superior 28 y una parte
inferior 42. E] plato 31 tiene canales o ranuras lon-
giltudinales 32 qne‘ée ponen en comunicacién con una
pluralided de aberturas 33 a través de 1a parte infe-
rior del plato.

Seglin se ilustra en las figures 6 y 7, wn
medio filtrante de tipo laminar 34 se sustenta por me-

dio del plato 31, pasando 1{quido a través del medio
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filtrante colecténdose en los canales 32 y desaguan-
do después a través de las aberturas 33. E1 plato 31

se sujeta por medio de una pluraslidad de tornillos 35
al plato 36. Unos paneles inferiores 38, 39 y 40 se
sujetan al plato 36 para formar la cémara inferior 42.
Ie parte inferior 42 de la cémars de fiuldo se conecta
por medio de un conduocto 43 a une vélvula de salida 44.

Los elementos 25 a cada extremo de jos ele-
mentos del c;nal 23 tienen placas de apoyo 45 sobré una
pestafia superior de los mismos que se acoplan con una
placa de apoyo 46 sujeta a cada extremo de un elemento
transversal 47. E1l ejemento transversal 47 forma la
pared superlor de una puerte de cilerre 48 a cada extre-
mo de le parte superior 28 de la cémara de fiuido 10.
Cada puerta 48 tiene una placa 49 soldada a los ele=~
mentos transversales 47 ¥y tiene elementos laterales
51 ¥y un elemento inferior 52 so0ldado a 1o0s mi=smos,

El elemento transverssl 47 junto con los elementos
inferior y laterales 52 y 51 forman un rebajo para
alojar y sostener un elemento de obturacién 53 de ma-
terial eléstico. En la figura 4 se ilustran las puer-
tas 48 en pomicidn cerrada y en posicién abierta por
medio de 1ineas de puntos y rayas.

Una place transversal 54 se extiende so~
bre los extremos de los elementos de cana) 25 y tiene
un elemento 55 en forma de H soldado en el centro pa-
ra sostener un c¢llindro hidréulico 56 que se sujeta
a la misma por medio de pernos 57. Un véstago de pis-
tén 58 male de cada cilindro a través de una abertu~

ra én la pleca 54 y tiene una cabeza 59 en el extremo
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de prolongacidn. La cabeza 59 se desliza en un canal
formado por dos elementos separados con forma de dngu~.
10 61 y, cuando avanza, mueve la placa 49 y el ele-
mento eléstico 53 hacla delante contra los extremos

5e de la parte interior superior 28 de la cémara obtu-
rable 10 en relacién de obturacidén con la misma. E]
desplazamiento inverso de 1os vdstagos de pistdn 58
arragtra las cabezas 59 contra las pestalias de los
elementos 61 y mieve las puertas 48 a la posicidn

10. abierta segln se ilustra por medio de las 1ineas de
puntos y rayase.

El plato 31 tiene extremos arqueados 63
que,.junto con un elemento semicilindrico 64, for=
man extremos semicilindricos sobre 1os que pasa el me-

15. dio filtrente 34.

Segln ge ijustra en la figura 2, el medio
filtrante 34 se saca de un rollo 65 montado en una
barra 66 sostenidegobre soportes 67 soldados =] arme~
zbn 11. Un par de brazos pivotados 68 sostienen una

20, barre 69 que evita la sobrevelocidad del rollo cuen=—
do se saca medio filtrante 34 del mismo.

E1 extremo izgulerdo del filtro tiene un
rodillo conducido 71 y un segundo rodillo T2 que se
comprime contra el mismo por medio de muelles 73. Cuan-

25. do embas puertas 48 se abren la parte usada del medio
f11trente avanza a través del plato 31 mediante los
rodillos 7). y 72 y pasa a un reéipiente T4. Una cu-
chilla rascedora T5 es empujada contra el medio fil-
trante 34 por un muelle 76 para quitar el residuo de

30. £1)1tro acuﬁulado antes de pasar entre 1los rodillos TL
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¥y 72+ Dicho material pasaré de la cuchilla al re-
olplente T4.

Un conducto 77 sale hacla arribe de 1la
bomba 14 y se une & una vilvula de retencidén de bola
78 y & un conducto auxiiiar 79 que se une a] elemento
de unidn 29 situado en e1 centro de la placa suferior
de clerre 27. Ia vhlvula de salida 44 tienme un brazo
de aoccionamiento 81, segln se ilustra en 1a figura 3
aceionado por un pistén 82 impulsado por el fiuido pro-
cedente de 1o0s conductos 83 que van conectados a la
tubnladura 18. Uns tubnladura 80 recibe y expuisa fiui~
80 por medio de un par de conductos 84 de la que se
degcarga por medio dd pares de conductos 85 a los ex-
tremos dpuestos de los véstbagos de plstén 58, Una caja
de mandos 86 contiene el cuadro de mando eléetrico pa~
ra acclonar los diversos elementos de la méquina en
una rejacién predeterminada de sincronizacién. Un con-
ductor eléctrico 88 sale de la caja 86 a1 motor 13 ¥
un conductor eléetrico 89 se conecta al motor 16. Un
conductor 91 de la caja conecta un circuito a un motor
92 que mueve una rueda dentada 94 a través de una caja
de engranajes 93. Ie rueda dentada impulsa una cadena
95 que mueve otra rueda dentada 96 en el eje del ro-
dillo T1.

Un conducto de suministro de aire 97 1lle-
va una te 98 comectada a una vilvula de solencide 99
acclonada desde un conducto 100. La vAlvula 99 se co-
necta a una valvula accionada a mano 101 y un conduc-
$0 102 g1 conducto de galida 43. E1 conducto de sumi-

nistro de aire 97 tiene una vidlvula sensible & la pre-
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gifn 103 unida por un conductor eldeirico 104 al cir-
cuito del cqadro. En el circuito del aire se encuentra
una vélvuis de reguiacidn de presién 105 junto con una
vélvula accionada g mano 106, Una vilvula accionada
por solenoide 107 en el circuito se conecta por medio
de un conductor eldctrico 108 al circuito del cuadro
de mandos. El aire pasa de 1a vAilvula 107 a través de
wna vilwnla de retencidén 109. El aire pasa de la vAl-
wvala 107 a través de una viivula de retencidn 109 al
conducto auxiliar 79. No se representa el circuito del
cuadro de mandos porque cuelquier experto en electri-
cidad puede cénsetar entre s{ 10s re1és, sincroniza-
doraé, interruptores o conmutadores y demés disposi-
tivog para obtener 1la secuencia deseada de funcione-
nientoe. _

E] medio £iltrante es de tipo laminar y
puede tener cualquier ceracteristica dependiendo del
tipo de finido que se haya de filtrar. Un tipo carec-
teristico de dicho medio fijtrante comprende fibras
de papel con particulas de carbém incorporadas. Se
pueden emplear diversos aglutinantes inciluyendo los
de diversos %ipos de resinas para la retencién de las
fibras.

Durante e funeiqnamiento del aparato, des-
pués que se ha hecho avanzar e] medio fijtrante 34
para disponer una parte nusva de)] mismo sobre el pla-
t0 31, se clerran las dos puertas 48 para obturar los
extremos del medio filtrante 34 y la cémara de fiuido
10 por le acolidén del desplazamiento simulténeo de

avance de los véstagos de pistén 58. Después se activa
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el motor 13 para impulsar a le bomba 14 y que esta
descargue 1iquido paras filtrar en la parte superior
28 de la cémara de fiuido 10 por 1a parte.central de
la placa superior de clerre 27 a través del elemento
central de unién 29.

Ia periferis del medio filtrante 34 se
obtura contra el plato 31 por 1a accidn de la pre-
sién del fluido y la consiguiente accién capilar. El
fluido que atraviesa el medio filtrante 34 pasa a
los canales 32 y degpuds por las aberturas 33 a 18
parie inferior 42 de 1a cémara de fiuido 10 de 1a que
es bombeado por el conducto 43 y vélvula 44 conectada
al mismo. ' '

Después de un periodo de tiempo prede-
teyminado, que se determina empiricamente por e1 fiui-
do que se haye de filtrar, se detiene 1la bomba y se
abre la vilvula 107 para proéucir wn flujo de aire en
el conducto auxiliar 79 y en le parte superior 28 de
la cémara de fiuido 10. Ia vAlvula de retencién de bo~
la 78 se cierra para estancer el conducto 77 de modo
que la presidn del aire en 1a parte superior 28 de 1a
cémara de fiuido 10 obligue a que pase répidamente
cualguier fiuido remanente a través del medio £iltran-
te 34. Despuds de un corto intervalo de tiampb, ge ac-
tivan 1os cilindros 56 para retirar las puertas 48 y
que queden suweltos 1o0s extremos del medio filtrante
34. Ulteriormente se cierra la vhlvula 107, se abre
la vilwla 99 y se clerra la vAlvula 44 por 10 que el
aire a presidn se dirige al conducto 43 a la parte
inferior 42 de la cémara de fluido 10.
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Por consiguiente, el aire a presién
asciende g través de las aberiuras 33 ¥ canales 32
creando una diferencial de presibn a través del me-
dio filtrénte 34 que 10 hace subir despeghndolo del
plato 31 ¥ haciéndolo levitar por encima de 1a super—
ficie 4ol mismo para que puede avanzar con facilidad.
Después se activa el motor 92 para hacer giraer el ro-
di110 71 un nimero determinade de vueltas para que de
ese modo avance el medio filtrante 34.

Bs conveniente revestir las paredes inte-
riores de la cémara de fluido 10 con una capa o re-
vestimiento de pldstico o material similar con el fin
de 1imitar 1a oxidacién y el abaque de 1os &cidos o
solucionss bésicas. Seglin se indicd anteriormente
el plato 31 se hace de 1émina de pléstico.

En la figura 8 se ilustra una cémara de
fluido 108 que tiene un plato 112 hecho de piéstico
laminar similar al plato 31 de la estructura descri-
ta anteriormente. Una placa superior 113, de materisl
de pléstico, se une 2l plato 112 por 1éminas latere~
les de pléstico 114 y 115. Segln se ilustra el plato
112 y la 1lémina superior 113 se hallan provistos de
canales alineados 110 para alojar 10s bordes de 1as
léminas laterales 114 y 115. Se disponen tiras de es-
tancamiento de gome 116 en las partes inferiores de
los canales 110, uniéndose el conjunto entre s{ y fi-
Jéndose por medio de pernos 117. De preferencia, la
vélvuia de retencibén de bola 118, codo 119, elemento
do ednisién de aire 121, conducto 123 y cabeza de co-
nexidn 124 se bacen de materia) de pléstico resisten—
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te o 1a aceidén de los Acidos. La parte inferior 125
de 1a clmars de fluido 108 y el conducto de salida
126 van recublertos de un revemtimiento 127 resisten~
te a la acoibén del Acido para evitar el deterioro de
10s mismos. De otro modo y desde o1 punto de vista
estructura)l y de funcionamiento la estructura de la
figura 8 es similar a la de las figuras 1 a 7.
N O T A

Degorita suficientemente la naturaleza
del invento, asi{ como la manera de realizarlo en la
précticé, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su prineipio
fundamental. Tembién se hace constar gue el invento
corregponde & una Solicitud de Patente presentada en
Nopteamérica Ser. N2 637.671 de 11 de mayo de 1.967
acogiéndose, por 1o‘tanto, a 108 beneficlos que conce-
den l1os Convenios Internaclonales en vigor, siendo lo
que constituye la esencia del referido invento y por
10 que se solicita Patente de Invencibén por 20 aRos
on Espa¥a: "PROCEDIMIENTO Y FIITRO PARA FILTRAR UN
FLUIDOY; caracterizéndose por 1o siguiente.

) 1% = Procedimiento para filtrar un fiuido,
caracterizado porque comprende las etapas de sostener
un medio filtrante sobre un plato pePforado, filtrar
un fluido a través del medio filtrante y elevar toda
la parte filtrante del medio con relaocién al plato pa-
ra facilitar el desplazamiento del medio filtraﬁte con
relacidn al plato.

28 - Procedimiento segln 1a reivindica-
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cién 12, caracterizado porque la elevacién del medio
fi1trante se consigue bombeando aire a travéds del pla-
to desde el lado opuesto a] medio para crear una dife-
rencia]l de presifén del aire a través de dicho medio.

-32 -~ Procedimiento segin le reivindice-
cibn 18, ceracterizado porque . comprende la etapa adi-
cional de forzar el fiuido a través del medio filtran-
to mediente rresién.

48 - Procedimiento segln 1a reivindica-
cién 18, caracterizado porque se reslizan las etapes
adicionales de enclaustrar el medio filtrante en una
cémara y de gbrir la ofmara para facilitar el cambio
del m;dio filtrante. »

.52 - Procedimiento segin la reivindice-
cién 18, caracterizado porque se realiza la etapa adi-
cions]l de crear una primer diferencial de presidn del
aire a través del medio filtrante para efectuar la im-
pulsibén descendente del fiuido y crear una seganda
diferencial de presidén del aire a trevés del medio fil-
trante en direccidn opuesta a la primera diferencial
de presidn pars jeventar toda la parte filtrante del
medio por encima del plato.

68 ~ Filtro para la aplicacidn de) proce-
dimiento seghn las reivindicaciones 12 a 58, caracteri-
zado porque comprende una cdmara para la recepecidn de
un fiuido, un plato perforado en la cémara, un medio
filtrante con;ﬁna parte filtrante normalmente dispues-
ta en relacibén de yustaposicidn con el plato y medios
para crear una diferencial de presibén a través del me-

dio filtrante para despegar y elevar todo el medio fil-
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trante con rejacién sl plato para facilitar el
desplazamiento del medio filtrante con relacién a
dicho platoe

78 - Fi1tro, segln la reivindicacién 68,
caracterizado porque la oémara es obturable y se dis-
ponen medios en la cémara, que se pueden abrir, pa-
ra permitir el desplazamiento de]l medio f£i]trante a
través de 1a cémara.

88 - Fijtro, segln 1a reivindicacién Ta,
caracterizado porque el plato tiene una pluralidad
de ocansles paralelos, extendiéndose en 4ngulc recto
a los medios practicables y porque las perforaciones
del plato se ponen en comunicacidén con dicﬁos canales.

98 = Fi{1tro, segln la reivindicacién 62,
caracterizado porque el medio filtrants se desplaza
en una direccién con relacién al plato, bajo la in-
fluencia de 1a diferencia] de presidén del aire y en otra -
direccién perpendicular a 1a anterior para efectuarse
el cambio de dicho medio fijtrante.

108 - Procedimiento y f£iltro para filtrar
un fiuido, tel y como queda sustancialmente descrito
en la presente Memoria e ilusirado en los dibujos ad-

Jjuntos.

gta Mengria consta de trece hojas es~

g/ 80148 carae

Maaria, 14 M. 1968
ORF HARRY BLUMBERG,

GOMEZ ArFRO Ym
®. o, Firmador I, Hcrninducﬂ)gf !
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