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THIORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere de una monera
general a la hilatura y al torcido de fibras textiles en la
las macuinas continuas de aros, ¥y concierne mas particular
nente a los dispositivos o medios empleados en los aros

5. pare lubrificar la pista alrededor de la cual corre el
Cursor,

Como se sabe, los aros empleadcs en las maqui~
nas continuas han sido lubrificados hasta el vresente con
mediocs qué ne suministran bastante, o al contrario dema-

10. siado aceite al conjunto aro-cursor, inconvenientes tan
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perjudiciales al aro-cursor como al hilo. Efectivanente,
cuando la lubrificacion se efectia desde el exterior sea

a mano; ses pulverizacién, el exceso de aceite mancha el
hilo ¥ los aros ¥y cursores se ensucian con borrilla. Si el
aro esta provisto de mechas impregnadas de aceite, éste

no basta para reducir la friccion que ocasiona el calenta-
miento y el desgaste del cursor principalmente.

Tia. presente invencion so propone evitar estos
inconvenientes y por cousiguiente mejorar el comportamien-
t0 del cursor y el reundimiento de las méquinab conﬁinuas,
proveyendo el aro de un dispositivo de lubrificacion que
comprende nuevos medlos para conducir y distribulr el acel-
te sobre la pista del aro.

Bl concepto fundamental de la invencion es rea-
lizar el cuerpo princiapl del aro no de una sole pieza; gi-
no de un conjunto de, por lo nenos, dos plezas que se com-
pletan, de maners gue el aceite'pueda subir por accidn ca-
pilar desde un depdsito haéta la vista, ubilizando el an-
gosto intervalo anular comprendido entre las superficies
sene jantes y concéntricomente colocadas, por las cuales se
hace el acoplamiento de las piezas.

Otras caracteristicas y ventajas d: la invencion
se comprenderén me jor con ayuda del complemento de infor-
macion que sigue, asi como por los dibujos adjuntos, da-
dos solamente a modo de ejemplos no exclusivos.

Ta figura 1 muestra una primera realizacion del
aparato de lubrificacion integrado en un aro de tipo ho-

rizontal, cortado por un plan radial y provisto de un cur-
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sor en forma de ¢, pero ampliando wmucho las dimensiones ver
duderas del aro; la figura 2 es una vista exterior lateral
de tamaiio natuvral, del aro montado sobre el balenein por—
to-aros; la fipurs 3 ec una vista superior de la preceden-
te, con un corte parecizl seg un la 1ines V-V de la Tizura 1,
a escala reducidas la figuras 4 es una vista analoga a la
de la figura 1, pero representa una variante de realiza-
cidn, sicndo el cursor de forma elintica; la figura 5 es
uns vista semejante 2 la figura 3, pero corresponde al aro
de la figura 43 la figura & muestra un: realizacion del
dispositivo sobre un aro de tipo verticel, cortado por un
plan radial; la figura 7 es una vista superior de los ne-
conismos auxiliares que permiten accionar el conjunto de
elenentos movibles de los aros; 1z figura & es une vista
suverior del aro de los dos ejemplos de construceion enun-
ciados a continuacion; la figura 9 es une vista en corte
radial, ampliada, del aro de la figura g segﬁn la 1inea
V-V: la figur:s 10 es una vista cn corte vertical transver-
sal segin la linea ¥-X de wuna segunda realizacidn del aro
nerceida a le e la figure 9; la Tigura 11 es tambicn

wia vista en corte, pero pas amplisda todavia, del rebor-
de interior del aro de la Ffigura 10, y la figurs 12 es una
variante de debslle de la figura 11.

Tas figuras 1, 4, 9 ¥y 10 representan en corte
rediel el mismo tipo de aro clisico con pestaiia horizon-
tal. De su excmen se ve cue ha sido profundamente modili-
cada la estructura interinaz del aro nropiamente dicho, HUes

éste esfa constituldo de, por lo menos, dos piezas anula-
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res A y B, una alojada concéntricamente a la otra. De es-
ta construceidn resulta que existe un intervalo anular en-
tre sus superficies anélogas de acoplamiento, las cuales
forman por consigulentc vn conducto, consignedo por la ci-
fra -3- en los dibujos, y denlro del cusl sube, por accion
capilar, el aceite contenido en la eavid=d circular -10-.
Siendo el anims de estos aros de tipo en forma
de 0, necesariamente nmuy delgada, el conducto anulor -3-
la atraviesae dividiendolz en dos mitodes —ig- y —4b- sind-
tricas asi como sus respectivas basoes -Sa- ¥ ~5h-. Debajo
de esta Ultima se encuenbrz la entrada del couducto —=3-
v la cavidad -10-, vero sicndo limitada la eapnncidad en

. 2 LS = . Ty . L dos
aceite de esta, ella comuhiica con un denosito contisuo.

o

r . N l__._. 7 . .
Segun las figuras 1 7 3, el devos’io ests formado nor el

canal circunfersinciol -~11- y comunica pués conecéntricanen—
t2 con la cavidad -10-. Segun les verisnte:z do las figurss
4, 5, 3 y 10, el deposifo -12- ﬁ el caz.ual de comunicacion
~12~ son parecidos & los cue so emplean ya en lo indus-
tric.

Lo figura 6 es otra varianite de la misisa ides
fund-mantel de la invencion aplicads g log aros vertilca-
les cuyo curscr ticne foria de "oreja". También este avo es

4 . 4 . o
ta constituldo por el acoplamiento de dos piez:s anulares

.

A v B. Hsto ultima est2 nuesia encima de A de wanera que
1o Lase inclinada superior de A; entiyz las dos superficies
3nélogas, existe irualmente un intervalo o conducto =3—,
mediante el cusl el aceite nuede subir por cerilaridadé ha-

cia la calida -8~ de la pista. Una materis cghaz de trans-
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ortar el agceite, llena la cavidad circular ~1C~, tal co-

mo un fieltro de alta capacidad de absorcidn, ol cual em~
nalma con una iecha -l4- alojad: dentro del canal -15- ¥
gue llera hasta el dendsito -16-,

Como se saba, en los aros de Tino horizontal
el cursor se anoyra y roza casi exclusivamente sobre el re-
beorde interior =6-, ¥y éste debe ser, pueo vrefzrenteroente,
lubrificado y fawricado con un material resistente al desg
caste; las demas vartes del aro tienen menos importancia
7 o8 posible entonces Ffobricarlas con otros alversos mate-—
rinles y combinar éstos de las diferentes manorss que se
izdicaran oportuncuente.

Tara los aros ropresentados en las firuras 1, 4
7 6, iss pieocass anulsres A y B son de acero. La direceicn

S

lz varte superior del conducto anular -3- se inelina ha

cia el centro del aro, de manera cue la salids circunfc-
ronciel -8~ de dicho conducto del aceite se encuentra (ni-
cemente en el reborde interior donde roza priucinalmente
21 cursor. Sin emhargo, la »Hos siclon exneta do 1o soiida
~-0= desende Gel tipo de cursor que se cmpléa, y conviene
aue -8~ sc eucuenire como representado eu lag fisuvras 1,
4 v 5 para los cursores a2 TForma O, elintica y "oreja- res
vectivamente.

Lae plezas 4 y -17- son soliderias del balonein
porita-aros -li=-, nero la pleza 7. es iadependiente de A ¥
sc pucds mover a volunitad, .ientras lss piezZas L peruinc-

cen ilmmwoviles y anlicalizs sobre las plezas fijas A, el es-

naclo gue queda entre ©llas basta parz que el acelte suba
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en este conducto -3~ por accidn canilar. Sin embargo, en
la salida ~i- no se produce exudacion espontanes suficien-
te del aczite, segén las propiedades superficiales de la
laminila capilar de los liquidos en zeneral,

Para constrefilr el acelle a ecuerser de la sali-
da -8~ oportunamente y con seguridad, es, DUSS necesario
el empleo de un mecaniswo auxiliar. Ademés del sistems de
lubrificacion forzada en el cual el aceite es distribuido
mediante una bomba a presion, la construccidn parﬁicﬁlar
de los aros objeto de la invencion pormite distribuir bam—
bién cl aceite por otro nrocedimicnto mucho mas sencillo.
Iste consiste en lavantar pirimero, de alsunas centésinas
de miligetro la pieza B, lo que facilitae 1= subida del acel
te dentro dei conducto -3-, Llueso baje de nuevo B para
que emerje el excelente alrededor de lo salida circunieren
cial =i-. Iste cordoancillo de aceite es pues ineviiabl-men
te rozado por el cursor en rotacidn.

31 movimiento verticerl de © sa efectua mediante
un mecanismo de transformacion ds movimientos circulares
en rectilineo, vertenecisnte al si. tena "tornillo ¥ tuerca!.
Bn las fi~uras 1, 4 ¥ 6, el tornillo -18- y la tuerca -20-
uno Ge log cuales es fijo y el otro movil forman parte
sea de las piezas A v B, sea de una de esias v del sonor—
te -17-, sea de este Ultimo y del cascuillo =21-.

Todas las niezas uoviles B pueden accionsrse al
misno tiempo. Pera esto, seg&n la figura 7, las piezas B
renrnseatzdon esqueméticamente v consi-nadias -24-, asi co-

. ., - -
mo sus respectivas paloncas -25- esian eanlazadss con las
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harres -26- mediante los pernos -27- ¥ los resorics de trac
cion -28-, Ademas, las dos barras -26- onlasan con log pé—
lancas laterales -29-, y cste conjunto constituye pues un
meceoniciwo articulado cuz puede ser movido mauunal o.automé-
ticamente.

?n la misma figura 7 esia tanbién esqueméticameg
te ropresentada dicha posible avtomatizacion, gue coupren-
de entre otros elem ntos: un tambor -30- provieto de una
ranura -31-, la palanca -U8-, gl arbol telescépico -35~, la
junta cardan -26~ y el motor oscilante ~33-., Para cada on
racion de lubrificacidn de los =ros, son, nues suficientes
12 puesta en marcha y el oaro consecutivo del motor -22-.

Segtn las fi-uras ¢ y 10, las piezas 2, 4 o O
son de meval sinterisado poroso. Con el empleo de esicz me-
tal voroso es posible suprimir el mecanismo auxilisr ée lu-~
brificacion brevemenic descrito nara las plezze Ay B ac
acero, puesto -ue el aceilte ouede atravesar los jorog de di
cio aetal ¥ lubrificar la superiicie del reborde donde ro-
zza el cursor. usto permite reslizaor el aro de los manerss
cue o continvacion sec indicen.

Segﬁn la fizura S, A vy B pueden ser de netal sine-
terizado poroso, o Lien A de este ultimo v B de acero. in
ambtos realizaciones egs necesario lupermeabllizar con un
barniz o resina las superficies extreriores porosas eircen
to los rebordes -6~ y -7-, £8i como también la juntura -37-
entre las plemas 4 7 -17-.

Seglin la figura -10, el reborde -6- de 1l pieza

.. 4
anular A consignads tambien por la letra C v reyresenteada
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amplizda en la figuras 11 de la cual la figura 12 es umna
veriante de detalle es uns pieza inderendiente y asi pués
ella sola puede ser de mebal sinterizado poroso. La pleza
B asi como el resto de A son de acero. A, esta acoplada
al soporte -17- como indicado sobre la figura 9.

Segun la misma figurs 10, el reborde —G— puscde

ser de metal poroso, la pieza B de scero v el resto de A

2

constituido de un todo econtinuo con el soporte =-17-, sien-
do cste monobloque mecenizado o moldeado, sea con wna alea
cién de metales ligeros, sea con una meteris plastica su=
ficientemente r{gida.

El acoplamiento del conjunto de piezas formando
el aro segun las dfizuras 8, 9 y 10, es el sizuiento: Ta
pieza anular B encaja telescopicen nte dentro del sonorte
-17- y embas estan fijadas al balsncin porta-aros medien-
e dos bridas ansulares -39-., Para asegurar la obturaciodn
hermetica del intervalo anular éntre lzs dos piezas -17-
¥ B, esta 0ltinme ests, vrovista de la ranurs circular —40-,
¥y dentro de ella va alojeda la junta de Forma tdrica en

calcho 42—,

Se reivindica como objeto de la vresente paten-
3 -'
te de invencion:
«pe = ’
1. Aparato para lubrificar los aros de los ma-

quinas continuas de hilar o de torcer, el cualforma parte
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intesrante del mismo aro, caracterizado por el hecho de
que el aro estd constituido por diversos elemcntos Torma-
dos y dispucstos de wanera que conciiiuyen un dispositivo
capaz de encaminar por capilaridad hacia la pista donde
resbala el cursor, el aceite contenido en un depésito con-
Tiguo.

2. Aparato para lubrificar los aros de las ma-
cuinas continuas de hilar o de torcer, segﬁn la reiviandi-
cacion 1, caracterizado por el hecho de que el cuerpo prin
cipal del aro esia Formado por el acoplamiento concentri-
co de por lo menos dos piezas anulares de monera que el es
pacio o intervalo coumprendido entre las superficies and-
logas, constituye un conducto nor el cuzl nasa el aceite,

3. Aparato para lubrificer los aros de las mé-
quinas coutinuas de hilar o de torcer, segﬁn la reivi..di-
cacion 1, caracterizado por el hecho de que la salida del

. . ’
coaducto nor donde emerge el acelte, esta en el rehorde

4. Aparato nara lubrificar los aros de las ma-
gquinas continuas de hilar o de torcer, segﬁn la reivi.dai-
czcion 1, caracterizado por el hecho de que la entrada del
conducto comunica con unz cavidad circuler dispuesta debg
jo de la pieza anular exterior y el aceite de este cavi-
dad¢ es suministrado por un depésito contiguo de mayor ca-
pacidad.

5. Aparato para lubrificar los aros de las méqui

nas continuas de hilar o de torcer, secun las reivindica-
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ciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que las dosg
piezas anulares son de acero vy unz ds ellas es fija nien
tras la otra es mdvil para poderla subir y bajar ligscra-
mente, para hacer emercer en el reborde del aro el scei-
te del conducto.

6. Aparato para luhrificar los aros de las ma-
quinas continuas de hilar o de torcer, sesin las reivin-
dicaciones 1, 2 y 5, caracterizado por el hecho de gue el
movimiento vertical de la pieza movil, ce haes mediante
elemantos roscados constituyendo un sistema de tornillo N
tuerca.

7. Aparato pars lubrificar los sros de las mé-
quinas continuas de hilar o de %orcer, semin la reivindi-
cacion 1, caracterizado nor el hecho de cue lunrificacion
simultanea de todos loz aros de la méquina se efectia cn-
lazandolos a un siztena articulasdo aceionable manual o
auwtomaticamente.

3. Avarato yara lubrificer los aros de las ma-
auinae continues de »ilar o de toreer, segén las reivin-
dicaclenes 1 y 2, caracterizado porque al menos uns de 1as
piezas anulares de matal sinterizado noroso gue elava el

aceite estando estacionarias las piezas.

)]

- . . ’
0. Aparato para luvrificer los aros de las ma-

(¢

quines continues de krilar o de torcer, secun la reivindi-
cacion 1, caracterizado por el hecno de que el reborde de
la pieza anular interior constituye una pieza separada de
metal sinterizado norcso, v el resio anvlar de esia pleza

g .
asli como lao snular exterior es de scero.
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10. Aparato pera luirificar los aros de las ma-
quirnas continuas de hilar o de torcer, segﬁn las reivindi-
caciones 1 y 9, caracterizado por el hecho de que el re-
borde cs de metal poroso y el resto de la misma pieza anu-
lar constiture un todo continuo con el soporte.

11, Aperato pere lubrificar los aros de las na-
cuinas continwas de hilar o de Torcer, segﬁn 1la reivin-
dicacion 1, carscierizado por el necho de cusz la pleza
anular exterior encaja belescopicamente dentro de su so-
norte.

12, Aparato pars lubrificar los aros de las ma-
guinas continuas de hilar o de %“orcer, segun las roivin-
dicaciones 1 y 11, caracterizado por el hecho de que el
intervalo anulsr entre lag dos pizzas anulares esta her-
nébicaente obturado mediamte una junta.

13, Aparato pers lubrificar los aros de lag na-
cuinzs continuas de hilar o de Toreer, segén ia reivindi-
cacién 1, carncterizado por-el hecho de que la nieza anu-
lar exiverior y su noporte, son mantenidos solidarios del
valancin noria-aros mediante bridas.

14. Aparato para lubeificar los aros de las na-

. I . P . ”
¢uinas coutinuas de nilar o toreer,

La presente memoria consta de doce hojas Folia-
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