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MILIORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiers en general al bombeo
de éridos y mds particularmente a una vilvule mejorada pa=

ra controlar el flujo de material que contenga Aridos. = =

Existen en el mercado bombas de la téonica anterior con
las que se bombes hormigdn a traves de dos pasos indepen-
dientes procedentes de una tolva Unice hacia una salida U~
nica donde el hormigén se distribuye para el uso final. In
este tipo de bomba para hormigdén, es convencional proveer
we camara de trabajo en cada uno de los pasos con un pis-
ton u drganc de presidn que Se mueve en vaiveén y que opera
dentro de la comara de trabajo para impulsar el hormigén a
lo largo del paso y ﬂacia la galida. Cada paso incluye tam~
bién un par de conjuntos de valvula situados, respectivamen—
te, entre la tolva de suministro y la camera de trabajo y

entre la camara de trabajo y la salida del paso. = = = = =

Durante el funcionamiento, una de las valvulas de cada
paso estaé siempre cerrada mientres la segunda vilvula estd
abierta. As{, mientras se acciona un piston para impulsar
hormizdn desde la camara de trabajo hacia la salide del pa-
80, la vélvu}a de entre la cémara de trabajo y la salida
esta abierta mientras la valvula del paso de entre la tolva

vy le cdmara de trabajo estd cerrada. Durante la carrera de
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trabajo del primer Organo de vresidn, la salida del sesun=
do paso estd blogueada mientras que el paso de entre la tol
ve y la cémara de trabajo estd abierto de modo que pueda
aspirarse hormigdn hacia lu cdmars de trabajo para ser ime
pulsado subsizuientemente a través de la salida por el Or-

gano 4o Presidn. = = = ~ = = = = - - .- - e - - ——-

Si bien este tipo de bomba ha tenido un notable éxito,
uno de los problemas con que ha chocado es hallar una val-
vula que selle eficazmente los pagos para evitar la separa=-
clén de "finos" de hormigdn y de liguido respecto a los é-
ridos de la mezcla. Un tipo de védlvula ¢ue he obtenido un
éxito parcial en el funcionamiento de una bomba de hormi-
g0n incluye una parte sobresaliente eldstica o de reten~
cion por caucho que se asentard eficazmente contra el a~
siento de vdlvule y cubrird cualquier drido que pueda que-
dar aprisionado entre el macho de la vilvula y el conduc-
0. Sin embargo, Hal vialvula ha tenido sélo un éxito limi-
tado dado que se ha hallado que después de cortos periodos
de utilizacidn la parte eléstica del mucho de la vilvula
no permanece suficientemente rigida para sellar eficazmen—
te el conducto con objeto de evitar cualquier flujo de 1i-
quido o de finos. Esto significa que el macho de la valvu-
la debe reemplazarse después de cortos peridos de utiliza-
cidn lo cual, desde luego, ho es $0Ll0 caro sino que udemds

hace.  perder tiempOe = = = - - - - - — -

Esta invencion provorciona uns vdlvule para controlar

el flujo de material que contenga particulas discretas e
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incluye una vélﬁula para controlar el flujo de material

que contiens particulas discretas que incluye un asiento

de valvula definido en un conducto y un cuerpo de valvula
movido en vaiven en uns cémara de valvula gue comunica con
dicho conducto, caracterizada porque dicho cuerpo de vélvue
la comprende una primera parte que tiene una configuracién
correspondiente a la configuracicn de dicha cémara y que

ge mueve en vaiveén en alle, egtando definida, una protube-
rancia de sellado por una Segunds parte y estando definido

un borde de barrido por unos medios barrvedores adyacentes

~a dicha brotuberancia de sellado, por lo que dicho borde

de barrido liberard de material a dicha cdmara duranie el

vaivén de dicho cuerpo de VEIVUla: = = = =~ = = = = = = = =

Es el propdsito prineipal de la presente invencion pro-
veer una valvula que no esté gometida a las desventajas enu—
meradas anteriormente y que sellars satisfactoriamente el
materiel que contiene éridos, de forma eficdz, gsgura y exF

POGAtAVE. = = = = = m = - m . m o m - -

Otro propdsito de la presents invencidn es proveer un
macho de vélvula perfeccionado que comprenda un resalte de
barrido 4ue'evite eficazmente le acumulzcidn de material
dentro de la camara de valvula para sumentar con sllo ls

vida de servicio des todo el conjuntoe = = = = = = « = o =

Otro propésito es proporcionar un macho mejorado de
valvula en el que las viezas sometidas al mayor desgasie ¥y

deterioracidn se puedan reemplezar fcilmentc. = = = = « =
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Estos y otros propositos y caracteristicas de esta in-

L4 ’ « . s »
vencion apaerecerdn de la descripecion y de las reivindica-
ciones siguientes consideradas conjuntamente con los pla-

nos anexod, en los cualesS: = = = = « = = -« o - - - -

la figura 1 es un esquema de una bomba para hormigon

que realiza la presente invenciong = = = = = = = mw «w = = =

le figura 2 es una vista en perspectiva de la vélvula

de la presente invenciln; = = = = = « = = = = = - -

le figura 3 es una vista en Seccidn vertical del con~

junto de vdlvula ilustrado en la figura 2; = = = = = = = =

la figura 4 os una viste en seccion vertical del con—

junto de valvula ilustrado en la figura 35 = = = = = = = =

la figura 5 ez una vista fragmentaria ampliada del Or=-

gano de cojinete que forma parte del macho de vélvula; -

la figure 6 es una vista en seccion similar & la figu~

ra 3 que ilustra un conjunto de vdlvula modificado; - - -

la figura 7 es una vista en seccion vertical del macho

de valvula 1lustrado en 1a figura 63 y = = = = = = = = = =

le flgure 8 muestra otra modificacidn del mucho de val~

vula llugtrado en las figuras 6 F Te = = = = = =~ = = = = =

Antes de exponer la presente invencion en detalle, de-
be sobreentenderse que la invencidn no estd limitada en su
aplicacion a los detalles de congtruceidn y disposicidn de

piezas ilustradas en los planos anexos, dado que es suscep~
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tible de tener otras realizaciones y de ser llevada a la
préctica ¥ realizada de varios modos. ﬁdemés, debe sobre-
entenderse que la frasiologlae y la terminolozfs empleadas

aqui tienen sdlo fines de descripcion y no de limitacidn. -

La figura 1 muestra, de manere general, una bombz 10
pera hormigdn que incluye un par de pistones de descarge u
drgenos de presidn 12 y 14, respectivamente, que se musven
en vaivén en cilindros 16 y 18. Z1 cilindro 16 define una
parte de una cémare de trabajo que comunica con una tolva
20 a traves de un conducto 22 que tiene un conjunto 24 de
vélvula en comunicaciodn con aquél. La camara de traebajo,
definida en ‘parte por el eilindro 16, estd también en co-
municacion con una sselida comin 30 a través de un segundo

conducto 32 que tiene un conjunto 34 de valvula en comuni-

cacidn con aguéle = = = = = = ~ I

Asimismb, el segundo cilindro 18 define una parte de
una segunda camara de trabajo que comunica con la tolva 20

a través de un conducto 36 con una valvula 38 que controla

el flujo de hormigdn desde la tolva al cilindro 18. Un se-

gundo conducto de salida 40 tiene incorporada una valvula

- de control 42 y comunice con la salida comin 30 = = = = -

Tos pistones 12 y 14 se mueven en vaivén dentro de los
ceilindros 16 y 18, respectivamente, de tal modo que, cuan-
do se extiende o avanza un piston, el segundo piston se re-

trae o retrocede simultdneamente. Bsto vroporcionard un
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flujo substancialmente continuo de hormizon a través de

la abertura 30 de salida. Para este fin, cada uno de los
pistones tiene una verilla 50 consctada 8l mismo y que se
extiende a través de un tabique 52 que cierra un extremo
del correspondiente cilindro 16 & 18. Los extremos libres
de las varillas +tienen seguhdos pistones 54 fijados a las
mismas, cade uno de los cuales Se mueve en valveén en un
cilindro 56 de fluido. Puede admitirse selectivamente la
adecuada presion de fluido hacia el extremo de cabeze de
los cilindros 56 de fluido a través de conduetos 58 conec~
tados a una fuente de presidn de fluido (no ilustrada).
Los extremos de cabeza de los cilindros 56 de fliido estan

interconectados por un conducto 60 = = = = = = =@ = = = =

As{, accionando convenientemente las vdlvulas, uno de
los conductos 53 queda situado en comunicacion con un co-
lector de fliido mientras que el segundo conducto queda si-
tuado en comunicacion con una fuente de presidn. Ia inter-
conexion entre los extremos de cabeza del cilindro hara
que el fluido encerrado escape de uno de los cilindros ha-
cla el otro cilindro haciendo retroceddr por ello simul-

téneamente un pistdn mientras avanza el segundo pistdn. -

Los respectivos pares de valvulas 24-34 y 38—42 ge ac-
cionan de modo que cuando una vdlvula de cada par de val-
vulas estd abierta la otra vdlvule del par de valvulaes es-
t4 cerrada. 4s{, suponiendo que la vélvula 24 estd abier-

ta y que la valvula 34 estd cerrada cuandoretroceda el pig
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t0n 12 o se mueva hacia la izquierda en la figura 1, se as-
piraréd hormigdn de la tolva 20 a través del conducto 22 ha-
cia el cilindro o camara de trabajo 16. Al mismo tiempo, se
cerrard la valvula 38 mientras que se abrird la vdlvula 42

y el pistdén 14 avanzars para impulsar hormizdn desde el ci-

lindro 18 2 través de 18 £a21ida 30 = = = m = = = = = = = =

Cada una de las valvulas 24-34 y 38-42 se acciona a
través de un cilindro hidrdulico 62 que tiene conductos 64
y 66 para f£liido que comunican con aquél y una varilla 68
de pistén que se mueve en vaiven en aquél. La varilla 63
de pistdn esta conectada a un macho io de valvula. Puede
preverse el circuito hidréﬁlico y eleéctrico adecuado para
hager que las valvulas 24 y 42 se abran simulténeamente
mientras que las vilvulas 34 y 38 se cierren simulténeamen
te.- Asi, cuando el pistdn 12 retrocede, la valvula 24 se
abiird mientras que la vélvula 34 se cerrard para evitar el
flujo de material procedente de la tolvae 20 hacia el cilin-
dro 16. Simulténeaments, el piston 14 avanzarsd en la carre-
ra de descarga y la vilvula 42 se abrird mientras que la

valvale 38 S0 COTrrari. = — = = = = = = = o == = - - -~ -

Como se ha indicado anteriormente, el mencionado tipo.
de bomba de hormigén.ha presentado un eéxito notable pero
tiene una seria desventaja puesto que los conjuntos de val~-
vula utilizados hasta ahora o no selleban eficazmente ol
conducto o0 tenfen une vida de servicio tan corta que eran

. ’
my caros de entretenimiento. Segin la invenecion, una val-
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vula de control construfda segun las exposiciones anterior-
. . ’
mente indicadas proporcion:ra una estructura simple, econo-

mica y siempre lista pura ¢l servicio, - = = = = = = = = «

Tos machos 70 de vdlvula de cada uno de los conjuntos
24, 34, 38 y 42 de vdlvula son de construceidn idéntica y
8610 se describird uno en detalle. asi, el conjunto 24 de
vilvuls se muestra en detalle en las figuras 2 & 4 e in~
cluye una primere geccidn 100 que presenta bridas en extre-
mos opuestos pare ser conectada a las tuberfas que forman
los conductos regpectivos de la bombhs para hormigén ilus-
trade en la figura 1. Una seecién o conducto 100 define un -

asiento- 102 de vélvula para ol macho 70 de vdlvula. = — =

Hey definida una abertura en el extremo suverior de la
seceidn 100 que comunica con un extremo de un manguito 104
que define la cimara de vdlvula para el macho TV de valvu-
la que se muave en vaivén. El manguito 104 tiene en su ex~
tremo superior un adaptador escotado y hendido 106 y el man
éuito 104 y ol adaptador'106 se mantienen unidos por medio
de pernos 1C8 que tienen un extremo fijado a la seceidn 100
y los extremos opuestos extendidndose a truvés de una bri-
da 110 formada en el extremo inferior del cilindro 62. To-
do el conjunto 24 de la vdlvula de macho queda muntenido
montado por medio de tuercas 112 dispuestas a roseca en losg

extremos de 108 pornos 108. = = = m w o - - - - .- -

Se;un un aspecto de la invencidn, el macho T0 mostrado
en detalle en lus figuras 3 y 4, incluye une parte de gula

120 cilindrica que es de diametro ligeramente menor que el
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didmetro inbterno del manguito 104 que forma la cdmara de
valvula. Le varte de gufa tiene una abertura fileteada 122
en su exiremo superior que recibe a rosea el extremo de la
varilla 68 de pistdén. Se preve preferentemente una contra-
tuerca 123 para mantener la parte 120 de gufa cilindrica so-
bre la varilla 68 de piston. Ie parte 102 de gufe cilindri~
ca tiens un par de alojamientos 124 que reciben 6rganos de
cojinete 126. Los'érganos de cojinete 126 son preferentemen—
te de un material de mylatron y tienen una pluralidad de
ranuras longitudinales 120, como se muestra en la figura 5,

con ol £in que se describird posteriorments. —~ - = = - = =

El extremo inférior de la.seccién 120 tiene una parte
130 de dree escotada cilindrica o de didmetro reducido pa-
ra recibir un medio de sellado 132. El medio de sellado in-
cluye preferentemente una pluralidad de anillos de junta
134 en forme de V y adaptadores macho y hembra 136 y 138,
respsctivamentse. Todo el medio de sellado 132 estd mante-

nido en lu parte escotada 130 por un &nillo 139. = = = = =

Ta parte de gufa 120 tiene tambien un piston o primera
parte 140 fijada amoviblemente a su extremo inferiocr por
pernos 142 que se extienden a través de aberturas de la
prte de gule 120 y alojados a rosca en aberturas defini-~
das en la parte 140. La parte o piston 140 tiene un aloja=
miento 144 para recibir un manguito 146 cuyo diametro exte-
rior es igual»al didmetro del pisfén. 1 extremo inferior
del menguito termina en una parite plana substancialmente

parpendioular o lasg superficies exteriores del manguito pa-
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ra definir un resalte 148, con el Zin gue se describiré

posteriormente. = —= = = @ = = = « = = - - - - - - - -~ -

Una parte profubsrante 150 esid fijada amoviblemente
en ol extremo inferior del pistén 140. Para este Tin, el
piston 140 tiene una abertura 152 sn su extremo inferior
gite recibe una prolongacién compleneniaria 154 que consti=
tuye une sola pleza con la parte protuberante 150. La pro-
lonzacion 154 fiene una shertura filsteads 156 en su extre-
mo superior que recibs un perno 153 para fijar fuertemante
la narte proftuberante al pistén. Como se muestra claramen—
te en L@ Tfigura 4, 21 oxtremo inferior o alejado de la par-
te orotuberante 150 tiene forma de cupula (es decir, forma
semiesférica) pure definir una superficie 160 redondeada
que corresponda al contorno del asiento 102 de la valvula
definido en la seccidn 100. ©1 extremo superior 162 de 1lu
la parte protuberante es cilindrico o circular y tiene un
didmetro menor que el exbremo exterior del pistén 140 pa-
ri definir una parte vaciadé 162 entre la superficle inter-
na del manguito y lu superficie exterior de la parte pro-

'tuborantea ————— - W Sm A AW GRm Ea W R T e E» = em AR Ew e e -

#1 funoionamiento ¥ las ventajas de la vilwvula serdn
evidentes de la anterior descripeidn. asi, durante el vai-
ven del macho 7V dentro del manguito 104, el resalte brus-
co definido por sl extremo del manguito 146 limpiard o
barrerd continuamsnte cualouier fragmsnto o particulas fi-

nas que puedan adherirse a la superficie interiarde la cé~
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mara de valvula o manguito 104. Esto reducird substancial-~
mente o0 eliminard prdchticamente la abrasidn de la suverti-
cie inferior de la camara de vdlvula v la superficie exte-
rior del macho de vilvula para aumentar considerablementé
con ello la vida de servicio de estas piezas. Bl espesor
del resalte 148 es nreferentemente del orden de 1/4 de pul-

gada (aproximadamento, 6 Mi)e = = = = = = = = = = = = = = =

Ademds, el extremo en Forma de cupule de la parte pro-
tuberante reducira considerablemente cualsuier accidn de
asarrotado entre el extremo del macho de vidlvula y el a-
siento de valvula. Dicho de otra forma, el extremo en for-
ma de cupula impulsard axialments las particulas mayores
que forman parbte de la mezcla de hormigén a lo largo de la
abertura definida en la Seccidn 100 de modo que el macho

de vélvula puede msentarsge adecuadamente. — = = = = = = =

Incluso si el macho de la vélvula aprisiona algo de la
mezela de hormigon durante su cierre, ello no dejara inope-
vante a le valvula para los fines previstos, dedo que las
mezclas normales de material de hormizdn son suficientemen—
te plisticas para que cualquier material que pueda quedar
aprisionado entre el extremo del macho de vilvula y el a-
siento de valvula tenderd a aglomerarse ¢ formar un "relle-
no" en el paso que puede permanscer i el macho de la val~
vula no se asienta eficazmente. Debido a lus fuerzas de
compresiodn aplicadas por el fluido hidrdulico al mecho de
valvule, el material que puede quedar aprisionado debajo

del macho de la vélvule tenderd a comprimir el material
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plastiforme aprisionido debajo del macho de la vdlvula e

impulsard la mayoria del 1f{quido fuera de la mezcla. - - -

Asi, contrariaments a 10 que se creia enteriormente,
ge ha determinado recientemente que la mezela de hormigon
puede utilizarse verfectamente para droporcionar una junta
o sello eficaz incluso si el macho de la valvula no se a-
sienta adecuadamente debido a pequeias particulass de dri-
dos que puedan quedar aprisionédas entre ol asiento de val-
vula y el macho de valvula. Desde luego, durante el ciclo
de trabajo del drgano de presidn o pistdén 12 & 14, cual-
quier muaterial que pueda quedar aglomerado en el asiento de
vélvula ‘seréd impulsado a lo largo del conducto que lleva
al paso de salida de modo que cada carrera de presidn de
los pistones 12 & 14 limpiard eficazmente todo el hormigdn
que haya quedado aglomerado en los asientos de vdlvula. Des~
de luego, fabricando el mucho. de valvule con una pluralidad
de secclones 0 partes amovibles, cualesquiera piezas que
puedan estar somstidus gl mayor desgaste, tales como la pare
ta protubsrante 150 & 8l mangulto 145 pueden reemplazarse
facilmente y lu purte restante de la vilvula puede ubili-
zarge para disminuir con ello substancialmente el coste de
servicio del macho de vdlvula. Adeuwis, la parte -protube-
rante en forma de cupula permitird que la vélvula se asien-
te adecuadamente con independencia e 1la posiciodn angular

del macho dentro de la cdmara de VALVUld. = = = = = = = -

L parte superior o guia 120 del micho de vilvuls no

'4 . al
estaru sometida a ninguns fuerza de contacto sobre el man=-
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zuito debido a los cojinetes 126 y sl medio de junta o em~
paquetadura 132. Los anillos de empaquetadura 134 en forme
de V evitaran eficazmente que cualouier material, cuyo flu-
jo debe controlarse por medio del macho de valvula, fluya
mis alla de la empasuetadura o Junta. Sin embargo, si algo
del material fino pasa las juntas Lformadas por la empasue-—
‘tadura en forms de V, este material puede salir Tdcilmente
del macho de vdlvula a troves de las ranuras alargadas o

longitudinales 128 formadas en los cojinetes 126 y despuds
de ello salir de la cdmara de vilvula a través del adapba-

Todas las piezas del mscho de vélvula, excepto la par—~
te protuberénte, estan fabricadas de un material metdlico
para vencer las grandes fuerzas aplicadas a las mismas y
el manguito de vélvula o cdmara 104, as{ como el manguito
146, se fabricen preferentementé de un acero relativamente -

duro, tel como acero inoxidable. = = = = = = = w = = = =

Una forme modificada de piston 200 se muestra en las
figuras 6 y 7. Bste piston puede fijurse fécilmente 2 la
parte de gufa 120 de la manera descrita anteriormente. El
piston 200 +tiene una parte reducida 202 que esté desplaza-
da respecto al eje que define el centro del macho de vél-
vula. El extremo inferior o extremo distante de la parte
reducida tiene una superficie arqueada 204 cuyo contorno
corresponde a la configuracidn del asiento 102 de valvula.
Le superficie arqueada 204 define una protuberancia de a-
siento que realiza la misma funcidn general que la cipula

160. La parte reducida 202 incluye ademds una superficie



5

10.

15.

20.

25

- 15 =

206 dispuesta angnlarmente que se une & una segunda super-
ficie 203 que esté dispuesta perpendiculur al eje del ma-
cho de valvula yqueda espaciada por encima del sxiremo in-

ferior de la parte reducida. = = = = = = fem - - - - -

La primera superficie 206 estd en comunicacidn cons-
tante con el flujo de material a través del conducto o pa-
so al gque estd fijude la vdlvula. asi, la superficie 206
define una superficie de presion que orientard en todo mo-
mento sl macho de modo gque la superficie de asiento 204
quede adecuadamente alineada con ol asiento de valvula.
Ademés; la superficie 206 ayudard o lu apertura de la val-
vula dado que cualquier presion aplicada sobre esta super—-
ficie provocada por el hormigén gque fluye en la direccion
indicada por la flecha A aaré por resultado una componen-
te vertieal.de fuerza debido al éngulo de la superficie

de presidn respecto al flujo de hormigzdn por el paso. — -

La segunda superficlie 208 coopera con una parte de la
superficie periférice del piston pars definir un borde
210 a 902, que se extiende aproximadamente por la mitad
de la superficie circunferencial del pistdén. EL borde 210
define un borde o resalte de barrido que limpiard la su=
perficie interior del manguito o cémara 104 de la vilvula
de cualquier material extrafio o de lus pequefias particu-~
las para eliminar substancialmente la abrasion que puede
resultar del hecho gque las pequeilas particulas sean pre=—

sionadas entre la superficie del piston y la superficie
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de la cdmra de vilvula. Asi, esta accidn de barrido del
pistén aumentard substancialmente la vida de servicio de
t0do el conjunto de la valvula. Desde luego; el borde de
barrido se movera en vaivén por la mitad -‘delantera del

conjunto de vdlvula que es el area que oS mas posible re=-

ciba los materizles zbrasivos de la cdmora de valvula. — -

En la figura 8 se ilustra una forma ligeramente modi-
ficada del macho 220 de valvula. Dudo que todos 1los elemen-
08 del macho de vilvula son idénticos al macho de la vil-
vula que tiens las piezas 120 y 200, mostrado en las figu-
ras 6 y 7, =6 han utilizado los mismos numeros de refe-
rencia para identificar las piezas iguales. EL macho 220

de valvula incluye ademis una aleta o divisor 222. Ia ale-

ta 222 estd formaeda preferentemente en una sola pieza con

las superficies 206 y 208 y la ponfiguracién y posiciona-
miento del divisor 222eliminaré substancialmente cualquier
acumulacion de material de hormigén en ambas superficies
206 y 208. Ademds, la configuracion y, mis especificamen-
te, ol angulc del extremo libre de la aleta ayudard a ex~
pulsar grandes trozos de aridos desde la superficie 204

de agliento. = = = « = w - - - e e W e owe um o e e i e

El funcionamiento de ambos conjuntos de valvula es
perfectamente evidente de la descripcion anterior. Los ma=
chos 200 o 220 de valvula, asi como las verillas 68 de pis-

t0n fijada & los mismos, pueden girar libremente respecto
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& la camara o manzuito 104 de valvula. Durante el cierre de
la vdlvula, la superficie 206 de presién estard sometida &
la presidn del material que fluye a través del conducto o
pasgo en la direccion indicada de manera generul por medio de
la. flecha A en la figura 6. Asi, la presion sobre la super-
ficie 206 orientari adecusdamente en todo momento a la val-

vula para alinear lu superficle 204 con el asiento 102 de

Asimismo la presion resultante del flujo de material
en el conducto o pago proporcionzrd una componente vertical
de fuerza a lo largo del eje del macho de vilvula para ayu-
dar con éllo a abrir la valvula cuando se elimina la pre-
sion de fliido sobre el extremo de cabeza del cilindro hi-

ArEnlico 62¢ = = = = = = & = = = = ——— - ————

ElL resalte de barrido 210 definido por la superficie
208 y la superficie periferica del pistdn proporeionard tam-
bién un borde de barrido real parsa la superficie interior
de la camara o manguito 104 de vdlvula. Bsto es, desde lue-
g0, de extrema importancia para proporcionar una vélvula
que tengs una vida de serviecio substuncialmente mayor. Agi-
mismo, hiclendo que lus distintas piezas de los michos de
vélvula puedan desmontarse disminuird considerablemente el
coste de entretenimiento de todo el conjunto del macho de
vélvula dado que cualquier pieza que pueda estar sometida

al mayor desgaste duranbe el uso puede reemplazarse rapide—~
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mente sin tener que cambiar todo el conjunto de la valvula.

Si bien se han jilustrado y descrito realizaciones pre-
feridas de lu invencidn, se sobreentenderd que pueden hacer-
se varios cambios y modificaciones sin salir del espiritu

de la invencion tal como se define en la nota siguiente. - -

N 0 T 4

Se declaran de novedad y propiedad para REspafla, sus te-~

rritorios y plazas de goberania, las sigmientes: - — - - -

REIVINDICACTION®S

1.~ Perfeccionamisntos en las valvulas para 2ridos,
tales como hormigdn y similares, y mds particularmente en-
las vilvulas para controlar el flujo de material que contie-
ne particulas discretas y que incluyen un asiento de valvu-
la definido en un conducto ¥ un cuerpo de valvula movido en
vaivén en una camara de valvula que comunice con dicho con-
ducto, caracterizados porque dicho cuerpo de vdlvula compren
de una primera parte que tlene una configuraeién correspon~
dients & la confisuracion de dicha camara y que se mueve
en vaivén en la misma, una sezunda parte que define una pro-
tuberancia de sellado y medlos barredores adyacenites a di-
cha protuberanciaz de sellado que definen un borde de barri-
do, por lo que dicho borde de barrido liberarsa & dicha cé-
mara de material durante el vaivén de dicho cuerpo de val-

TR]Goe ™ = = = = o = = ow o oo m e o o e e o o o= e
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2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, ca~
racterizados porgue dicha primera parts es un drgano substan-
cialmente eilindrico que tisns un diémetpo menor quo ol dig-
metro de dicha camara, y porque se prevén medios de guia en
diche primera parte para gular el cuerpo de valvula por la

cémara.___..__-_..- ______ - e e m e e e

3.~ Perfeccionamientos sezun la reivindieacidn 1 6 2,
caracterizados porque dichos medios de guia incluyen un coji-
nete que rodea y que esta soportaudo por dicha primera parte
¥ que coopera con una superficie que define dicha cemara de
vélvula, teniendo dicho cojinete medios que definen por lo
menos una'ranura en dicho cojinste y que comunican con dicha
cimara en sus extremos opuestos, y medios de sellado o junta
llevados por dicha primera parite entre dicho cojinete y di-

chaseglmaapar-{;e,........-'-......._.......................

4.~ Perfeccionamientos segin culquiera de las reivin=
dicaciones 1, 2 0 3, caracterizados ademds por la provision
de medios de sellado que comprenden una pluralidad de anillos
yuxtapuestos que circunscriben dicha parte de gufa, teniendo

dichos anillos una seccidn transversal en forma de Ve — = =

5.~ Perfeccionamientos segun cualquiera de las reivine
dicaciones 1, 2, 3 0 4, caracterizados ademis porque dichos
medios barredores comprenden un manguito soportado sobre di-
che segunda parts y que puede deslizar en dicha cédmara, te=
niendo dicho manguito un borde que define dicho bords de

Barridoe = = = = = @ = = = - - e e e = - o o o - - e mn e me e
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6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 5, ca-
racterizados porque diche ssgunda parte es amovible respec~

t0 a dicha primera parte.s = = — = = = = = = < = - o - -

7.~ Porfeccionamientos segin cualguiera de las reivin-
> , 4 {3 ] >
dicaciones 5 o 6, caracterizados porque la protuberancia
de sellado es un Organo cldstico en forma de semiesfera fi-

Jjado amoviblemente a lu sezunda partes = = = = = = = = =

8.~ Perfeccionamientos segin cualculera de las reivin-
dicaciones 1, 2, 3 6 4, caracterizados porque la protube=-
rencis de sellado estéd desplazada del eje de la cémara de
valvula con ol extremo libre adaptado a la configuracion

del asiento de VEIVUlE: = = = = = = = = = = = = = = = = =

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 7, ca-
racterizados porque la protuberancis de sellado tiene una
superficie inclinada angularmente respecto al eje de la ca-
mare de valvula de modo que esté en comunicacion constante

con el flujo de material por el conduchtos = = = = @ = = = =

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 7 6 8,
caracterizados porque dichos medios de barrido estan for-
mados por una superficie de la megunda parte que se extien~
de perpendicularmente al eje ds la cémare de vélvala Y Siw

tvado Junto a la protuberancic de asientoe = « = = = = = -

11.~ Perfeccionamientos segin cuzlcuiera de las reivin-
dicaciones 8 6 9, caracterizados por la provisidn de una

aleta divisorsz en lz superficie inclinada, = = = w = = = -
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12.~ "PEITECCTUNAMIENDIOS BN L4S VALVULAS PARA ARIDOS,

TALES COMO HORMIGON Y SIMILARES".

Podo ello conforme se describe y relvindica en la pre-
gente memoria jue consta de veintiuna hojas, foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras, y de tres liminas

de dibujos que la ilustran. ?
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