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" Ê OCEDIMIENTO DE F.M3RICACION 

DE LOSETAS REBLECTVsNTEi. **
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La presente Memoria se re fiere  a un proce­

dimiento especialmente ideado para la  obtención de 

lo setas reflectan tes, como su enunciado indica, sien­

do u tilizab le s en todas aquellas necesidades de su­

perficies con características de reflexión ta l  como 

que el rayo de luz reflejado haya de surgir sensi­

blemente paralelo a l  de incidencia.

Las superficies reflectantes con estas ca­

ra c te r ís t ic a s , son empleadas con gran profusión
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en la s  señales de trá fic o , y en toda clase de 

"balizamientos de p is ta s , carreteras y sim ilares, 

por lo  que en la  actualidad son necesarias gran 

cantidad de e lla s  en innumerables ocasiones.

Por e llo , se  ha ideado el procedimiento 

citado, con el q ie , mediante operaciones sen cilla s 

cómodas de ejecución, rápidas y sensiblemente eco­

nómicas, se  logran unas lo setas dotadas de la s  

carac terísticas exigidas. La colocación del número 

de lo se tas que se precisen en cada oaso, obtendrá 

la  superficie exigida.

Este procedimiento, en esencia, está cons­

tituido por varias operaciones sucesivas, de las 

que, en pincipio se  dispone el molde que haya de 

emplearse, para rellenarlo  de hormigón normal, v i ­

brado y acondicionado, para posteriormente cubrir 

la  superficie  con una capa de hormigón o cemento 

fino blanco. Se v ibra el conjunto, y a continuación 

una vez retirado e l molde, se  procede a incrustar 

en la  su perfic ie , mediante presión, unas e s fe r i l la s  

de v id rio , cubriendo l a  citada superficie .

A continuación se  hará una detallada des­

cripción del procedimiento que se  c ita , con re fe­

rencia a l  plano que se  acompaña, en e l que se repre­

senta a simple títu lo  de ejemplo, no lim itativo , 

una forma preferente de realización , susceptible de 

todas aquellas variaciones de d e ta lle , que no supon­

gan una alteración fundamental de la s  c a ra c te r ís t i­

cas esenciales del mismo.

En dicho plano se  ilu s tra  una v is ta  en sec-
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clon de una loseta# con notable aumento § para ex­

posición clara de la  colocación de los elementos 

que la  integran.

Segón el ejemplo de ejeculoón representado, 

el procedimiento de fabricación de losetas re flec ­

tantes que se preconiza, está constituido por una 

se rie  de operaciones sucesivas, en las que la  p r i­

mera de e l la s ,  es la  colocación de una pasa de ce­

mento normal vibrado y acondicionado -1- en un mil- 

de de la  forma que se desee, en función de la  lose­

ta  a obtener, dejando esta  masa de hormigón, re lle ­

nando casi totalmente el,molde, para dejar un pe­

queño espacio superior, en el que se coloca a con­

tinuación una fina capa de 5 ó 0,5 cm. de hormigón 

o cemento blanco fino -2 - , vibrándolo a continuación 

durante 20 a 30 segundos*

Posteriormente, a  la s  operaciones citad as, 

sucede otra de alisado con rasante o llan a a fin  

de dejar la  superficie externa sensibien ente plana, 

y se quita e l molde*

La lo seta  obtehida, s e deja secar durante 

2 a  5 minutos, en funcióm de la  dosificación  de 

agua del hormigón, y del tiempo de vibrado, para a 

continuación proceder a l a  incrustación de unas mi­

cro-esferas -3- de v id rio , mediante cualquier méto­

do que permita la  referida incrustación, en l a  pro­

fundidad variable que deje siempre a l  menos media 

esfera sobre la  superficie de l a  masa

Las lo setas que se obtienen con el proce­

dí amiento d escrito , permiten que, cualquier rayo,
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de luz incidente -4- a l  lle g ar  a la  esfera , por x 

refracción llegue a l punto opuesto de la  misma 

con una inclinación determinada por e l rayo re­

fractado -5-, s e  r e f le ja  en dicha superficie  de 

fonda de la  esfera , y -vuelve en l a  dirección del 

rayo reflejado -6 -, para a l s a l i r  de nuevo a l  ÉÉya 

a ire  por nueva refracción , seguir la  dirección del 

rayo refractado -7- para-lelo a l  incidente -4-.

Con ello  la  superficie de l a  losetatoma una caraca 

t e r is t ic a  reflectante de gran intensidad, sea  cual 

sea el ángulo que con l a  misma forma el rayo in c i­

dente, y haciendo reflectantes la s  citadas lo se ta s .

La forma, m ateriales y dimensiones, podrán 

ser v ariab le s, y en general cuanto sea accesorio y 

secundario, siempre que no a lte re , cambie o modi­

fique la  esencialidad del procedimiento que se des­

cribe.

Los términos en qpe queda redactada la  

presente Memoria, son ciertos y f i e l  re fle jo  d e l 

procedimiento d escrito , debiéndose tomar con carác­

ter amplio y nunca en forma lim itativa .

El peticionario se  reserva el derecho de 

obtención de los Certificados de Adición comple­

mentarios por la s  mejoras o perfeccionamientos que 

en lo sucesivo pudiera aconsejar la  p ractica .

Descritas suficientemente l a  naturaleza y 

alcance de la  invención, a s í  como la  forma de l l e ­

varla. a l a  práctica, se reivindican a títu lo  p r i­

vativo , la s siguientes particularidades caracterís­

ticas sobre la s  que ha de recaer la  concesión del
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priv ilegio  de PATENTE DE INVENCION que se so l ic i ta .

R E I V I N B  I C  A C I O N  E S  
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PRIMERA..- Por " BROCE)BIIENTO DE FABRICA­

CION DE LOSETAS REFLECTANTES "y caracterizado por 

proveerse en una primera operación, el rellenado 

del molde que se  tra te , de una aasa de cemento nor­

mal vibrado y acondicionado, sobre cuya superficie 

superior, se  coloca una fina capa de 5 a 0,5 centí­

metros de hormigón o camento fino blanco alisando 

este después de vibrarlo durante un espacio de tiem­

po no superior a 20 ó 30 segundos.

SEGUIDA.- Por"PROCIDIMIEMTO DE FABRICACION 

DE LOSETAS REFLECTANTES " ,  segdn reivindicación 

primera, caracterizado también porque una vez qui­

tado e l molde, se procede a dejar secar e l conjunto 

un tiempo de dos a cinco minutos, en ñmciÓn de la  

dosificación  de agua del hormigón y d e l tiempo de 

vibrado, para a continuación proceder a indrustar 

por un medio a presión de 2 a 7 Kilogramos por 

centímetro cuadrado, unas microesferas de vidrio 

transparante y diámetro entre 0,25 y 0,50 milímetros, 

presentando la s  esferas e l siguiente cuadro granulo- 

métrico de su a n á lis is .

Lado de la  Abertura Proporción en tanto por
en milímetros cien que pasan por tamiz.

1,190 100,0
0,59 92,6
0,297 28,6
0,210
0,149
0,074

n 1
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TERCERA.- Por " BROCE)HUERTO DE FABRICA­

CION DE LOSETAS REFLECTANTES " .

Todo ello ta l  y como se describe en el 

cuerpo de la  Memoria descrip tiva prece&ente, que 

consta de s e is  hojas fo liad as, mecanografiadas 

por una sola de sus caras, a la  que se acompaña 

otra de planos para mejor comprensión del objeto 

d escrito .

Madrid, nueve de Mayo de 1.968

B.A. de D. Manuel Abas cal Echevarría
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