HEXORIA DESCRIPTIVA
Y- POV JOR YO « JO. JRU + S - Yo S S S 1 T JUY o B «JEOY + TP BRI « PO

que se acompafia a la solicitud de una
PATENTE DE INVENCION
0000020 ulm@ndele0e000uln0n00u0-0-0-0-0
A favor de D, MANUEL ABASCAL ECHEVARRIA, de nacio-
nalidad espafiola, residente en liadrid, Juan de lLlena

n® 19, por 3

" PIOCEDILIENTO DB FASRICACION
. DE LOSETAS REFLECTANIES. %
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la presente Hemoria se refiere a un procew
dimiento especialmente ideade para la obtencién de ‘
losetas reflectanies, como su enunciado indica, siene
do utilizables en todas aguellas necesidades de Su-
perficies con cagacteristicgs de reflexidn tal como
que el rayo de lgz reflejado haya de surglr sensie
blemente paralelo al de incldenciae

Las superficies reflectanies con estas ca=

racterfsticas, son empleades con gran profusién
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en las sefinles de trdfico, y en toda clase de
balizamientos de pisias, carreteras y similares,
por lo que en la actualidad son necesa'rias gran
cantidad de ellas en immumerables ocasiones,

Por ello, 8¢ he ideado el procedimiento
citedo, con el g e, mediante operaciones sencillas
odmodas de ejecucidn, rdpides y sensiblemente ecow=
nomicas, se logran unas losetas dotedas de las
caractegisticas exigidas, La colocacidn del nimero
de losetas que se precisen en cada o880, obtendrd
la supe:&ficie exigida,

" Este procedimiento, en esencia, estd consw
ti’cuido»por varias operaclones sucesivas, de Ias
que, en pincipio Be dispone el molde que haya de
emplearse, para rellenarlo de hormigdn normal, vie
brado y acondicionado, para positeriormente cubrir
1a superficie con una capa de hormigdn o cemento
fino blanco, Se vibra el conjunto, y a contimiacidn
une vez retirado el molde, se procede & incrustar
en la superficie, mediante presidn, unas esferillas
de vidrio, cubriende la citada superficie,

A contimuacién se hard una detallada des-
eripcidn del procedimiento que se cita, con refe-
rencia al plano que Se acompafia, en el que se repre=
senta a gimple tftulo de ejemplo, no limitative,
una forma preferente de realizacidn, susceptible de
todas aguellas variaolonea de detalle, que no supon-
gan una alteracidn fundamental de las caracteri’sti-
cas esenciales del mismo.

Bn dicho plano se ilustra una vista en sec=~
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cidn de una logseta, con notable aumento, para ex=
posicidn clara de la colocacidn de los elementos
que la integran,

Segfn el ejemplo de sjecuicdn representado,
el procedimiento de fabricacidn de losetas reflec-
tantes que se preconiza, estd constituido por una
serie de operaciones sucesivas, en las que la pri=-
mera de ellas, e@s la colocacién de una mesa de ce-
mento normal vibrado y acondicionado ~l= en un mbl-
de de la forma que se desee, en funcidn de la losew
ia & obtener, dejando esta masa de hormigln, relle~

nando casl totalmente el,molde, para dejar un pe-

-quefio eapacio superior, en el que se coloca a cone

tinuacién una fina capa de 5 £ 0,5 cm, de hormigdn
o cemento blanco fino =2-, vibrandolo a continuacidn
durante 20 a2 30 segundo8,

Poateriormente, & las operaciones citadas,
sucede otra de alisado con rasanite o llana a fin
de dejar la superficie externa sensiblemente plana,
¥y se quita el moldes

La loseta obtehida, ae deja secar durante
2 a2 5 minutos, en funcidm de la dosificacion de
agua del hormigdn, y del tiempo de vibrado, para a
contimiacidn proceder a la incrustacidn de unas mi-
cro-esferas =-3= de vidrio, mediante cualquier méto~
do que permita la referida incrustacidn, en la pro-
fundidad variable que deje siempre al menos media
eafera gobre la superficie de la masa

Las losetas que 8e obtienen con el proce=

diemiento descrito, permiten que, cualquier rayo,
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de Iuz incidente =4= 2l llegar a la esfera, por x
refraccidn llezue al punto opuesto de la misma
con una inclinacién determinada por el rayo re-
fractado -5~, se refleja en dicha superficie de
fonde de la esfera, y vuelve en la direccidn del
rayo reflejado ~6=, para gl salir de nuevo al kkye
aire por nueva refraccidn, seguir la direccidn del
rayo refractado =7« para-lelo al incidente =4,
Con ello la superficie de la losetatoms una carace
teristica reflectante de gran intensidad, sea cual
sea ¢l angulo gque con la misma forma el rayo inci-
dente, y haciendo reflectantes las citadas losetas,
, ILa forme, materiales y dimensiones, podrén
ser variables, y en general cuanio sea accesorio ¥
gsecundario, siempre que no altere, cambie o modi=
fique la esencialidad del procedimienio que se des-
cribe,

Tos términos en gqe queda redactada la
présente lemoria, son ciertos y fiel reflejo del
procedimiento descrito, debiendose tomar con carace
ter amplioc y nunca en forma limitativas

El peticionario se reserva el derecho de
obtencidn de los Certificados de Addcidn comple=
mentarios por las mejoras o perfeccionamientos que
en lo sucesivo pudiera aconsejar la practica,

Deagoritas suficientemente la naiuraleza y
alcance de la invencidn, asi como la forme de lle-
varla a Ia prdctica, se reivindican a tftulo prie-
vativo, las sigulentes particularidades caracter{s-

ticas sobre Ias que ha de recaer la concesidn del
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privilegio de PATENTE DB INVENCION que se solicitae

REIVINDICACIONWES
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PRIMERA .~ For " FROCEDIMIENTO DE FABRICA~
CIOW DE LOSETAS REFLECTANTIES "2 caracterizado por
preveerse en una primera operacién, el rellenado
del molde que se trate, de una masa de cemento nor-
mal vibrado y acondicionsdo, sobre cuya superficie
superior, se coloca una fina capa de O a 045 cent{~
metros de hormigén o cemento fino blanco alisando
eate despues de vibrarlo durante un eepacio de tiem=
po no superior a 20 ¢ 30 segundos,

SEGUIDA,= For"PROCEDILIMNTO DE FABRICACION
DE LOSETAS REVLECTANYES ", segin reivindicacidn
primera; caracteriza&o tambien porque une vez qui~
tado el molde, se procede & dejar secar el conjunto:
un tiempo de dos & cinco minutos, en funcién de la
dosificacidn de agua del hormigdn y del tiempo de
vibrado, para & continuacidn proceder & indrustar
por un medio a presidn de 2 & 7 Kilogramos por
cent{metre cuasdrado, unas microesferas de vidrio
transparante y didmetro entre 0,26 y 0,50 milimetros,
presentando las esfédras el giguiente curdrc granulo=

métrico de su andlisis,

Lado de la Abertura Proporcidn en tanto por
en milimetros cien que pasan por tanmiz,.
1,190 100,0
0,59 92,6
0,297 28,6
0,210

745
0,149 0,3
0,074 0,0
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TERCERA,~ Pox " PROCED ILIBHTO DE FPABRICA-
CION DE LOSETAS REFLECIANIES U, ‘

Todo ello %al y como Se describe en el
cuerpo della Memoria deseriptiva precedente, que
congte de seis hojas foliadas, mecanografiadas
por una sola de sus caras, a la que se acompafia
otra de planos para mejor comprensidn del objeto
descrito,

¥adrid, nueve de layo de 1.968

P.ho de Do Menuel Abascal Echevarrfa

E. Rodri
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