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El presente invento se refiere a un material gis

lante hecho de corcho granulado y/o de otros materiales -
que tienen una baja densidad, y de un aglutinante termo-

pléstico. Normalmente, la mezcla de material de baja den-

;sidad y de aglutinante es moldeada a la forma de blogues -
%losetas, placas, ladrillos o cuerpos moldeados configurado;
%en la forma requerida, y son utilizados en calidad de ais~
%lamiento contra el frio, el calor, el sonido y la propaga-
zcién de vibraciones. Si se utilizg corcho, éste es empleado
;normalmente en la forma denominada "expandida" despuds de
%nn calentamiento previo apropisdo, y puede ser reemplazado‘
§Parc:i-almente por otros materiales que tengan bajas densida-
‘des, y por lo tanto tengan un gran efecto aislante. E1 agly
‘$inante utilizedo es normalmente pez de alquitrdn de hulia,
‘que se gdhiere bien al corcho o a otros materiales y, si -
‘es afiadido en las cantidades correctas, produce placas ais
‘lantes que absorben relativamente poca humedad. Las desven
Ztajas ineluyen el olor irritante durante la produccidn y ~
:el trataniento, particularmente durante tiempo caliente, ¥
ila fragilidad de las placas, que conduce s pérdidas duran-
?te el almgcenamiento, el transporte y el tratsmiento.

Con el fin de superar estas desventajas, las re-
sings de corcho son utilizadas algunas veces para la aglu-
tingeidn en lugar de la pez. Estas placas de "corcho coci-
do" son ciertamente inodoras, pero tienen la grave desven-
taja de que absorben una gran cantidad de humedad (75 a -
80%) de agua por el método DIN 1966/U 56, comparado con =
aproximadamente una absorcién de agua de 35% en el caso -
de placas de corcho aglutinadas con pez) de manera que Se

reduce agudamente su efecto asilente.
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Ademds, son mds costosas a causa del procedimien

to de produceidn que, ademds, puede conducir con facilidaé
1
a incendios, ?

Otros aglutinantes termoplésticos, por ejemplo

Ebetﬁn asfédltico, han sido ensgyados, desde luego, pero en;
' general no han encontraedo mucho favorecimiento. Su princi
Tpal desventaja es que en vista de las temperaturas permi-
sibles durante el procedimiento de produceidn, estos agglu-
‘tinantes han de ser empleados en e¢stado demasiado blando,
con el resultado de que producen placas que no son suficien
temente rigidas y suficientemente estables frente al calor,
particularmente cuando el gglutinente hg sido afiadido du-
rante el procedimiento de produccién en una cantidad solo
ligeramente -en exceso. Ademas, las placas con un aglutinsn
te blando, por ejemplo oleoso, son siempre menos agpropia-
das para el gislamiento de espacios de almacenamiento en
frio oue lgs placas con un aglufinante exento de gceite.

Se ha encontrado ahora que se puede preparar un
mgterial gislante con propiedades mejoradas si el agluti-~
nante consiste en una fraceidn residual que resulta de re-
dueir la viscosidagd de aceites minerales o de fracciones de
aceites minerales. Por reduccidn de la viscosidad se extien
de un tratamiento térmico sugve de fracciones pesadas de -
aceites minersles muy viscosas, gue buscg reducir la vis-
cosidad, forméndose la wenor cantidad posible de productos
ligeros tales como gasoling, en el curso de este procedi-

miento. Materisles de partida sproplados son los residuos

formados en el tratamiento de fracciones pesadas, por ejem

plo el residuo largo, gue son sometidas g reduccidn de vis

cosidad 0 g un procedimiento similar con el fin de recupe-
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gapeltes lubricantes de baja viscosidad; también son apro-

rar destilados medios. Son iguglmente apropiados los resi-
duos formados en la descomposicibén térmice de fracciones

de aceite minerasl del margen de los gceites Jlubricantes en
el sentido mas amplio del término, que son tratadas con -

vistas a recuperar destilados medios y/o fracciones de -

piados los residuos tratados similarmente procedentes de -
; t

‘procedimientos de cragueo de etileno, tales como el proce~

:dimiento Kellogg.

-———

El aglutinante de agcuerdo con el invento es pre-.

‘parado a partir de la fraccifn residual que resulta del -

om o wna

iproeedimiento de reduccibn de viscosided por destilacidn
ien vacio, propiadamente durante el fraccionamiento de los i
iprodu.etos. Los componentes oleosos son Separados por destii
laoion hasta que el residuo tiene un punto de ablandamlento

(método de anillo y bola) entre aproximadamente 95 y 11096.

!
{

Ia penetracién a 252C no deberd ser mgyor de 2. Se concede
preferencia a un residuo con un punto de ablandamiento (mé=

todo de anillo y bola) de 95 a 1059C), una penetracidn a %'
?520 de 1 o menos y un indice de Conradson de al menos 40.
. 1

£l aglutinante puede ser utilizado de la misma -1
i

haners que la pez de alquitran de hulla, es decir puede ser

triturado a la temperatura normasl, mezclado en el estado -

¥

trlturado con el corcho granulado y/o con otro mabtesrial dez
baaa densidad en una proporeidn entre 25% y no mas de 503
gn peso (basado en material acabado), calentado hasta 80902
- 1209C, y moldeado en el estado caliente pars formar vla-)
b as, ete. Sin embargo, uu método mis conveniente puede ser§
el de pulverizar el aglutinante en el estado liguido, con !

ﬁna viscosidad de aproximedamente 50 a 80 centistokes, S0~ !

%
§
!
i
i
k

4
;
: - &

i
i
H
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bre el ecorcho granulado y/o otro material de baje uensi-

:
I
i
|
dad. BEn este caso, a diferencia de la pez, hay poco peli?
gro de que tengen lugar endurecimiento o formacidn de coui

gue durante al almacenamiento en caliente y la pulveriza-!

Ecién. En cualquier caso, comparado con la pez, los vapo-

\res procedentes de este aglutinente, incluso cuando estén
i :

i

‘callentes, no tienen efectos corrosivos sobre las membra-
‘nas mucosas, los ojos o los conductos respiratorios.

; Comparado con un material aislante comparable -
‘preparado con pez de slquitran de hulla, el material ais-
%1ante de acuerdo con el invento ofrece también con la mis-
éma densidad de apisonado o compactacidn, las ventajas adi-
écionales de mayor rigidez y de estabilidad dimensiond a
%temperaturaé mis altas.,

! A diferencia del betdn asféltico, el asglutinante
%puede ser mezclado con pez de alguitrdn de hulla en cual-
quier proporcién deseada y también puede ser utilizado megz
?elado con pez. Ademis, la miscibilidad tiene también la -
gventaja de que el material aislante de gcuerdo con el in-
Evento puede ser trabajado con otros productos que contie-
}nen elquitrén, que contienen pez y que contienen betdn, -
%ales como composiciones adhesivas cartones para techar,
‘ete., sin riesgo de separacidn.

' Ejemplo.- Una fraccién de aceite crudo del Orien
;te Medio, con un margen de ebullicidn por encime de 3502C

]

("residuo largo"), fué sometido a reduccidn de viscosidad

,a una temperatura de alimentacidn de 4662C y una tempera-

ftura de recirculacidn de 4769C; se obtuvieron 10,4% de ga~
Eses y destilados medios y 67,7% de destilados en el margen

tde ebullicién superior g 3502C, Bl residuo fué sometido a
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destilacidn sibita en vacio hasta que mostrd un puntbrde
ablandamiento (método de anillo y bola) de 1012C y una -
penetracidn a 25°C de O - 1; el Indice de Conradson fué

de 40-41, B1 rendimiento fué de 19,5%, basado en’'la alimen
tacibn.

Se produjeron placas de corcho de una manera COI:

:vencianal con este aglutinante, a saber, el aglutinante -

fué pulverizado a wna temperatura de 2402 C sobre corcho

granulado expandido, que tenia una temperatura de 80eC en

une proporeidn en peso de aproximadamente 50% de corcho y

s s | Ay e %ty

5Qa de aglutinante, fué mezclado en un mezclador de grave-!
.

dad, ¥y subsiguientemente fué moldeado. Se efectud una eomr

‘paracidén entre este material aislante (I) de acuerdo con e¢

invento, y otro (II) preparado exactamente bajo las mlsmas!
condiciones - incluso la viscosidad de tratamiento del - 3
‘aglutinante - pero utilizahdo pez de alquitfan de hulla co'

mercialmente disponible que tenia un punto de ahlandamlento

l(método de anillo y bola) de 832 C y una penetracion a 259
C de 0-1,

E Para experimentar la redistencia a la traccion, sé
ienSayaron piezas de ensayo de 40 x 40 x 50 mm en las mégui-
;nau convencionales de ensayo a la traccién de cartén para ;
techar. Las piezas de ensayo de material (I) se desgarraron
;en promedio con una carga de 28,0 kg, mientras que las ple-
;zas de ensayo del material (IX) se desgarraron con un va- f
glor tan pequefio como 21,6 kg. i
Para ensayar la rigidez a -5¢C, se ensayb la re-;
%sistencia a la flexidn con el consistémetro de Haske. Ias |

barras de ensayo tenian una seccibn transversal de agproxi-

gmadamente 40 x 15 mm., y la distancia entre los soportes




era de 100 mu. Ia comparacidn produjo los siguientes me-

dios: :
Piezgs de Piezas de g
ensayo I enseyo IT ;
i‘ {
% Carga kg 1,206 1,206
5 " zgfuerzo de flexién){=kg/c£ 4,0 4,30
Alarganmiento en
la rotura, mm 545 293
Piemnpo hagsta la
rotura de la mueg
tra de ensayo, segundos 90 16

Se efectuaron también ensgyos similares a la -
‘temperaturaAambiente y con menores esfuerzos de flexibn..’

Se midid el tlempo medio necesitado paras alcan-

10 zar una deformecibn o flexidn de 3 mm.
Piezas de Piezas de
ensayo T ensayo IT
Carga kg 0,557 0,557
Egfuerzo de
flexion kg/cm2 1,25 1,25
Tiempo segundos 1800 352
Carga, ke 0,957 0,957
Esfuerzo de
flexién kg/om2 2,01 1,93
Tiempo segund os 378 46

Lo estabilidad dimensional en caliente fué compg
‘rada colocando verticales las piezas de ensagyo, que median

60 x 40 x 15 mm, y manteniéndolas a 105¢C. Las piezas de -

30.,5.68 | -7 -
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ensayo I se hincharon en un grado observable durEmee 108
primeros 30 minutos, pero después permanecieron inaltera-
das durante 5,5 horas; las piezas de ensayo II se descou-
pusieron en wn espacio de 20 minutos. ,

; Ia gbsorcitn de agua fué determinada segin la -
norma DIN 1996/U 56, y did un promedio, para las piezas de

‘ensayo I, de 35,3% en peso, y para las piezas de ensayo 1Iy

‘de 35,6% en peso de agua.
j Bsta solicitud que corresponde a la presenteda %'
?en la Replblica Federal Alemana, el dia 12 de Hayo de 1.96%
écon el ne S.109.873 IVd/39b, se amcoge & los beneficios del
%articulo 51 del vigente Estgtuto sobre Propiedad Indus-
trial.

i

A s — T 2T e tg - et D Lo o

- N 01 A -

3
:
i
.
H

; Los puntos de invencién propia y nueva que se -

?presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-

?te de Invencién en Ispafia, por VEINTE afios, son los si-
%guientes: E
% l.- Un procedimiento para la produccibn de mate%
érial aislsnte, que consiste en corcho triturado y/u otros |
%materiales que tienen una baja densidad y un aglutinante,g
éearacterizado porque el corcho triturado y/u otro materia%

ide baja densidad es mezclado con un aglutinante que consig

:te total o parcialmente en una fraccidn residual resultan-

‘te de la disminucién de viscosidad de mceites minerales o

4

fracciones de gceites minerales.



2.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1,

caracterizado porque el aglutinante consiste, total o par-

cialmente en una fraccién residual que tiene un punto de re

blendecimiento (método de anillo y bola) comprendido entre
5 é959 C y 1102 C y una penetracidn a 252 € de 2 6 menos. |
: 3.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones‘
?l y 2, ceracterizado porque el asglutinante consiste, total
o parciglmente, en una fraccién residusl que tiene un pun-
‘to de reblandecimiento (método de anillo y bola) de 952 ~
10 '1052C, una penetracidn a 259C de 1 6 menos y un valor de
%Conradson de, al menos, 40,
| 4,- Un procedimiento segin la reivindicascién 3,
cargcterizado porque el aglutingnte es preparado por des-
$ilacidn instanténes en vacio de une fraccién residual ob-
15 tenida por disminuecidn de la viscosidad de un residuo lar-
.go de Oriente Hedio.
5.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
:1-4, caracterizado porque el gglutinente es machacado, mez-
‘elado en el estado triturado con el corcho granulado y/u
20 ‘otro material de baja densided en una proporcidn de 25 g
50% en peso (basado en el material terminado) y la mezcla
;obtenida es calentada a una temperatura de 80-1202C y mol-
deado en estado caliente a la configuracion deseada.
: 6.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
25 1-4, caracterizado porque el aglutinante, en estedo ligui-
do con una viscosidad de 50 a 80 ¢S, es rociado sobre el |
corcho granulado y/u otro material de baja densidad, y se
moldea la mezclg obtenida a la configuracin deseada.
7.~ Un procedimiento para la produccibn de mate-

30 \rial aislante.

3005068 b 9 - i



Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante!
cede y con los fines que se han especificado.,
Esta Memoria consta de diez hojas escritas a mi~

guina, por unag sola cara.

a fea !
Bl Uik«

'
i
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