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Ia presente invencibn se refiere a un método

i
. perfeccionado de fabricacién de aldmina. i4s especifica- !

;mente, la presente invencibn se refiere a un perfecciona—:
‘miento en la fabricacibn de al@mina por medio del proce-

;dimiento Bayer.
[

¢

Ia presente invencién proporciona un procedi-

L : . . P
:miento para preperar alimina a partir de bauxita, que com-

iprende las operaciones de digerir dicha bauxitae en disc-

:lucibn scuosa y a temperaturas elevadas con una base fuear -
: :

te, para solubilizar dicha al@mina, y separar dicha alémi-
na de las impurezas insolubles en agua de dicha bauxita,
constando dichas impurezas de residuos insolubles en agua

que quedan despuds de la reaccién entre dicha bauxita ¥

sy e B W s B o

dicha base, residuos que se denominan cominmente lodos ro—§

jos, efectudndose la seperacibn de dicho lodo rojo de di- !

cha alimina a una mayor velocidad y con mayor eficiencia

L]

bor adicidn, a la bauxita sometida a digestidn gque contie-

g .
ne dicha alimina y dichas impurezas, de entre 0'00045 y

%'5 kilogramos, por tonelada de lodo rojo, de un polimero é
éue tiene un peso molecular de al menos 50.000 y que con- %
%iene al menos 80% de mitades que se repiten seleecionadasz
?el grupo que consta del 4cido acrilico y sus sales. %

] El procedimiento empleado casi universalmente §

iara la fabricacibén de alimina es el procedimiento Bayer. |
?n sus aspectos mAs generales, este método es efectuado
%asi exclusivamente en disolucibn acuosa, y se lleva a ca-
éo por reaccidn de bauxita y una base fuerte tal como la

?osa cdustica o cal en autoclaves calentados con vapor de

(U e

égua, con lo que laz aliming es transformada en una forma

e

de alumineto soluble. En esta operacibén se obtienen, o
i

i
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g se desprenden de la bauxita, una considerable cantidad

. de impurezas insolubles, recremento que ha de ser sepa-

i ¥

: rado del constituyente de alimina deseado: Estos residuos;

i conocidos cominmente como lodos rojos, incluyen 6xidos de!

+
H
'
i

. hierro, aliminosilicato de sodio, 6xido de titanio y otros

' materiales. Generalmente, este lodo se muestra en forma

ide particulas muy finas que son dificiles de separar. I~

H

: cluso los lodos rojos que usualmente constituyen aproxima%
] i

édamente del 5 al 30% en peso dd la mena han de ser separa%
| dos répida y netamente del lfguido de alimina solubiliza-|

da, para hacer econdmicamente eficiente esta operacibn
i particular. Si la velocidad de separacibén es demesiado - |

ibaja, la produccibn disminuye notoriamente y se perjudi-

3

éca la eficiencia global del procedimiento. Igualmente,

si la separacién no es neta, la al@mina resuibtante en ford

ima de aluminato es algo cruda, o impura, y es indeseable

[ -

;para varios usos finales. Las impurezas insolubles presen-—

:tes en la alimina tal como se obtiene del procedimiento

;de fabricacibn, tienden a afladir materiales extrafios no
Eactivos a2 los medios especificos, como por ejemplo agua,
?que estén siendo tratados con aluminato para una variedadf
?de fines. El aluminato de sodio de baja pureza, por ejem-
‘plo, que contiene cantidades relativamenie grandes de imrf
%purezas de lodos, cuando es empleado para iratar agua

icausa une meyor tendencia a formar masas de limo como re—%

%sultado directo de las impurezas ingolubles presentes,

;masas que tienden a ensuciar el equipo de suministiro. Asi-
§miSmo, si el aluminato de sodio crudo contiene proporcio-
ines importantes de impurezas en formas de una mezcla, son

émuy dificiles de resolver los problemes si el aluminato

1

i

Pt st cbarmen
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"ide emplearse cantidades relativamente grandes de almidén

ipara conseguir una separacidén satisfectoria. Ademés, es .

(3

es suministrado én forma de un gblido.

Para resolver los anteriores problemas, ¥y para -
t

acelerar sensiblemente la separacibn dé& los lodos rojos

e £ A ¥ 45002 i M egh Tty 41 SR )

de la alimina, asi como para llevar a cabo una Separacidn,
imés neta de los constituyentes, en la indusitria se aﬁadé'?
| 21midén o derivados de almidén generalmente en este punto;
del procedimiento. Atn cuando estos materiales ayudan al-é
go realmente a aumentar la eficiencia de la operacidn de :
sedimentacibn, los derivados de alﬁidén tienen varios

!
i
inconvenientes. E1l més importante es el hecho de que han ;
i
i

engorroso el manejo que se requiere de estas grandes can-
tidades de almidbén. Por otro lado, el empleo de cantida-

des excesivas de almidén da necesariamente como resultado

una elevada concentracién de materia orginica, que consta
fundamentalmente del almidén o de los productos de des-
composicién del mismo, en el liquido'clarificado. Como el :

21lmidbn es afiadido generalmente a una bauxita sometida a

digestién en caliente para efectuar la separacidén de impu-
rezas y la al@mina solubilizada, el aditivo de almidbn se
divide frecuentemente en unidades més pequefias, tales

como oxalatos. Bstos meteriales son arrastrados con el

1{quido de allimina y causan problemas en el tratemiento
posterior de la alimina, tales como precipitacién y for-

macidn de lnerustaciones de los oxalatos sobre las super-

Ticies de transmisién de calor. Por tanto, seria ventajoso
para la téenica de fabricacidén de aldmina aumentar la ve-
locidad y eficiencia de la separacibn de las impurezas de

lodos rojos del constituyente deseado del lfquido de alu-

o | A A £ A B T R N G B
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B

. en disolucién acuosa y a temporaturas elevadas, usualmen—,

§
! !
i ticularmente, si pudiera encontrarse un producto quimico ;

i

L sustitutivo del almidén, sustitutivo que fuera efectivo

| minato resultante de los procedimientos de digestién. Par-

]

en dosis mucho menores, este tipo de compuesto qufmico

1

iencontraria una rédpida aceptacibn por la industria produc%
itora de alimina. ;
g Por tanto, es un objeto de la invencibn pr0por-§
icionar un método perfeccionado de producir aldmina. .

1
3

; Un objeto especifico de la invencién es llevar |
, :

a cabo una separacibn eficiente de la alémina solubiliza—é
| da de las impuregzas de lodos rojos resultantes de la di-~

|
: !
i gestibn anterior de la mena de bauxita en el procedimien~!
b

to0 Bayer, separacidén eficiente que se consigue por adicibn

ide agentes quimicos especificos en dosis excepcionalmente
1bajas.

Otros objetos se deducirdn més adelante en la

i llemoria.

f Segtin la invencién se ha descubierto un perfec—é
icionamiento en el procedimiento Bayer para preparar aldmi%
ina a partir de bauxita. Bl prgeedimiento Bayer comprende,%
Een 1fneas genersles, les 0peréciones de digerir bauxita f

I

¥

i

'te con presién de vapor de agua, con una sustancia fuerte~

4

;mente bésica, pars solubilizar la alimina contenida en |
§la mena. E1 liquido de aléimina es separado despuds de las
j impurezas insolubles en agua de la mena de bauxlta, que
?son los residuos insolubles en agua que quedan después

'de la reaccién entre la mena de bauxita y el material -

| bdsico empleado para digerir la mena. las impurezas com-
i

S

éprenden mgteriales presentes originalmente en la mena,
i
i
; 9

! -5 -
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as{ como productos insolubles de reaccidén procedentes de

la operacidén de digestidén. E1 lfguido de aluminato es Fil-

: trado después, y a partir del filtrado es precipitada ald
i mina en forma relativamente pura, en forma de s6lido de :
; trihidrato. La fase liquida que gqueda, o liquido agotado,

. es hecha volver a la operacidn inicial de digestibén y em~
pleada como agente digestor de mis mena, una vez reconsii~

tuida con mfs caiidad de base. Generalmente, el liguido

arrastrado en los lodos rojos es separado de los mismos
Epor lixiviacién con agua, y el liguido resultanie es tam--
%bién empleado de nuevo.

: :
| Lag impurezas antes disculidas, denominadas gs~!

néricamente lodos rojos, han de ser separadas del 1iquido§

s

{ de aluminato a una velocidad relativamente elevada para
: ~.

. hacer eficiente el procedimiento Bayer global. Asimismo,

! ;
i la propila separacibén ha de ser neta y completa, debiendo !

H 1
¥
i

quedar s6lo cantidades minimas de residuo de lodos rojos,i

i

ien forma de fase dispersada, en el liguido de aldimina §
i i

i solubilizeda.

Bn sl procedimiento antes discutido, el perfec-:
tcionamiento que forma le base de la invenecién reside en
ila adicibn, a la bauxita sometida a digestién que conﬁie-:
%ne alimina solubilizadae e impurezas, de clertas sustanciaé
%orgénicas poliméricas. El tratamiento con polimeros aumeni
%ta sustancialmente la velocidad de separacién de los lodos
irojos dispersados de la alfmina solubilizada o la sal de

.

:aluminato,
§ . . s i
! Ia invencién es muy especifica con respecto al
i

itipo de polimero necesario para conseguir la mayor velo-

cidad de separacién. Se ha determinado que el ¥ipo de po-




1imero aifiadido que perfecciona el procedimiento ha de con-
}tener al menos 80% de mitades que se repiten, bien de éai;
‘4o acrilico o de sales de 4cido acrflico. Asi pues, el ma~
?terial auxiliar de separaéién puede ser, 0 bien un homopo-
5 1lmero que comprende poli(4cido acrilico) o sales de poli
f(écido acrflico), o un copolimero, o terpolimero, o poli-;
‘mero superior de varios componentes, en el que al menos
iel 80% de la estruciurs polimérica consta de grupos de
é01do acrilico o de sal de &cido acrilico. Ia sal de polla
10 crllato puede ser una sal de metal alealino, de metel a2l.-
‘callnotérreo, 0 de amonio.
; Ademds de los homopolimeros de poli(dcido aeri-
glico) 0 sales de poliacrilato, otra especie preferida es

iun copolimero soluble en agua derivado de la copolimeriza-
i

i

15 cién de una mezcla monomérica que contiene de 80 a 99% .
en peso de Acido acrilico o sal de acrilato, y, del modo
@és preferible, una sal de acrilato de metal alcalino y
de 1 a 20% en peso de un mondmero adicional y diferente,
que comprende un compuesto polimerizable etilénicamente :
20 no saturado, que contiene un grupo hidré6filo en una cadena;

lateral unica a la estructura del hidrocarburo do satura- |

do.

TLos homopolimeros o copolimeros particularmente %

dtiles del tipo descrito anteriormente han de fener un pe—:
25 50 molecular de més de 50.000, y més preferiblemente de

ﬁés de 100.000. Algunos polimeros adicionables excelentes

tilenen resos moleculares incluso de hasta diez mlillones.

| Una amplia variedad de uno o més monbmeros dife-é

rentes pueden ser copolimerizados o terpolimerizados, en

30 proporciones de hasta aproximadamente el 205, con &cido

25.6.68 -7 -
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Eacrilico o sus sales. Los comonbmeros tipicos incluyen

%la acrilamlda, metacrilamide, aerilonifrilo, los ésteres
%de alecohilo inferior de los 4oidos acrilico y metacrfli- !
L co, &ter vinil metflico, sales de 4cido metacrilico, arhi-
_drido maleico y sus salés, acetato de isopropenilo, 84ei-
zdo itacbnico, acetato de vinilo, alfe~metil estireno, ‘
iestirenp, dcido fumdrico, 4cido aconitico, dcido citract-
‘nico, amidas de cualquiera de los dcidos anteriores, dexi =
ivados de metales‘alcalinos (por ej. sodio, potassio y li-

%tio), derivados de metales alcalinotérreos (vor ej. magne-é
isio,calcio, bario y estroncio), y sales de amonio de cuali
Equiera de los anteriores 4cidos monoméricos u otros, lag
%midas de ésteres de alcohilo parciales y sales de varios
gcidos policarbox{licos, vinil tolueno, cloroestireno, 7
§loruro de vinilo, formiato de vinilo, etileno, propile- 2
ho, lsobutileno, etc. De los comonbmeros que se acaban de

Pitar, los materiales especialmente preferidos entre ellos|

i

bontienen un grupo hidréfilo en una cadens lateral del ,
érupo.hidrocarbonado etilénicamente no saturado. Los mon6~§
éeros que no contienen este grupo solubiligzante hidréfilo %
éan de emplearse en proporciones inferiores, de por ejem~ »
blo aproximadamsnte 1-5% en peso con respecto al peso totaf
ée monémero presente. _ %
E Otras sustancias monoméricas que también pieden
éer utilizadas en conjuncibn con el constituyehte de 4cido :
%crilico o sgl de Acldo acrilico incluyen los materiales
?ales como el acrilato de sulfoetilo, acfilato de oarboxi-?

letilo, dietil vinil fosfonato, &cido croténico o sus saled,

u o
éulfonato de vinilo o sus sales, alcohol vinf{lico e hidr0o-!

|

. !
carburos vinil arf{licos que contienen grupos solubilizantes
}

11
¥

I
co
I

© oame er okl —
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- tales como sulfonstos, etc.

Los homopolimeros o polimeros de varios compo-

- nentes de la invencibn se emplean simplemente afiadiendo

- estos materiales a la mena de bauxita sometida a digestién,

que contiene alumina golubilizada y residuos de lodos I0-

jos dispersados en toda la masa del liquido de aluminato,f

en una proporcién suficicnte al menos para acelerar la se-

pargeibén de los sbdlidos dispersados de lodo rojo de la

-fase del liquido. Generalmente, para conseguir los mejo-

‘res resultados han de emplearse al menos eproximadamente

0'00045 kilogramos de compuesto quimico por tonelada de

‘rasiduo de lodo rojo o insolubles, Mis preferiblemente,

" al efluente del digestor se aiiaden, pars conseguir una

Separaclén rédpida, al menos 0'0045 kilogramos de compues-

to quimico por tonelada. Lo mis preferible es aliadir de

‘aproximadamente 0'0225 hasta aproximesdamente 4,5 kilogra- .
‘mos de compuesto quimico por tonelada. Se entiende gue

pueden emplearse proporciones superiores a las que se aca—
ban de citar como mAximas, sin apartarse del objeto de la i

invencién, aunque generalmente se alcanze un punto a par- °

tir del cual las cantidades adicionales de producto qgimi—i
Eco no aumentan la velocidad de separacibn con respecto a :
zlas velocidades méximas ya alcanzades. Asi pues, es antieco
némico emplear cantidades excesivas de material cuando se i
ha alcanzado este punto. :
: Pars determinar la eficiencia de los homopolime-
rog de poli(4cido acrilico) y sus sales, y de los copoli-
ﬁeros de estos materiales para aumentar sensiblemente la
velocidad de separacibén de los materiales insolubles del

lodo rojo del lfquido de aluminato, se ideb el siguiente

!
| !
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; procedimiento de ensayo. Este método de ensayo fué idea~ °
: do para reproducir las condiciones industriales tipicas, ;
~ particularmente con respecto a la operacibn en que el

- efluente sometido a digestibn es tratado con el 6ompues~ ;
ito quimico para facilitar la separacién de los materiales
finsolubles. Pare preparar los medios de ensayo, fué pre~ i
_parada una mena SOmetida a digestibn, siguiendo el proce-i
;dimiento siguiente. Se prepard una suspensibn de 593 gra—t
imos de mena, 15 gramos de hidréxido de calcio y 4750 ml.
‘de un 1lfquido agotado industrial. E1l liquido agotado era
iuna disolucibén acuosa de carbonato de sodio, mosa oéusti—%
éea, aluminato y silicato de sodio. Los materiales anterig?

ires fuveron afiadidos a un auwtoeclave de vapor de agua equi—;

=pado con un agitador de turbina con paletas (800-1000 rpm.)
Bl aire fuéd desplazado del autoclave por el procedimiento Z

de ponerlo a presifn tres veces con nitrégeno hasta 14 |

kg/cm N seguldas cada una de ellas de la opsracibtn de po- ;

nerlo en comunicacién con lg atmbésfera. Las sustancias can !

i !

@enlaas en el autoclave fueron calentadas hasta 2002C, des-
%ués de un tiempo de calentamiento de 1/2 hora bhasta la :
femperatura de régimen. Se obtuvo después una presibn de
%apor de equilibrio de 11'2-14 kg/cn®. Ia temperatura de
digestién fué mentenida durante media hora, las sustancias:
;ontenidas fueron puestas en comunicacidn con la atmdbsfe-
?a instantdneamente, y el efluente del digestor resultante%
%ué diluido con agua hirviendo hasta un volumen total de |
§ litros. Este material empleado como medio de ensayo fué
élmacenado despuds con agitacibn a 98'82cC.

. Tos ensayos de separacidn fueron llevados a ca=

bo de la forma siguiente. Se hicleron marcas, a intervalos i

- e i 08 =



de 2'54 em., en un frasco graduado Pyrex de 500 ml., con

~boca cénica para colocar un tapbn. Bl frasco graduado

fué precalentado a 93'28C. Al frasco graduasdo, gue con~

tenfa 500 ml. del efluente de digestidn, se afiadieron

~de 10 a 20 ml. del material de fratamiento de polimero

disuelto, & cualquier concentracidén deseada. Bl frasco

10

15

@0

26.0.66

graduado fué cerrado e invertido para mezclar el conte-
nido. Degpués fué colocado en una estufa, con puerta de
vidrio, y mantenido a 93'22C. Fué insertado un agitador

que gifaba a 1 rpm., y se siguibé la velocidad de separa-

cibén por medidas visuales, Especificamente, esta medida

fué hecha siguiendo la interfase o superficie de separa-

cibén de sbéblido-liquido, y midiendo el descenso de esta

superficie de separacién en centimetros por minuto. Esta

cifra fué convertida después en la velocidad de separa-

‘eibn de los insolubles del lodo rojo del ligquido transpa—

rente, en metros por hora. En la Wabla I siguiente se mues

tra una comparacidn de los resultados obtenidos con almi-

aén y con poligerilato de sodio, en términos de su compar-—

tamiento an el ensayo anteriormente descrito. Este homopo-

limero particular, el homopolimero de 4cido acrilico, ¥
variog copolimeros de cualguiera de estas dos sustancias
muestran una eficiencia de hasta 20-40 veces mayor que

el almidén, comparéndolas en dosis iguales.
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: Compuesto quimico Dosificacibn: Velocidad de se-.

Kg. de compuesto paracibn, metros/

quimico/Tn de lo hora.

do rojo. :
éAlmidén O'fG 016 :
 Almid6n 2130 112 :
iAlmidén 4160 214 |
Almidén 9120 310 :
“Poliacfilato de sodio 0'09 1'5 :
iPoliacrilato de sodio 0'13 3t6 ;
%Poliacrilato de sodio 027 6'0 %
‘Poliacrilato de sodio 0'54 1210 ;
?oliacrilato de sodio 1135 1810

§
: Fueron sintetizados varios copolimeros de 4cido
H

gerilico o sales acrilicas que contenfan varios otros co-

honémeros, y fueron sometidos a ensayo para determinar

B T R R ]

i :
gu capacidad para faborecer la separaciln entre los mate- .

fiales insolubles del lodo rojo y el liguido transparente

de aluminato. En esta comparacién, fué preparado otro ho-

t i
?0polimero de acrilato de sodio que tenfa un peso molecular
Sustancialmente mAs alto que el material anteriormente so-

metido a ensayo, y por consiguiente dif resultados ain mbs

s .
sorprendentes, en cuanto a su capacidad para favorecer la

I
geparacibén del lodo rojo del liquido de aluminato. En to-

i
'
'

%

4
(
i
]

§

1
I

dos los casos, el homopolimero de acrilato de sodio y va- 5

rios copolimeros de acrilato de sodio fueron sometidos
[]

13

? enseyo a una dosificaci6n de 0'135 kilogramos de compues-

&o quimico por tonelada de lodo rojo. Con esta dosis, el

25.6.68 | - 12 -
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" poliacrilato de sodio de superior peso molecular dié ;

?una velocidad de separacibén de 12 metros/hora. Los resul—%

: Comondmero

i

tAcrilamida

P Acrilamida

f
Acrilamida

‘Acrilamida

éSal de
§Sal de
éSal de
;Sal de
Dietil
Dietil
‘Dietil
'Sl de
'Sal de
ESal de

sodio
godio
sodio
sodio
vinil
vinil
vinil
sodio
sodio

sodio

TABLA IX

" tados con respecto a los varios copolimeros de acrilato

) de sodio se dan en la Tabla II siguiente.

Tanto por ciento Veloci

Vinil sulfonato-sal de potasio

de comonbmero ded de se

racibn n/
hora. .

2 9

5 1018
10 1144
20 0154
de acido fumdrico 1 7'2;
de 4cido fumArico 2 18 :
de 4cido fumArico 5 7'2%
de 4cido fumirico 15 1108
fosfonato 2 T2
fosfonato 5 1'8 "
fosfonato 20 1'08
de &cido eroténico 2 1'08
de écido croténico 5 0'33
de 4cido metilacrilico 5 1'8?
2’ 18
5 0'9i

‘Vinil sulfonato-sal de potasio

]
'

i
¥

?dad de polimeros diferentes a los materiales antes descritbs,

ftanto polimeros de adicién como de condensacidn e interpo—*

X .|
Fué sorprendente observar que una amplia varie- !

1

limeros, tenfan poca o ninguna actividad de aumento de 1a!

velocldad de separacibn entre el residuo de lodo rojo y i

- 13 -
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el liguido de aluminato. Ias sustancias que se indican a ,
continuacifn no mostraban mayor actividad que la observad;
en un ensgyo en blanco sin adicién alguna de compuesto :
quimico, y en algunos casos el polimero afiadido disminuia%

i
: realmente la velocidad de separacién de las impurezas del.

F O I LT LI

Elodo rojo, en comparacibn con los ensayos en blanco. En

%los ensayos en blanco en los que no habfa la ventaja de

ot s S AR A

| 1a adicién del compuesto quimico de la invencibn se obserf

. . . i
{vaba generalmenie una velccidad de separacibén de menos de!
; i
10103 netros/hora. Los siguientes polimeros mostraban apro=

i
’zlmadamente la misma velocidad de separacibn, o incluso

una separacibn inherente mis lemsa, de separacibn de las
impurezas del lodo rojo dispersadas insolubles en agua
de la fase liquida. Algunos de los polimeros sometidos a
engayo sin éxito comprendfan el poli(alcohol vinilico),

poli(bxido de etileno), poliaecrilamida, polivinil pirroli-

dona, poliestireno, hidréxido de urlmetll anonio, polldlme-
‘tll aminoetil metacrllato, conolimero de dialilamina y acri
gamlda, polietileno imida, polivinil tolueno sulfonato, co%
%olimero de polivinil pirrolidona y alcohol vinilico, el |
éduoto de bisulfato de poliacroleina, copolimero de.dime- %
%ilam;noetll metacrilato y acrilamida, poliaminas de besosi
@e polimero variables, compuestos policuaternarios de va- ;
éios pesos molecularces, copdlimeros de 5% de acrilato |
@e godio y 95% de acrilamida, copolimeros 50-50 de acri-
iato de sodio y acrilawida, copolimeros de éter vinil meti-g
lico y anhidrido maleico, y otros. |
: Waturalmente, ge entiende que pueden ser emplea~—
dos con igual efectividad mezclas de diferentes homopoli-

meros y copolimeros de la invencidn, tal como han sido de-

i
H

- U -




'

i
' j
finidos anteriormente. De modo similar, junto con los ph-

1imeros eficaces pueden ser alladidos otros materiales.

Estos compuestos quimicos auxiliares pueden ser afiadidos

i como auxiliares de dispersibn, extendedores, anti-espu-
5 ! mantes, ete. Se prefiere que los polimeros de la inven- |
¥
1

cibn sean afiadidos en forma de disoluciones acuosas, pa- :

ra asegurar una répida disolucibn del aditivo en las sus~
pensiones o lodos de la mena del digestor. |
H

Tal como se emplea en la Memoria, la expresidn :

i

10

ipolimerot gignifica que comprende homopolimeros, copo-

RS

limeros e interpolimeros de &cido acrilico o sales de acr

i lato segin log limites anteriormente definidoa de la in-

vencidn.,

15 ; Los puntos de invencién propia y nueva que se

ipresentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-

stente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
!

'

isigulentes:

l.~ Un procedimiento de preparar aldmina a

20 partir de bauxita, que comprende las operaciones de some- !

. T

ter a digestibn dicha bauxita, en disolucibn acuosa y a tq@

t
i
|
i
i

95.6.68 | - 15 -
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: peraturas elevadas,con una base fuerte, para solubilizar

e e e s v e

la alimina, ¥y séparar dicha allimina de las impurezas in- :

solubles en agua de diche bauxita, constando dichas impu-%
H

' {

rezas de residuos lnsolubles en agua que quedan después de

4 v s or o B e e Y e o

.

5 : 1a reaccibn entre dicha bauxite y dicha base, residuos qué

cominmente se denominan lodos rojos, efectuindose la se- §
! paracibn entre dicho lodo rojo y dicha alimina a una velo~

PUOT N SV

cldau mayor y con mayor eficiencia por adieibn, a la bau—
: xlta sometida a digestibn que contiene dicha aliimina y dl—
10 Zchas impurezas, de entre 0'00045 y 415 kilogramos, por to%
nelada de lodo rojo, de un polimero gque tiene un peso mo- i
lecular de al menos 50,000, y;aue contiene al menos 80%
de mitades o unidades que se repiten seleccionadas del

grupo que consta de 4cido acrilico y sus sales.

15 2.~ Un procedimiento segin la reivindicacibn

l, en el que dicho polimsro ¢s un homopolimero selecclonaQ

'do del grupo que consta de poli(dcido acrflico) y sus sa—z
;les.

|

3.- Un procedimiento segin la reivindicacibén i,‘

20 ien el que dicho polimero es un copolimero soluble en agua§

PYEWRpR N

:derivado de copolimerizar 80-99% en peso de un acrilato de
*metal alcalino y 1-20% en peso de un mondmero adicional
y diferente que comprende un compuesto polimerizable etllé

nlcamenue no saturado, que confiene un grupo hidréfilo

25 ;en ung, cadena laterale %

i
4.~ Un procedimiento segin la reivindicacibn 3, !

e el que dicho copolimero se deriva de la copolimerizaciéh

‘36 acrilato de sodio y acrilanida. é

5.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones |

30 1, 2, 3 6 4, en el que dicho polimem tiene un peso moleculér

i

25.6.68 | - 16
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é de al menos 100.000, y es afiadido a la bauxita sometida a

{
!
i
i

digestibn, para dar una dosis de entre 0'0225 y 4'5 kilogfﬂ
. mos por tonelada de lodo rojo. i
| 6.~ Un procedimiento de preparar glimina a par~§
5 - tir de bauxita. ‘

Tal y como se ha descrito en la iiemoria gque

it g epen g

antecede y con los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de diecisiete hojas

escritas a miquina por une sola cara.

v
- ol
lzdrid, dUL. 199

P.d.

o~ ot

MGLY/ - jv 17
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