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que por vein te años, para España y sus P osesion es, se s o l i c i t a  a 
favor de l a  Firma PAGE ZEILSTOFEKKEBP GmbH, ^.entidad alemana, re­
sidente en DUSSELDORF (ALEMANIA), P erlin or  A llee 47, por: " PBO- 
CEDIKTENTO PARA LA FABRICACION DE ROLLOS DE PAPEL HIGIENICO DE 
UNA BANDA DE PAPEL CONSTITUIDA POR UNA O VARIAS CAPAS."

Memoria D escrip tiv a
La invención  se r e f ie r e  a un procedimiento para l a  fab ricar  

c ión  de un r o llo  de papel h ig ién ico  de una banda de papel co n sti­
tu id a  por una o varia s capas con un extremo e x te r io r  o var io séx tre-  
mos ex ter io res  de la  banda de papel unidos con l a  e sp ira  inmedia­
tamente in te r io r .

En r o llo s  de papel h ig ién ico  conocidos e l  extremo e x ter io r  
es pegado con l a  e sp ira  inmediatamente in te r io r  mediante pegamen­
to . En es#o sistem a suele ocurrir que e l  pegamento penetre en la s  
esp iras próximas in te r io r e s , siendo mojadas por e l  pegamento otras 
esp ira s más. S i se u t i l i z a  por tanto un papel h ig ién ico  de dicha  
c la se , debe separarse primero e l  extremo de l a  banda de papel de 
l a  e sp ira  inmediatamente s igu ien te  d el r o l lo .  En e l lo  ocurre a 
menudo que l a  esp ira  próximo in te r io r  se rompa, de modo que resu l­
tara  engorrosa l a  separación d el extremo d el r o llo  de papel y ade­
más r e su lta  in u t il lz a b le  una parte d e l r o llo  de pajhel. Este fenó-^'
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meno aparece frecuentemente de una manera más m olesta cuando e l  
pegamento mediante e l  que e l  extremo de l a  banda de papel e s  uni­
do con l a  e sp ira  próxima in te r io r , penetra in c lu so  a l in te r io r  de 
var ia s e sp ir a s .

En r o llo s  de papel h ig ién ico  c o n stitu id o s por uha banda de 
papel'de dos capas exige l a  f i j a c ió n  d el extremo de ambas bandas 
de papel medidas e sp e c ia le s  que co n sisten  en que primero e l  extre­
mo de una de la s  bandas de papel e s  unido con l a  e sp ira  próxima 
in te r io r  mediante pegamento, debiendo pegarse después l a  capa ex­
te r io r  de papel a su vez con e l  arrollado próximo in te r io r  o con 
la s  capas de papel p a r a le la s . La puesta en se r v ic io  d el r o llo  de 
papel r e s u lta  correspondientemente engorroso.

La invención  tien e  por objeto l a  creación  de un r o llo  de pa­
p el h ig ién ico  d e l tip o  menoionado a l p r in cip io  que e v ita  lo s  in ­
convenientes d escr ito s , o sea , que no tien e  so lo  l a  ven ta ja  de 
mejor fab ricación , no teniendo puntos de pegado alguno en e l  ex­
tremo de l a  banda de papel y en e l  arrpllado próximo in te r io r ,  
s in o  que e v ita  aquellas maniobras engorrosas ya exp licadas y ade­
más perdidas de papel. La fab rica c ión  de t a l  r o llo  de papel debe 
ser , además de e l lo ,  mecánicamente s e n c i l la  y barata.

Para r e so lv e r  este  problema, l a  invención  pre3?ó un r o l lo  de 
papel h ig ién ico  d e l t ip o  mencionado a l p r in c ip io  que e s tá  carac­
ter izad o  por e l  hecho de que e s ta  puesta  por encima d e l extremo 
de l a  banda de papel y e l  arrollado próximo in te r io r  d e l r o llo  
una cuerda, un h ilo  o una c in ta  pegado a estagáos partes y separ 
rabie de la s  mismas s in  d eterioro  alguno. Preferentemente l a  cuer­
da, e l  h ilo  o l a  c in ta  son de m aterial h id roso lu b le, ig u a l como 
en otra  r e a liz a c ió n  ven ta josa  de l a  invención  e s  además hidrogt- 
lu b le  e l  pegamento que une l a  cuerda, e l  h i lo  o l a  c in ta  con l a  
banca d e l r o l lo .

De ventaja e sp e c ia l es cuando l a  cuerda, e l  h i lo  o l a  c in ta  
e s tá  puesto en e sp ir a l en tom o d e l r o l lo .

E l procedimiento para l a  fa b rica c ió n  de un r o llo  de papel



h ig ién ico  de d icha indole prevé e l  que en tom o de un r o llo  de pa- 
$0 p e l de un ancho trúoeable en varias unidades de r o llo s  l a  cuerda^ 

o e l  h i lo  impregnado con pegamento es arrollado de t a l  manera que, 
a l menos, aproximadamente una v u e lta  completa ( 3602) de l a  cuer­
da, d el h i lo  o de l a  c in ta  es conducida por e l  ancho de un r o llo  
entero que e s  subdividido luego en sendos r o llo s , e s  d ec ir  tr o -  

55 ceado de modo conocido.
En dicho sistem a es conducido preferentemente e l  h i lo ,  l a  

c in ta  o l a  cuerda a lo  ancho d e l r o llo  de papel de t a l  manera 
que l a  cuerda, l a  c in ta  o e l  h i lo  cruza siempre aproximadamente 
sobre l a  long itu d  interm edia de la  unidad e l  extremo da l a  banda 

60 de papel de cada r o l lo .  Contrario a e l l o  puede preverse, en caso
de que e sto  aparezca ventajoso, en e sp e c ia l para l a  envoltura  
de cada r o llo , e l  cruzado d e l extrem o de l a  banda mediante e l  h i­
lo ,  l a  c in ta  o l a  cuerda sobre e l  borde de cada r o l lo .

En e l  plano están  reproducidas en esquema la s  fa se s  d e l pro- 
65 cedimiento para l a  fab rica ción  d el r o l lo  de papel h ig ién ico  segdn 

invención , mostrando;
Figura 1 un r o llo  de papel h ig ién ico  que posee un m ultip lo  

de anchuras de unidades de r o llo s ;
Figura 2 l a  p osic ión  de un h ilo  ó una cuerda arrollado en 

70 e sp ir a l en tom o de e sta  anchura to ta l  l a  d irecc ión  en que son
conducidos lo s  cortes para trocear e l  ancho t o t a l  d el r o llo  para 
co n vertir lo  en varias unidades; y

Figura 3 una unidad de r o llo  de papel h ig ién ico  segdn l a  in ­
vención.

75 E l r o llo  de papel 1 ilu stra d o  en f i g .  1 consta de una banda
de papel arrollada sobre un nucleo 18 de cartón o analogo en fo r ­
ma de un c ilin d r o  o tubo, cuyos extremos 2 descansan sobre la  
esp ira  próxima in te r io r  3* E l canto 4 d e l extremo de la  banda de 
papel transcurre p arale lo  a l eje  lo n g itu d in a l d el r o llo  1 , cuya 

80 longitu d  es e l  m ultip lo de una unidad de r o l lo .  Tales r o llo s  de 
papel que comprenden la  anchura de varios r o llo s  de papel h ig ié -
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n ico  son ya conocidos.
Para l a  f i ja c ió n  del extremo 2 de l a  banda de pa¿el a l a  s i ­

guiente e sp ira  3 es arroüado en torno del r o llo  de papel 1 en for­
ma de e sp ir a l una cnerda o un h ilo  5 que e s tá  unido con e l  ex tre­
mo 2 de l a  banda de papel y l a  e sp ir a  3 próxima in te r io r  por un 
pegamento preferentemente h id roso lu b le . Además e l  h i lo  o l a  cuer­
da 5 son, preferentem ente, h id roso lu b les .

Las v u e lta s  en e sp ir a l con que e l  h i lo  o l a  cuerda 5 están  
colocados en torno d el r o llo  1, e stá n  d isp u estas de t a l  manera 
que, a l menos, un arrollado aproximadamente completo, es d ec ir  
un arrollado se extiende por 3603 por la  anchura x, correspondien­
do dicha anchura x  a la  anchura de la  unidad de r o llo  ( í i g .  3) 
que se ha de crear posteriorm ente. L1 r o llo  de papel 1 presenta  
por lo  tanto un numero de extremos de la s  vu e lta s del h i lo  o de 
l a  cuerda 5 que corresponde s i  numero de lo s  sendos r o l lo s  en que 
es  subdividido e l  r o llo  de papel 1 por lo s  c o r te s  conducidos en
d irecc ión  de la s  f le c h a s  6.

Una vez troceado e l  r o llo  de papel 1 en lo s  sendos r o l lo s  7
poseen e s to s  entonces l a  forma segdn f i g .  3, realizando e l  h ilo  
o l a  cuerda 5 una v u e lta  completa o aproximadamente completa por 
360S en torno de cada r o llo  in d iv id u a l. Aquí e l  punto de cruce 8 
d el h i lo  o de l a  cuerda se encuentra preferentemente con e l  borde
4 d e l extremo de cada banda de papel apr oximadamente en e l  centro
K de cada r o llo  in d iv id u a l.

3n caso de que se desee puede co locarse l a  cuerda o e l  h ilo  
en torno del r o llo  de papel 1 de t a l  manera que varias v u e lta s  
se encuentran sobre cada r o llo  troceado de papel.

La puesta en se r v ic io  de un r o llo  de papel segdn fig u r a  3 
se e fec tú a  de t a l  manera que se coge uno de lo s  extremos 9 ó 10, 
prefer.ntem ente, e l  extremo 9, separando l a  cuerda o e l  h i lo  5 
de l a  banda de papel s in  romperla. S i coge e l  extremo 9, sepa­
rando la  cuerda o l a  c in ta  5 de la-banca de papel en d irecc ión  
de l a  f le c h a  K, puede aprovecharse l a  banda de papel complotamen-
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te  s in  cansar d eterioro  alguno.
La cuerda o e l  h i lo  separado puede evacuarse por e l  bajante 

donde e s  d isu e lto  junto con e l  pegamento soluble eventualmente 
en agua.

D escrita  suficientem ente l a  naturaleza y alcance de l a  pre­
sente invención, se hace constar quqén l a  misma, podrán ser  va­
r ia b le s  lo s  m ateria les, dimensiones y en general aquellos otros 
d e ta lle s  accesorios o secundarios que no a lteren , cambien n i mo­
d ifiq u en  l a  esen cia lid ad  propuesta.

Los términos en que queda redactada e s ta  memoria son c ie r ­
to s  y f i e l  r e f le jo  d e l objeto d escr ito , debiéndose tomar en mi 
sen tid o  más amplio y nunca en forma lim ita t iv a .

LEIV111DICACI0MSS
Je r e iv in d ica  como de l a  propia y nueva invención  l a  propiedad 
y exp lotación  exclu siv as de:
1 8 .-  Procedimiento para la  fab ricación  de r o llo s  de papel h ig ié ­
n ico  de una banda de papel co n stitu id a  por una o varias capas, 
con un extremo de l a  banda unidlo con l a  e sp ira  próxima in te r io r  
d el r o llo , caracterizado por e sta r  colocado a lo  largo  del extre­
mo de la  banda de papel y l a  e sp ira  inmediatamente in te r io r  del 
r o llo  una cuerda, c in ta  o un h ilo  pegable a e s ta s  dos partes y 
separable de e l la s  s in  d estru ir  la s  mismas.
2 3 .-  Procedimiento para l a  fab ricación  de r o llo s  de papel h ig ié ­
n ico  de una banda de papel co n stitu id a  por una o varias capas, 
segdn reiv in d icac ión  13, caracterizado porque la  cuerda, c in ta  
o e l  h i lo  son de m aterial h id rosolu b le.
3 - . -  Procedimiento para la  fab ricación  de r o llo s  de papel h ig ié ­
n ico  de una banda de papel c o n stitu id a  por una o varias capas, 
segdn re iv in d icac ión  28, caracterizado porque la  cuerda, c in ta  
o e l  h ilo  es colocado en e sp ir a l en torno d el r o l lo .
4 8 .-  Procedimiento para l a  fab ricación  de r o llo s  de papel h ig ié ­
n ico  de una banda de papel co n stitu id a  por una o varias capas, 
segdn reiv in d icac ión  38, caracterizado por ser  h idrosoluble e l
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pegamento que une l a  cuerda, l a  c in ta  o e l  h ilo  con l a  banda 
d e l r o l lo .
5 § .-  Procedimiento para l a  fab rica c ión  de r o l lo s  de papel h ig ié ­
n ico  de una banda de papel c o n stitu id a  por una o 'var ia s capas, 
segdn re iv in d ica c ió n  1&, caraoterizado porque en torno de un ro­
l l o  de papel co n stitu id o  por un m últip lo  de anchos de sendos 
r o llo s  la  cuerda, c in ta  ó e l  h ilo  dotado de pegamento e s  arro­
lla d o  en e sp ir a l de t a l  manera que es conducida a l menos una 
e sp ira  completa (360S) por e l  ancho de un r o llo , siendo trocear- 
do e l  ancho r o llo  de papel en varias unidades de r o l lo .
6 3 i-  Procedimiento para l a  fab ricadÓ n  de r o llo s  de papel h ig ié ­
n ico  de una banda de papel c o n stitu id a  por una o varias oapas, 
segdn re iv in d ica c ió n  5 -, caracterizado porque e l  h i lo  o l a  cuer­
da e s  conducido en torno d e l r o l lo  ancho de papel de t a l  mane­
ra que l a  cuerda, c in ta  o e l  M ío  cruza e l  extremo de l a  banda 
de papel apróximadamente sobre la  long itu d  interm edia de cada 
unidad de r o l lo .
7 ^ .-  " PROCMDIMIBNTO PARA LA FABRICACION D3 EOLIOS DE PAPEL HI­
GIENICO D3 UNA BANDA DE PAPEL CONSTITUIDA POR UNA 0 VARIAS CAPAS."

Consta l a  présente memoria d e sc r ip tiv a  de s e i s  hojas nu­
meradas y  mecanografiadas por una s o la  cara, a la s  que se l e s  
acompañan un plano, para su mejor comprensión.

MADRID, ^  MAYO BU 1 .9 6 8 .-
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