Co‘ 57. 872 c:

PATENTE DE INVENCION

a favor de
JOSFEPH TUCAS (INDUSTRIES) LIMITED, de nacionalidad bri-
tdnica, domiciliada en Great King Street, BIRMINGHAM,
(Inglaterra)
por:
sMdquina para formar bobinados ondulados de cinta con-

ductorat.
Memoria descriptiva.

Pate invento se refiere a una miquina para formar
bobinados o arrollamientos ondulados de cinta conductiva.

Se entiende por bobinado o arrollamiento ondulado un bo=
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binzdo que en su aplicacién gse extiende en torno de polos
angularmente equidistantes en la superficie interna de una
culata cilindrica de una mdquina dinamoeléctrica, y cons—
to de un numero par de porciones generalmente axiles, con
pares adyacentes de ellas unidas mediente porcionecs ter-
minales curvadas, de modo que las porciones terninales
curves adyacentes queden en extremos opuestos de la cula-
ta, exbtendiéndose alrededor de los polos.

Te mdquina conforme al invento comprende un pues—
o de conformacidn, con un primer juego de dedos dne coo-
pera con un extremo axil de una bobina substancielmente
helicoidal de cinta conductizga, en puntos equidistantes
angularmente alrededor de la bobina, estando las eupiras
de dsta nisladas entre si; un segundo juego de dedos que
cooperan con el otro extremo axil de la bobina en puntos
angularmente equidistantes, ¥ separados igualmente del
primer juego de dedos; medios de.méntaje para los juegos
de dedos, y medios eldsticos que empujan dichos dedos ha~
cia fuera, & posiciones adecuadas para cooperar con la
bobingj y medios para mover relativamente los Juegos de
dedos, acercdndolos y alejdndolos, en la direccidn del
eje de la bobina, para formar un arrollamiento ondulado.
Tos medios de montaje permiten un movimiento entrante de
cada dedo, en oposicidn a los medios elédsticos, al cur-
var la bobinz. Ia miquina comprende ademés medios para
volver & su sitio primitivo los juegos de dedos, una vez
formado el arrollamiento.

Un ejemplo del invento se ilustra en log dibujos

anexos, en log cuales indican:
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Ta figura 1, una elevacién frontal de un puesto
de conformecién en una méquina para hacer arrollamien-
tog del tipo especificado.

Ta flgura 2, una elevacién con seccién percial
en 1le direccidn de la flecha A en la figura l.

Tes figuras 3 y 4, el puente de conformacion de la
méquina, en dos posiciones de actividad.

Te figura 5, una ampliacidn en la direccisn de
1o flecha en la figura 3, pero con el mangulto calibra-
dor.

Te figura 6, una smpliacién por la 1{nea €-6 de
la figura 1y .

Ta figura T, une ampliacidn de parte de la figu-
ra l.

Lo figura 8, una perspectiva de una bobing antes
de su confo rmacidn.

Ta figure 9, una perspectiva de un arrollamiento
formado antes de incorporarlo a una maquina dinemoeléc-
trica.

la figura 10, ung seccién de una maquina dinamo-
eldctrica.provista del arrollamiento ilustrado en le fi-
gura 9.

Ta figura 11, una seccidn por la 1inea 11-11 de
la figura 10.

La figura 12, una elevacion frontal de otra par-
te de una miquina para elaborar arrollamientos del tipo
especificado.

Ta figura 13, una elevacion frontel de otra par-
te distinte de la maquina.

Ta figura 14, una seccidn de la parte de la ma-
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quina representada en la figura 13.

Ta figura 15, una planta de un cortaalambres
agociado a la parte de la maquina expuesta en la figura
13.

Ia figura 16, una seccidn del cortaalambres ilus—
trade en la figura 15.

Ia figura 17, uns seccidn de un mecanismo de
transyorfe de la mequina.

Ia figura 18, una elevacion parcial del frente
del mecanismo representado en la figura 17, ¥y

Ia figura 19, una planta del mecanismo de la Li-
gura 17, con varizs de sus posiciones operantes indica-
das por lineas de trazos.

Segin las figuras 1 a 11, le maquina comprende
un puesto de conformacidn -10-, con un bastidor vertical
-11=- que forma parte del bastidor general de la niquina.
Articulados al bastidor -1l-, por su extremo inferior,
hay un par de dedos verticales -12-, paralelos en gene-
ral. Estos dedos pueden oscilar hacia el bastidor -11-
v en sentido opuesto, y presentan uns seccidn transver—
sal en cuadrante por sus extremos libres. ZEn el basti-
dor -11-, por encima de los dedos —-12- va dispuesto ver-
ticalmente deslizabdle un carro —-13-, cuyo movimiento es-
t4 controlado por wn pistdn hidrdulico -l4~. Articulzdos
a2} carro hay un segundo juego de dedos -15-, gue oscilan
en un plano a 902 con el plano de movimiento de los dedos
~12-, Tos dedos -15- descienden hacia los dedog-l2- ¥
son también de ssccidn transversal en cuadrante por sus
extremos- libres. Ios dedos =12~ son separados por un re-

sorte ~16-, y otro resorte similer -17- se interpone an-
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tre los dedos-15%, para separarlos igualmente. La super-

ficie arqueada del extremo libre de cada uno de los de—

dos -12-, -15- comprende una expensién -18-, -18a- res-
pectivemente con la conformacidn de la pieza pelar alre-
dedor de la cual ha de extenderse el arrollamiento gque

se ha de formar, cuando se monte en la miquine dinamo-
oléctrica. Ademds, cada una de las expansiones—18,-
-18a~ tiene un.saliente-19,-19a- que se extlende paraielo
a sug respectivos dedos -12-, -15-, para definir con su
extremo libre una ranura =21-.

Alrededor de los dedos =12~ hay un manguito ca-
1librador —-22-, que se mueve Verticalmente en un carro -23=
deslizable solre el bastidor -11-. ELl carro -2 se mue-
ve impulsado por un pistdn hidréulico -24-.

Una resbaledera inclinade -25-, adyavente & los
dedos -12-, -15~, puede situarse entre ellos durante el
funcionemiento del puesto de conformacicn.

Bl puesto de confomacidén -10- funciona como si-
gue: Al comenzar un ciclo de actividad, las partes del
puesto -10- se hallan en las posiciones indicadas en la
figura 1. Una bobina cilindrica -26- (fig. 8) de fleje
plano de aluminio, arrollado en hélice y envuelto en pa-
pel aislante, llega a los extremos libres de los dedos
-12-, para quedar en las ranuras -2l- en contacto con los
extremos superiores de las expansiones -18- respectivas.

Se hace funcionar entonces el pistén -14~, para
mover el carro —13—- y con &1 los dedos ~15- hacia abajo.
Tos extremos libres de los dedos -15- pasan por dentro
de la bobina -26~, y sus respectivos salientes -19a~- pa-

san por fuera de ella. De este modo, la bobina -26— que-
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da sostenida en dos puntos diametralmente opuestos por
los selientes -18~ de los dedos 12 (£ig. 6), y es empu-
jada hacia aba jo, en otros dos punios diametralmente
opuestos, a 902, por las expansiones ~18- dellos Aedos
-15-. Al seguir bajando el carro -13-, curva la bobina
-26~, para formar gl arrollamiento, como mﬁestra en subs-
tancia la figura 9. Al curvarse la bobinz, los dedos
-12- se aproximen, contra la accidn del resorte ~1i6-, ¥
1os dddos -15~ se mueven andlogamente en oposicidm al re-
sorte -17-. Ademis, cuando se mueven los dedos —12-,
-15-, los éxtremos libres de los cuatro dedos se traban
v componen uns barra cilindrica sélida &l llegar el ca-
rro —15— gl limite inferior de su carreraz. Una Vvez tra-
bados los dedos=~1l2,—- -15-, un pestillo -27-, asociado al
par de dedos —12-, -15- se cierra para immovilizar los
dedos -12- juntos en su posicidn cerrada, y otro pesti-
11lo similar =28~ (fig. T) se cierra para inmovilizar jun
to8 los dedos -15-. 7

Tlegado el carro -13- al 1imite inferior de su
cerrers, hace funcionar un microinterruptor, que iniciz
la actuacidén del pistén -24-. Este hace subir el carro
-23-, y por tanto el manguito calibrador -22-, hacia el
punto en que se traban los dedos -12-, —15-. El mangui-
to =22~ se estrecha por dentro desde un didmetro méximo
en su extremo superior hasta un minimo a la mitad de su
longitud; el didmetro minimo ex algo menor que el didme-
tro interno de la culata de la miquina dinemoeléctrice
en que ha de utilizarse el arrollamiento. Asocizdo & unmo
de los dedos -15- hay un gatille exbtractor —29- (fig. 5),

que se acciona cuando el manguito ~22- rodea las partes
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trabadas de los dedos, para coger el arrollamiento par—
cislmente formado y sujetarlo asi a los dedos -15-. El
manguito —-22- sube, y vuelve luego a su posicidn primi-
tiva; de este modo adapta el diémgtro del arrollamiento
parciglmente formado a2l requerido, y termina su confor-
mmeidn., Cuando el carro —23- llega & su posicidn mas
alta, hace funcionar un interruptor de 1imite, que ini=-
cia el retorno del carro -23- & su.posicién primitiva.
Unz vez en ella, el carro —23~ acciona un microinterrup-
tor que inicia el retorno del carro -13~, ¥ con ¢llo el
de los dedos —15-, hacia el limite superior del recorri-
do del carro -13-. GComo el gatillo -29- estd cnganchado
con el arrollamiento formado, éste subird con los dedos
~15-. Durante el retorno del carro ~13-, égte acciona
un microinterruptor que lo detiene en su movimiento de
subida, e inicia el funcionamiento de un c¢ilindro neu-
mético para mover la resbaladera -25-. Retraida total-
mente la resbaladera -25-, y situada entre los dedos
-12-, =15-, una leva -25a- hace funcionar un microinte~
rmptor, y reanuda el movimiento ascendente de los dedos
~15~. Una leva -32-, en el bastidor -1ll-, coopera con
el gatillo —29- durante los primeros movimientos de su-
bida de los dedos -15-, para soltar el gatillo -29-, ¥
2l mismo tiempo, la expansicn -18a- de uno de los dedos
-15- pasa entre ‘topes =33~ del bastidor -1l-, que engfan-
chan el arrollamiento formado -36- y lo~desprenden de
los dedog -15-. El arrollamiento formado -36- cae en la
resbaladera -25-, ¥y rueda por ella a un recipiente colec—
tor (no dibujado). Al llegar a su posicidn mas alta, el

carro —-13- hace funcionar otro microinterruptor, que res-
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tituye la reshbaladers -25- & su posicidn primitiva, ¥
moviliza también un par de pistones neumdiicos -34-, ~35-,
que sueltan los pestillos -2, -28—'resPectivos. Ia 1li-
beracidn del pestillo -27- permite que el resorte —16-
gepare log dedos -12-, hasta que fropiecen con topes si-
tuados en el bagtidor -1l-, los cuales colocan los dedos
-12- prevenidos para otro ciclo de funcionamiento. Ia
liberacidn del pestillo —28- permite asimismo que los de-
dos -15- se separen hasta tocar los topes —40- (fige T)
del carro, que sirven para situar los dedos —15- prepa~
rados éara el siguiente ciclo.

En actividad, el arrollamiento formado -36- ge
envuelve con cintas -37-, y se provee en sus exiremos
respectivos de una pieza fileteada =38- y un par de esco-
billas =39- con sus conductores asociados ~41- (fig. 9).
Bl arrollamiento —36~ se insex%a’luego en la culata -42-
de uns maquine; dinamoeléctrica, de modo que dos de sus
porciones terminales curvadas ~36a- so acoplen a los ex-
4tremos redondeados de un par de piezas polares —43- dia-
metralmente opuestas, solidarias de la culata -42-, Otro
par de piezas polares —44- se insertan luego en la cula-
ta -42-, y el arrollsmiento -36- queda atrapado entre la
culata =42- y los bordes —45- solidarios de las piezas
polares —43-, —44~-.

Se apreciaréd que la bobina -26- no necesita ser
cil{ndrica. Se han obtenido arrollamientos satisfacto-
riog ~36- con la miquina descrita, partiendo de bobinas
de seccidn transversal cuadrada o eliptica en general.

Tambi én se observard que los dedos -12-, —-15- se

puaden modificar para coger la bobina de manera que mea
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posible separarlos mas blen que acercarlos para curvar
la bobina y foxmar el arrollamiento onduleado.

A continuacidn se describe la manufactura de la
bobina en pieza =26-, de la que se forma el arrollamien=-
to -36-, con referencia a las figuras 12 a 16.

Desde un puesto de alimentacidn (no dibujado )
se pase alambre de aluminio, en forma de tira continue
-51- de seccidn transversal rectangular, entre juegos de
rodillos estiradores —52-, verticales y horizontales, a
un puesto -53 de aislamliento. 3In este puesto -53-, la
tira —51- llega a una placa —54-, y una tira continaa
-55- de papel aislante se conduce desde un carrete -56-,
entre la tirs -51- y la placa ~54-. Hsta se hace con
una abertura, por la que sobresale un borde de un rodi-
1lo -57- que tiene una canal circular. Otro rodillo
-58- encaja en la canal circular del rodillo -57-, ¥
1la tira -51~-, y la tira de papel -55-, pasén entre los
rodillos -57-, -58-. Ia anchura de la tira de papel
-55~- eg igual a la circunferencia de la tira -51-, la
cunl estd situada solre la tira -55- siguiendo su linea
longitudinal cemtral. Asi, al pasar las tiras -51-,
-55- entre los rodillos -57-, -58-, la tire -55- se cur-
va en U, y la tira -51- queda entre los brazos de esa
curva.

Més alld de los rodillos -5T7-, =58~, hay una pla-
ca -59- paralela a la placa =54~ y por encima de ella,
con una ranura en V desde uno de sus bordes. ILas tiras
~51-, =55~ pasan entre las placas -54-, =59-, y las pa-
redes de la ranura de la placa -59- desvian los brazos

de la tira ~55- curvada en U para que toquen la cara su-
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perior de la tira -51- y ésta quede envuelta en la tira
-55~ de papel aislante. Una tira continua -61~ de cinta
adhesiva es alimentada desde un carrete almaqén -62- go-
bre la cara superior de la $ira -55-, para mantener los
brazos de dsta en contacto con la tira =51-. Ia tira
-61~ se empuja a su sitio pesendola junto con las tiras
-51-, =55~ entre un par de rodillos -63-, —64-; el rodi-
1lo -63- esta revestido de material eldstico, que puede
ser caucho, para aplicar con seguridad una presidn firme
e ignal & la tira -61-. TIag tiras ~51=-, =55~ y -61l- se
conducen desde los respectivos puestos de suminisiro por
medio de otros rodillos de guia, que se exponen er los
ditnjos, pero no se describen con detalle.

Te tira recubierta, designada por -65- en adelan—
te, pasa shora 2 un puesto de devanado —-66-, donde la bo-
bina =26~ es arrollada. Bl puesto —-66— comprende un con-
formador -67- substancialmente cilindrico, con un rebor—
de periférico saliente =68- inferior.. Bl conformador
-67~ estd sujeto al extremo superior de un arbol verti-
cal -69~, montado con movimiento axil y angular en el bas-
tidor de la miquina, Un muelle neumitico =71- actia me-
diante una palanca ashorquillada -73- que coopera con un
collar =74~ del arbol —69- para hacerlo subir con el con-
formador =6T-. 11 extremo del &rbol -69- distante del
conformador =67- tiene molduras -75- que encajan con
otras del extremo superior de un arbol impulsor -76-, mo-
vido por un motor eléctrico mediante un engrana je de dos
velocidades y una caja de reduccidn -77-. El arbol -76-
lleva un par de discos excéntricos -78-,~79-, que giran

con 41 y hacen funcionar microinterruptores que regulan
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1a rotacidn del arbol, y un freno electromagndtico —-81-
que girve para detener esa rotacidn, y con ella la del
conformador —=67-.

1 engranaje de dos velocidades comprende un pri-—
mer érbol en dos piezas, impulsado por un motor eléectrico
mediante una corree en V. EL primer 4drbol esté scoplade
a la caja de reduccibn, y un primer embrague electromag-
nético sirve para conectar entre si las dos parise del
primer drbol, para que la caja de reduccidn sea acciona-
da por el primer arbol. Ia primere parfe del primor ar-
bol lleva una rueda dentada que engrana con otra nontada
en la primera parte de un grvol secundario de dos piezas.
Ademds, la segunda parte del primer arbol lleva también
una rueda dentada gue engrana con okra de la segunda par—
te del Arbol secundario. Un segundo embrague electromag-
nético girve para conectar eatre si las dos partes del
Srbol secundario. Asi, cuando funcions el motor, no 1o
hace el primer embrague, ¥ af el segundo, con 1o gque el
motor impulsard la caja de reduccién mediante el &rbol
gsecundario.

Tas dimensiones de las cuatro ruedas dentadas se
han elegido de manera ¢ue la caja de reduccidn sea impul-—
gada a menor velocidad por el 4rbol secundario gue por el
primer drbol. =En actividad, el motor funciona constan-
temente, y la rotacidn del conformador -67- esta regula-
da. por los microinterruptores mediante los embragues pri-
mero ¥y segundo y el freno =8l-.

Asociado al conformador —67- hay un roedillo de

sogtén -82- que se mueve verticalmente sobre un carro

-83-, deslizable sobre el bastidor de la maquina, hasta



10

15

20

25

30

tocar el reborde -68- del conformador —67-. Tl carro se
mueve por medio de un pistén neumitico -84-. F1 rodillo
-82- tiene la forma de un disco rigido, y su ejs de ro—
tacidn esta desviado e inclinado con relaciéﬁ al eje del
conformador ~67-. El carro -83- lleva también una cla-
vija descendente -85-, cuya finalidad se explica més ade-
lante. _

En el reborde —68- del conformador -67- ssté ar-
ticulade una ufla -86-, que sirve para sujetar el extremo
de la tira =65~ al conformador -67-. Ia ufia -86~ estd
acoplada a un sistema de palancas articuladas -87- mon-
tado en el conformador, ¥y que sirve para mover la niia,
en el sentido de sujecidn, mediante un primer brazo de
mando &ispuesto en el bastidor de la miquina, y en el
sentido de liberacidn, mediante un segundo brazo de mendo,
montado asimismo en el bagtidor. Los dos citados brazos
ho giran con el conformador, ¥ se mueven a sus posicio—-
nes activas solo cuando é&ste se halla parado; ademas,
cuando la ufia =86— se mueve haclia una u otra de sus posi-
ciones, es mentenida en ella por el sistema articulado
-87- hasta gue &ste es movido por el brazo de mando ade-

cuado.

Asociado al puesto de devaenado -66- hay un corta-

“tiras -88~, que sirve para cortar la bobina arrollada

—éG— del resto de la tira =65~ al terminar un devanado.
Fl cortatiras -88- comprende un patin -89- montado sobre
ol bastidor de lz mdquina, y que sustenta un yuanque -91-.
En el patin -89~ estd articulada, junto al yunque =91-,
ung cuchilla -92- que se acerca al yuhque y se aleja de

d1. Ta cuchilla -92- se mueve por obra de un pistén neu-
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mitico =93~, mediante un sistema de palancas -93a-. =n
actividad, la actuacidn del pistdn -93- mueve primeroc el
patin -89~ desde una posicidn de reposo a otra activa,
donde la tira =65~ se halla entre el yungue ~91- y la cu-—
chilla -92-, sin mover ésta con relacidn al yunque. E1
patin -89~ es detenido en su posicidn activa por un tope
del cuerpo de la mdquina, y al seguir actuando el pistdn
—-93-, la cuchilla -92~ se mueve hacia el yunque -J1- para
cortar la tira -65-. Cuando el pistén -~93=- ge mueve en
sentido opuesto, primero aparta del yusque -91- la cuchi-
1lla -92-, hasta que la detiene un tope del patfn --89-;
al seguir actuando el pistdn -93-, restituye el patin -89-
e Bu posicidn de reposo.

Para trangportar al puesto de conformacidn -10-
una bobina =26~ arrollada en el puesto Ge devanado -66-,
ge dispone un mecanismo -94- (figs. 17 a 19), compuesto
de una columna cilindrica hueca -95- montada en soportes
-95a=- sujetos al bastidor de la mdquina, con movimiento
de rotacidn y tambidn axil endireccidn verticel. En su
extremo inferior, la columna 495- lleva sujeta una raeda
dentada -96— de gran didmetro, cuyo eje es el mismo de
la columna. Un émbolo ~97- encaja en el hueco de la co-
lumng -95-, cerrado por encima del &mbolo. E1 émbolo
=97~ lleva f£ijo un vistago -98-, que sale del extremo in-
ferior de la columna =95~ y ge sujeta por su extremo opueg-
to en una abrazadera -99- asegurade al bastidor de la mi-
quina. Il extremo inferior de la columna -95- egtd obtu-—
rado, por lo que se forman en su interior dos cdmaras
-101-, ~102-, a ambos lados del émbolo -97-, Ia cdmara

=101~ comunica por un conducto ~103- del vistago -98- y
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a través de una vdlvula con una alimentacidn de presidn
neumstica, y la cdmra =102~ comunica andalogamente con
esa glimentacidn por un conducto flexible =104~ y una
vdlvula. Asf, cuando la cdmara =101~ se poné en comuni-
cacién con dicha alimentacidn, la columna -95- se mueve
hacia arriba, y cuando se comecta a aquella la cémars
-102-, baja la columna =-95-. Se observari que la cémara
~102- queda ablerta a un escape cuando sube la conlumna
=95~ igual que la cdmara -101- cuando la columna baja.

Ia rueda dentada -96~ engrana con un pifidn ~105-
montado en un drbol -106~ adyacente y paralelo & la co-
lumna -95-, E] pifion -105- tiene una longitud axil que
rebasa la del movimiento vertical permitido de la colum-
ng -95-, por lo que permanece engranado con la rueda =06-
mientras la columna se mueve verticalmente. Ta rueds
dentada -96- y el pifidn -105- tienen dientes axiles, por
lo que el pifién =105~ gufa el extremo inferior de la co-
lumna =95- durante el movimiento vertical. In su extre-
mo inferior, el drbol -106- lleva la parte mdvil de un
freno +107-, cuya parte fija estd montada en el bastidor
de la mdquina. El freno -107- es impelido por wn resor-
te & una situacion en la que impide que gire el drbol
=-106-,yicon ello la.columna «95-, y para soltar el freno
Se disponen medios accionados electricamente., E1 extremo
del arbol -106- distante del freno -107- estd acoplado &
un electromotor reversible -108~ con caja de cambio, me-
diante un embrague electromagnético ~109-.

Soportados por la superficie superior de la rueda
dentada =96~ hay dos pares de platos de levas arqueados

-110g-, 110b-,-110g~, -110d~, zsociados respectivamente
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& microinterruptores -111-, -112-, —-113~, =114~ montedos

en el bastidor de la mdquina. Tos pistones de estos mi-

crointerruptores estan aq0p1adcs a-sus regpectivas levas

~-110- cuando la columna -95- ss halla en su ﬁosicién ele-
vada, y en unidn de los microinterrupiores situados en

el puesto de conformacidn -10- y en el de devanadu —66-,

los microinterruptores -111l-, =-112-, =113-, =114~ sirven

para regular el movimiento de la columna =-95-.

Una placa -115-, en la que se articulan dos mor—
dazas -116~, -117-, estd sujeta al extremo superior de
la columna -95-, con la que forma dngulo recto. ILas mor—
dazas -116-, =117~ sobresalen del extremo libre de la
placa =115-, y en sus extremos llevan garras curvas -118-,
~119- de seccidn transversal en I invertida, enfrentadas
entre si, En sus extremos distantes de las garras -118-,
-119-, las mordazas llevan rodillos -121-, -122-, y entre
ellos una cufia 123 deslizable. ILas mordazas -116~, -11T7-
egtdén unidas entre si por mn resorte (ho dibujado) que
pone loe rodillos <d21-, -122- en contacto con caras opueg
tas de la oufia =123-. Heta es movida porrun pistdén neu-
matico ~124-; y cuando la cufia =123~ separs los rodillos
~121~, -122-, lasg garrag -118-, =119~ se aproximan una
& otra.

Ie midquina funciona como sigue: Se supone que la
maquina se ha desconectado al terminar un ciclo, es de-
cir, que se ha devanado una bowina, ge ha cortade de la
tire =65- y transportado al puesto de conformacidn, y
luego se ha formado un arrollamiento y depositado en el
colector. Bl confomador —-67- no estars ain bien situa-

do para comenzar el arrollamiento de otra bobina -26-,
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que en este ejemplo comprende T% vueltas o espiras. OCuan
do se de la gefial de iniciar la actuacidn de la miquina,
arrancard el motor que impulsa el conformador, y se ac—
tivard el primer embrague del engranaje de dos veloci -
dades; se activara el segundo embrague de ese ehgranaje,
¥ el conforuador =67~ girard a velocidad relativamente
baja. Cuando haya descrito 1/4 de revolucidn, estard

en su posicidn de arranque el disco de levas —-78- hard
funcionar un microinterruptor asociado, que provoca la
aplicacidn del freno -8l- y la inactivacidn del segundo
embrague, de modo que el conformador queda detenide en su
posicidn de arranque. El microinterruptor que detiene

el conforiador -67- inicia el funcionamiento de un pis-
tén neumdtico -125- {fig. 12), que mueve la cremallera
-126-. Al moverse ésta, un pifidn (no dibujado) que en-
grana con ella impulsa el rodillo -57-.y el =58~ por me-
dio de un embrague Spragg, ¥y ambos rodillos giran en sen-
tidos opuestos. Como las tiras -51-, -55- egtan entre
los rodillos -57-, -58-, éstos las mueven, de modo que

la tira -65- se dirige al reborde -68- del conformador
=67-. Al terminar su movimiento, la cremallera -126-
moviliza un microinterruptor que hace funcionar el pig—
tén -84~ para bajar el carro -83- ¥ el rodillo de sostén
=82~ hacia el conformador -67-. Bl borde del rodillo
-82~ empuja la tira -65- contra el reborde —68— del con~
formador =67-, y la clavija -85~ curva hacia abajo el ex-
tremo libre de la tira —=65=-, fuera del plano del reborde
=68-. Cuando el carro -83- alcanze su posicidn mds baja,
el pistdn -84~ se inmoviliza, para retener el camro ~83~

¥y el rodillo -82- en su sitio, Y se cierra un microinte-
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~86-, a fin de sujetar laz tira -85~ contra la superficie
cilindrica del conformador -67-. El primer brazo de man
do, movilizado por un cilindro neumdtico, lleva la grapa
-86- a su posicidn prensora. Ia plens extensidn del ci-
lindro cierra un microinterruptor que inicia el retorno
del primer brazo de mando a una posicidn apartada del con
formedor ~67-, o de reposo. Este retorno hace funsionar
otro mierbinterruptor, para soltar el freno ~81l~ y exei~
tar dicho primer embrague en el engranaje de dos veloci-
dades, de modo que el &Arbol —69- y el conformador —67—
giran g velocldad relativamente granmde. Como el extremo
libre de la tira —65- estd sujeto al conformador, sl gi-
rar éste, es conducida la fira —-65- a travds del puesto
de alsglamiento ya descrito, donde se devanard sobre el
conformador —=67- para constituir la bobina -26-. Ta tire
-65- se devana de modo que las vueltas adyacentes se to-
quen por las caras y no por los bordes. Como ya se ha
descrito, el extremo libre de la tira =65-, vuelto hacis
abajo por ia clavija -85-, sirve de rampa. para guiar la
segunda espira de la bobina hasta la superficie de la prd
mere, y el rodillo-82~ comprime en sentido axil la bobing.
Se apreciard que como el rodillo -82- estd inmovilizado
con relacion al bastidor de la mdquina, el confommador
-67- desciende, en oposicidn al muslle de aire -T1-, en
una serie de pasos, a medida que se arrolla cada espira
sobre el confomadr. El disco de levas =79~ gira natu-
ralmente con el conformsdor, y un microinterruptor asocig
do = aquél pone en accién un cireuito contedor gue coope-

Ta con el mando de la méquina para contar el numero da

espiras completas 8rrwlladas sobre el conformador, Después
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de devanar un nlmero prefijado de vueltas counpletas,
queda por devanar parte de una vuelta; esta parte viene
determinade por el disco de levas -78-, que también gi-
ra con el conformador, y una vez arrollada esa parte
complementaria, se aplica el freno -8l-, se inuctiva el
primer embrague, y el conformador -67- se para virtual-
mente en el acto.

Mientras se devanz la bobina -26-, la cremallera
se devuelve 2 su posicidn de reposo, y el embrague de
Spragg impide que los rodillos =57~, -58- saquen la ti-
ra -65- del conformador -67- al girar. Ademds, merced
al citado embrague, los rodillos =57~, =58~ girsn libre-
mente cuando la cremallera =126~ estd fija y la tira —-65-
se estd devanando sobre el conformador.

Ia pliacidn del freno -81- al final del devana~
do hace funcionar el pistdn -84~ de modo que eleve el
carro -83-, y con ello el rodillo =82~. Al ger elevado
éste, sube también el conformador -67-, por obra del
mrelle de aire ~T1l—, pero el movimiento del rodillo -82-~
es mayor del permitido al conformador -67-, y se aparta
de éste en consecuencia,

Durante el devanado, 13 columna =95~ del meca-
nismo de transporte ~94- estd elevada, dispuesta angu-
larmente en una posicidn primera expectante, con las moxr
dazas -116-, -117- abiertas, y cerca del conformador
=-67-. Ademds, como la columna -95- estd elevada, los
microinterruptores -11-, -112-~, -113-, =114~ pueden sger
accionados por medio de sus respectivos platos de levas
-110g-, -110b~, -110¢-, -110d-. En la primera posicidn

de espera, los microinterruptores -111-, -113-, -114-,
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son cerrados por sus respectivas levas, pero la leva
-110b~ no cierra el microinterruptor -112-. Cuando &ste
se halla abierto, la columna-95- no puede girar para mo-
ver las mordazas -116~, -117- y @linearlas con e). con-
formador -67-, en ausencia de una sefial de que el rodi-
1lo -82- estd apartado del conformador —-67—, Al termi-
nar su movimiento de elevacidn, el carro —83- hace fun~
cionar un microinterruptor que suministra al meranismo
de transporte -94~ la sefial necesaria, soltando =2sf el
freno -107- ¥ excitando el embrague =109~ para que la
unidad -108- haga girar la columna -95-, mediante el pi-
Bén -105- y la rueda dentada -96-, a fin de sitvar las
mordazas -116-, -117- por encima del conformador —=67-.
Al alcanzarse la posicidn en que las mordazas estén por
encima del conformador -67-, se abre un microinterrup-
tor del bastidor de le miquina, por obra de una place
—1152- montade en la placa -115~, para aplicar el freno
=107~ o inzctivar el embrague -109-, a fin de detener
la columng -95-. ZI1 funcionamiento de este interruptor
aplica también presidén neumdtica a la camara -102- de

la columna =95-, para que ‘esta descienda y las garras
~118-, =119~ de las mordazas =116~, =117~ se sitden en
lados opuestos de la bobina devanada sobre el conforma-
dor -67-. Al bajar la columna -95-, los platos de Je-
vas -110g~, -110b-, -110g~, ~110d~ se apartan de sus
microinterruptores-reqpectivos, ¥ la rueda dentada —-96-
acciona un microinterruptor -127- que indica la posicidn
de la columna ~95-, inicia el funcionamiento del corta-
tiras -88- e invierte la polaridad del motor -108~, con

lo que, cuando el motor -108- hace girar otrs vez la
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columna -95-, ésta lo hard en el sentido angular opuesto.

El cortatiras -88- funciona como se ha descritoy
para éeparar la bobina =26~ del resto de la tira -65-.
El material de ésta poses cierta elasticidad propia, y
como las garras -118-, -119- no estan enganchades a la
bobina -26~, cuando ésta se separa del resto de la tira
~65-, se desenrolla hasta que su extremo cortado se tra-
ba con una de las garras =118-, =119-. Iste ligero des-
enrollamiento de ls bdbina —-26- basta para que la bobi-
ne -26- se extienda y no sujete ya estrechamente el con-
formador -67-. Una vez que el cortatiras -88- ha sepa-
rado la bobina =26~ de la tira -65-, se hace funciohar
un interruptor del componente -88~ que inicia la actua-
cidn del pistbén ~124~ en el mecanismo de las mordazes
-116=-, -117-.

El funcionamiento del piston =124~ inserta la
cufig. =123~ entre los rodillos -121-, -122-, y las garras
~118~, ~119~ prenden entonces le bobina =26-. =1 brazo
de accionamiento del interruptor del bastidor de la ma-
quina, que estd mandado por la placa —115-, comprende
un rodillo que esté en contacto con uns Placa de acero
endurecido situada al lado de la placa =115~, de modo
que el rodillo guia esta placa =115~ en su movimiento
vertical. Ademgds, la columna -95- y sus soportes tie-
nen guias cooperantes que dirizen la columna -95 qu-
rante su movimiento vertical. Ia columna -95~ gira solo
cuendo estd elevada, y las gufas cooperantes sirven para
soportarla en su posicidn elevada durante su rotacion,

En la 1linee de alimentacidn al pistén -124- se

incluye un interruptor de presidn, y cuando las garras
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~118-, ~119- prenden la bobina -26-, aumenta la presidn
en esa linea, Al rebasar esta presidn cierto 1imite,se
acciona el interruptor mencionado, para que el segundo
brazo de mando suelte la grapa —86- y la bobina —z6- que-
de suelta del conformador, y vuelva el cortador -88- a
su posicidn original. Ta liberacidén del dedo - -86- ac-
clona un microinterruptor que aplica presidn neumdtica
a la cémara -101- de la columna -95-, para elevar esta
y levantar asi la bobina -26- del conformador -67-, que-
dando la bobina =26~ sujetada en su posicidn arrollada
por las garras -118-, ?119-. Al elevarse la columna
~95~, los platos de levas -110g-, -110d- hacen furcionar
sus microinterruptores respectivoa para soltar el £reno
-107- y excitar el embrague ~109-, a fin de que gire la
columna -95-, esta vez en sentido adecuado para llevar
la bobina -26~ hacia el puesto de conformacidn ~10-.
Antes de llegar a una poéicién en la que la bo-
bina -26- me encuentre en el puesto de conformacidn, la
columna =95~ alcanze una segunda posicidén de espera, don—
de 1lés microinterruptores —-11l-, -112- y =114~ estan ce-
rrados por sus respectivas levas, pero el microinterrup-
tor ~113- estd abierto por su leva -110¢-, ¥y en ausencia
de una sefial del puesto de confommacidn de que éste puede
adnitir la bobina -26-, la columna -95- no pasard de la
segunda posicidn de espera. Se apreciard que, por desa~
rrollarse tres diversas funciones en la mAquina, devanado,
transporte y conformacidn, es necesario disponer de posi-
ciones de espera primera y segunda, ya que lag tres fun-—

ciones no duwran necesariamente lo mismo.
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La sefial de que el puesto de conformacidn -10-
pusde recibir la bobina -26- ge manifiesta por el retor-
no de la resbaladera —25- y del carro ~13- a sus posicio-
nes primitivas, y al recibirse esa sefial, la columna -95-
gira a una posicidén en la que la bobina -26- estd antre
los dedos -12-, -15- del puesto de conformacidn ~10-.
Cuando la columnz -95- llega a esa posicidn, una placa
=115b~ montada en la placa =115~ del mecanismo prengor
abre otro microinterruptor del bastidor de la mdquins,
¥ el microinterruptor ~114- es abierto por su respectiva
leve: ~110d-. Ta agpertura del nicrointerruptor del 5&3-
tidor de la mAquina aplica el freno -107- e inactiva el
embrague ~108-, para detener la columns =95- ¥ hacerla
descender, a finfle poner en contacto la hobina —26- con
los dedos =12~ del puesto de conformacidn -10-. Al ba-
Jar la columna -95-, la rueda dentada -96- mcciona de
huevo el microinterruptor -127-, que vuelve a sefialar
la posicidn de la columna =95-, invierte nuevamente la
polaridad del motor -108-, y relaja la presidn en la 1{-
nea de zlimentacidn del pistdn ~124-; las garras -118-,
=113~ sueltan entonces la bobina -26-, y 4sta queda su-
Jeta en su posicidn arrollada, por los salientes =19
de los dedos ~12- en el puesto de conformacidn ~10-.

Bl descenso de presidn en la 1{nea de alimenta—
cidn del piston -124~ permite que se abra el interruptor
de presidn, con lo que la columna -95- se eleve Yy vgel-
Ve 2 su primera posicién de espera.

El razo de accionamiento del otro interruptor

del bastidor de la nicuina, movido por la placa -115-

del mecanismo prensor, comprende ademis un rodillo, que
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estd en contacto con otra placa de acero endurecido si-
tuada sobre la placa -115-; asl, este rodillo guia le
placa —-115- y el mecanismo prensor durante el movimiento
vertical \ltimemente descrito. Por otra parte, la colum—
na -95- es guiada durante ese movimiemto por las guias
cooperantes dispuestas en ella y en el soporte -95g-.

Ie médquina comprende disyuntores de segnuridad
que la desconectan en caso de fallo de componentes tales
como el dedo -86-, o de agotamiento de los puestos de
alimentacidn de las tiras -51-, -55-, =61-.

Aunque la mdquina se ha descrito, para msyor cla-
ridad, gobernada solamente por microinterrmptores, su
formg preferida comprende une unidad de mando‘dle com~
prende tres uniselectores, uno para cada unoc de los
puegtos de devanado, transporte y conformacidn de la ma-
quina. Cade movimiento de lasg distintas partes de los
puestos es registrado por un interruptor, y las sefiales
de los interruptores respectivos se llevan al respecti-
vo uniselector, que inicia entonces la siguiente cpera-
cidn adecuada. De ~gte modo, la mdquina se pueds tener
continuamente en marcha pero se puede detener y volver a
poner en marcha en cualquier punto del ciclo, sin nece—.

gidad de esperar a que un ciclo fermine.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:
l.- Miquina para formar bobinads ondulades de
cinta conductora, la cusl comprende un puesto conforma-

dor con un primer juego de dedos que puede prender en un



10

15

20

25

30

- 24 -

extremo axil de una bobina, arrollasda substancialmente
en hélice, de la cinta conductiva, en puntos de la pe-
riferia de la bobina angularmentie equidistantes, estan-
do las espiras de la bobina aisladas entre siy un S egun-
do juego de dedos que pueden prender en el otro extremo
axil de la bobinay en puntos separados a igual distancia
angular unos de otros y del primer juego de dedco; me -
dios de montaje de dicho juego de dedos; medios eldsti~
cos que apartan los dedos a posiciones zdecusdas para
prender la bobina, y medios para acercar ¥ separar los
Juegos de dedos en la direccidn del eje de la bobina, a
fin de curvarla y formar un arrollamiento ondulado § per—
mitiendo dichos medios de monta je un movimiento hacisa
dentro de cada dedo contra la asccidn de dichos medios
elasticos al curvar la bobina, comprendiendo por Ultimo
le. mdquine medios para volver los juegos de dedos a su
posicidn primitiva, una vez formsdo el arrollamiento.

2.~ Miquina segfin la reivindicacidn 1, en la
que los juegos defedos se mueVem.reciprbcamente parg cur-
var la bobing.

3.= Mdquina segfin 1a reivindicacidn 2, en 1la
que cada dedo couprende una porcidn convexsa que prende
el respectivo extremo axiléde la bobina, y el movimiento
axil relativo de los dedos curva 1la bobina alrededor de
dicha porcidn convexa.

4.~ Miquina segln la reivindicacidn 3, en la
que cada dedo comprende una primera porcidn longitudinal
que prende la cara interna de la bobina cuando su poreidn
convexa prende el respectivo extremo axil de la misme, y

las porciones longitudinales de los dedos sirven para



10

15

20

25

- 25 -

sostener la bobina para que no se hunda hacia dentro al
curvarla.

5.~ Miquina seguin la reivindicacién 4, en 1la
que cada dedo comprende ademis una segunda porcidn lon-
gitudinal que prende la cara externa de la bobina cuan-
do la primera porcidn del dedo respectivo prende la ca-
ra interna de la bobina, y la segunda porcidn lorgitu~
dinal de los dedos sostiene la bobina para que nho ga
desplome hacia fuera al curvarla.

6.-  Miquina seglin la reivindicacidn 4, en Ia
que dichas primerag porciones de los dedos estdrn confi-
guradas de modo que, al terminar la curvatura de la bo-
bina, se traban entre si constituyendo un cilindro sde
lido ; comprendiendo ademds la miquina un manguito coa-
xil a los juegos de dedos, y medios pareg montar el man-
guito con movimiento axil respecto & los dedos, para
prender el arrollamiento Y configurarlo de acuerdo con
el didmetro interno de la culata de la miquine dinamo
eléetrica en la que se ha de ubtilizar el arrollamiento,
girviendo dicho cilindro sdlido para sostener el arro-
llamiento mientras se forma.

7.~ 1dquina seghn la reivindicacidn 1, la cual
comprende ademds un manguito coaxil a los juezos de de-
dos, y medios para mover el manguito axilmente con re-
lacidn a los Juegos de dedos, después de que la bobine
ha sido curvada para formar dicho arrollamiento, confi-
gurando dicho manguito el arrollamiento de acuerdo con
el didmetro interno de la culata de la mdquina dinamo-

eléctrica donde ha de ser utilizado.
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8.~ MAquina segfn la reivindicacidn 1, la cual
conprende medios de bloqueo para impedir que dichos me-
dios elésticos muevan los dedos hacia fuera durante su
retomo a sus posiciones primitivas.

9.~ Miquina segun la reivindicscidn 1, en la
que uno de los juegos de dedos comprende medios de re—
tencidn amovibles que sujetan dicho arrollamiente a di-
cho juego de dedos durante el movimiento de regreso de
los juegos de dedos a sus posiciones primitivas.

10.- Miquina segin la reivindicacidn 9, la cual
comprende ademds una resbaladera, Y medios para soltbar
dichos medios de retencidn durante el movimiente de re-
torno de los juegos de degos, para que el arrollamiento
pueda caer dentro de la f;sbaladera.

1l.~ Mdquine segﬁn la reivindicacidn 10, en la
que los juegos de dedos sSe mueven en un plano vertical,
¥ la médquina comprende medios para situar lz resbaladera
debajo del citado juego de dedos durante el movimiento
de retorno de los juegos de dedos.

12,~ Méquina seg@?.n la reivindicacién 11, la
cual comprende ademas medios separadores asociados al
referido juego de dedos, para ayudar a desprender de
éste el arrollamiento desﬁués de soltar dichos medios

.
&

de retencidn. v

13.~ Méquina seg&h la reivindicacidn 12, en la
que los medios separadores comprenden un tope en el que
toca el arrollamiento mientras se mueve el Juego de de-
dos, para separar el arrollamiento de los dedos.

l4.- Méquine segin la reivindicacidn 1, en el
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que uno de los juegos de dedos =8 f£ijo.

15.~ Maquina segln cuslquisra de las reivin-
dicacipmes 1 & 14, la cual comprende un puesto de deva-
nado adyacente al de conformacidn, para arrollar en hé-
lice una bobina de dicha einta conductiva, con las espi~
ras aisladas entre sij; y un mecanismo de transporie para
llevar la bobina desde el puesto de devanado al de con-
formacidn.

16.~ HMaquina segin la reivindicacidn 15, en
la que el puesto de confomacidn y el de devanade fun-
cionan a velocidades distintas, y el mecanismo dz trans—
porte estd resulado de modo que no puede llevar una bo-
bina al puesto de conformacion mientras éste no quede
libre.

17.- Maquina sezdn las reivindicaciones 15 ¢
16, en el que la cimba conductiva pasa por un pussto de
aislamiento donde se le aplica ﬁn revestimiento aislan~
te antes de entrar en el puesto de devanado.

18.~ ldquina segin la reivindicacidn 17, en
la que, durante una operacidn de devanado, la cinta se
intrecduce primero en el puesto de devanado ¥ luego =me
hace pasar por el puesto de aislamiento, por 1la misma
operacion de devanado.

19.- Miquina segin cualquiera de las reivindi-
caciones 15 a 18, en la que el mecanismo de transporte
comprende medios para prender la bobina de manera que
ésta no pueda desenrollarse durante la operacidn de
trangporte.

20.~ Miquina seghn cualquiers de las reivindi-

caciones 15 a 19, en la qus el puesto de devanado com-
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prende medios accionables despuds de haber sido devans-
da la bobina, para separar la bobina del resto de la
cinta,

2l.- Miquina segin cualquiera de las reivindi-
caciones 15 a 20, en la que el puesto de devanadoc com—
prende un conformador giratorio, en general cilirdrico,
el cual comprende medios para prender el extremo libre
de la cinta, de modo que la rotacidn del conformador
arrolle la cinta sobre el mismo para constituir la bo-
bina.

22.~ MAquina segfin la reivindicacidn 21, =n 1a
que el conformsdor comprende un reborde periférico sa-
liente, en el que se apoya la primera espira de la bobina
al devanarse ésta, ¥ el conformador se halla asociado a
un rodillo que sirve para comprimir la bobina axilmente
mientras se devana.

23.~ Mdquine para fommar bobinados ondulados
de cinta conductora, la cual comprende un puesto de de-
Vanado con un conformador giratorio, en general cilindrieo,
mediosen el conformador para prender un extremo de la cin-
ta, de modo que la rotacidn del conformedor arrolle la
cinta sobre é1 para constituir una bobina helicoidal
con las espiras aisladas entre si Y medios cortadores
agociados con el citado puesto de devanado para separar
la bobina del resto de la cinta.

24,- MNiquina segln la reivindicacidn 23, en la
que el puesto de devanado tiene asociado un puesto de
alslamiento, por donde pasa la cinta para aplicarla un

revestimiento aislante antes de que entre en el puesto

de devanado.
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25.~ Miquina sezfn las reivindicaciones 23 6
24, en la que el conformador se mueve axilmente mientras
sa devana la bobina, de modoc que la cinta contigua al
conformador se mantiene en el mismo plano con relacidn
2l bastidor de le maquina durante toda la operacida de
devanado de la bobina. '

26.~ Miquina segfin cualquiera de las reivindi~
caciones 23 a 25, en la que el conformador tiene un re-
borde periférico saliente, en <l que se apoya la prime-
ra egpira de la bobina mientras ésta se devana, y el
conformador estd asociado a un rodillo que sirve para
comprimir la bobina axilmente durante el devanado.

27.- lidquina segun la reivindicacidn 26 en ro-
lacidn con la 25, en la que el rodillo estd fijo respec—
to al bastidor de la-méquina durante la operacidon de de-
vanado, ¥y el conformador se mueve axilmente al aumentar
la dimensidn axil de 1z bobina dﬁrante la operacidn de
devanado.

28.~ Maquina segln la reivindicacidén 27, en la
gue el conformador se mueve en sentido axil contra la
accidn de medios eldsticos.

29.- Mdquina para formar bobinsdos ondulados
de cinta conductora.

Este memoria consta de veintinueve pidginas es -
critas por una sola cara.

BARCELONA; 29 de de 1968.
P. A /
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