PATENTE DE INVENCICN
por 20 afios
por "UNA MAQUINA PARA EL MOLDEO DE PLASTICOS POR VACIO EN COM-
BINACION CON AIRE A PRESICN", a favor de D& Teresa COLL Pagds,
de nacionalidad espaficla, domiciliada en MATARG (Barcelona) -
Ilauder 136,

MEMORTA DESCRIPTIVE

Ie presente Patente de invencidn me refiers & wna
mdquina destinade a permitir el moldso de materiales plésticos
laminares en vac{o, en combinacién con aire a presidn.

De modo esencial, la migquina comporta medios para

5. el desplazamiento de una lémina o banda continua de material
plédstico entre una bobina de suministro y un dlspositivo de
avance de la hoja en longitudes determinadas para la pleza &
realizar, pasando a travéds ds wn conjunto portedor del contra-~
molde y molde desplazables y de un sistema de calentamiento,

10. el cual entra transversalmente con respecto a la banda o cinta
¥y es desplazable a permitir el itrsbajo del molds o contramolde
de la miguina, EL corte se efectie por medio derun dispositivo
convencional de cuchillas accionado por vn sisteme baseculante

movido por wn cilindro neumitico o similar.

15. Para su mejor comprensién, se adjunten a titulo de

ejemplo, unos dibujos explicativos de la nmdquing realizeds de
:
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acusrdo con la presente Patente de invencidn.

Ia figura 1 muestra esquemdticamente la disposicidn
del sistema alimentador y de avances de la cinta asf como el
conjunto de molde y contramolds,

La figura 2 es asimismo una vista esquemdtica trans-
versal de la mfquina, representando la disposicidn de 1os ele-
mentos de calentamiento de la cinta y del conjunto de molde y
contramolde.

La figura 3 representa iguelmente de modo esquemdtico
le disposicidn de elementos para el corte trangvergal de la
cinta.

Tal como se representa en las figuras, la mdquina
objeto de la presente Patente comporta medios para el despla-
zamiento dé una cinta o bande leminar -1- de material pldstico,

desde una bobina de alimentacidn -2-, pasando & travds de los

diferentes drgenos de la miguine, comprendiendo Srganos alimen—

tadores del tipo del brazo de arrastre -3~ giratorios alrededor
del sje —4-, el cual es graduable en su accionamiento y puede
por lo tanto desplazar la longitud deseada de la cinta o banda
-y haciéndplo-pasar a través de los Jrganos de trabajo de la
miquine, Es esencial la disposicidn de medios para el calente-
miento de la banda o cinta -1- en la zona comprendide en el con
Junto de molde y contramolds, existiendo para ello, figura 24
un sistema de calentadores eléetricos u otros, tales como =5-

y -6-, los cuales estdn destinados a efectuar el calentamiento

de la banda -1- tanto por la cara superior como por le cara in-

. ferior, o bien en una sola de dichas caras, para lo cual, los

dispositivos de calentamiento son desplazables transversalmente
con regpecto & la banda o cinta. Se represente ello en la figu=-
ra 2 mostrendo la posicidn extraida o de reposo de los disposi-

tivos ealentadores.



Une. vez que se ha efectuado el calentamiento de la
banda laminar, la méquina posee medios Pare el desplazamiento
del plato inferior portamoldes -7—, el cual asciende hasta ce-
rrar herméticements conm un marco sujetador superior -8-, dejan-

5. do una cavidad determinada de modo estanco, en la cual se pue-
de hacer un vecfo o wna presidn de aire mediante drgenos de ti-
Po convencional asociados al plato portamoldes =7-.

El plato superior -9-, degtinado a portador de con-
tramoldes, puede descender o no gegin interese su cooperacidn en

10. 1la operscién prevista. Dichs operacifn se puseds hacer mecdnica-
rente mediente le aplicacidn de wn contramolde, o de modo neumd
tico mediante presidn de aire dentro del eapacio estanco que
herméticamente quede determinado en el descenso del plato su-
psrior -9- al cerrar con el marco sujetador de la Hoja =8-,

15 Una vez realizaedo el ciclo, loas drganos de la mdquina
vuelven asutomditicamente & su posicidn inicial o de avance de
modo automético, madiante temporizadores 0 programadores, aun-
que exista la posibilided del trabajo mecdnico & efectos de re-
glaje y puesta a punto de le mdquina.

20. Como es evidente, las operaciones efectuadas con los
dos platos descritos, como son el superior y el inferior, pue-
den invertirse ufilizando el plato inferior como portador de
contramoldes y el superior pars moldes, para 1o cual la parte
superior ve tambidn equipada de dispositivo de vacio igual que

25. la parte inferior,

La méquina comporta asimismo los medios apropiados
rara el corte transversal de la cinta, 1o cual se representa
esquemdticamente medisnte la cuchilla circular -10- que pusde
actuar sobre la cinta, presiondndola contre una renura existen

30. te en una gufa inferior -11- determinando el corte de la cinta -

o banda, efectudndose el accionamiento de dicha cuchille o ci-
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zalle circular =10~ mediante un sistema articulado que puede
comprender preferentemente un sisteme de brazos =12- y -13-,
el primero de ellos acoplado y portador mediante una horquilla
de la cuchilla ~-10-, mientras que el otro es basculente sobre
un eje transversal -14- y queda acoplado centralmente a la va-
rille -15- de wn émbolo neumdtico =16~ gue aporta el impulso
motriz,

Todo cuanto no afecis, altere, cambie o modifique
la esencia de la mdquina descrita, sers varisble a los efectos
de la actual Patents.

NOCTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-
cidn:

1e- Una. mdquine para el moldeo de pldsticos por va-
ofo en combinacidn con aire a presidn, caracterizada por com-
portar un conjunto portador de molde y contramolde dispusstos
respectivamente en la parte superior s inferior de uma banda
laminar de materiel sintético utilizada como materis prime pa-
ra le miquina, disponiendo dicho conjunto de dispositivos de
guila para wn pleto inferior portamoldss y otro superior porta-
dor del contramolde, asocidndose a ambos platos, sendos meca-
nismos de conduccidn neumdtiok para la insuflacidn de aire o
para la produceidn de vacio péra actuar sobre la bande laminar
despues de reblandecida por calentamiento y determinar el ciclo
de trabajo en combinacién con el molds y el contramolde.

2.~ La propie miquina, segin la reivindicacidén 1, ca-

. racterizada por la disposicidn de elementos calentadorss supe=

rior e inferior, con respecto a la bande laminer sintética des-
DPlazable transversalmente con respecto a dicha banda y destina-
dos a efectuar el calehtamiento de la mismae previamente al deg-

plazaniento de los platos del conjunto poritamoldes.



Je

10,

15.

- 5 - 27 AB _,

3.~ La propis mdguina segin les reivindicaciones an-
teriores, caracterizada por comprender wn sistems graduable
para el desplazamiento longitudinael de la cinta.en longitud
apropiede para la pisza a conseguir y una cizalla transversal
de corts de la propia banda mandada por un sistems articulado
y wn cilindro neumitico ds accionamiento.

Seen cuales fueren las circumstancias que concurran
en la esenclalided de la Patente de invencidn, definida en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto ss:

4.~ "UNA MAQUINA PARA EL MOLDEO DE PL{STICOS POR VA-
cI0 EN COMBINACION CON AIRE A PRESICN",

Constae la presente memoria de cinco hojas foliadas,
mecanografiadas por una sola care y de los dibujos adjuntos.

Barcelona, 07 ABR. 1968

P.A, de D& Teresa COLL Pagés,

ALFONSO DURAN

Fdo.s Luls Durdn Benejam

mo,
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