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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se ha descrito en la patente de invención tpimePo 276.012, 
un procedimiento para el empleo de residuos inutilizados de 
refinado y de la regeneración de los aceites minerales lu­
bricantes por unos reactivos ácidos tales como el ácido sul­
fúrico, el ácido sulfúrico deshidratado, el anhídrido sulfú­

rico - residuos conooidos bajo la denominación de alquitranes 
ácidos - en la preparación de productos utilizables para di­
versas aplicaciones referentes a la hermeticidad, el revesti­
miento,la protección superficial, la impermeabilización y 
la impregnación.

La presente adición se refiere particularmente a los 

alquitranes áoidos duros insolubles en el agua y tiene por 
objeto principal el definir un procedimiento general que per-



mita la conversión fácil y sin perjuicio de los alquitranes 
ácidos pesados en productos industriales que tienen una uti­
lidad práctica y un valor comercial, a causa de sus numero­
sas aplicaciones. La adición tiene igualmente por objeto la 

5 utilización, para la fabricación de tales productos útiles 
y comerciales, a la vez los alquitranes ácidos y las tierras 

decolorantes usadas que son el resultado de la filtración, 

después decoloración por las "tierras activadas, de aceites 

refinados por el ácido sulfúrico. La adición tiene por otra 
10 parte por objeto definir unas oomposioiones simples denomina­

das "productos de base" obtenidas a partir de los alquitra­
nes áoldos y de precisar las múltiples posibilidades de ob­
tener, a partir de estos productos de base, unas composiciones 
más complejas para un número muy grande de aplicaciones.

15 El procedimiento de la presente adición consiste en in­
corporar progresivamente los alquitranes ácidos, a una tem­

peratura conveniente, en las composiciones que, de una parte, 
son líquidas a esta temperatura y, de otra parte, ejercen co­
mo solventes, como neutralizantes y como plastificantes de 

20 los alquitranes ácidos y que están además constituidas de
productos destinados a formar el complemento de dichos alqui­

tranes ácidos en los productos terminados y comercializables 
obtenidos según el procedimiento de la adición. Según este 

procedimiento, el agente o los agentes de neutralización son 

25 incorporados a la mezcla sola antes de la plastificación,
mantenida al estado liquido a la temperatura de la operación, 
a fin de constituir con esta mezcla un mejor reaccionsl homo­

géneo y flúido conteniendo una reserva alcalina a lo menos 

suficiente para asegurar la neutralización completa de la



cantidad de alquitranes ácidos previstos en la composición 
del producto final. Asi, según el procedimiento de la adi­

ción, la neutralización se efectúa en medio continuamente 
alcalino y se evita en consecuencia todo desprendimiento de 

5 vapores ácidos. El agente de neutralización que está general­
mente bajo forma pulverulenta constituye una pasta flúida 
con los componentes de la mezcla solvente-plastifIcante, a 

la temperatura conveniente para la operación, temperatura 
que es en general inferior a 160°C.

10 La introducción de los alquitranes ácidos en el medio
reaccional así constituido se efectúa progresivamente y 
malaxando, teniendo cuidado de enfriar si es necesario para 

evitar toda elevación anormal de la temperatura. Prácticamen­
te, la velocidad de introducción de los alquitranes ácidos 

15 está regulada en función de las posibilidades de enfriamien­
to y de modo de evitar una efervescencia y un hinchamiento 

excesivo o repentino de la masa en reacción que aventuraría 
el causar el desbordamiento de los aparatos. En efecto, los 

agentes de neutralización son lo más a menudo los hidróxidos 
20 alcallnotéri-aos (a causa del peligro de manipulación de los 

óxidos, como la cal viva, por ejemplo), y la reacoiún de es­
tos hidróxidos con los ácidos a neutralizar libera una canti­
dad importante de agua que, por encima de 1 0 0 %  provoca un 
importante desprendimiento de vapor de agua y, en consecuencia 

25 una efervescencia de la masa en reacción que es necesario con­
trolar y principalmente regular con el fin que la operación 
se desarrolle a una velocidad sensiblemente constante y sin 

incidentes, por medio de estas precauciones elementales y 

en razón del exceso permanente de alcalinidad del medio reao*



cioaal, los ácidos minerales y orgánicos incluidos en los 
alquitranes ácidos son instantáneamente neutralizados y no 
se produce desprendimiento incómodo o perjudicial de vapores 

.ácidos conteniendo una fuerte cantidad de anhídridos sulfu­

roso o sulfúrico. Una ventilación activa del aparato por as­
piración es no obstante recomendada para captar el vapor de 
agua que se desprende y los produotos malolientes que es sus­
ceptible de arrastrar. Operando así según el procedimiento, 
la neutralización de los alquitranes ácidos resulta una ope- 
raoión muy fácil que no presenta ningún riesgo ni ningún pe­
ligro y responde a los produotos de valor tóenleamente úti­
les y comeroialmente explotables.

Con el fin de simplificar de la manera más racional la 
producción de estos produotos útiles, el procedimiento d4 la 
presente adioi.ón trata en primer lugar la obtención de "pro­
ductos de base" los más simples posibles, conteniendo el 

máximo posible de alquitranes ácidos y el mínimo de coadyu­
vantes y que son, tales cuales, susceptibles de importantes 
aplicaciones, pero que pueden tambiún ser completados por aña­

dido de produotos complementarios, sea durante la fabrioaoión 
misma, sea por tratamiento ulterior, con vistas a obtener 
un número muy grande de composiciones particulares para un 
número muy grande de aplicaciones.

Se gpecisa que, en lo que sigue, todas las partes están 
indicadas en pesos.

En lo que se refiere a la fabrioaoión del producto de 
base lo más simple:

- Bl solvente - plastifioante está constituido por una 

mezcla de betún sólido al estqdo fundido que tiene de prefe-



-  5 -

reacia un punto de reblandecimiento "bola y anillo" (ring 
and ball) de aproximadamente 80°-90°0 y un extracto aromá­

tico hidrocarburo, de preferencia pesado, proveniente del 

refinaje de los aceites lubricantes o de los breit-stocks 

por los solventes selectivos, y especialmente por el furfu- 

ral. Las proporciones de estos dos componentes con relación 
a los alquitranes ácidos son, a lo mínimo, de 15 partes de 
betún y 5 partes de extracto aromático por 50 partes do al­

quitrán ácido. Con unas proporciones más d.ábiles da betún o 
de extracto, es difícil de obtener una buena plastificacián.

El agente de neutralización está constituido por cal 
viva o por cal apagada en polvo, esta última siendo general­
mente preferida por razones de seguridad. La cantidad de 
cal a emplear depende del contenido de los alquitranes áci­

dos en ácidos minerales y orgánicos. Esta está determinada 
por una dosificación de estos .ácidos. Para los alquitranes 
ácidos pesados que provienen de la regeneración de los acei­
tes usados de motor, la proporción es por tórmino medio de 
30 partes aproximadamente de cal apagada por 50 partes da 
alquitrán ácido.

En la preparación, según el procedimiento, de composi­

ciones más complejas, ciertos productos complementarios pue­
den ser añadidos en la composición del solvente - nlastifi- 
oante que comprende entonces, además de los dos componentes 

citados, uno o varios de estos productos complementarios, 
por ejemplo, como en las composiciones de la patente princi­
pal, ácidos grasos, resínicos, naftánicos o de tall oil; 

aceites secantes; aceites hidrocarbonados, solventes fluidi­
ficantes.

El agente de neutralización aotúa entonces igualmente



-  6 -

27
como agenta de saponificación de los componentes saponifica- 

blea del solvente-plastificante.
En el oaso en el cual se desee obtener unos productos 

dispersadles en el agua para preparar emulsiones comparables 

5 a las emulsiones de alquitrán o de betunes toda o parte del 
agente de neutralización alcalinotérreo puede ser reempla­

zado por un agente de neutralización alcalino, o una base 
orgánica.

En lo que se refiere a la obtención según el procedi­

lo miento de productos útiles empleando la vez los alquitranes

ácidos y las tierras decolorantes usadas, estas últimas son 
introducidas en oaliente, malaxando, en la mezcla solvente­
plastificante, de preferencia antes de la introducción del 

agente de neutsaLización. Se malaxa hasta obtener una pasta 
15 perfectamente homogónea a la cual se incorpora el agente de

neutralización. En el medio reacciona! así obtenido, se in­

troducen entonces los alquitranes ácidos como se ha dicho.

La proporción de las tierras decolorantes es variable según 
la aplicación considerada. Puede ser de 1 a 70% del producto 

20 terminado.

Los productos de base obtenidos segán el procedimiento 
tienen, tales cuales, numerosas aplicaciones que tienden 
esencialmente a sus propiedades intrínsecas y, eñ particu­
lar, a sus propiedades tórmicas muy interesantes. Estos 

25 produotos, que se presentan oomo asfaltos plásticos, presen­

tan en efecto una susceptibilidad tàrmica dábil (susceptibi­

lidad a la penetración entre 25° y 45°C. aproximadamente 
0,02) y una fragilidad en frío muy inferior a la de los al­

quitranes de hulla y do los betunes de petróleo (fragilidad
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Fraass inferior a - 27°C). Además, su adherencia es nada 
superior a la de los betunes de petróleo y principalmente 

a la de los alquitranes de hulla. Son en consecuencia, ven­
tajosamente utilizados como productos do revestimiento tales 

5 como los revestimientos de hermeticidad y los revestimientos 

de carretera, pero, en razón de sus propiedades térmicas, 
presentan igualmente un interás muy grande como aditivos para , 
mejorar las propiedades de los betunes del petróleo y prin­
cipalmente de los alquitranes de hulla. La adición puede ser 

10 efectuada en todas proporciones pues la ¡miscibilidad al es­
tado fundido de los alquitranes y betunes con los productos 

de base segdn la adición es oompleta y las megclas obtenidas 
en caliente quedan homogóneas mediante los medios de estabi­
lización indicados luego. Además esta homogeneidad se conser- 

15 va al estado sólido, después del enfriamiento.
Con vistas a este empleo de los productos de base se­

gdn la adición como aditivos para mejorar los alquitranes y 
betunes, se eaoogen los componentes de solvente-plastifioante 

y se determina sus proporciones con relación a los alquitra- 
20 nos ácidos de modo de obtener el mejoramiento máximo por un 

porcentaje determinado de aditivo. Se utilizan, en particu­
lar, extractos aromáticos pesados de pesos moleculares eleva­
dos, en proporción de 1$ a 30^ del peso de los alquitranes 
ácidos y se añaden eventualmente productos complementarios 

25 tales como resinas y elastómeros.
Lg utilización de alquitranes y betunes adicionados do 

productos obtenidos a partir de alquitranes ácidos segdn el 

procedimiento de la adioión crea un problema de estabilidad 
en lo que se refiere al almacenaje y transporte en oaliente,



al estado liquido, operaciones que son generalmente efec­

tuadas a 120°-140°C. En estas oondiolones, sin'malaxado, se 

produce bastante rápidamente una sedimentación de la oarga 
mineral de sulfato de calcio finamente dispersado en el adi- 

5 tivo, y por consecuencia en la mezcla que contiene este adi­
tivo, carga mineral que proviene de la neutralización del 

ácido sulfúrico en exceso contenido en los alquitranes áci­

dos. Segdn la adición, esta decantación es evitada añadien­
do al aditivo o en lamezola del aditivo con los alquitranes 

10 y los betunes, un estabilizante anti-prooipitante estable

a la temperatura de Í20°-l40°C y que os, de preferencia, una 

sílice precipitada, muy fina, en particular, el producto co­
nocido bajo la denominación comercial LEVIlIí&I.

En lo que se refiere a la fabricación segdn el procedi- 
15 miento de la adición de composiciones más complejas que los 

produotos de base, destinadas a muy numerosas aplicaciones, 
la incorporación de los productos complementarios que apor­

tan estas composiciones más complejas puede ser efectuada ya 

durante la fabricación del producto de base, ya ultoriormen- 
20 te. En el primer caso, toda o parte de los productos comple­

mentarios puede ser incorporada al solvente-plastificante, o 

al contrario al final de la fabricación del producto de base. 
En el segundo caso, el producto de base es refundido y mez­

clado con los productos complementarios.
25 Un gran número de composiciones pueden ser asi obteni­

das con vista a numerosas aplicaciones, por ejemplo, y no 
limitativamente, en los dominios del revestimiento (suelos, 

calzadas, terrazas, piscinas, depósitos); de la hermeticidad

(revestimientos herméticos, mástioos y juntas de vidriera, 
de bastimentos, de piscinas, de pistas, de aeródromos); de
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la protección (junturas y enducidos para el cemento, ar­

mazones metálioas, maderas de armazones y de construcción 
naval); la impermeabilización y la impregnación (papeles, 

cartones, maderas, materiales porosos impermeabilizados); 
t? los grandes trabajos públicos (hermeticidad de diques, pre­

sas, consolidación de ribazos de canales, tratamiento anti­

vegetación de suelos).
Los productos que pueden ser añadidos en complemento 

a los productos de base con vista a estas diversas aplíca­
lo ciones son muy numerosos. Comprenden, no limitativamente;

- cargas pulverulentas o fibrosas}
- aceites y resinas secativas naturales o sintéticas;
- productos hidrófugos como las aminas grasas, sus sales 

y sus derivados obtenidas con .ácidos grasos, resínicos, naS-
15 tónicos o de tall oil y los residuos de su preparación de­

nominados "residuos de nitrilos";
- ceras naturales, sintéticas o del petróleo;
- resinas de condensación: epoxi; aorilicas; polisulfura- 

das; o los poliuretanos;
20 - acetatos, cloruros y acetooloruros de polivinilo;

- elastómeros, naturales o de sintésis;
- resinas de petróleo, en particular provenientes de la 

polimerización de carburos no saturados resultantes del 

"steam cracking", (Escorez, Resen, entre otros);
25 - aceites secativos del petróleo, termoendureoibles, re­

sultantes de tratamientos por las tierras activadas (C.T.L.A. 
polimer, Escopol, entre otros) para los revestimientos coci­

dos y moldes de fundición;
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- alquitranes de hulla, de esquisto, de lignito, de ma­

dera;
- solventes orgánicos empleados en la fabricación de pin­

turas y de enducldos, asedados, para evitar la decantación
5 de la carga de sulfatos alcalinotórreos, con un agente anti— 

sedimento como los etilos celulósicos o los gels de sílice, 

en partioular la Lávilita especificada antes;
- aceites minerales, aceites vegetales, ácidos grasos, 

resínicos, naftánicos y de tall oil, ya citados en la paten-

10 te principal. Como se ve, estos productos complementarios 
son extremadamente numerosos y permiten realizar, a partir 
de los productos de base obtenidos segdn el procedimiento 
de la adición utilizando alquitranes ácidos, un ndmero muy 

grande de composiciones dtiles.
15 El procedimiento es ilustrado por los ejemplos si­

guientes de fabricación de productos de base y de productos 

más oomplejos, esoogidos entre los más tipióos, pero que no 
son de ningdn modo limitativos del procedimiento objeto del 

presente certificado de adioíón y de sus aplicaciones.

20 1 - 150 kilos de betdn de petróleo teniendo un punto
de reblandecimiento "ring and ball" de 80°-90°C son fundidos 

e introducidos en un malaxador calentado. Se mezclan 50 ki­
los de un extracto aromático pesado conocido bajo la deno­
minación oomercial IRAHOLUf 80 o IRAfTOLlW 300-350. En el

2$ liquido obtenido, se mezdan en caliente 300 kilos de cal 
apagada en polvo fino malaxando hasta obtener una pasta 

flúida homogánea. La temperatura del medio raaocional así 

constituido estando de 95°-ll5°C, se introducen progresiva­

mente, malaxando 500 kilos de alquitranes áoidos provenían-
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tes de la regeneración por el ácido sulfúrico a 66° Baumó 

de aceites usados de motor. Se regula la velooidad de in­
troducción de los alquitranes ácidos para que la temperatu­
ra se mantenga a 115^-135°C en el seno de la masa en reao- 
oión con el fin que la efervescencia no sea demasiado im­
portante y que la operaoión pueda ser efectuada a veloci- . 
dad oonstante. Con tal fin, se aumenta la velocidad de in­
troducción de los alquitranes ácidos para que la temperatu­
ra se eleve a 150°-160°C. Se continua el malaxado mantenien­

do esta temperatura hasta que la pasta fliilda formada sea 
perfectamente homogénea, el desprendimiento de vapor de 

agua habiendo completamente cesado. Se descarga entonces 
rápidamente el aparato, pues el producto obtenido presenta 

una fUBlón pastosa lenta y su compacidad aumenta rápida­
mente a medida que se enfría. Daspuás del enfriamiento com­

pleto, el produoto de base obtenido se presenta como un as­

falto plástico cuyas características medias son las siguien-
tes.

Penetración 25?C
30°C
35°0
40°C
45°C

70
95120

150
l90

Susceptibilidad a la -penetración (para las temperaturas 
comprendidas entre 25°C y 45°0); 0,02.

Densidad a 25 1.46

párdida con el calor (en 5 horas a 165°d): 0,04% 
Punto de reblandecimiento (bola y anillo): 90°C 

Solubilidad en el sulfuro de carbono (en : 46/j 
Fragilidad Fraass: ^  -27°C

Tenacidad - Ductilidad: (ensayo al dinamómetro para

una penetración de 100 a 32°C); Resistencia 1,6 Kg.
Alargamiento 4,0 cm.



En el presente ejemplo, las proporciones de los com­
ponentes han sido determinadas de modo de obtener el pro­
ducto útil y comereialinabla conteniendo el máximo posible 
de alquitranes ácidos, y el mínimo de coadyuvantes. En con­
secuencia, (el precio de los alquitranes ácidos siendo nu­
lo o muy bajo) este producto base posee el precio de venta 

de las materias lo más bajo posible. Constituye así una ma­
teria extremadamente eoonómioa para todas las aplicaciones 

especificadas en la descripción.
Al estado fundido, este producto se mezcla en todas 

proporciones con los betunes de petróleo y los alquitranes 
de hulla oon los cuales constituye los productos mejorados 
para todas las aplicaciones en el dominio del revestimiento. 

Son empleados como aditivo en los alquitranes de hulla, y 
en particular en alquitranes-vinÜo, presenta las ventajas 

siguientes: Una adición 2% de este producto de base en un 

alquitrán de hulla de 57 E.V.T. conteniendo 1,5% de cloru­
ro de polivinüo, mejora la susceptibilidad tàrmica de 18/? 
y la fragilidad al frío de 1°C. por una adición de 10%, la 
susceptibilidad tàrmica es mejorada de 25% y la fragilidad 
en frío de 4° a 5°C. por un porcentaje superior de aditivo, 

la fragilidad es todavía limpiamente mejorada. Además, la 
adherencia es considerablemente aumentada. Con los betunes 
de petróleo, se observanigualmente unas mejoras importantes.

Como se ha dicho en la descripción, el almacenaje y el
transporte de los alquitranes y de los betunes se efectúa

, ogeneralmente a unas temperaturas comprendidas entre 120 y 
I40*d, para evitar, en los productos líquidos a esta tempera­

tura, la sedimentación de la carga mineral finamente dis­



porgada en el aditivo constituido por el producto de "base 

segdn el presente ejemplo, se incorpora a la mezcla 0,7 a 
1,2% de sílice precipitada en polvo muy fino conocido bajo 
la denominación comercial de LEVlLT^Kg, ¿ag taezclas líquidas 

calientes son entonces estables y no decantan más.

Con vista a obtener los mejores mejoramientos para un 

porcentaje de aditivo incorporado en un alquitrán o un ba­
tán, se busca en la fabricación del producto de base se— 

gdn la adición utilizada oomo aditivo, las proporciones óp­
timos del solvente plastifioante y de sus componentes. Se 

puede, en efecto, hacer variar a voluntad estas proporcione 
por encima de los porcentajes mínimos del ejemplo citado, 

pero no por debajo pues la plastifioación arriesgaría ser 
insuficiente, por ejemplo, excelentes resultados se obtie­
nen oon las proporciones siguientes: Betdn de petróleo 350, 
Irandin 80,100; cal apagada 200; alquitranes ácidos 35Ó.

Se obtienen igualmente buenos resultados conservando la 
proporción de 15 partes de betdn de petróleo por 50 partes 
de alquitrán en ácidos pero aumentando la proporción de 

Iranolin en el solvente-plastifioante y escogiendo de pre­
ferencia Iranolinas u otros extractos aromátioos, de pesos 
moleculares muy elevados.

2 - En la fabricación del producto de base del ejem­

plo 1, se añaden a la mezcla del solvente-plastificante 

comprendiendo 150 kg de betdn y 50 kg de extracto aromáti­

co pesado, 80 a 100 kg de tierras decolorantes usadas ex­

traídas de los filtros-prensa despuás de la filtraoión de 
un aceite usado de motor rerafinado por el ácido sulfdrico 
y decolorado por tierras activadas. La temperatura siendo
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de 110° a l30°:C se introducen progresivamente las tierras 

usadas en el solvente-plastifi cante, malaxando hasta que 
la pasta formada sea homogénea y desprovista de grumos. Se . 
obtiene asi un producto de base muy económico para la fabri—

3 cación de productos de hermeticidad.
3 - En lo que se refiere a la obtención de composicio­

nes más complejas que los productos de base, las variantes 
siguientes 'de los ejemplos 1 y 2 ilustrarán las muy numerosas 
posibilidades de asociación de dichos productos de base con 

10 los productos complementarios con vista de muy numerosas 
aplicaciones.

Incorporando al producto de base descrito al principio 
del ejemplo 1, un polímero hidrocarbonado conocido bajo la 
denominación comercial C.I.&.A. Polymer o ESCOpOL, se obtie- 

15 ne una pasta más o menos fliiida segdn la proporción de poly­
mer, que, aplicado como un enducido en los materiales más 
divdrsos puede ser endurecido al horno no obstante conser­
vando una buena plasticidad. Esta plasticidad es todavía 
mejorada por la adición al producto de base de 2 a de ce- 

20 ra de petróleo, o de una resina de sintásis o un cloruro de 

polivinilo en particular asooiado a los alquitranes de hulla. 
Incorporando al producto de base 20 a 70¡& de C.T.L.A* poly— 
mer en mezcla con aceite de lino, se obtiene un excelente 
producto para la aglomeración de la arena en la fabricación 

25 de moldes de fundición. DaspuÓs de cocidos al homo, los mol­

des obtenidos son muy resistentes.
Incorporando 5 a 30^ del producto de base del ejemplo 1 

en un alquitrán de hulla conteniendo 3 a 5% de cloruro de po­

livinilo, y añadiendo una carga apropiada pulverulenta muy
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finay en particular de amianto o asbestos, se obtienen unas 

masillas de hermeticidad plásticas, elásticas y muy resis­

tentes, aptas de constituir unas juntas de larga duración.
Incorporando, ya al solvente-plastificante, ya el pro- 

5 ducto de base terminado ya a este producto de base contenien­
do las tierras decolorantes usadas con el ejemplo 2, tall 
oil, oceite da lino, resinas alkidicas, cargas constituidas 
por rocas en polvo con el carbonato de cal, talco, caolín, 
amianto en polvo; amianto en fibras; elastómoros como el 

10 caucho natural, los polibutenos, polibutadienos, pdiesti- 

renos, cloruros, acetatos y acetocloruros de poüvinilo, se 
obtienen unas masillas de hermeticidad muy eficaces y muy 
eoonómicas.

Diluyendo el producto de base, despuós de la fabricación, 

1$ por medio de solventes orgánicos tales como: bencinas, espí­
ritu blanco, trlcloroetilono, alkilbencenos ligeros,cotonas, 

entre otros, se obtienen unos productos fldidos a los cuales 
las resisas, los elastómoros, los aceites secantes, pueden 
ser añadidos para constituir una variedad muy grande de pin- 

20 turas negras protectoras utiüzables para realizar la herme­
ticidad de materiales de construcción como el betdn, la pro­

tección de tablazones y obras metálicas oontra.la corrosión, 
entre otras cosas. Estas pinturas pueden ser afinadas por 

trituración en un triturador de pintura. Además pueden ser 
25 estabilizadas por medio da un agente anti-sedimento para im­

pedir la decantación de la carga mineral incluida en el pro­
ducto de base derivada de los alquitranes ácidos segdn el 
procedimiento de la adición. Se añade, por ejemplo, 1 a 2?̂ 

de etilcelulosa al solvente empleado o, todavía, se añade



0,5 a 2% de Levilite en la composición terminada.
A un alquitrán de hulla de 53 B.V.T. se mezcla 1,5 

a 5% de cloruro de poüvinilo y 10 a 30% del producto de 
base del ejemplo 1. Se obtiene un excelente producto para 
la aplicación en caliente sobre 3-os materiales porosos: pa­

pel, cartón, tela, madera, en vistas a realizar su impermea- 
bilizaolón. Las maderas protegidas por los productos que 
contienen los productos de base de la adición no son más 
putrescibles, ni atacables por los insectos.

Un gran número de composiciones podrían todavía ser des­
critas. Lgs que preceden son estimadas suficientes, de una 
parte para haoer comprender el interás de los productos ob­
tenidos según la invención y el procedimiento de la presente 
adición, a partir de los desperdicios inutillzable? y perni­

ciosos que constituyen los alquitranes ácidos pesados y, de 
otra parte, para sugerir las múltiples variantes que pueden 

ser consideradas, además de aquellas descritas en la presen­
te adición, con vistas a obtener, según el procedimiento de 

dicha adición, las composiciones adaptadas a las aplicacio­
nes más diversas en los importantes dominios que alcanzan.

N O T A

Por el primer certificado de adición a que se refiere 
la presente memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad 

y la explotación exclusiva de:
i.- Un perfeccionamiento en el objeto de la patente 

principal número 276.012 que recae sobre un procedimiento 
de obtención de un producto utilizable como masilla de junta 
o recubrimiento hermético, conteniendo alquitranes ácinos 

resultantes del refinado de los aceites minerales por el áci—
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do sulfúrico, y se refiere a un procedimiento para trans­

formar los alquitranes ácidos pesados, insolubles en el 
agua, que provienen del refinado o de la regeneración de los 

aceites lubricantes por el ácido sulfúrico en productos úti- 
5 les oomercialmente que pueden ser empleados ya tal cuales,

ya en composiciones más complejas, oomo productos de reves­
timiento, de hermeticidad, de impermeabilización y de im­
pregnación asi como para mejorar las propiedades de los al­

quitranes del aceite y de los betunes del petróleo, y ob­

lo tener, también, productos oomercialmente utilizando a la vez

los alquitranes ácidos y las tierras decolorantes usadas ac­
tivadas al final de las operaciones de refinado y numerosas 

composiciones por medio de alquitranes ácidos pesados y pro­

ductos complementarios con vista a un gran número de aplioa- 
15 oiones, oaraoterizado por el-hecho que oonsiwte en realizar

una composición o producto de base que actúa frente a los 
alquitranes áoidos como solvente, oomo neutralizante y como 

plastificante e incorporar progresivamente los alquitranes 
ácidos en el medio reaccional así constituido, estando re- 

20 guiadas 3-a velocidad de incorporación y la temperatura del 
medio reaccional para que la reacción se desarrolle regular­
mente y sin efetnescencia excesiva.

2.- Un perfeccionamiento, tal como el especificado en 
1, oaraoterizado por el heoho que el agente de noutraüza- 

25 ción es incorporado al aolvente-plastificante para obtener
la composición o producto de base en una proporción mínima 

suficiente para asegurar la neutralización completa de la 

oantidad de alquitranes ácidos que entra en la preparación
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roalizándose asi la neutralización en medio alcalino y evi­

tándose desprendimientos de vapores áoidos en las condicio­

nes de operación.

3. - Un perfeccionamiento, tal como el especificado en

5 1 y 2, caracterizado por el hecho que el solvente-plastifi­

cante para obtener la composición o producto de base más 

simple y económico est,á constituido por una mezcla de betún 

del petróleo fundido y de extracto aromático hidrocarbonado 

pesado proveniente del refinado de los aceites lubricantes
10 por los solventes selectivos y especialmente por el iurfu-

ral, las proporciones mínimas para obtener una buena plasti­
ficaci,ón siendo de 1$ partes de betdn y 5 partes de extrac­

to aromático pesado por 50 partes de alquitrán ácido;pudien- 

do ser aumentadas las proporciones de los dos componentes del
15 solvente-plastificante en lo que se refiere al extracto aro­

mático, para desarrollar ciertas propiedades del producto ba­
se particularmente itiles en* ciernas aplicaciones.

4. - Un perfeccionamiento, tal oomo el especificado en 
1, 2 y 3, caracterizado por el hecho que los agentes de neu-

20 tralizaoión utilizados son .óxidos o, de preferencia, hidróxi- 

dos alcalinotárreos, en partioular la cal apagada en polvo; 

pudiéndose emplear los agentes de neutralización alcalinos 

u orgánicos para la obtención de productos dispersables en 
el agua.

25 5.- Un perfeccionamiento, tal corno el especificado en
una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracte­
rizado por el heoho que para obtener productos útiles que 

contengan a la vez alquitranes y tierras decolorantes usa­

das, se mezclas las tierras usadas oon el solvente-plastifi-
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27

cante malaxando hasta obtener una pasta homogénea a la cual 

se incorpora el agente de neutralización, después los al­
quitranes ácidos.

7.- "Un perfeccionamiento en el objeto de la patente 

5 principal námoro 276.012 que recae sobre un procedimiento 

de obtención de un producto utilizable como masilla de 'jun­
ta o recubrimiento hermático".

Consta la presente memoria descriptiva de diecinueve 
hojas foliadas, escritas por una sola oara.

Baroelona, 27 de Abril de 1968.

- ' <^YNALDO
p. p.
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