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Por impregnacibn de la madera con sustancias
brganicas polimerizables, preferiblente productos 1iqui-

dos, y por endurecimiento de estas sustancias en la ma-

- dera se obtienen productos que poseen una serie de venta-

jas esenciales con relacidén a la madera normal, y han si-.
do hechos conocer bajo la designacibn de 'tombinaciones

de madera y de material sintético. Asf, segfn el tipo d
madera y del material sintético utilizado, se puede aumen-

tar la dureza hasta en 900% con relacibn a ls maders na-

tural. La resistencia mecénics, tal como la resistencie
a la compresibn, a la traccién, a la flexibén y a la avra—

sibn también puede ser mejorada en un valor miltiplo del

inicial. Ias' combinaciones de madera y material sintético

.poseen resistencias al agua, a la meteorizacibén y a la U -

trefaccibén significativamente superiores. Tarbién se pue-

de utilizar madera con menor resistencia mecénica para la

-preparacién de estos productos con propiedades especiales.

Se puede observer adduwds una ventaja especial en el hecho

de que se conservan el aspecto, el grano y el color de la

nmadera natural. Ademfs de esto son posibles también tincio-

;nes 0 coloraciones.

El endurecimiento de los mondémeros se realiza
bor tratamiento con rayos, especialmente rayos gamma y elec
trénicos (Usterr. Chemiker Zeitung, 67 (1966) pdginas 349
a 361).
| Ademés se ha hecho conocer un método de labora-
}orio segin el cual la polimerizacidn se inicia cataliti-
Eamente con gportacibn de calor.Se afiade al manbmero pars
este fin un agente iniciador de la polimerizacibn por ejem-

plo un peréxido orgénico o un compuesto azoico (Holz~Zen—

-2 - ;
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tralblatt N2 23 del 22.2.1967).

En los dos procedimientos conocidos hasta arora
entra en consideracibén como desventaja el hecho de que
la impregnacibn de 1a madera con 1los mondmeros es largo

¥y muy costoso. Segln el procedimiento citado en primer 1u-

-gar, el ciclo de recubrimiento en blezas pequefias es de

‘aproximadamente 3 horas. Para ello se brocede en primer .
lugar poniendo bajo vacfo g la madera durante aproximada-— -
‘mente media hora, con el fin de eliminar el aire de los
vporos. Después se barre el aparato, para completar la eli-i
minacién del oxfgeno de nuevo durante aproximadamente me- é
dla hora con un gas inerte, por ejemplo nitrégeno. Inmedla
tamente después se repite la puesta en vacio, lo cual dura;
de nuevo aproximadamente medig hora. Al final de este pe- §
rlodo de tiempo se introduce el monbmero y se deja a la ma—
dera durante aproximadamente 1 a 4 horas en el liquido. ‘
‘ En el otro procedimiento, se pone bajo vacio en
prlmer lugar durante media hora, y seguidamente se 1mpreg—:
na durante una hora con el monémero. En ambos casos, se '

1

cons1dera imprescindible uns puesta bajo vacio antes de 1a‘
I
1mpregn3016n, pare que el aire sea eliminado desde la mna-

i
dera ¥y simultanesmente se logre una sufieiente penetracibn
del mondmero. Simultaneamente, se debe execluir de esta ma~ :

nera la inhibicibn de la polimerizacién por parte del alre,

por lo cual también estd previsto el barrido con un gas
inerte.

La finalidad del presente invdnto es un procedi-

miento para la preparacifn de combinaciones de maders y ma-’

%erial sintético, en el cual la impregnacibn de la maders

|
!

puede tener lugar de manera muy sencilla y en aparatos sen |

H
i
i

i



cillos.

Se ha encontrado ahora que se pueden preparar
combinaciones de madera y material sintético por impreg-
nacién de madere con lfquidos que consisten esencialmen-

5 te en compuestos orgénicos polimerizables lfqmidos o en
mezclas de dichos compuestos, y eventualmentie en polime~
ros disueltos en ellos y eventualmente plastificantes y/o
- aceleradores de la polimerizacibn y/0 iniciadores de la
polimerizacibén o endurecederes disueltos en los misnos,
10 - utilizando presibn inferior a la atmésferica y subsiguien
: e endurecimiento, si se sumerge la maderz secada en aire
o eventualmente secada ulteriormente en el bafio de impregz
inacién, que eventualmente se encuentra en un recipiente
: Susceptible de ser puesto bajo vacfo, el cual bafio puede
15 5contener eventualmente también el acelerador de polimeri--
;zaciém y/0 el iniciador de polimerizacibn o el endurece—
dor y/o el plastificante, al mismo tiempo se produce una
.0 mds veces una presibn inferior a la atmosférica, des-
ipués de restablecer la presién normal se retirs la maders
20 idel bafio de carga, y se endurece la carga de maners de
.por si conocida.' .
' En calidad de compuéétos orgénicos polimeriza-
"~ ‘bles liquidos se pueden utilizér todas las sustancias co=-
‘nocidas para este fin, solas o en mezela. Especialmente
25 S¢ consideran los compuestos que muestran uno o varios
dobles enlaces de carbono & carbono. Se han de resaltar
:para éste caso los compuestos vinilicos ¥ sus productos
;de sustitucibn, tales como ésteres de los &cidos acrilico
?y metacrilico, acetato de vinilo, acrilonitrilo, estireno?
30 ¥ sus derivados etc. También se pueden utilizar poliéstereé

5
)
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insaturados, especialmente en mezcla con monbémeros poli- |

merizables con ellos. Se emplea preferiblemente el éater :

metilico del 4cido metacri{lico. Ademds, se pueden utili- f
' zar para este fin gpéxidos. (

5 Los citados compuestos orgénicos polimerizables;
1f{quidos pueden contener también polimeros disuelios. Es-
tos polimeros pueden ser tanto polfmeros de los compuss—
tos como resinas naturales. i

También es posiblé partir de un polimero previoi

10 eventualmente siruposo, preparadc de manera de por si co-g

‘nocida por polimerizacién parcial. ILa preparacién de di- £
. cho polimero prévio se describe por ejemplo en la DAS i
- 1.083.057 y en la memoria de la patente francesa - -
$1.221.537.
15 El contenido de sustancia polimera se ajusta
. en ambogs cagos al tipo de maders utilizado y al fin bus-
cado. Por lo tanto, puede encontrarse dentro de limites
-muy emplios. ‘
. Los compuestos orginicos polimerizables liqui-
20 'dos pueden contener ademéds otros aditivos de por si cono-:
;cidos, tales como estahilizadores, coloranues, compuestos.
.que comunicen resistencia a la combustidn, agentes hidro-
fobizadores, ete. ;
; Bl endurecimiento de los compuestos se realiza j
25 ;de manera de por si conocida. Para ello, se puede utili-
ézar el tratamiento con rayos gamma o con rayos electré- |
fnicns. También es posible afiadir al compuesto polimeriza—.
Eble un agente iniciador, por ejemplo un perbxido orgini-

:co o un compuesto azoico o un endurecedor tal como’ 4eidos
i

30 ‘o aminas, y se puede. realizar el endurecimiento en calien
i
ite. Ademés, se pueden utilizar también los sistemas

'
f
i

2345068 - 5 -
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inicisdores de por si conocidos, que ya a la temperatura

'ambiente, es decir sin aportacibén de calor, producen un

" endurecimiento. En este caso, resulta en efecto un aeor-

tamiento de la duracibén en recipiente abierto, lo cual sin

- embargo en ciertos casos carece de importancia. Estos sis-

“tamas iniciadores consisten en los denominados catalizad -

res Redox, gue constan de un componente con aceibn oxidan-

te vy de un componente con accidén reductora. Por ejemplo,

uno de tales sistemas consta de un perdxido orgénico y de
“una amina terciaria. Tambiém es posible introducir las
partes individuales del sistema iniciador separadamente

‘0 escalonadamente en la madera.

En la realizecién del procedimiento de acuerdo

: con el invento se puede proceder, por ejemplo, inirodu-

ciendo el 1l{iquido de impregnacién polimerizable, que even-

tualmente contiene el acelerador y/o el catalizador en un

‘recipiente susceptible de ser puesto bajo vacio, ¥ sumer-‘
" giendo en el liguido la madera queln de ser tratada. La
Emadera utilizada puede ser secada con aire o puede ser
;seoada segin cualquier método adicicnal. Inmediatamente
; después se establece la presibn inferior a la atmosféri- :
?ca por puesta bajo vacio del recipiente a la temperatura '
; ambiente. Mientras el aire sale de la madera, penetra si—r
- multéneamente el compuesto orgénico lfquido en ésta, con .
ilo que se hace superfluo trabajar bajo gas inerte, o un
- barrido con gas inerte. Dependiendo del tipo de madera ¥y ;
%de la magnitud del vacio, ya puede ser suficiente una cor-
" ta y Gnica aplicacién de la presién inferior a la atmosfé

' rica para la finalidad correspondiente. Sin embargo, tam-

bién es posible un cambio repetido entre la puesta bajo
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vaclo y el establecimiento de la presién normal, pudiendo
variar la durapnibén de la presibén inferior a la atmosZéri--
ca. De esta manera, se puede alcanzar en corto tiempo unaj

impregnacibn completa de la madera.

El procedimiento de acuerdo con el invento he-
ce pogsible impregnar la madera con material sintético de
menera sencille en una extensibén tal que las propiedades
mecénicas de la combinacibén de maders ¥ meteriel mintétie
‘co se igualan a los valores conocidos obtenidos segin pru~
‘cedimientos més complicados.
| 3in embargo, se puede establecer también la
épresién inferior a la atmosférica, calentando en primer
?lugar la madera hasta una temperatura que es mayor que i
1a temperatura del bafio de impregnacién y sumergiendo en- i
itonces la madera caliente en el bafio de impregnacién. En
Este taso, no es necesario el establecimiento de un vacio
Ya que, & causa de la contraccidén del volumen de aire en
;a madera durante el enfriamiento en el bafio de impregna-
éién; el compuesto orgénico polimerizable liquido es suc- :
cionado dentro de la madera. Por eleccién de la diferencia§
de temperaturas y del tiempo de impregnacién se puede re— ?
éular el grado de impregnacibén de la madera. Segln esta
variante del procedimiento seglin el invento se pueden lo-

&grar especialmente impregnaciones parciales, que muchas

veces son deseables por razones de rentabilidad o cuando

ge desea fomentar determinadas propiedades, por ejemplo

iaspecto, peso de la pieza, o resistencia mecdnica. Simul-
éténeamente, las zonas marginales de la pieza de madera re-!
?ciben en este caso la impregnacibn miés intensa, con lo que

feon un pequefic consumo de material se pueden aprovechar




paba la aplicacién préetica las buenas propiedades y
' ventajas de piezas de madera completamente impregnadas.
Evidentemente, se pueden disminuir en el proce-
dimiento de acuerdo con el invento las pérdidas por eva-
5 poracibn mediante métodos de por si conocidos. Por ejem-
. blo, las piezas impregnadas pueden ser encerradas PO sol-
- dadura dentro de sacos de polietileno, o pueden ser en-
" vueltas en hojas de aluminio, antes del endurecimients
total.
10 Ejemplo 1.~ Una pieza de madera de haya comin
. secada & +7OQC durante la noche (123,0 gramos de peso en
iseco, densidad 0,72) es introducida en un recipiente sus—}
_ceptible de ser evacuado, que contiene, en calidad de baﬁ&
;de impregnacién, metacrilato de metilo monduero (estabili;
15 ~zado con 50 ppm de hidroquinona), al que sehfiadieron pa.r:a“i
-el endurecimiento ademésll% de pasta (al 50%) de perdxido
de lauroilo y 1% de solucién (al 25%) de perbdxido de dia-;
ioetilo. lMediante medios mecénicos se produce una completa
‘inmersién de la madera. ,
20 Después de un tiempo de impregnacibn de 10 minu;
1tos, en el que tiene lugar un cambio repetido dos veces i
fentre la presibén inferior a la atmosférica (35 torr) y el %
'équilibrado a la presibén normal, el peso de la muestra de -
madera impregnada es de 187,5 g, que corrésponde a una
25 ;impregnacién de 64,5 g, igual a 52,5%, calculado con re—
:lacién a la madera seca. Después de otros 10 minutos nue-;
}vamente con dos cambios entre presibn inferior a lazmmos-i
;fériea ¥ presibn normal, el peso es de 189,0 gramos, que %
%correspnnde 8 66,0 gramos = 53,7% de impregnacién. Ia

30 imuestra de madera impregnada es envuelta en una hoja de

23.5.68 - 8 -
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"4 602C en la estufa de secado de aire circulante.

polietileno y el metacrilato de metilo es endurecido a

Ejemplo 2.~ Se procede tal comé se describe en :

el Ejemplo 1. En calidad de bafio de impregnacidn sirve

metacrilato de metilo no estebilizado, al que se afadie- °

ron ademds 2% de pasta (al 50¢%) de perbxido de lauroilo

.y 2% de solucibn (al 25%) de perbxido de diacetilo. Ias

otras condiciones y los resultados logrados estén repro-

. ducidas en la siguiente tabla:

?Tipo de madera Tiempo de im Absorcién Endurecimien contenido

de palimero

pregnacibn to (&) en ld maders
g % g | %

|

%Alamo 30 minutos 77,9 113,7 Z6gg€as a 70,1% 103,2
}67,9 g 45 o 86,1 127,0  ® 1

(Aliro 30 72,8 .91,0 63,8 79,7
80,1 ¢ 45 v T4,1 92,5 f
'Abedul 30 W 47,0 57,5 o

81,8 g 45 56,1 68,7 " 49,2 60,2

|
|
{
!

(i) Las muestras de madera impregnadas después de escurrlr

iel agente de impregnacibn en exceso, son envueltas en una~
! .

‘hoja de aluminio y son pegadas con cinta adhesiva. A par- .

H
i

;tir de las muestras endurecidas se forman por aserrado i

?cubos con una longitud de arista de 2 cm, y se determina

icon ellos la resistencia a la compresidén. Como compara-

’1mpregnada. TLas resistencias a la compresién medidas estén

23.5.68

!

016n, se ensayan muestras de iguasl temafio de la madera no |

expuestas en la siguiente tabla numérica:

i
]
|

6




Tipo de madera Resistencia a 1la compresion ledide en la

medide en la madera impreg- maders no im-

nada kg. Pregnada kg.
“Alamo 1250 100
Aliro 1500 400
Abedul 2460 300

10

5

20

23.5.68

las muestras de madera impregnadas despuds

“de amolar y pulir con un disco pulimentador, tal como es

usual en lox materiales sintéticos, producen una superii-

‘gie brillante.

Ejemplo 3.- Se procede tal como se describe en g

.el Ejemplo 1. En calidad de bafio de impregnacién sirve

iuna mezela de 50 partes en peso de metacrilato de metilo

monbmero, estabilizado con 50 ppm. de hidroguintna; 50 par;

tes en peso de polfmsro previo regulado g base meﬁacrilatq
‘de metilo con una viscosidad de 3200 centipoises a +200¢,

estabilizado con 40 ppm. de hidroguinona; 1 parte en peso :

de pasta al 50% de perédxido de lauroilo, y 1 parte en peso%
de solueién al 25% de peréxido de diacetilo. :
‘ Después de un tiempo de impregnacién de 30 minu-.
%os Se miden en las muestras de madera indicadas a conti-

nuacibén los siguientes valores de absorecidn:
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‘en peso de polimero previo regulado a base de monoestire~ -

Tipo de Peso

maders g g 100 partes en peso de madera seea.
" Abedul 76,8 92,5

Arce 75,2 86,7

Carpe 67,3 62,4

Pino abeto 64,0 80,7

" aleman 69,7 71,6

 Fresno 72,6 50,4
- Madera con

. trachapade 24,8 81,9

Bjemplo 4.~ 103 g de madera de haya comin seca;

- da con aire, con un contenido de humedad de 6%, son sumer-
gildos en un bafio de impregnacidn, tal como se desecribe

Een los precedentes ejemplos.

E1l bafio de impregnacibén tiene la siguiente com-'

fposicién 50 partes en pego de estireno monémero; 50 partes

i

éno, viscogidad 1500 centipoises a 4+ 202C; 1 parte en peso?

‘de pasta al 50% de perbdxido de lauroilo; y 1 parte en

%peso de solucibn al 25% de perbxido de diacetilo. ;

‘ Después de un tiempo de impregnacibén de 10 mi-
Enutos, se mide una absorcibn de 43,2%, después de otros

310 minutos ésta es de 48,6%, y de nuevo despuls de otros !
%10 minutos es de 50,7%. Con el intervalo de 10 minutos ca;
%da vez se produjo durante 5 minutos una presibén inferior :
‘a la atmosférica y subsiguientemente se realizé durante

%5 minutos el equilibrado a la presién normal. El endure-

‘eimiento se realiza durante la noche a +60°C,

Ejemplo 5.~ Igual que en el ejemplo 4, se intro-

- 11 -
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ducen 8%,7 g de madera de haya comin secada con sire en
un bafio de impregnacibén a base de 10 partes en peso de
resina epoxidica (Araldit % Cl 232) y 10 partes en peso
de endurecedor.

Después de 12 minutos de presién inferior a la
atmésferica + 5 minutos de presién normal, la impregnacién
es de 53,6%, después de otros 9 minutos de presibn infe-
rior a la atmosférica + 5 minutos de presiéa normal, la

impregnacibn es de 57,2%; despuds de otros 9 minutos de

- presibn inferior a la atmosférica & 5 minutos de presibn

normal, la impregnacibn es de 58,0%.

El endurecimiento se realiza a + 602C durante
la noche.

Ejemplo 6.- Una pieza de madera contrachapads

de 11 mm de grueso (297 g) es mantenida en una estufa de

“aire caiiente durante la noche a 902C. Después se sumerg e

la pieza de madera sin esencial enfriamiento en un bafio
de ilmpregnacién, que estd a una temperatura de + 20°C. E1
bafio de impregnacibén muestra la Siguiente composicidn:

35 partes en peso de polimero previo regulado de metacri-

lato de metilo, viscosidad 3200 centipoises g + 20¢C, es-

“tabilizado con 40 p.p.n. de hidroquinona; 65 partes an

peso de metacrilato de metilo mondémero estabilizado + 2
paries en peso de pasta de parbxido de benzoilo (al 506
en ftalato de dibutilo).

Los tiempos de impregnacibn y las centidades

absorbidas estén reproducidas en la siguiente tabla.



Tiempo de impreg— Cantidad absorbida,

nacibn,minutos %

21 16,9
34 19,3
96 23,6
120 24,5

20 7
Comparacidn

30 715!con madera a,la
45 8 gtemperatara ambien-

10 te. {

Ejemplo 7.- Una pieza de madera de haya comiin
de 423,0 g de peso, secada, con las dimensiones de 42 x
4,9 x 3,2 ¢cm, correspondiente a una densidad de 0,64 g/ g
cm3, es impregnada en un bafio de impregnacién con la sigliqp
15 “te composicibn: 65 partes en peso de metacrilato de metilé
‘monémero no estabilizado; 35 partes en peso de polimero !
‘previo regulado a base de metacrilato de metilo, viscosi—i
‘dad 3200 centipoises a +2028C; 1 parte en peso de pasta i
‘al 50% de perbxido de lauroilo; y 1 parte en peso de solu;
20 cibn al 25% de perbxido de diacetilo. %
| Despuds de un tiempo de impregnacién de 10 mi-
%nutos (5 minutos a presibn inferior a la atmosférica y 5

‘minutos a presién normal) sc mide una absorcibn de 54,9%,:

Edespués de otros 10 minutos de tiempo de impregnacibn (5

25 minutos a presibn inferior a la atmosférica y 5 minutos
a presién normal) se mide una absorcibn de 67,4%, y das-
%pués de otros 10 minutos de tiempo de impregnacidn (5 mi-
Enutos a presibn inferior a la atmosférica y 5 minutos a
%presién normal) se mide una absorcibén de 71,7%.

30 ? El tiempo de endurecimiento a 4+ 602C es de 3

23.5.68 | - 13 -
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AYELUEL L
Rk, muen

horas. Durante el endurecimiento, la muestra es envuelta
en una hoja de aluminio y es pegada con cinta adhesiva.

Ta muestra impregnada pesa después del endure-

- cimiento 708 g, que corresponde a un contenido de poli-

mero de 67,5%. Ia densidad de la pieza impregnada es de
1,08 g/cm3.

Con cubos de 2 cm de longitud de arista se mide

‘una resistencia a la compresién de 2790 kg. En compara-

cibn con esto, esta reistencia, en una muestra no impreg-
nada, es de solamente 350 kg.

Después de un almacenamiento en agua durante 2

‘horas de cubos de muestra con 2 cm de longitud de arista,

-8e mide en la muestra impregnada une absorcibn de 1,6%

¥ en la muestra no impregnada una absocibn de 17,7%. Des- -

;pués de almacenar durante 20 horas, la absorcién en ls
‘muestra impregnada es de 7,1% y en le muestra no impregna—

‘da es de 48,8%.

La resistencia a la compresibén del cubo almaceng,

‘do durante 20 horas en agua en la muesira impregnada es

de 1730 kg, y en la muestra no impregnada es de 150 kg,

Ejemplo 8.~ Se procede tal como se describe

en el ejemplo 7. La muestra de madera pesa 116,5 g. E1 ba-

fio de impregnacién tiene la siguiente composicibn: 90 par-

tes en peso de resina de poliéster insaturado para colar

(65% de resina s6lida insaturads + 35% de monoestireno);
10 vartes en peso de metacrilato de metilo mondmero no e5-
tebilizado, 1 parte en peso de pasta al 50% de perbdxido ‘
de lauroilo; y 1 parte en peso de solucién al 20% de perb-:
?ido de diacetilo.

Despuds de un tiempo de impregnacibn de 10 minue.

, - 14 -
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tos, la absorcibn es de 61,4%. Después de un tiempo de
impregnacibn de 20 minutos, la absorcibén es de 67,4%.
El endurecimiento se realiza en 3 horas a
+6000C,
Ejemplo 9.~ Muestras de diversas maderas son
secadas durante un dfs a aproximadamente 70°C en estufa
de secado de aire caliente, y después son introducidas

. en un recipiente susceptible de ser puesto bajo vacio,

‘que contiene un compuesto orgédnico polimerizable liquido. .

iPor medios mecdnicos se produce una completa inmersibn-
fde la madera. Se utiliza el siguiente liquido de carga.

§Metacrilato de metilo monbmero no estebilizado + 2% de

%pasta de perbxido de lauroilo (al 50% en adipato de dioe=

~tile) + 2% de perbxido de diacetilo (al 25% en ftalato de’

'dimetilo).

i
i

Lasg condicilones de ensayo y los resultados lo-

Egrados estén reproducidos en la siguiente tabla.
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Znsayo Tipo de Maderas Peso de Carga de Impregnacilr

e la mues~ Lonémero Tiempo de ir
tra, g oregnacibn .
minusos.’

1 Haya secads 81,0 a 30
2 Arce n 72,1 a 30 ¢
. 45 :
3 Carpe " 82,0 a 30 :
45 i
4 Pino alenén f
secado 68,0 a 30 ;
45 .
‘
&
1
y
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Carga de Impregnaciby Absorcidn  Epgurecimiento Contenido Kg de re Sin
. . g sistencia impreg
~ lionémero Tiempo de iel. g % a + 600¢ - de material a la com~ na -
Ly presibén cibn
pregnacidn ... . sintético en impregna-
s . lz madera da
minusos.: g . %
a 30 4 horas 50,2 63,2 2480 560
a 30 5 horss
45 . 53,9 73,4 1520 400
a 30 5 horas
45 41,0 50,0 1600 550
a 2(5) 40,5 59,5 300 150

POOR

QUALITY



En los ensayos, las pilezas de madera 1mpregnadas
desnués de escurrir el agente de impregnaciém en exceso,
fueron envueltas en hoja de aluminio, y fueron pegadas
‘con cinta adhesiva.

5 f : La resistencia a le compresién fué medida en

cubos de 20 x 20 x 20 mm, con accibn de la fuersza trans—
]

1versalmente al sentido de la fibra.
§ La presente solicitud que corresponde a la pre-
|

isentada en la Repliblica Federal Alemsna, el 19 de Junis
10 1de 1.967, bajo el ndmero D 53.372 VIa/39b, se acoge & los
*beneflclos del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Ewo-

tpledad Industrial.

; Los puntos de invencidén propia y nueva que se
15 rresentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-

%e de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si - §

!

guientes:

i l.- Procedimiento para la preparacién de combi-
]
haciones de madera y material sintético por impregnacién
t

20 de madera con liguidos que consisten esencialmente en com~ i
; i

1 H

4
H

- 17 =
23-5.68




10

15

20

eh

30

23.5.68

" puestos orgdnicos polimerizsbles liquidos o .ag

- dichos compuestos, y eventualuente en polimeros ¢

‘zacién o el enduracedor y/o el plastii:cante, al wmiswe Sic

.en ellos, y eventualusnie en plastificansss ;/0 aceleraco-

res de lu polimerizacidn y/o iniciadores ae la volimerisu-—

- ¢ldn o endurecedoras, disvelitos eu gllos, wiilisaudo pre-

sidn inferior a la atwosidrica y subsisulente cuéurein~

culento o curado, coracterizado porghe se sumerse la use

dera, secada en alre ¢ eventualuente secaws uliterivrmenia,
3 ?

<u el batio de lupreznscidn gl se sncueninve e¢ventualuente

‘en un reciplicnite suscepitible de ser vuesto wvajo vaclo, el

cual baiio pusde conbener evenisualments tasvidn sl acelera—

(Gor de la polimerizacidn y/o el iuiciador de la poliueri-

R

Epo se producé una o varias vecss wresidn inierior a is a%{
fmosi’érica J después Ge resbtablacor la uvresidn norusl se
;retira la madera del bauo do impreguacidn ¥ se enduraece
§el maverial de impregnacidn de manera de por gi conocida.g
; 2s— Procediumienio sesln la reivindicacidu 1,

‘caracterizado porgue se egiablece la presidn inferior

H

a

1o atwosiérica trabajando en un raciniente suscentible

¥

de ser puesto bajo vacio ¥ pox esvableciniento una o va-

rias veces Ge un vacio despuds ue la immersidn de la ma~

dera en el vaiio de impragnacidn.

3e— Procedimiento scuin la reiviadicacidn 1, ca-:

racterizado porque se establsce la presidn inferior a la

atmosfdrica por calentamiento de le madera hasia uneg teu-

H

beravura que es mayor que lg Tewperacura del baio de im—

premacidn.
;
: bo— Procedimienio segtin las reivindicacioneg

l'a 3, ceracterizado porgue en calidad de cowpuaslto orgd-

- 18 =
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~nlco polimerizable 1fquido, se utilize un compuesto con
|

. uno o varios dobles enlaces de carbono a carbono,
g i
| 5.~ Procedimiento segin la reivindicacibn 4, ca—

racterlzado porque se utiliza égter metflico del Zcido me—
'tacrillco eventualmente con poli(éster metf{lico del d“ldo

metacrillco) disuelto en é1.

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
i . . i
=4 0 5, caracterizado porque se utilizan los compuestos en !

forma de un polimero previo eventualmente siruposo prepa- :

frado por polimerizacibn parcial.

l
1

T.- Procedimiento segln las reivindicaciones 1

@ 3, caracterizado borque en calidad de compuesto orgéni~

i

co polimerizable 1fquido se utiliza un epbxido.

] 8.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
|
1

1l a7, caracterizado porque el baiio de impregnacibn con-

tiene una resina de polidster insaturado,
! 9«~Procedimiento para la preparacibn de combi-

t

naciones de madera y material sintético.

i
i

§ Tal y como se ha descrito en la memoris gque an-

i

tecede ¥y con los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de diecinueve hojas

2seritas a miquina por una sola cara.
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